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(54) Presseanordnung

(57) Die Erfindung betrifft eine Pressanordnung ei-
ner Maschine zur Herstellung und/oder Veredlung einer
Papier-, Karton-, Tissue- oder einer anderen Faserstoff-
bahn (1) mit zumindest einem von zwei Presswalzen (2,
6, 11) gebildeten Pressspalt, durch den neben der Fa-
serstoffbahn (1) ein Entwässerungsband (5, 13) läuft,
wobei die Faserstoffbahn (1) nach dem Pressspalt die
mit ihr in Kontakt stehende Presswalze (2) umschlingt,
von einem gegen diese Presswalze (2) gedrückten
Trockenband (3) einer nachfolgenden Trockengruppe
mit einem beheizten Trockenzylinder (7) übernommen
wird und vom Trockenband (3) mit dem Trockenzylinder
(7) in Kontakt gebracht wird.

Dabei kann die Abrisshäufigkeit insbesondere bei
hohen Geschwindigkeiten dadurch verringert werden,
dass die Funktionen Ablösen und Vorspannen für den
Transport durch die erste Trockengruppe getrennt wer-
den. Die Übergabe der Faserstoffbahn (1) von der
Presswalze (2) auf ein Trockenband (3) erfolgt ohne frei-
en Zug, während die Faserstoffbahn (1) nach der Um-
schlingung des Trockenzylinders (7) und der Wegfüh-
rung des Trockenbandes (3) ungestützt zu einem vom
Trockenzylinder (7) zumindest geringfügig beabstande-
ten Übernahmeelement einer nachfolgenden Einheit
der Maschine läuft, wobei sich die Kontaktfläche des
Übernahmeelementes mit einer höheren Geschwindig-
keit als das Trockenband (3) bewegt.
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