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Flan pour la réalisation d’un conditionnement en un matériau semi-rigide, équipé sur une

face d’un film en une matiére thermorétractable

(57)  Dans ce conditionnement, le film thermorétrac-
table (7) est rigidement solidaire par collage de I'ensem-
ble du premier panneau (1) et d'une partie (9) des volets
(7) attenants a celui-ci, cette partie (9) ayant la forme
d'un trapéze isocele ou d'un triangle isocéle dont la plus
grande base est constituée par le second refoulage par

lequel ces volets (7) sont articulés sur le premier pan-
neau (1), le film thermorétractable (7) étant collé par
ailleurs de maniére détachable par des points de colle
(10) sur les troisiemes panneaux (8) et sur les volets (5,
6) attenants a ces troisiemes panneaux (3) et éventuel-
lement aux seconds panneaux (2), au voisinage des
bords libres de ceux-ci.
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Description

[0001] La présente invention concerne un flan en un
matériau semi-rigide tel que le carton ou le carton on-
dulé, prédécoupé et refoulé, équipé sur une face d'un
film en une matiére thermorétractable, pour la réalisa-
tion d'un nouveau conditionnement.

[0002] L'invention a également pour objet le condi-
tionnement réalisé a partir de ce flan.

[0003] On a proposé depuis longtemps de prévoir a
I'intérieur d'emballages en carton ou carton ondulé une
ou deux feuilles d'une matiére thermoplastique, fixées
sur les faces internes de certaines parties de I'emballa-
ge et destinées, aprés mise en place a l'intérieur de ce-
lui-ci de divers articles ou produits de dimensions va-
riées, a venir recouvrir ces articles ou produits et a les
enserrer étroitement aprés rétraction (voir par exemple
les brevets frangais N° 2 703 656, 2 625 681, 2 625 173
et 2 506 722, qui appartiennent tous a la Demanderes-
se).

[0004] De tels emballages connaissent un grand suc-
cés aupres des utilisateurs, du fait de leur simplicité, de
leur facilité d'emploi et de leur grande fiabilité, et de
nombreuses variantes sont disponibles dans la techni-
que.

[0005] La présente invention s'intéresse aux condi-
tionnements de ce type issus d'un flan prédécoupé et
refoulé, qui est équipé d'un unique film de matiére ther-
morétractable s'étendant sur des panneaux destinés a
constituer des parois ou parties de parois de condition-
nement, ainsi que sur des volets ou rabats articulés par
des refoulages sur ces rabats et destinés a se recouvrir
au moins partiellement lorsque le conditionnement est
mis en volume. L'invention s'intéresse également a de
tels conditionnements comportant des soufflets en deux
parties en contact mutuel, qui, dans le flan de départ
sont recouvertes par le film de matiére thermodurcissa-
ble.

[0006] L'invention vise plus particulierement a propo-
ser un flan de matiére semi-rigide pour la réalisation de
tels conditionnements, qui se préte a une désolidarisa-
tion aisée du film thermorétractable et de certaines des
parties du flan dont il est solidaire, préalablement a sa
rétraction.

[0007] A cet effet, I'invention a pour objet un flan preé-
découpé et refoulé en un matériau semi-rigide, tel que
le carton ou le carton ondulé, pour la réalisation d'un
conditionnement, ce flan comprenant :

- une série de cing panneaux rectangulaires de mé-
me longueur, articulés entre eux suivant leurs bords
longitudinaux par des premiers refoulages paralle-
les, a savoir un premier panneau central, deux se-
conds panneaux de mémes dimensions articulés
sur ce premier panneau et destinés a étre dressés
perpendiculairement a la maniére de celui-ci et
deux troisiémes panneaux de largeur sensiblement
égale a la moitié de celle du premier panneau, arti-
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culés sur les seconds panneaux et destinés a étre
dressés perpendiculairement a ceux-ci pour étre
amenés en position paralléle au premier panneau ;

- auxextrémités des premiers, seconds et troisiemes
panneaux, des volets articulés sur eux par des se-
conds refoulages perpendiculaires aux premiers re-
foulages, ces volets étant destinés a étre dressés
perpendiculairement aux panneaux attenants pour
former des rabats qui recouvrent au moins partiel-
lement les rabats contigus ;

- unfilm en matiére plastique thermorétractable collé
contre certains au moins desdits panneaux et des-
dits volets, ce film étant destiné a venir recouvrir des
articles reposant sur le premier panneau avant
d'étre soumis a une phase de rétraction, préalable-
ment a la mise en volume du conditionnement ;

ce conditionnement étant caractérisé en ce que le
film thermorétractable est rigidement solidaire par col-
lage de I'ensemble du premier panneau et d'une partie
des volets attenants a celui-ci, cette partie ayant la for-
me d'un trapéze isocéle ou d'un triangle isocéle dont la
plus grande base est constituée par le second refoulage
par lequel ces volets sont articulés sur le premier pan-
neau, le film thermorétractable étant collé par ailleurs
de maniére détachable par des points de colle sur les
troisiémes panneaux et sur les volets attenants a ces
troisiémes panneaux et éventuellement aux seconds
panneaux, au voisinage des bords libres de ceux-ci.
[0008] Avant de mettre en forme le conditionnement
a partir de ce flan, on met en place les articles a condi-
tionner sur la face du premier panneau revétue du film
de matiére thermorétractable, on détache le film des
autres panneaux et des volets dont il est solidaire, on le
rabat sur les articles reposant sur le premier panneau
et on procede a la rétraction du film par chauffage, de
maniére qu'il enserre les articles conditionnés pour les
rendre solidaires du premier panneau.
[0009] On redresse ensuite les autres panneaux et
les volets attenants et les parties du film collées sur les
rabats déposés aux extrémités du panneau central se
prétent a un pliage aisé de ce film entre les parties ve-
nant a recouvrement avec les volets contigus.
[0010] Aprés mise en volume du conditionnement,
celui-ci peut étre formé par tout moyen connu dans la
technique, par exemple a I'aide d'un ruban adhésif réu-
nissant les bords contigus des troisiemes panneaux et
par collage des rabats.
[0011] Dans une variante du flan conforme a l'inven-
tion, chaque troisieme panneau peut étre dépourvu de
volets a ses extrémités et étre raccordé aux volets as-
sociés au deuxieme panneau contigu par un soufflet en
deux parties, une partie étant articulée sur le troisieme
panneau par un refoulage disposé dans le prolonge-
ment des seconds refoulages correspondants, tandis
que l'autre partie est articulée sur le volet attenant au
deuxiéme panneau par un refoulage disposé dans le
prolongement du premier refoulage correspondant, les
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deux parties du soufflet étant articulées entre elles par
un refoulage faisant un angle de 45° avec les préce-
dents, ces deux parties étant destinés a venir en contact
mutuel dans le conditionnement mis en volume.
[0012] Dans cette réalisation, qui entre aussi dans le
cadre de la présente invention, le film thermorétractable
est collé de fagon détachable contre les deux parties
des soufflets au voisinage des bords libres de ceux-ci.
[0013] Avantageusement, dans ces deux réalisa-
tions, des lignes de prédécoupe peuvent étre ménagées
dans le film thermorétractable entre les parties corres-
pondantes des panneaux et les volets ou soufflets dont
il n'est pas solidaire ou sur lesquels il est fixé de maniere
détachable, afin de faciliter la rétraction du film sur les
articles a conditionner.

[0014] Quelle que soit la forme de réalisation consi-
dérée, le conditionnement réalisé a partir des flans dé-
finis ci-dessus et contenant des articles maintenus en
position sur le premier panneau a l'aide du film thermo-
rétracté constitue un autre objet de l'invention.

[0015] D'autres caractéristiques et avantages du flan
de l'invention ressortiront de la description détaillée qui
va suivre de deux formes de réalisation de ce flan. Dans
cette description, on se référera aux dessins annexés,
sur lesquels :

La figure 1 est une vue en plan d'un premier flan en
carton ondulé prédécoupé et refoulé selon
l'invention ;
La figure 2 est une vue en plan d'un second flan en
carton ondulé prédécoupé et refoulé conforme a
l'invention.

[0016] On se référera d'abord a la figure 1.

[0017] Leflanreprésenté comprend une série de cinq
panneaux rectangulaires de méme longueur, articulés
entre eux par des premiers refoulages paralléles, dis-
posés suivant leurs cétés longitudinaux, a savoir un
panneau central 1, deux panneaux 2 de méme largeur,
articulés latéralement sur le panneau 1, et deux pan-
neaux 3, ayant une largeur égale a la moitié de celle du
panneau 1, articulés chacun sur I'un des panneaux 2,
les panneaux 1, 2, 3, étant destinés a étre redressés
perpendiculairement aux panneaux attenants lors de la
mise en volume du conditionnement.

[0018] Aux extrémités de ces panneaux sont articulés
par des seconds refoulages perpendiculaires aux pré-
cédents des volets référencés respectivement 4, pour
le panneau 1, 5 pour les panneaux 2 et 6 pour le pan-
neau 3. Les volets 4 a 6 sont destinés a étre redressés
perpendiculairement aux panneaux associés, lors de la
mise en volume du conditionnement, en formant des ra-
bats qui recouvrent partiellement les rabats contigus.
[0019] Un film 7 en une matiere thermodurcissable
s'étend sur les panneaux 1-3, qu'il recouvre entiére-
ment, et sur les rabats 4-6, qu'il recouvre au moins par-
tiellement. Ce film est destiné, de fagon connue en soi,
a étre rabattu sur des articles de formes variées repo-
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sant sur le panneau 1 et a étre ensuite thermorétracté
préalablement a la mise en volume du conditionnement
et a sa fermeture, de maniere a enserrer fermement les
articles conditionnés et a les rendre solidaires du pan-
neau 1.

[0020] Conformément a l'invention, le film thermoré-
tractable 7 est rigidement solidaire de I'ensemble du
panneau 1, ici a l'aide de trois bandes paralléles 8 de
colle, mais on pourrait aussi bien utiliser tout autre mode
de collage. Il est également rigidement solidaire d'une
partie 9 des volets 4, ici en forme de trapeze isocéle,
dont la grande base est confondue avec le cbté trans-
versal du panneau 1 contigu, suivant une partie au
moins de la longueur du refoulage associé, mais cette
partie 9 pourrait aussi bien avoir la forme d'un triangle
isocele.

[0021] Par ailleurs, le film 7 est fixé de maniere déta-
chable, a l'aide de points de colle 10 sur les panneaux
3, au voisinage de leurs bords libres ainsi que sur les
rabats 5 et 6, également au voisinage de leurs bords
libres.

[0022] Le flan prééquipé revétu du film thermorétrac-
table peut ainsi étre aisément transporté, manipulé et
stocké a plat.

[0023] Lors de son utilisation, les articles a condition-
ner sont mis en place sur la face du panneau 1 revétu
du film 7, lequel est ensuite désolidarisé des panneaux
3 et des rabats 5 et 6, pour étre rabattu sur ces objets
et étre thermorétracté, le conditionnement pouvant en-
suite étre mis en forme.

[0024] Lors de cette mise en forme, le pliage du film
7 entre les parties des parois 4 et 5 venant a recouvre-
ment est facilité par la forme en trapéze isocele de la
partie 9, dont les angles a la base sont de préférence
égaux a 45°.

[0025] Pour faciliter le pliage du film 7 et sa rétraction
sur les articles a conditionner, des lignes de prédécoupe
peuvent avantageusement étre ménagées sur le film au
niveau des refoulages par lesquels les volets 5 et 6 sont
respectivement articulés sur les panneaux 2 et 3, ces
lignes de prédécoupe étant rompues lors du décollage
du film.

[0026] Comme indiqué ci-dessus, aprés mise en for-
me du conditionnement, celui-ci peut étre fermé par tout
moyen connu dans la technique.

[0027] On notera qu'une ouverture 11 est ménagée
dans I'un des panneaux 3 et que le film 7 est collé loca-
lement sur ce panneau par deux traits de colle 12 s'éten-
dant latéralement, de part et d'autre de l'ouverture11,
jusqu'au panneau 1 contigu. La partie du film séparant
les traits de colle 12 et la partie en regard du panneau
3 définissent ainsi une poche, dans laquelle peut étre
logée une fiche d'identification des articles condition-
nés, qui peut étre lue de I'extérieur par I'ouverture 11.
[0028] Dans la variante de la figure 2, ou les parties
déja décrites en référence a la figure 1 sont désignées
par les mémes chiffres de référence affectés de l'indice
', les panneaux 3' ne comportent plus de volets a leurs
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extrémités, mais sont réunis aux volets attenants aux
panneaux 2' contigus par des soufflets en deux parties
13'et 14'. Les parties 13' sont articulées sur le panneau
3' par un refoulage disposé dans le prolongement des
seconds refoulages, tandis que les parties 14' sont ar-
ticulées sur les volets 5' attenants par un refoulage dis-
posé dans le prolongement des premiers refoulages
correspondants.

[0029] Le film 7' est collé de maniére détachable par
des points de colle sur les parties 13' et 14' et, aprés
détachement de ce film, ces parties peuvent venir en
contact mutuel lors de la mise en volume du condition-
nement.

[0030] Ici encore, des lignes de prédécoupe peuvent
étre ménagées dans le film 7' au niveau des refoulages
entre les rabats 5' et les parties 12' d'une part, et les
panneaux 2' et 3', d'autre part, pour faciliter la rétraction
du film, sans ménager d'ouvertures dans celui-ci.
[0031] Le mode d'utilisation du flan de la figure 2 est
en tout point analogue a celui du flan de la figure 1.

Revendications

1. flan prédécoupé et refoulé en un matériau semi-ri-
gide, tel que le carton ou le carton ondulé, pour la
réalisation d'un conditionnement, ce flan
comprenant :

- une série de cinq panneaux rectangulaires de
méme longueur, articulés entre eux suivant
leurs bords longitudinaux par des premiers re-
foulages paralléles, a savoir un premier pan-
neau central (1), deux seconds panneaux (2)
de mémes dimensions articulés sur ce premier
panneau et destinés a étre dressés perpendi-
culairement a celui-ci et deux troisiemes pan-
neaux (3) de largeur sensiblement égale a la
moitié de celle du premier panneau (1), articu-
Iés sur les seconds panneaux (2) et destinés a
étre dressés perpendiculairement a ceux-ci
pour étre amenés en position paralleéle au pre-
mier panneau (1) ;

- aux extrémités des premiers, seconds et troi-
siémes panneaux (1-3), des volets (4, 5, 6) ar-
ticulés sur eux par des seconds refoulages per-
pendiculaires aux premiers refoulages, ces vo-
lets (4, 5, 6) étant destinés a étre dressés per-
pendiculairement aux panneaux (1, 2, 3) atte-
nants pour former des rabats qui recouvrent au
moins partiellement les rabats contigus ;

- un film (7) en matiére plastique thermorétrac-
table collé contre certains au moins desdits
panneaux (1-3) et desdits volets (4-6), ce film
(7) étant destiné a venir recouvrir des articles
reposant sur le premier panneau (1) avant
d'étre soumis a une phase de rétraction, préa-
lablement & la mise en volume du
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conditionnement ;

ce conditionnement étant caractérisé en ce
que le film thermorétractable (7) est rigidement so-
lidaire par collage de I'ensemble du premier pan-
neau (1) et d'une partie (9) des volets (7) attenants
a celui-ci, cette partie (9) ayant la forme d'un trape-
ze isoceéle ou d'un triangle isocele dont la plus gran-
de base est constituée par le second refoulage par
lequel ces volets (7) sont articulés sur le premier
panneau (1), le film thermorétractable (7) étant collé
par ailleurs de maniére détachable par des points
de colle (10) sur les troisiemes panneaux (8) et sur
les volets (5, 6) attenants a ces troisiemes pan-
neaux (3) et éventuellement aux seconds panneaux
(2), au voisinage des bords libres de ceux-ci.

Variante du flan selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que chaque troisieme panneau (3') est
dépourvu de rabats a ses extrémités mais est rac-
cordé aux volets (5') associés au deuxieme pan-
neau (2') contigu par un soufflet en deux parties
(12", 13"), une partie (12') étant articulée sur le troi-
siéme panneau (3') par un refoulage disposé dans
le prolongement des seconds refoulages corres-
pondants, tandis que I'autre partie (12') est articulée
sur le volet (5') attenant au deuxiéme panneau (2')
par un refoulage disposé dans le prolongement du
premier refoulage correspondant, les deux parties
(13', 14") du soufflet étant articulées entre elles par
un refoulage faisant un angle de 45° avec les pré-
cédents, ces deux parties (13", 14') étant destiné a
venir en contact mutuel dans le conditionnement
mis en volume.

Flan selon l'une des revendications 1 et 2, carac-
térisé en ce que des lignes de prédécoupe sont
ménagées entre les parties correspondantes des
panneaux (1-3, 1'-3') et les volets (4, 5, 5') et/ou
soufflets (13', 14') dont il n'est pas solidaire ou sur
lesquels il est collé de fagon détachable.

Flan selon I'une des revendications 1 a 3, caracté-
risé en ce qu'une découpe (11, 11') est ménagée
dans au moins I'un des panneaux (3, 3'), tandis que
des filets de colle (12, 12') disposés latéralement
de part et d'autre de cette découpe (11, 11') et
s'étendant jusqu'au panneau (1, 1') contigu réunis-
sent le panneau (3, 3') et le film thermoplastique en
formant ainsi en regard de I'ouverture (11, 11') une
poche dans laquelle peut étre introduit un document
visible de I'extérieur.

Conditionnement issu d'un flan selon l'une des re-
vendications 1 a 5 et contenant des articles main-
tenus en position sur le premier panneau (1, 1') par
le film (7, 7') thermorétractable.
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