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(54)  Druckluft-Schalldampfer

(57) Es handelt sich um einen Druckluft-Schall-
dampfer, mit einem ruickseitigen Befestigungsabschnitt
(15), einem sich in Langsrichtung daran anschlieen-
den Schallddmpfabschnitt (16) mit einem Schalldampf-
korper (18) aus porésem Schallddmpfmaterial und ei-
nem in Langsrichtung bis zu einer vorderseitigen Aus-
strdmoffnung (23) durchgehenden Ausstromkanal (22),
der innerhalb des Schallddmpfabschnittes (16) eine

sich zur Ausstréméffnung (23) hin verjingende Gestalt
hat. Der Schalldampfkérper (18) ist am AuRenumfang
abdeckungslos ausgebildet, wobei seine AulRenum-
fangsflache eine Ausstrémflache (24) fir die seine Wan-
dung (25) quer zur Langsrichtung durchstromende
Druckluft bildet. Der im Befestigungsabschnitt (15) ver-
laufende Kanalabschnitt (27) des Ausstrémkanals (22)
geht stufenlos in den im Schallddmpfabschnitt (16) ver-
laufenden Kanalabschnitt (28) tber.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Druckluft-Schall-
dampfer, mit einem riickseitigen Befestigungsabschnitt,
einem sich in Langsrichtung daran anschliefenden
Schalldampfabschnitt mit einem Schallddmpfkorper
aus porésem Schallddmpfmaterial und einem in Langs-
richtung bis zu einer vorderseitigen Ausstrémoffnung
durchgehenden Ausstromkanal, der innerhalb des
Schallddmpfabschnittes eine sich zur Ausstrémdéffnung
hin verjiingende Gestalt hat.

[0002] Ein in der WO 00/50776 A1 beschriebener
Druckluft-Schalldampfer dieser Art wird im Zusammen-
hang mit einer zur Vakuumerzeugung dienenden Ejek-
toreinrichtung eingesetzt. Er ist mit seinem riickseitigen
Befestigungsabschnitt an der Austrittséffnung einer
Ejektoreinrichtung angeschlossen und dient zur Damp-
fung des Schalls der aus der Fangdise der Ejektorein-
richtung austretenden Druckluft.

[0003] Der Druckluft-Schalldampfer hat riickseitig ei-
nen Befestigungsabschnitt zur Fixierung an der Ejektor-
einrichtung, woran sich ein Schalld@mpfabschnitt an-
schlielt, der einen Schalldampfkérper aus porésem
Schalld@mpfmaterial besitzt. Um die Verschmutzung
des Schalldampfmaterials zu minimieren, ist ein den
Druckluft-Schallddmpfer durchsetzender Ausstromka-
nal vorhanden, der an der Vorderseite mit einer Aus-
stroméffnung zur Umgebung ausmiindet. Innerhalb des
Schalldampfabschnittes hat der Ausstromkanal eine
sich zur Ausstrémdéffnung hin verjlingende Gestalt. Der
Schalldampfkodrper sitzt in einem hiilsenartigen Gehau-
se, durch das er am AuRenumfang abgedeckt wird.
[0004] Der bekannte Druckluft-Schalldampfer hat
zwar den Vorteil, dass er weniger schnell verschmutzt
als ein auch im vorderen Bereich geschlossener Schall-
dampfer. Allerdings ergeben sich EinbuRRen bei der
schallddampfenden Wirkung. Es ist daher die Aufgabe
der vorliegenden Erfindung, einen Druckluft-Schall-
dampfer der eingangs genannten Art vorzuschlagen,
der eine bessere Schalldampfwirkung besitzt.

[0005] Zur Losung dieser Aufgabe ist vorgesehen,
dass der Schalldampfkérper am AuRenumfang abdek-
kungslos ausgebildet ist, wobei seine Aufienumfangs-
flache eine Ausstrémflache fir die seine Wandung quer
zur Langsrichtung durchstrémende Druckluft bildet, und
dass der im Befestigungsabschnitt verlaufende Kanal-
abschnitt des Ausstromkanals stufenlos in den im

Schalldampfabschnitt verlaufenden Kanalabschnitt
Ubergeht.
[0006] Im Vergleich zum Stand der Technik kann die

Druckluft nun auch am abdeckungslos ausgebildeten
AuRenumfang des Schalldampfkérpers ausstréomen, so
dass der an der vorderseitigen Ausstrémdéffnung austre-
tende Volumenstrom reduziert wird und die durch den
Freistrahl hervorgerufene Lautstéarke verringert wird.
Der stufenlose Kanalverlauf hat hierbei den Vorteil, dass
Wirbelbildungen vermieden werden, die den Durchtritt
der Druckluft durch die Wandung des Schalldampfkor-
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pers verhindern oder beeintrachtigen kénnten. Man er-
reicht daher eine hohe schallddmpfende Wirkung be-
reits bei relativ geringen Langenabmessungen.

[0007] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung ge-
hen aus den Unteranspriichen hervor.

[0008] Derim Befestigungsabschnitt verlaufende Ka-
nalabschnitt des Ausstrémkanals kann einen konstan-
ten Querschnitt aufweisen und stufenlos in den entspre-
chend ausgebildeten Eintrittsquerschnitt des im Schall-
dampfabschnitt verlaufenden Kanalabschnittes tiberge-
hen. Die Kanalwandung kann dadurch im Ubergangs-
bereich leicht abgeknickt sein.

[0009] Als besonders vorteilhaft wird allerdings eine
Bauform angesehen, bei der der Ausstromkanal Gber
seine gesamte Lange hinweg eine sich zur Ausstrom-
6ffnung hin verjiingende Gestalt hat und sich somitauch
schon im Befestigungsabschnitt verjingt. Auf diese
Weise ergibt sich ein besonders effektiver Stromungs-
verlauf.

[0010] Die sich verjiingende Gestalt lasst sich insbe-
sondere durch einen konischen Kanalverlauf ferti-
gungstechnisch sehr einfach realisieren.

[0011] Der Befestigungsabschnitt kann einen Befesti-
gungskoérper aufweisen, der aus einem vom Material
des Schallddmpfkérpers abweichenden Material be-
steht, wobei die beiden Kdérper beispielsweise durch
Verschweil’en oder Verkleben fest verbunden sind. Bei
einer besonders vorteilhaften Bauform ist der Druckluft-
Schalldampfer eine einstickige Komponente, die
durchweg aus dem pordsen Schalldampfmaterial be-
steht. Wie sich gezeigt hat, fallt bei der erfindungsge-
maRen Kanalgestaltung die strukturmechanische Bela-
stung in der Langsrichtung des Druckluft-Schalldamp-
fers relativ gering aus, so dass auch bei der erwahnten
einstiickigen Bauform die erforderlichen Festigkeits-
werte erreicht werden und mithin eine betrachtliche Re-
duzierung der Herstellkosten moglich ist.

[0012] Beidem Schalldampfmaterial kann es sich bei-
spielsweise um Sinterbronze, Sintermessing, Polyethy-
len-Sintermaterial, Edelstahl-Sintermaterial oder ein
anderes geeignetes Sintermaterial handeln.

[0013] Der Schalldampfkérper kann auf3en beispiels-
weise kreiszylindrisch gestaltet sein. Als besonders vor-
teilhaft hat es sich allerdings erwiesen, wenn der Schall-
dampfkdrper aul’en eine sich entsprechend dem Aus-
strdomkanal verjingende Gestalt hat, so dass er zweck-
maRigerweise Uber seine Lange hinweg eine konstante
Wandstarke besitzt. Auf diese Weise ergibt sich trotz
des konischen Verlaufes des Ausstromkanals in der
Wandung des Schalldampfkorpers keine signifikante
Verstarkung des Stromungswiderstandes zur Aus-
stromdéffnung hin, so dass der durch die Ausstromoff-
nung austretende Volumenstrom und somit das Aus-
stromgerausch noch weiter reduziert wird.

[0014] In Verbindung mit einer vorgeschalteten Ejek-
toreinrichtung ergeben sich besondere Vorteile des
Druckluft-Schalldampfers, wenn dessen Austrittsdurch-
messer an der Austritts6ffnung gréRer ist als der klein-
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ste Durchmesser der Fangdise der vorgeschalteten
Ejektoreinrichtung.

[0015] Nachfolgend wird die Erfindung anhand der
beiliegenden Zeichnung naher erlautert. In dieser zei-
gen:
Fig. 1  eine erste Bauform des erfindungsgemafen
Druckluft-Schallddmpfers im an einer zur Va-
kuumerzeugung dienenden Ejektoreinrich-
tung installierten Zustand, das Ganze im
Langsschnitt, und

Fig. 2  eine alternative Bauform des Druckluft-Schall-
dampfers in einer der Fig. 1 entsprechenden
Darstellungsweise, wobei die vorgeschaltete
Ejektoreinrichtung jedoch nur strichpunktiert
partiell angedeutet ist.

[0016] Die Zeichnung zeigt eine in ihrer Gesamtheit
mit Bezugsziffer 1 bezeichnete Vakuumerzeugervor-
richtung. Diese enthalt eine Ejektoreinrichtung 2, die mit
einem Druckluft-Schalldampfer 3 der erfindungsgema-
Ren Bauart ausgestattet ist.

[0017] Die Ejektoreinrichtung 2 verfiigt Gber ein Ge-
hause 4, das eine Strahldiise 5 und eine sich daran an-
schlieRende Fangdise 6 aufweist oder definiert. Die
Strahldlse 5 besitzt eine Einspeisedffnung 7, an der im
Betrieb der Vakuumerzeugervorrichtung 1 unter atmo-
spharischem Uberdruck stehende Druckluft eingespeist
wird.

[0018] Rickseitigan die Strahldise 5 schliefl3t sich die
Fangdise 6 an. Zwischen der Austritts6ffnung der
Strahldise 5 und der Eintritts6ffnung der Féangdise 6
befindet sich ein Zwischenraum, der einen Absaugraum
8 definiert, der Uber einen Kanal mit einer Absaugoff-
nung 12 verbunden ist.

[0019] An dem der Eintrittsdffnung entgegengesetz-
ten riickwartigen Ende verfugt die Fangdise 6 Giber eine
Austritts6ffnung 13.

[0020] Im Betrieb der Anordnung wird die an der Ein-
speisedffnung 7 eingespeiste Druckluft beim Durchstro-
men der Strahldiise 5 beschleunigt und ruft beim Uber-
tritt in die Fangdiise 6 im Absaugraum 8 einen Unter-
druck hervor. Dieser erzeugt eine absaugende Wirkung
an der Absaugo6ffnung 12 und einer daran angeschlos-
senen, zu evakuierenden Einrichtung 14. Bei letzterer
handelt es sich beispielsweise um einen mit einem
Saugnapf oder einer Saugplatte ausgestatteten Saug-
greifer. Die eingespeiste Druckluft wird zusammen mit
der abgesaugten Luft durch die sich zur Austritts6ffnung
13 hin erweiternde Fangduse 6 hindurch zur Atmospha-
re ausgeblasen.

[0021] Durchden an die Austrittséffnung 13 der Fang-
dise 6 angeschlossenen Druckluft-Schalldampfer 3
wird das Ausstromgerausch der Druckluft auf ein akzep-
tables Mall gedampft.

[0022] Der Druckluft-Schallddmpfer 3 ist ein langli-
ches, schlankes Bauteil mit einem riickseitigen Befesti-
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gungsabschnitt 15, an den sich in der Langsrichtung ein
Schalldampfabschnitt 16 anschliet. Mit dem Befesti-
gungsabschnitt 15 ist der Druckluft-Schallddmpfer 3 im
Bereich der Austrittséffnung 13 am Gehause 4 der Ejek-
toreinrichtung 2 befestigt.

[0023] Beiden Ausflihrungsbeispielen verfiigt der Be-
festigungsabschnitt 15 Gber ein als AuRengewinde aus-
gebildetes Befestigungsgewinde 17, mit dem er in ein
entsprechendes Innengewinde an der Austritts6ffnung
13 eingeschraubt ist. Bei Bedarf kdnnen abdichtende
Maflinahmen vorgesehen werden, beispielsweise Dich-
tungs- oder Klebemittel.

[0024] Der Schalldampfabschnitt 16 besteht bei bei-
den Ausflihrungsformen ausschliellich aus einem
Schalldampfkorper 18 aus porésem Schalldampfmate-
rial. Als Schallddmpfmaterial empfiehlt sich ein Sinter-
material, beispielsweise Sinterbronze, Sintermessing,
Polyethylen-Sintermaterial oder Edelstahl-Sintermate-
rial. Feine und feinste Poren oder Zwischenrdume in
diesem Material gestatten einen Durchtritt von Druckluft
bei ausreichend hohem Druckgefalle.

[0025] Der Druckluft-Schallddmpfer 3istin Langsrich-
tung von einem Ausstromkanal 22 linear durchzogen.
Mit seiner Rickseite mindet er zur freien Stirnflache
des Befestigungsabschnittes 15. Mit seinem entgegen-
gesetzten Ende miindet er zu der dem Befestigungsab-
schnitt 15 axial entgegengesetzten Vorderseite des
Schalldampfkdrpers 18, wobei diese Miindung als Aus-
stromdéffnung 23 bezeichnet sei.

[0026] Der Ausstrémkanal 22 hat zumindest inner-
halb des Schallddmpfabschnittes 16 eine sich zur Aus-
stromoffnung 23 hin verjiingende Gestalt. Diese sich
verjuingende Gestalt resultiert zweckméaRigerweise aus
einem sich konisch verjingenden Langsverlauf. Die
Querschnittsabnahme ist vorzugsweise kontinuierlich
bzw. gleichmaRig.

[0027] Der Schallddmpfkdérper 18 ist an seinem Au-
Renumfang nicht abgedeckt. Dadurch bildet seine quer
zur Langsrichtung orientierte AuRenumfangsflache eine
Ausstrémflache 24, an der die Wandung 25 des Schall-
dampfkorpers 18 quer zur Langsrichtung und insbeson-
dere radial durchstrémende Druckluft ringsum austre-
ten kann (vgl. Strdmungspfeile 26).

[0028] Beim Hindurchstromen der Druckluft durch
den Druckluft-Schalldampfer 3 treten Teile der Druckluft
als Freistrahl an der Ausstrémoffnung 23 aus, wahrend
andere Teile gemal den Strdomungspfeilen 26 die hiil-
senahnliche Wandung 25 durchsetzen und an der Aus-
stromflache 24 austreten. Die Ausstromflache 24 er-
streckt sich Uber die gesamte Lange und den gesamten
AuBenumfang des Schalldampfkorpers 18 hinweg.
[0029] Auf Grund des sich verjingenden Verlaufes
des Ausstromkanals 22 treten Riickstau- und Reibungs-
effekte auf, die zur Folge haben, dass die Druckluft ver-
starkt zur Seite durch die Wandung 25 des Schalldampf-
kérpers 18 hindurchgeleitet wird. Der an der Ausstrém-
6ffnung 23 austretende Massenstrom ist dadurch gerin-
ger als bei durchweg konstantem Kanalquerschnitt,
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woraus eine Verringerung des Gerduschpegels resul-
tiert. Beim Ausfiihrungsbeispiel ist der austretende Vo-
lumenstrom besonders gering, weil der gesamte Au-
Renumfang des Schalldampfkorpers 18 als Ausstrom-
flache 24 zur Verfligung steht. Dabei kann die Lange
des Schalldampfkdrpers 18 optimal ausgenutzt werden,
weil der im Befestigungsabschnitt 15 verlaufende erste
Kanalabschnitt 27 des Ausstrdmkanals 22 stufenlos in
den den Schalldampfabschnitt 16 bzw. den Schall-
dampfkérper 18 durchsetzenden zweiten Kanalab-
schnitt 28 Gbergeht.

[0030] Der stufenlose Ubergang ohne stufenartige
Erweiterung oder Verengung gewéahrleistet eine unge-
stérte Strémung ohne Turbulenzen im Ubergangsbe-
reich, die den Eintritt der Druckluft in die Wandung des
Schalldampfkérpers 18 beeintrachtigen kénnten.
[0031] Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 be-
steht der Befestigungsabschnitt 15 aus einem Befesti-
gungskorper 32, der aus einem anderen Material be-
steht als der fest mit ihm verbundene Schallddmpfkor-
per 18. Der Befestigungskérper 32 kann beispielsweise
aus Kunststoff oder Metall bestehen. Die feste Verbin-
dung mit dem Schalldampfkdrper 18 wird beispielswei-
se durch eine Schweiltverbindung oder eine Klebever-
bindung realisiert. Dabei kann der Schalldampfk&rper
18 stumpf an den Befestigungskérper 32 angesetzt
sein.

[0032] Beidieser Ausfiihrungsform kann es aus ferti-
gungstechnischen Griinden zweckmaRig sein, den sich
verjingenden Kanalverlauf des Ausstromkanals 22 auf
den im Schalldampfkorper 18 liegenden zweiten Kanal-
abschnitt 28 zu beschrénken. So hat denn auch beim
Ausflihrungsbeispiel der in dem Befestigungskérper 32
verlaufende erste Kanalabschnitt 27 durchweg einen
konstanten Querschnitt, wobei dieser Querschnitt dem
Eintrittsquerschnitt des zweiten Kanalabschnittes 28
entspricht. Daraus resultiert im Ubergangsbereich le-
diglich ein leicht abknickender Wandverlauf des Aus-
stromkanals 22, der sich auf die Strémungsverhaltnisse
kaum nachteilig auswirkt.

[0033] Alsoptimal wird gleichwohl die in Fig. 2 gezeig-
te Bauform angesehen, bei der sich der sich verjlingen-
de Kanalverlauf tiber die gesamte Lange des Ausstrom-
kanals 22 hinweg erstreckt. Der gréRte Kanalquer-
schnitt befindet sich dabei zweckmaligerweise an der
im Bereich der Stirnseite des Befestigungsabschnittes
15 liegenden Einstromdéffnung 23' des Ausstromkanals
22, der geringste Kanalquerschnitt an der Ausstromoff-
nung 23.

[0034] Der sich durchweg verjingende Kanalverlauf
des Ausstromkanals 22 14sst sich besonders vorteilhaft
realisieren, wenn der Druckluft-Schallddmpfer einstuk-
kig aus pordésem Schalldampfmaterial hergestellt ist,
wie dies beim Ausflihrungsbeispiel gemaf Fig. 2 der
Fall ist. Hier besteht auch der Befestigungsabschnitt 15
aus dem Schallddmpfmaterial des Schallddmpfab-
schnittes 16, so dass sich aufwendige Mehrkomponen-
ten-Fertigungsverfahren erlbrigen.
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[0035] Die Druckluft-Schallddmpfer 3 sind prinzipiell
fur alle Einsatze geeignet, bei denen das Gerdusch aus-
tretender Druckluft reduziert werden soll. Sie kdénnten
beispielsweise im Zusammenhang mit Ventilen oder
druckluftbetriebenen Antrieben eingesetzt werden. Be-
sonders vorteilhaft erweist sich ihr Einsatz in Kombina-
tion mit einer Ejektoreinrichtung 2, wobei hier die vor-
teilhafte Moglichkeit besteht, die Geometrie des Druck-
luft-Schalldampfers 3 optimal an die Ausgestaltung der
Ejektoreinrichtung 2 anzupassen.

[0036] Eine besonders gute Schalldampfung wird er-
zielt, wenn der an der Ausstrémoffnung 23 vorliegende
Ausstromdurchmesser D, des Ausstrémkanals 22
moglichst klein ist, jedoch stets gréRer als der kleinste
Durchmesser Dy der Fangdise 6 der Ejektoreinrichtung
2.

[0037] Der Druckluft-Schallddampfer 3 hat zweckma-
Rigerweise insgesamt eine stab- oder stangenférmige
Gestalt. Die Querschnittskontur am AuRenumfang ist
zweckmaBigerweise kreisformig.

[0038] Die Fig. 1 zeigt eine Ausfiihrungsform des
Druckluft-Schalldampfers 3, bei der der Schallddmpf-
korper 18 auRen insgesamt eine kreiszylindrische Ge-
stalt hat. In Verbindung mit dem ihn konzentrisch durch-
setzenden, sich verjingenden Ausstrémkanal 22 fiihrt
dies zur Ausstroméffnung 23 hin zu einer sich vergré-
Rernden Wandstarke der Wandung 25 des Schall-
dampfkorpers 18. Dies kann dazu fuhren, dass der Stro-
mungswiderstand fir die die Wandung 25 durchstro-
mende Druckluft zur Vorderseite des Schalldampfkor-
pers 18 hin ansteigt. Daher wird zweckmaRigerweise ei-
ne Bauform vergleichbar der in Fig. 2 gezeigten Art vor-
gezogen, bei der der Schallddmpfkdrper 18 aulen eine
sich entsprechend dem Ausstromkanal 22 zur Vorder-
seite hin verjingende Gestalt hat.

[0039] Dadurch kann die Wandstarke des Schall-
dampfkérpers 18 auch im vorderen Bereich relativ ge-
ring gehalten werden. Es besteht insbesondere die vor-
teilhafte Mdéglichkeit, dem Schalldampfkérper 18 Uber
seine gesamte Lange hinweg eine konstante Wandstar-
ke zu verleihen, so dass er in radialer Richtung gleich-
férmig durchstromt wird und sich ein optimaler Wir-
kungsgrad einstellt. ZweckméRigerweise hat der
Schalldampfkdrper 18 aullen eine sich kegelférmig ver-
jungende Gestalt.

Patentanspriiche

1. Druckluft-Schalldampfer, mit einem riickseitigen
Befestigungsabschnitt (15), einem sich in Langs-
richtung daran anschlieBenden Schalldampfab-
schnitt (16) mit einem Schallddmpfkorper (18) aus
porésem Schallddmpfmaterial und einem in Langs-
richtung bis zu einer vorderseitigen Ausstrémoff-
nung (23) durchgehenden Ausstrémkanal (22), der
innerhalb des Schallddmpfabschnittes (16) eine
sich zur Ausstrémoffnung (23) hin verjiingende Ge-
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stalt hat, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schalldampfkérper (18) am AuRenumfang abdek-
kungslos ausgebildet ist, wobei seine AulRenum-
fangsflache eine Ausstromflache (24) fiir die seine
Wandung (25) quer zur Langsrichtung durchstré-
mende Druckluft bildet, und dass der im Befesti-
gungsabschnitt (15) verlaufende Kanalabschnitt
(27) des Ausstromkanals (22) stufenlos in den im
Schallddmpfabschnitt (16) verlaufenden Kanalab-
schnitt (28) Ubergeht.

Druckluft-Schallddmpfer nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der im Befestigungs-
abschnitt (15) verlaufende Kanalabschnitt (27) des
Ausstromkanals (22) einen konstanten Querschnitt
hat, wobei dieser Querschnitt dem Eintrittsquer-
schnitt des im Schallddmpfabschnitt (16) verlaufen-
den Kanalabschnittes (28) entspricht.

Druckluft-Schallddmpfer nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der Ausstromkanal
(22) uber seine gesamte Lange hinweg eine sich
zur Ausstrémoffnung (23) hin verjiingende Gestalt
hat.

Druckluft-Schallddmpfer nach einem der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
sich verjingende Gestalt des Ausstromkanals (22)
eine konische Gestalt ist.

Druckluft-Schallddmpfer nach einem der Anspri-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Befestigungsabschnitt (15) einen aus vom Material
des Schalldampfkorpers (18) abweichendem Mate-
rial bestehenden Befestigungskoérper (32) aufweist,
der mit dem Schalldampfkorper (18) fest verbunden
ist, zweckmaRigerweise durch eine Schweil’- oder
Klebeverbindung.

Druckluft-Schallddmpfer nach einem der Anspri-
che 1 bis 4, gekennzeichnet durch eine einstiicki-
ge Bauweise aus pordsem Schalld@mpfmaterial.

Druckluft-Schalldampfer nach einem der Anspri-
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Befestigungsabschnitt (15) Uber ein als AuRenge-
winde ausgebildetes Befestigungsgewinde (17)
verfligt.

Druckluft-Schalldampfer nach einem der Anspri-
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass es
sich bei dem pordsen Schallddmpfmaterial um Sin-
terbronze, Sintermessing, Polyethylen-Sintermate-
rial oder Edelstahl-Sintermaterial handelt.

Druckluft-Schalldampfer nach einem der Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schalldampfkérper (18) aufden eine kreiszylindri-
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10.

1.

12.

sche Gestalt hat.

Druckluft-Schallddmpfer nach einem der Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schalldampfkdrper (18) auRen eine sich entspre-
chend dem Ausstrémkanal (22) verjiingende Ge-
stalt hat, insbesondere derart, dass er Uber seine
Lange hinweg eine konstante Wandstarke besitzt.

Druckluft-Schallddmpfer nach Anspruch 10, da-
durch gekennzeichnet, dass der Schalldampfkor-
per (18) auen eine sich kegelférmig verjiingende
Gestalt hat.

Druckluft-Schalldampfer nach einem der Anspri-
che 1 bis 11, gekennzeichnet durch eine Kombi-
nation mit einer vorgeschalteten Ejektoreinrichtung
(2) zur Vakuumerzeugung, wobei der Ausstréom-
durchmesser(D,) an der Ausstroméffnung (23) des
Ausstromkanals (22) méglichst klein, jedoch gréRer
ist als der kleinste Durchmesser (D) der Fangdiise
(6) der Ejektoreinrichtung (2).
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