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Description

[0001] The present invention relates to a glittering-re-
flecting sheet paper material and relative production
method.

[0002] Numerous types of paper are known with a spe-
cial look and/or finish for producing attractive luminous,
reflecting, iridescent effects and similar, and which are
used, for example, for packaging, illustrations, quality ad-
vertising, etc.

[0003] Forexample, FR-A-2641011and WO 02/12621
disclose paper materials provided with layers incorporat-
ing reflecting substance granules.

[0004] Such paper, however, often poses problems at
follow-up processing stages, in particular printing, on ac-
count of the way the material is treated and/or any ele-
ments added to the material to achieve the desired char-
acteristics.

[0005] Itis anobject of the presentinvention to provide
a paper material of original aesthetic characteristics, and
which at the same time is fully compatible with conven-
tional printing methods.

[0006] According tothe presentinvention, there is pro-
vided a sheet paper material, as defined in enclosed
claim 1.

[0007] The granules of mica or other reflecting inor-
ganic substance of equivalent properties have a prede-
termined particle size, and are quantity controlled to
avoid interfering with any follow-up printing processes.
[0008] More specifically, the particle size of the mica
employed ranges approximately from 2 to 150 p.m, pref-
erably from approximately 10 to 120 wm, and more pref-
erably from approximately 20 to 80 wm; and approximate-
ly 1to 1000 granules of mica per cm? of surface are used,
depending also on the desired effect.

[0009] The layerincorporating the mica granules com-
prises a substantially transparent binding composition,
in which the mica granules are incorporated. Preferably,
the binding composition is a polymer composition of nat-
ural and/or synthetic latex, e.g. acrylic, butadiene or sim-
ilar, and comprises approximately 5 to 30 parts by weight
of mica.

[0010] Inapreferred embodiment, the sheetpaper ma-
terial is glazed on both opposite surfaces, and each sur-
face is associated with a respective layer incorporating
a dispersion of granules of mica (or other equivalent sub-
stance) as described above.

[0011] There is also provided a method of producing
a sheet paper material, as defined in enclosed claim 10.
[0012] More specifically, said surface-treatment step
is performed off and downstream from the continuous
paper machine.

[0013] Preferably, said surface-treatment step is per-
formed after (but may even be performed before) the step
of glazing the same surface.

[0014] The granules employed at the surface-treat-
ment step are of such particle size and quantity as not
to interfere with follow-up printing processes, and, in par-
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ticular, have a particle size ranging approximately from
2 to 150 wm, preferably from approximately 10 to 120
pm, and more preferably from approximately 20 to 80
pm; and the quantity of granules employed ranges ap-
proximately from 1 to 1000 granules per cm? of surface.
[0015] The granules of mica (or other equivalent sub-
stance) are applied in a substantially transparent binding
composition, in which said granules are incorporated.
[0016] Preferably, the binding composition is a poly-
mer composition of natural and/or synthetic latex com-
prising approximately 5 to 30 parts by weight of mica,
and is applied to the surface of the paper material in a
quantity ranging approximately from 1 to 5% by weight.
[0017] The step of producing a web of paper material
on a continuous paper machine, and the glazing step are
conventional and therefore well known; and the type of
paper on which the surface-treatment step is performed
may also be conventional.

[0018] The advantages of the present invention will be
clear from the foregoing description : that is, there is pro-
vided a paper material of distinctive aesthetic appear-
ance (derived from combining glazing and mica gran-
ules), and which at the same time is perfectly suitable for
top-quality printing (using any known method). The pres-
ence of mica granules in paper materials in accordance
with the invention, in fact, has surprisingly been found to
have no negative effect on printing quality.

[0019] Other natural or synthetic substances with light-
reflecting characteristics equivalent to mica may be used
instead, though mica would seem to give the best results.
[0020] Clearly, changes may be made to the paper ma-
terial and relative production method as described herein
without, however, departing from the scope of the present
invention as defined in the accompanying Claims.

Claims

1. A sheet paper material, characterized by compris-
ing at least one glazed surface and a layer incorpo-
rating a dispersion of granules of a reflecting sub-
stance; which granules impart a glittering-reflecting
appearance to said surface; said layer being applied
either on or under said glazed surface.

2. A paper material as claimed in Claim 1, character-
ized in that said reflecting substance is mica.

3. A paper material as claimed in Claim 1 or 2, char-
acterized in that said granules have a predeter-
mined particle size, and are of such quantity as not
to interfere with printing processes.

4. A paper material as claimed in one of the foregoing
Claims, characterized in that the average size of
said granules approximately ranges from 2 to 150
pm.
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A paper material as claimed in one of the foregoing
Claims, characterized by comprising approximate-
ly 1 to 1000 granules per cm? of surface.

A paper material as claimed in one of the foregoing
Claims, characterized in that said layer comprises
a substantially transparent binding composition, in
which said granules of reflecting substance are in-
corporated.

A paper material as claimed in the foregoing Claim,
characterized in that said binding composition is a
polymer composition of natural and/or synthetic la-
tex.

A paper material as claimed in the foregoing Claim,
characterized in that said binding composition
comprises approximately 5 to 30 parts by weight of
granules of reflecting substance.

A paper material as claimed in one of the foregoing
Claims, characterized by being glazed on both op-
posite surfaces; said surfaces being associated with
respective layers incorporating dispersions of gran-
ules of reflecting substance.

A method of producing a sheet paper material, the
method being characterized by comprising a step
of producing a web of paper material on a continuous
paper machine; a step of glazing at least one surface
of said web; and a surface-treatment step for surface
treating said surface, said surface-treatment step
being performed either after or before the step of
glazing the same surface; in said surface-treatment
step a layer incorporating a dispersion of granules
of a reflecting substance being applied to said sur-
face to impart a glittering-reflecting appearance to
said surface.

A method as claimed in Claim 10, characterized in
that said reflecting substance applied in granules is
mica.

A method as claimed in Claim 10 or 11, character-
ized in that said surface-treatment step is performed
off and downstream from the continuous paper ma-
chine.

A method as claimed in one of Claims 10 to 12, char-
acterized in that the granules employed at said sur-
face-treatment step are of such particle size and
quantity as not to interfere with follow-up printing
processes.

A method as claimed in Claim 13, characterized in
that the granules employed at said surface-treat-
ment step have a particle size ranging approximately
from 2 to 150 pm.
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15.

16.

17.

18.

19.

A method as claimed in Claim 13 or 14, character-
ized in that 1 to 1000 granules of reflecting sub-
stance per cm? of surface are applied to said surface
at said surface-treatment step.

A method as claimed in one of Claims 10to 15, char-
acterized in that a substantially transparent binding
composition, in which said granules of reflecting sub-
stance are incorporated, is applied to said surface
at said surface-treatment step.

A method as claimed in Claim 16, characterized in
that said binding composition is a polymer compo-
sition of natural and/or synthetic latex.

A method as claimed in Claim 17, characterized in
that said binding composition comprises approxi-
mately 5 to 30 parts by weight of reflecting sub-
stance.

A method as claimed in one of Claims 16 to 18, char-
acterized in that said binding composition is applied
to said surface in a quantity ranging approximately
from 1 to 5% by weight.

Patentanspriiche

1.

Blattpapiermaterial, dadurch gekennzeichnet,
dass es umfasst: mindestens eine mit Glanz verse-
hene Oberflache und eine Lage, welche eine Disper-
sion von Granulen von einer reflektierenden Sub-
stanz inkorporiert; wobei die Granulen der Oberfla-
che ein glitzernd-reflektierendes Aussehen verlei-
hen; wobei die Lage entweder auf oder unter der mit
Glanz versehenen Oberflache aufgebracht ist.

Papiermaterial nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die reflektierende Substanz Glim-
mer ist.

Papiermaterial nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Granulen eine vorab be-
stimmte PartikelgroRe aufweisen und in einer sol-
chen Menge vorliegen, dass sie mit Druckprozessen
nicht interferieren.

Papiermaterial nach einem der voranstehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
durchschnittliche GroéRRe der Granulen in einem Be-
reich von ca. 2 bis 150 um liegt.

Papiermaterial nach einem der voranstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass es ca. 1
bis 1000 Granulen pro cm?2 Oberflache umfasst.

Papiermaterial nach einem der voranstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Lage
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eine im Wesentlichen transparente Bindezusam-
mensetzung umfasst, in welcher die Granulen von
einer reflektierenden Substanz inkorporiert sind.

Papiermaterial nach dem voranstehenden An-
spruch, dadurch gekennzeichnet, dass die Binde-
zusammensetzung eine Polymerzusammenset-
zung aus natlrlichem und/oder synthetischem Latex
ist.

Papiermaterial nach dem voranstehenden An-
spruch, dadurch gekennzeichnet, dass die Binde-
zusammensetzung ca. 5 bis 30 Gew.-Tle. von Gra-
nulen von einer reflektierenden Substanz umfasst.

Papiermaterial nach einem der voranstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass es auf
beiden gegeniiberliegenden Oberflachen mit Glanz
versehen ist; wobei die Oberflachen mit entspre-
chenden Lagen assoziiert sind, welche Dispersio-
nen von Granulen von einer reflektierenden Sub-
stanz inkorporieren.

Verfahren zur Herstellung eines Blattpapiermateri-
als, wobei das Verfahren dadurch gekennzeichnet
ist, dass es umfasst: einen Schritt des Herstellens
einer Bahn von Papiermaterial auf einer kontinuier-
lichen Papiermaschine; einen Schritt des Mit-Glanz-
Versehens mindestens einer Oberflache der Bahn
und einen Oberflachenbehandlungsschritt zur Ober-
flachenbehandlung der Oberflache, wobei der Ober-
flachenbehandlungsschritt entweder nach oder vor
dem Schritt des Mit-Glanz-Versehens derselben
Oberflache durchgefiihrt wird; wobei in dem Ober-
flichenbehandlungsschritt eine Lage, welche eine
Dispersion von Granulen von einer reflektierenden
Substanz inkorporiert, auf die Oberflaiche aufge-
bracht wird, um der Oberflache ein glitzernd-reflek-
tierendes Aussehen zu verleihen.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die in Granulen aufgebrachte reflek-
tierende Substanz Glimmer ist.

Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Oberflachenbehandlungs-
schritt auRerhalb und stromabwarts der kontinuier-
lichen Papiermaschine durchgefihrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die bei dem Oberfla-
chenbehandlungsschritt verwendeten Granulen ei-
ne solche PartikelgréfRe und Menge aufweisen, dass
sie mit Nachfolge-Druckprozessen nicht interferie-
ren.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die bei dem Oberflachenbehand-
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15.

16.

17.

18.

19.

lungsschritt verwendeten Granulen eine Partikelgro-
Re im Bereich von ca. 2 bis 150 pm aufweisen.

Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass 1 bis 1000 Granulen von einer
reflektierenden Substanz pro cm2 Oberflache auf die
Oberflache bei dem Oberflachenbehandlungsschritt
aufgebracht werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, dass eine im Wesentli-
chen transparente Bindezusammensetzung, in wel-
cher die Granulen von einer reflektierenden Sub-
stanz inkorporiert sind, auf die Oberflache bei dem
Oberflachenbehandlungsschritt aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Bindezusammensetzung eine
Polymerzusammensetzung aus natirlichem und/
oder synthetischem Latex ist.

Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Bindezusammensetzung ca. 5
bis 30 Gew.-Tle. an reflektierender Substanz um-
fasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 16 bis 18, da-
durch gekennzeichnet, dass die Bindezusam-
mensetzung in einer Menge im Bereich von ca. 1 bis
5 Gew.% auf die Oberflache aufgebracht wird.

Revendications

Matériau de papier enfeuille, caractérisé en ce qu’il
comprend au moins une surface glacée et une cou-
che incorporant une dispersion de granules d’'une
substance réfléchissante ; lesdits granules confé-
rant une apparence scintillante-réfléchissante a la-
dite surface ; ladite couche étant appliquée sur ou
sous ladite surface glacée.

Matériau de papier selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que ladite substance réfléchissante est
le mica.

Matériau de papier selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que lesdits granules possédent
une taille de particule prédéterminée et sont pré-
sents en une quantité telle qu’ils n’interferent pas
avec les procédés d’'impression.

Matériau de papier selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la taille moyen-
ne desdits granules est approximativement de 2 um
a 150 pm

Matériau de papier selon I'une des revendications
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précédentes, caractérisé en ce qu’il comprend ap-
proximativement 1 & 1 000 granules par cm? de sur-
face.

Matériau de papier selon 'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que ladite couche
comprend une composition liante sensiblement
transparente dans laquelle lesdits granules de subs-
tance réfléchissante sont incorporés.

Matériau de papier selon la revendication précéden-
te, caractérisé en ce que ladite composition liante
est une composition de polymére contenant un latex
naturel et/ou synthétique.

Matériau de papier selon la revendication précéden-
te, caractérisé en ce que ladite composition liante
comprend approximativement 5 a 30 parties en
poids de granules de substance réfléchissante.

Matériau de papier selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’il est glacé sur
les deux surfaces opposées ; lesdites surfaces étant
associées aux couches respectives incorporant des
dispersions de granules de substance réfléchissan-
te.

Procédé de production d’'un matériau de papier en
feuille, le procédé étant caractérisé en ce qu’ilcom-
prend une étape de production d’'une bande de ma-
tériau de papier sur une machine a papier continu ;
une étape de glagage d’au moins une surface de
ladite bande ; et une étape de traitement de surface
pour traiter en surface ladite surface, ladite étape de
traitement de surface étant exécutée aprés ou avant
I'étape de glagage de la méme surface ; dans ladite
étape de traitement de surface, une couche incor-
porant une dispersion de granules d’'une substance
réfléchissante est appliquée sur ladite surface pour
conférer une apparence scintillante-réfléchissante a
ladite surface.

Procédé selon la revendication 10, caractérisé en
ce que ladite substance réfléchissante appliquée
dans les granules est le mica.

Procédé selon la revendication 10 ou 11, caracté-
risé en ce que ladite étape de traitement de surface
est exécutée en différé et en aval de la machine a
papier continu.

Procédé selon I'une des revendications 10 a 12, ca-
ractérisé en ce que les granules utilisés dans ladite
étape de traitement de surface possédent une taille
de particule telle et leur quantité est telle qu’ils n’in-
terférent pas avec les procédés d’'impression qui sui-
vent.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

Procédé selon la revendication 13, caractérisé en
ce que les granules utilisés dans ladite étape de
traitement de surface possédent une taille de parti-
cule d’approximativement 2 pm a 150 pm.

Procédé selon la revendication 13 ou 14, caracté-
risé en ce que 1 a 1 000 granules de substance
réfléchissante par cm? de surface sont appliqués sur
ladite surface dans ladite étape de traitement de sur-
face.

Procédé selon I'une des revendications 10 a 15, ca-
ractérisé en ce qu’une composition liante sensible-
ment transparente, dans laquelle lesdits granules de
substance réfléchissante sont incorporés, est appli-
quée sur ladite surface dans ladite étape de traite-
ment de surface.

Procédé selon la revendication 16, caractérisé en
ce que ladite composition liante est une composition
de polymére contenant un latex naturel et/ou syn-
thétique.

Procédé selon la revendication 17, caractérisé en
ce que ladite composition liante comprend approxi-
mativement 5 a 30 parties en poids de substance
réfléchissante.

Procédé selon l'une des revendications 16 a 18, ca-
ractérisé en ce que ladite composition liante est
appliquée sur ladite surface en une quantité d’envi-
ron 1% a5 % en poids.
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