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(57)  Die Vorrichtung zum Befiillen von einseitig of-
fenen Folienbeuteln (3), die einzeln einer Befillstation
(7) zugefordert werden, soll so ausgestaltet sein, da®
ein besonders sicheres und dennoch schnelles Befiillen
gewahrleistet ist. Dieses wird dadurch erreicht, dal} die
Folienbeutel (3) mit der abgestuften Einfull6ffnung (6)
oben liegend geneigt in die Flllstation (7) gelangen und

Vorrichtung zum Befiillen von einseitig offenen Folienbeuteln

daf} an der abgestuften Einfiill6ffnung eine Einrichtung
zum Offnen dieser abgestuften Einfiilléffnung (6) durch
Blasluft vorgesehen ist. Die Orientierung des zu befil-
lenden Beutels auf dem Forderer wird sichergestellt. Die
der Einflll6ffnung gegenuberliegende Kante wird durch
Schwerkraftwirkung an einem entsprechenden An-
schlagwinkel gefiihrt. Entsprechendes gilt fir das ge-
spendete Fullprodukt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung nach
dem Oberbegriff des Anspruches 1.

[0002] Diese Vorrichtung dient dem Befiillen von Beu-
teln unterschiedlicher Formate in einer Breite von 40 bis
300 mm und einer Lange von 100 bis 400 mm. Derartige
Beutel sind haufig aus den unterschiedlichsten Kunst-
stoffolien hergestellt. Sie weisen eine abgestufte Einfull-
offnung auf, die dem Beflillen von Hand oder durch ei-
nen Automaten dient.

[0003] Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaf-
fen, die ein sicheres und schnelles Befiillen gewahrlei-
stet.

[0004] Diese Aufgabe wird grundsatzlich durch das
Kennzeichen des Anspruches 1 gelost.

[0005] Dadurch, daf der zu beflillende Beutel einzeln
mit der abgestuften Einfllléffnung oben liegend einer
Blaseinrichtung zugeftihrt wird, wird seine genaue Ori-
entierung auf dem Foérderer sicher gestellt. Die der Ein-
fulléffnung gegenliberliegende Kante wird durch
Schwerkrafteinwirkung an einem entsprechenden An-
schlagwinkel (gefuhrt) positioniert. Entsprechendes gilt
fur das gespendete Fillprodukt, das entsprechend in
den zu flllenden Folienbeutel rutscht und ebenfalls an
dem Anschlagwinkel zur Anlage gelangt.

[0006] Der Folienbeutel weist auf der der Einfull&ff-
nung gegeniiberliegenden Seite in vorteilhafterweise ei-
nen Aufhangeflansch auf, der etwas stabiler ist und so
die saubere Anlage an dem Anschlagwinkel unterstitzt.
Gleichzeitig liegt nach endglltiger Verarbeitung und
dem VerschlieRen ein fertiges handhabares Produkt
vor.

[0007] Am Ende der Vorrichtung kann in vorteilhafter-
weise ein von oben einwirkender Fdrdergurt vorgese-
hen sein, der den Abfallstreifen kontrolliert abfiihrt, so
daf sich dieser mit dem Fertigprodukt (Beutel mit Ver-
packung) nicht vermischt.

[0008] Im folgenden wird die Erfindung unter Hinweis

anhand eines Ausflihrungsbeispieles naher erlautert.

[0009] Es zeigt:

Fig. 1  eine Seitenansicht einer Ausflihrungsform ei-
ner Vorrichtung nach der Erfindung;

Fig. 2  eine Draufsicht auf die Darstellung der Fig. 1;

Fig. 3  eine stirnseitige Ansicht der Darstellung der
Fig. 1;

Fig. 4  einen Schnitt gemaR der Linie X - X der Fig. 2;

Fig. 5 eine Seitenansicht der Blaseinrichtung zum
Fillen im vergréRBerten Malistab unmittelbar
vor dem Fllen des Folienbeutels; und

Fig. 6  eine der Figur 5 entsprechende Seitenansicht
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bei Ubergabe des Fiillgutes.

[0010] Die in der Zeichnung dargestellte Vorrichtung
besteht aus einem Maschinengestell 1, das einen Rie-
menfdrderer 10 tragt. Die Forderebene ist, wie sich ins-
besondere aus Fig. 3 ergibt, geneigt.

[0011] Am Beginn der Forderstrecke befindet sich ein
Magazin mit einer Vereinzelungsvorrichtung 2. In dem
Magazin befinden sich eine Vielzahl von Folienbeuteln
3, die bei dieser Ausfihrungsform eine Aufhéngelasche
4 und dieser gegenuberliegend eine Einfilléffnung 6
aufweisen.

[0012] Die aus der Vereinzelungsvorrichtung 2 abge-
gebenen Folienbeutel 3 gelangen wie in Fig. 2 erkenn-
bar so auf die geneigte Férderebene, daf} die Einflll6ff-
nung 6 oben also héher liegt als die gegentberliegende
Aufhangelasche 4.

[0013] Die Folienbeutel 3 werden einzeln in den Be-
reich der Beflllstation 7 bewegt. Hier werden sie durch
die Blaseinrichtung an der abgestuften Einfllléffnung 6
geodffnet. Es ist nun mdglich von Hand oder automatisch
das Flillgut, beispielsweise Kugelschreiber einzufiillen.
Die Fillbeutel werden mit der Aufhangelasche 4 und lie-
gend an einem Anschlagwinkel 9 entlang in die
Schweilstation 8 gefordert. Hier erfolgt durch einen ent-
sprechenden Schweillbalken ein Trennschweillen, d.h.
es wird die Einfllléffnung verschlossen und gleichzeitig
bleibt ein Abfallstreifen 5 Giber. Der gefiillte Beutel wird
in einen Sammelbehalter und der Abfallstreifen 5 durch
einen von oben wirkenden Férdergurt 12 kontrolliert in
einen Abfallbehalter 15 geférdert.

[0014] In Fig. 3 ist erkennbar, daB die Vereinzelungs-
vorrichtung 2 auf einem héheren Niveau liegt als der Ab-
schnitt der Férderebene, die die Aufhdngelasche 4 for-
dert. Die Forderebene ist durch die Foérderriemen 10
und den Anschlagwinkel 9 festgelegt.

[0015] InFig. 4 isterkennbar, wie der Fordererim ein-
zelnen ausgestaltet ist. Er wird durch zwei Flachriemen
gebildet, die mechanisch gedffnet werden, um den Fo-
lienbeutel aufzunehmen.

[0016] Die verschiedenen Transportrichtungen sind
durch Pfeile angedeutet.

[0017] In den Figuren 5 und 6 ist erkennbar, wie die
Befillstation 7 im einzelnen bei dieser Ausflihrungsform
aufgebaut ist.

[0018] Uber einen Schlauch 13 wird Druckluft zuge-
fuhrt, die den Folienbeutel 3 an der abgestuften Einfull-
offnung 6 6ffnet. Mit Hilfe eines Schiebers 14 wird das
Fallgut 11 in den gedffneten Folienbeutel eingegeben,
wie es in Fig. 6 erkennbar ist.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Befiillen von einseitig offenen Fo-
lienbeuteln, die einzeln einer Beflllstation zugefor-
dert werden, dadurch gekennzeichnet, daB die
Folienbeutel (3) mit der abgestuften Einfllléffnung
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(6) obenliegend geneigt in die Flllstation (7) gelan-
gen, und

daR an der abgestuften Einfull6ffnung eine Einrich-
tung zum Offnen dieser abgestuften Einfiilléffnung
durch Blasluft vorgesehen ist. 5

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daR der Fullbeutel (1) an der der
Einfulléffnung (6) gegenulberliegenden Seite einen
Aufhéngeflansch 4 aufweist. 10
Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB am Ende der Férderebene (10) im
Anschlul} an eine Schweilistation (8) ein von oben
einwirkender endloser Fordergurt 12 zur kontrollier- 15

ten Abflihrung des Abfallstreifens (5) vorgesehen
ist.

20

25

30

35

40

45

50

55



EP 1 354 798 A1

Y o [ EEEET °
/ T [/, - :-\_ B
Ao B m b
/ |
L /I/ 4_4 > 1IIL J pa
" S N R
c T |
J
u =
Rt
[aN] ..“l S
. - | =l
//// i Yt 13 .mg._ O_M...n.“‘mw Mﬂm
P _l “I_L _.rl\ 4 a J«z”uqﬂnllﬂm“‘@llu
——tf Bl O s MM
. ..w o - _ r

O




EP 1 354 798 A1

10

Fig 4
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