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(54) Blattbildungsvorrichtung

(57)  Die Erfindung betrifft eine Blattbildungsvorrich-
tung (1) zum Herstellen einer mehrlagigen Papier- oder
Kartonbahn (2) mit einer Blattbildungseinheit (1.1), be-
stehend aus einem Primarlangsieb (3) und einem Se-
kundarsieb (4), das eine zweite Lage (5) der mehrlagi-
gen Papier- oder Kartonbahn (2) mittels einem Gaut-
schelement (6) auf eine erste Lage (7) des Primarsiebs
(3) ablegt, und wobei das Sekundarsieb (4) in seinem
Verlauf ein Umlenkelement (8) zu dessen Umlenkung
aus einer Horizontalen (H) nach unten aufweist.

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass
das Umlenkelement (8) von einem Saugkasten (9) zu-
mindest teilweise umgeben ist, wobei der Saugkasten

Fig.2

(9) durch ein erstes Dichtelement (10) in Bahnlaufrich-
tung (Pfeil) gesehen vor dem Auflauf des Sekundéar-
siebs (4) auf das Umlenkelement (8) und durch ein zwei-
tes Dichtelement (11) in Bahnlaufrichtung (Pfeil) gese-
hen nach dem Ablauf des Sekundarsiebs (4) von dem
Umlenkelement (8) jeweils quer zur Bahnlaufrichtung
(Pfeil) gegen das Sekundarsieb (8) abgedichtet ist, und
dass mindestens eine Einrichtung (12), mit der der
Saugkasten (9) an mindestens eine eine Saugpumpe
(13) umfassende Saugeinrichtung (14) angeschlossen
ist, und mindestens einen Absaugstutzen (15), mit dem
das in dem Saugkasten (9) angesammelte Wasser ent-
fernt werden kann, vorgesehen sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Blattbildungsvor-
richtung zum Herstellen einer mehrlagigen Papier- oder
Kartonbahn mit einer Blattbildungseinheit, bestehend
aus einem Primarsieb und einem Sekundarsieb, das ei-
ne zweite Lage der mehrlagigen Papier- oder Karton-
bahn mittels einem Gautschelement auf eine erste Lage
des Priméarsiebs ablegt, und wobei das Sekundéarsieb in
seinem Verlauf ein Umlenkelement zu dessen Umlen-
kung aus einer Horizontalen nach unten aufweist.
[0002] Eine derartige Blattbildungsvorrichtung ist seit
geraumer Zeit aus vielerlei Verdffentlichungen und An-
wendungen bekannt und wird in Fachkreisen gemeinhin
als "TopFormer" bezeichnet.

Jedoch hat sich in letzter Zeit bei immer gréf3er werden-
den Maschinengeschwindigkeiten (= 1.000 m/min, vor-
zugsweise > 1.250 m/min) insbesondere bei dieser Bau-
form der Blattbildungsvorrichtung das Problem erge-
ben, dass die auf dem Sekundéarsieb gebildete Papier-
oder Kartonbahn aufgrund ihrer einstufigen Umlenkung
nach unten durch dabei wirkende Fliehkrafte vom Se-
kundarsieb abgeschleudert und gegebenenfalls zer-
stort wurde. Dies resultierte in einer Produktionsunter-
brechung mit anschlieRendem Wiederanfahren der Pa-
pier- oder Kartonmaschine, verbunden mit hohen Aus-
fallkosten und niedrigem Wirkungsgrad.

[0003] EsistalsoAufgabe der Erfindung, eine verbes-
serte Blattbildungsvorrichtung der eingangs genannten
Art zu schaffen, die die Herstellung einer qualitativ hoch-
wertigen mehrlagigen Papier- oder Kartonbahn auch
bei héheren Maschinengeschwindigkeiten problemlos
zulgsst.

[0004] Diese Aufgabe wird bei einer Maschine der
eingangs genannten Art erfindungsgemaf dadurch ge-
I6st, dass das Umlenkelement von einem Saugkasten
zumindest teilweise umgeben ist, wobei der Saugka-
sten durch ein erstes Dichtelement in Bahnlaufrichtung
gesehen vor dem Auflauf des Sekundarsiebs auf das
Umlenkelement und durch ein zweites Dichtelement in
Bahnlaufrichtung gesehen nach dem Ablauf des Sekun-
darsiebs von dem Umlenkelement jeweils quer zur
Bahnlaufrichtung gegen das Sekundérsieb abgedichtet
ist, und dass mindestens eine Einrichtung, mit der der
Saugkasten an mindestens eine eine Saugpumpe um-
fassende Saugeinrichtung angeschlossen ist, und min-
destens einen Absaugstutzen, mit dem das in dem
Saugkasten angesammelte Wasser entfernt werden
kann, vorgesehen sind.

Durch diesen Saugkasten wird sichergestellt, dass die
auf dem Sekundarsieb gebildete Papier- oder Karton-
bahn im Bereich der genannten Umlenkung aufgrund
des anliegenden Unterdrucks am Sekundarsieb und am
Umlenkelement lber eine erweiterte Strecke festgehal-
ten und damit sicher gefiihrt wird. Ein Abschleudern und
mogliches Zerstéren der gebildeten Papier- oder Kar-
tonbahn wird wirkungsvoll vermieden.

[0005] Die Dichtelemente tragen auf ihrer AuRenfla-
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che Verschleilteile aus keramischem Material. Dies ist
insbesondere im Hinblick auf die Lebensdauer des Se-
kundéarsiebs infolge eines verringerten Abriebs vorteil-
haft. Ferner verursacht der Einsatz von keramischem
Material keine erhdhten Gerauschwerte.

[0006] In dem Innenraum des Saugkastens ist ferner
mindestens ein an dem Umlenkelement wirkender
Schaber vorgesehen, damit das Umlenkelemente frei
von irgendwelchen Ablagerungen und Riickstanden un-
ter optimalen Bedingungen betrieben werden kann.
[0007] Damit der Wirkungsgrad der Saugeinrichtung
auf hohem Niveau gewahrleistet werden kann, ist an
den Mindungen von in den Innenraum des Saugka-
stens fllhrenden Saugrohren ein Spritzwasserschutz
vorgesehen.

[0008] Um den Gerauschpegel der Blattbildungsvor-
richtung durch den Saugkasten nicht merklich zu erhé-
hen, ist dessen Mantel mit einer Abdeckung aus schall-
absorbierendem Material bedeckt.

[0009] Im Hinblick auf eine gute Effizienz der Blattbil-
dungsvorrichtung und einen geringen Abrieb des Se-
kundéarsiebs ist das Umlenkelement eine Walze, insbe-
sondere eine Siebsaugwalze oder eine Formierwalze.
Dabei kann die Walze je nach Einsatzart eine geschlos-
sene Oberflache oder eine offene, insbesondere eine
gebohrte und/oder gerillte Oberflache aufweisen
[0010] In zusatzlicher Weiterbildung ist innerhalb der
Walze eine zentrale Stutzeinrichtung vorgesehen, an
der der Walzenmantel abgestiitzt ist. Die zentrale Stiitz-
einrichtung, welche vorzugsweise ein zentrales Joch
und mindestens einen hydraulisch gestiitzten Stempel
mit Stltzglied umfasst, weist als Stitzglied beispiels-
weise einen Gleitschuh oder eine Rolleinrichtung auf.
[0011] In weiterer Ausgestaltung kann das Umlen-
kelement auch ein stationarer Saugschuh sein. Ein der-
artiger Saugschuh ist seit langem bekannt und hat sich
in vielen Anwendungsfallen bestens bewahrt.

[0012] Es versteht sich, dass die vorstehend genann-
ten und nachstehend noch zu erlduternden Merkmale
der Erfindung nicht nur in der jeweils angegebenen
Kombination, sondern auch in anderen Kombinationen
oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den Rah-
men der Erfindung zu verlassen.

[0013] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den Unteranspriichen und der nach-
folgenden Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsbei-
spiele unter Bezugnahme auf die Zeichnung.

[0014] Es zeigen
Figur 1: eine Blattbildungsvorrichtung ge-
mal dem bekannten Stand der
Technik in schematischer Seitenan-
sicht; und

verschiedene erfindungsgemalRe
Blattbildungsvorrichtungen in jewei-
liger schematischer Seitenansicht.

Figuren 2 bis 7:

[0015] Die Figur 1 zeigt eine Blattbildungsvorrichtung
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1 gemal dem bekannten Stand der Technik in schema-
tischer Seitenansicht.

Eine derartige Blattbildungsvorrichtung 1 zum Herstel-
len einer mehrlagigen Papier- oder Kartonbahn 2 um-
fasst eine Blattbildungseinheit 1.1, bestehend aus ei-
nem Priméarsieb 3 und einem Sekundéarsieb 4, das eine
zweite Lage 5 der mehrlagigen Papier- oder Kartonbahn
2 mittels einem Gautschelement 6 auf eine erste Lage
7 des Primarsiebs 3 ablegt, und wobei das Sekundar-
sieb 4 in seinem Verlauf ein Umlenkelement 8 zu dessen
Umlenkung aus einer Horizontalen H nach unten auf-
weist. Gemal dem bekannten Stand der Technik sind
der Blattbildungsvorrichtung 1 noch weitere Einrichtun-
gen und Elemente zugeordnet, die dem Fachmann be-
kannt sind und die der Einfachheit halber nicht darge-
stellt sind. Die Bahnlaufrichtungen der Siebe 3, 4 sind
in allen Figuren mittels Pfeile dargestellt.

[0016] Die Figur 2 zeigt nun eine erste erfindungsge-
mafe Blattbildungsvorrichtung 1 auch, wie die weiteren
Figuren in schematischer Seitenansicht.

Das Umlenkelement 8 ist von einem Saugkasten 9 zu-
mindest teilweise umgeben, wobei der Saugkasten 9
durch ein erstes Dichtelement 10 in Bahnlaufrichtung
gesehen vor dem Auflauf des Sekundarsiebs 4 auf das
Umlenkelement 8 und durch ein zweites Dichtelement
11 in Bahnlaufrichtung gesehen nach dem Ablauf des
Sekundéarsiebs 4 von dem Umlenkelement 8 jeweils
quer zur Bahnlaufrichtung gegen das Sekundarsieb 4
abgedichtet ist. Weiterhin sind eine Einrichtung 12, mit
der der Saugkasten 9 an mindestens eine eine Saug-
pumpe 13 umfassende Saugeinrichtung 14 ange-
schlossen ist, und ein Absaugstutzen 15, mit dem das
in dem Saugkasten 9 angesammelte Wasser entfernt
werden kann, vorgesehen. Im bevorzugten Fall ist die
Einrichtung 12 fir die Saugeinrichtung 14 gleich dem
Absaugstutzen 15 zur Wasserentfernung. Die Saugein-
richtung 14 kann sowohl quer zur Bahnlaufrichtung als
auch seitlich am Saugkasten 9 angeschlossen sein. Die
Dichtelemente 10, 11 tragen in vorteilhafter Weise auf
ihrer Auf3enflache Verschlei3teile 16 aus keramischem
Material. Ferner ist in dem Innenraum 17 des Saugka-
stens 9 mindestens ein an dem Umlenkelement 8 wir-
kender Schaber 18 vorgesehen und an den Miindungen
von in den Innenraum 17 des Saugkastens 9 fliihrenden
Saugrohren 19 ist ein Spritzwasserschutz 20 in bekann-
ter Ausfiihrung, beispielsweise in Form eines Leit-
blechs, vorgesehen. Der Mantel 21 des Saugkastens 9
ist in gunstiger Weise mit einer Abdeckung 22 aus
schallabsorbierendem Material bedeckt. Das Gaut-
schelement 6 ist als eine Gautschwalze 6.1 ausgebildet.
Das Umlenkelement 8 ist, wie in allen Figuren darge-
stellt, als eine Walze 8.1, insbesondere eine Siebsaug-
walze oder eine Formierwalze, ausgebildet. In den bei-
den Figuren 1 und 2 weist diese eine geschlossene
Oberflache auf.

[0017] Die Figuren 3, 4 und 5 zeigen weitere vorteil-
hafte Ausgestaltungen der erfindungsgemafen Blattbil-
dungsvorrichtung 1, wobei hinsichtlich der allgemeinen

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Beschreibung dieser Figuren auf die Beschreibung der
Figur 2 verweisen wird.

[0018] Diein Figur 3 dargestellte Walze 8.1 weist eine
offene, insbesondere eine gebohrte und/oder gerillte
Oberflache auf und innerhalb der Walze 8.1 ist eine zen-
trale Stltzeinrichtung 23 vorgesehen, an der der Wal-
zenmantel 8.2 abgestitzt ist. Die zentrale Stitzeinrich-
tung 23 weist als Stlitzglied 24 einen Gleitschuh 25 auf,
sie kann jedoch auch als Stiitzglied 24 eine nicht dar-
gestellte Rolleinrichtung aufweisen.

[0019] Die Blattbildungsvorrichtung 1 der Figur 3
weist weiterhin zur Bildung der zweiten Lage 5 ein le-
diglich angedeutetes Obersieb 26 samt einem Ober-
siebsaugkasten 27 ("D-Teil") auf, dem im Sekundarsieb
4 Druckleisten 28, die beispielsweise elastisch ange-
bracht sein kénnen, gegeniberstehen. Die Trennung
des Obersiebs 26 von der zweiten Lage 5 erfolgt in
Bahnlaufrichtung vor beziehungsweise auf der Walze
8.1.

In weiterer, nicht dargestellter Ausgestaltung kann das
Umlenkelement 8 auch ein stationarer Saugschuh sein.
[0020] Inderin Figur4 dargestellten Blattbildungsvor-
richtung 1 weist auch das Gautschelement 6 in Ausge-
staltung einer Gautschwalze 6.1 einen erfindungsge-
maRen Saugkasten 9.1 mit bereits genannten Merkma-
len auf.

[0021] Die Figur 5 zeigt eine Ausgestaltung der Blatt-
bildungsvorrichtung 1 ahnlich der der Figur 3, wobei je-
doch das Obersieb 26 die Walze 8 umschlingt und somit
die Trennung des Obersiebs 26 von der zweiten Lage
5 in Bahnlaufrichtung erst nach der Walze 8 erfolgt.

In weiterer Ausgestaltung kann auch vorgesehen sein,
dass das Obersieb die zweite Lage weiterfiihrt und auf
das Primérsieb ablegt, wobei dann der Stoffauflauf der
zweiten Lage in Laufrichtung des Primarsiebs gerichtet
ist. Die Ablegung der zweiten Lage auf das Primarsieb
kann weiters mittels mindestens einer Einrichtung, wie
beispielsweise einer Saugeinrichtung, unterstiitzt wer-
den. Auch kann im Obersieb ein Obersiebsaugkasten
("D-Teil") in Laufrichtung vor dem Umlenkelement an-
geordnet sein.

Die Blattbildungsvorrichtung 1 der Figur 5 stellt lediglich
eine Basisversion fiir verschiedenartigste, dem Fach-
mann bekannte Ausgestaltungsmdglichkeiten dar.
[0022] Die in Figur 6 dargestellte Blattbildungsvor-
richtung 1 weist ein Sekundérsieb 4 auf, welches in sei-
nem Verlauf ein Umlenkelement 8 zu dessen Umlen-
kung aus einer Horizontalen H nach unten aufweist. Die
Umlenkung nach unten liegt dabei in einem Bereich von
15° bis 75°, vorzugsweise von 30° bis 60°, und das Um-
lenkelement 8 ist von einem erfindungsgemaflen Saug-
kasten 9 zumindest teilweise umgeben. Die erste Lage
7 der mehrlagigen Papier- oder Kartonbahn 2 wird mit-
tels eines Gapformers, der beispielsweise als "DuoFor-
mer Base" ausgebildet ist, gebildet. Ein Gapformers des
Typs "DuoFormer Base" ist beispielsweise aus der deut-
schen Offenlegungsschrift DE 198 03 591 A1 (PB10656
DE) des Anmelders bekannt.
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[0023] Die Blattbildungsvorrichtung 1 der Figur 7
dient zur Herstellung einer dreilagigen Papier- oder Kar-
tonbahn 2.1, wobei die auf die erste Lage 7 abgelegte
zweite und dritte Lage 5, 5.1 mittels je einer Blattbil-
dungseinheit 1.1, 1.2, die wiederum je ein Umlenkele-
ment 8 aufweist, hergestellt wird. Dabei ist mindestens
ein Umlenkelement 8 von einem erfindungsgemafen,
vorbeschriebenen Saugkasten 9 zumindest teilweise
umgeben.

[0024] Alle in den Figuren 1 bis 7 dargestellten Stoff-
auflaufe kdnnen selbstverstandlich mit Lamellen und/
oder der bekannten Verdinnungswasser-Technologie
versehen sein.

[0025] Zusammenfassend ist festzuhalten, dass
durch die Erfindung eine verbesserte Blattbildungsvor-
richtung der eingangs genannten Art geschaffen wird,
die die Herstellung einer qualitativ hochwertigen mehr-
lagigen Papier- oder Kartonbahn auch bei h6heren Ma-
schinengeschwindigkeiten problemlos zul&sst.

Bezugszeichenliste

[0026]

1 Blattbildungsvorrichtung
1.1,1.2  Blattbildungseinheit

2 Mehrlagige Papier- oder Kartonbahn
2.1 Dreilagige Papier- oder Kartonbahn
3 Priméarsieb

4 Sekundarsieb

5 Zweite Lage

51 Dritte Lage

6 Gautschelement

6.1 Gautschwalze

7 Erste Lage

8 Umlenkelement

8.1 Walze

8.2 Walzenmantel

9, 9.1 Saugkasten

10 Erstes Dichtelement

11 Zweites Dichtelement

12 Einrichtung

13 Saugpumpe

14 Saugeinrichtung

15 Absaugstutzen

16 Verschleilteile

17 Innenraum

18 Schaber

19 Saugrohr

20 Spritzwasserschutz

21 Mantel

22 Abdeckung

23 Zentrale Stitzeinrichtung
24 Stltzglied

25 Gleitschuh

26 Obersieb

27 Obersiebsaugkasten ("D-Teil")
28 Druckleisten
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H

Horizontale

Patentanspriiche

1.

Blattbildungsvorrichtung (1) zum Herstellen einer
mehrlagigen Papier- oder Kartonbahn (2) mit einer
Blattbildungseinheit (1.1), bestehend aus einem
Priméarsieb (3) und einem Sekundarsieb (4), das ei-
ne zweite Lage (5) der mehrlagigen Papier- oder
Kartonbahn (2) mittels einem Gautschelement (6)
auf eine erste Lage (7) des Primarsiebs (3) ablegt,
und wobei das Sekundéarsieb (4) in seinem Verlauf
ein Umlenkelement (8) zu dessen Umlenkung aus
einer Horizontalen (H) nach unten aufweist,
dadurch gekennzeichnet,

dass das Umlenkelement (8) von einem Saugka-
sten (9) zumindest teilweise umgeben ist, wobei der
Saugkasten (9) durch ein erstes Dichtelement (10)
in Bahnlaufrichtung (Pfeil) gesehen vor dem Auflauf
des Sekundarsiebs (4) auf das Umlenkelement (8)
und durch ein zweites Dichtelement (11) in Bahn-
laufrichtung (Pfeil) gesehen nach dem Ablauf des
Sekundarsiebs (4) von dem Umlenkelement (8) je-
weils quer zur Bahnlaufrichtung (Pfeil) gegen das
Sekundarsieb (8) abgedichtet ist, und

dass mindestens eine Einrichtung (12), mit der der
Saugkasten (9) an mindestens eine eine Saugpum-
pe (13) umfassende Saugeinrichtung (14) ange-
schlossen ist, und mindestens einen Absaugstut-
zen (15), mit dem das in dem Saugkasten (9) an-
gesammelte Wasser entfernt werden kann, vorge-
sehen sind.

Blattbildungsvorrichtung (1) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Dichtelemente (10, 11) auf ihrer AuRenfla-
che Verschleilteile (16) aus keramischem Material
tragen.

Blattbildungsvorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder
2,

dadurch gekennzeichnet,

dass in dem Innenraum (17) des Saugkastens (9)
mindestens ein an dem Umlenkelement (8) wirken-
der Schaber (18) vorgesehen ist.

Blattbildungsvorrichtung (1) nach einem der vorher-
gehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass an den Mindungen vonin den Innenraum (17)
des Saugkastens (9) filhrenden Saugrohren (19)
ein Spritzwasserschutz (20) vorgesehen ist.

Blattbildungsvorrichtung (1) nach einem der vorher-
gehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Mantel (21) des Saugkastens (9) mit einer
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Abdeckung (22) aus schallabsorbierendem Materi-
al bedeckt ist.

Blattbildungsvorrichtung (1) nach einem der vorher-
gehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Umlenkelement (8) eine Walze (8.1), ins-
besondere eine Siebsaugwalze oder eine Formier-
walze, ist.

Blattbildungsvorrichtung (1) nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Walze (8.1) eine geschlossene Oberfla-
che aufweist.

Blattbildungsvorrichtung (1) nach Anspruch 6 oder
7,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Walze (8.1) eine offene, insbesondere ei-
ne gebohrte und/oder gerillte Oberflache aufweist.

Blattbildungsvorrichtung (1) nach einem der An-
spruche 6 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass innerhalb der Walze (8.1) eine zentrale Stiitz-
einrichtung (23) vorgesehen ist, an der der Walzen-
mantel (8.2) abgestutzt ist.

Blattbildungsvorrichtung (1) nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet,

dass die zentrale Stiitzeinrichtung (23) als Stiitz-
glied (24) einen Gleitschuh (25) oder eine Rollein-
richtung aufweist.

Blattbildungsvorrichtung (1) nach einem der An-
spriche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Umlenkelement (8) ein stationarer Saug-
schuh ist.
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UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 03 10 1322

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefiihrten

Patentdokumente angegeben.
Die Angaben tber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

28-07-2003
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Veréffentlichung
DE 19951928 A 03-05-2001 DE 19951928 Al 03-05-2001
US 4172759 A 30-10-1979  FI 762620 A 14-03-1978
FI 772129 A 07-01-1979
BR 7706021 A 20-06-1978
CA 1059356 Al 31-07-1979
DE 2741144 Al 30-03-1978
FR 2364291 Al 07-04-1978
GB 1574341 A 03-09-1980
JP 53052707 A 13-05-1978
NO 773138 A 14-03-1978
SE 7710274 A 07-01-1979
SU 942603 A3 07-07-1982
DE 19728824 A 07-61-1999 DE 19728824 Al 07-01-1999
DE 59806909 D1 20-02-2003
EP 0889165 A2 07-01-1999
us 5968319 A 19-10-1999
US 5466341 A 14-11-1995 FI 93755 B 15-02-1995
us 5466343 A 14-11-1995
us 5466342 A 14-11-1995

Fir nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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