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(54) Werkzeugform zur Herstellung von metallischen Formteilen durch Giess-, Heiss-, Kalt- oder
Warmumformung sowie ein Verfahren zur Herstellung einer derartigen Werkzeugform

(57) Gegenstand der Erfindung ist eine Werkzeug-
form zur Herstellung von metallischen Formteilen durch
Gieß-, Heiß-, Warm- oder Kaltumformung, wobei die
Werkzeugform vollständig aus einer homogenen kera-
mischen Masse ausgebildet ist, mit einem oder mehre-
ren der nachfolgend aufgeführten

Bestandteile:

• Silikoncarbid
• Silikonnitrid
• Magnesiumoxid
• Zirkonnitrid
• Titannitrid
• Zirkondiborid
• Titandiborid
• Graphit
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