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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Férderung von Verpackungen

(57)  Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur
Férderung von einer eine Aufienhiille 1 sowie einen In-
nenbeutel 2 aus einem siegelfahigen Werkstoff umfas-
senden Verpackung. Das Verfahren zeichnet sich da-
durch aus, dal® der mit einem Produkt beflllte Innen-
beutel 2 in die AuRenhiille 1 eingesetzt wird, dal die
AuRenhtlle 1 sowie der Innenbeutel 2 einer Forder-
strecke 7 zugefiihrt und entlang dieser Forderstrecke 7
gemeinsam transportiert werden, wobei der Innenbeu-
tel 2 wahrend eines Teils der Forderstrecke 7 in eine
relative Hochlage und in den Wirkbereich einer Quer-
siegelstation 12 sowie einer Schneidvorrichtung 16

Uberfuihrbar ist. Desweiteren bezieht sich die Erfindung
auf eine Vorrichtung zur Férderung von einer eine Au-
Renhille 1 sowie einen befillten Innenbeutel 2 aufwei-
senden Verpackung. Diese Vorrichtung ist gekenn-
zeichnet durch einen eine Durchlaufséffnung aufwei-
senden Langsférderer 5 zum gemeinsamen Transport
von einer die Au3enhdille 1 sowie den innenbeutel 2 auf-

weisenden Verpackung 3, wobei durch die DurchlaRoff-
nung sowie eine mit dieser korrespondierenden Off-
nung in der AuBenhiille 1 ein Heber 8 zum Anheben des
Innenbeutels relativ zur AuRenhille bewegbar ist (Fig.
2).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich zunachst auf ein
Verfahren sowie eine Vorrichtung zur Férderung von ei-
ner eine AuRenhiille sowie einen Innenbeutel aus einem
siegelfahigen Werkstoff umfassenden Verpackung.
[0002] Ein Verfahren und eine Vorrichtung der vorge-
nannten Art sind bekannt, wobei als AuRenhdille einer
Verpackung Ublicherweise Faltschachteln Verwendung
finden. Dabei werden flachliegende Faltschachteln, die
mit einem Innenfutter aus einem Folienmaterial als In-
nenbeutel versehen sind, stufenweise gedffnet und an
Kammern einer intermitierend arbeitenden Transport-
kette Ubergeben. Danach wird zunachst die Unterseite
der Verpackung durch Verschweiflen des Innenfutters
sowie Umlegen und Verkleben von Kartonlaschen ver-
schlossen. Nach einem Wendevorgang werden die Ver-
packungen an den Fllbereich einer Maschine gege-
ben, so dal} der Innenbeutel mit dem Produkt befllt
werden kann. Dabei kdnnen Flissigfuller, Rotationsful-
ler, Schneckendosiermaschinen, Abfiillwaagen oder
ahnliche handelsiibliche Gerate eingesetzt werden.
Das Verschliel3en der Verpackungsoberseite erfolgt auf
gleiche Weise wie bei der Verpackungsunterseite, so
daR der Innenbeutel durch Verschwei3ung geschlossen
und die AuBenhulle durch Umlegen und Verkleben von
Kartonlaschen verschlossen wird.

[0003] Nachteilig bei diesem bekannten Verfahren
und einer nach diesem Verfahren arbeitenden Vorrich-
tung ist, dal mit solchen Maschinen Produkte abzufiil-
len sind, die wahrend des Abfiillvorganges geschiittet
werden, so dal} sie locker in der Verpakkung bevorratet
sind, was sich aber nachtraglich dndert, da die einge-
fullte Produktmenge sich setzt bzw. durch weitere
Transport- und/oder Handhabungsvorgange verdichtet,
so daR sich die VerschlieBnaht des Innenbeutels da-
nach zu richten hat, welche Packungshdéhe das einge-
fullte Produkt nach dem Fillvorgang einnimmt. Dies
fiihrt vielfach dazu, daR nach Offnen einer so befiillten
Verpackung durch einen Verbraucher der Eindruck ent-
steht, daR® Produktmenge und Verpackungsgréf3e in ei-
nem unrealistischen Verhaltnis zu einander stehen.
[0004] Esist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein
Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, mit denen
die vorerwahnten Nachteile zu vermeiden sind, und mit
denen Beutel mit hohen Fillungsgrad zu erstellen sind.
[0005] Zur Losung dieser Aufgabe zeichnet sich das
Verfahren der eingangs genannten Art dadurch aus,
daR der Innenbeutel in die AuRenhiille eingesetzt wird,
daf die AuRenhiille sowie der Innenbeutel zu einer For-
derstrecke bewegt und entlang dieser Forderstrecke
gemeinsam transportiert werden, wobei der Innenbeu-
telwahrend eines Teils der Foérderstrecke in eine relative
Hochlage und in den Wirkbereich einer Quersiegelsta-
tion sowie einer Schneidvorrichtung Uberfiihrbar ist.
[0006] Nach diesem Verfahren kann der Innenbeutel
in die relative Hochlage zu der Auflenhille gebracht
werden, so daf} mittels der Quersiegelstation individuell

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

eine Quersiegelnaht zum VerschlieRen des Innenbeu-
tels dort vorgesehen werden kann, wo sie -je nach Art
des eingefiillten bzw. einzufillenden Produktes- vorge-
sehen werden soll, um einen hohen Fiillungsgrad des
Innenbeutels zu realisieren. Dabei kann sich wahrend
der Forderung auf der Forderstrecke schon ein Setzvor-
gang des Produktes ergeben, was in der Quersiegelsta-
tion individuell berticksichtigt werden kann. Auch ist es
ohne weiteres mdglich, die Hochlage und damit die Be-
wegung relativ zu der Auenhiille z. B. betriebsspezi-
fisch oder in Abhangigkeit von sonstigen Betriebspara-
metern wie beispielsweise Foérdergeschwindigkeit und
dergleichen individuell zu steuern.

[0007] Als besonders vorteilhaft hat sich ergeben,
wenn vor dem Erreichen der Quersiegelstation der In-
nenbeutel und damit das eingefillte Produkt geruttelt
werden kann, so daR der Innenbeutel und damit das
Produkt relativ zur AuRenhiille Auf- und Abbewegungen
durchfihrt, womit ein Verdichtungs- bzw. Setzvorgang
individuell einstellbar bzw. auf relativ kurzer Forder-
strecke vollzogen werden kann. Auch das Mal der Riit-
telbewegung kann individuell anpaRbar gestaltet sein
und z. B. in Abhangigkeit von Produktart oder auch son-
stiger Betriebsparameter individuell eingestellt werden.
[0008] ZweckmaRigerweise wird dabei nach dem er-
findungsgemaRen Verfahren vorgesehen, dal der In-
nenbeutel nach seiner Beflillung gefaltet und geheftet
wird, so dal® nach der Befiillung eingefiillte Produkte
nicht entweichen kénnen. Nach Vorsehen der Quersie-
gelnaht in der relativen Hochlage des Innenbeutels zu
der AuRenhille kann dann ein Schneidvorgang ober-
halb der Quersiegelnaht durchgefiihrt werden, womit
dann der gefaltete Heftbereich von der Endverpackung
abgeschnitten wird. Danach kann der Innenbeutel wie-
der abgesenkt werden und die Auenhille verschlos-
sen werden. Ist als AuRenhille eine Faltschachtel vor-
gesehen, kann dies durch Faltung und Verklebung im
herkdmmlichen Sinne geschehen.

[0009] Um die relative Hochlage realisieren zu kén-
nen, ist zweckmafigerweise die Auflenhiille, z. B. eine
Faltschachtel, unterseitig mit einer Offnung auszubil-
den, durch die ein mechanisches Hebe- und/oder Riit-
telwerkzeug eingebracht werden kann.

[0010] Die Vorrichtung nach der Erfindung zur Lésung
der vorgenannten Aufgabe und insbesondere auch zur
Durchfiihrung des vorbeschriebenen erfindungsgema-
Ren Verfahrens zeichnet sich durch einen eine Durch-
lalR6ffnung aufweisenden Langsforderer zum gemein-
samen Transport von einer die Auenhiille sowie den
Innenbeutel aufweisenden Verpackung aus, wobei
durch die Durchlaéffnung des Langsforderers sowie
durch eine mit dieser korrespondierenden Offnung in
der AuBenhllle der Verpackung ein Heber zum Anhe-
ben des Innenbeutels relativ zur AuRenhille bewegbar
ist. Dabei kann der Langsférderer z. B. mit Abstand von-
einander angeordnete Endlosforderer, z. B. Kettenfor-
derer, haben, auf denen die AuRenhiille, z. B. eine Falt-
schachtel, zum gemeinsamen Transport abzustellen ist.



3 EP 1 364 878 A1 4

Durch die Durchlaléffnung zwischen diesen beiden
Endlosférderern kann dann der Heber durchgreifen und
durch die Offnung in der AuRenhiille auf den Innenbeu-
tel einwirken und diesen anheben aber auch z. B. Rut-
telbewegungen durch entsprechende Auf- und Abbe-
wegungen durchfiihren. Dies kann gesteuert durchge-
fuhrt werden, wozu beispielswiese Kurvenbahnen vor-
gegeben sein kénnen und entsprechende Exzenteran-
triebe.

[0011] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Er-
findung ergeben sich aus weiteren Unteranspriichen,
der nachfolgenden Beschreibung und der Zeichnung. In
der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 ein Ausfihrungsbeispiel einer nach dem er-
findungsgemaRen Verfahren und mit der erfin-
dungsgemafen Vorrichtung zu erstellenden Ver-
packung aus einer Faltschachtel und einem Innen-
beutel aus einem heil3siegelbaren Material,

Fig. 2 exemplarisch ein Ausflihrungsbeispiel eines
Langsfoérderers mit der Férderstrecke, in der der In-
nenbeutel angehoben und gerdttelt wird,

Fig. 3 in einer schematischen Seitenansicht den
Férderer mit einer Anzahl nacheinander angeord-
neter Heber.

[0012] In der Zeichnung sind grundsatzlich gleichwir-
kende Teile mit Ubereinstimmenden Bezugsziffern ver-
sehen.

[0013] Allgemein mit 1 ist eine als Faltschachtel aus-
gebildete AuRenhille und allgemein mit 2 ein Innenbeu-
tel aus einem heiflsiegelbaren Material beziffert, aus de-
nen die allgemein mit 3 bezeichnete Fertigverpackung
mit einem Fllgrad von gréRer 95 % hergestellt werden
soll. Im einzelnen nicht naher dargestellt hat die Auf3en-
hiille 1 eine bodenseitige Offnung.

[0014] Wie naher aus Fig. 2 hervorgeht, wird der mit
einem Produkt befillte bzw. der mit einem Produkt zu
befiillende Innenbeutel entsprechend der Pfeilrichtung
4 in Fig. 2 in die AuRenhiille (Faltschachtel 1) gesetzt,
wonach gemeinsam Innenbeutel 2 und Faltschachtel 1,
also die noch nicht verschlossene Verpackung 3, einem
Langsfoérderer 5 zugefiihrt wird, mit dem die Verpackung
3 entlang der Pfeilrichtung 6 entlang einer Férderstrek-
ke 7 weiter transportiert wird. Im einzelnen nicht ndher
dargestellt soll der Langsférderer benachbart angeord-
nete Endlosforderer aufweisen, die zwischen sich einen
Durchlal® haben, so dal} durch diesen Durchlaf} in Fig.
2 und 3 dargestellte Heber 8 bewegt werden kénnen.
Die Heber 8 sind Uber einen einstellbaren Exzenter 9
(Fig. 3) auf- und abzubewegen und nehmen die aus den
Fig. 2 und 3 ersichtlichen Kurvenbahnen 10 ein, so dal
sie ihrerseits verschiedene Hochlagen einnehmen kon-
nen. Dabei laufen sie synchron mit den nicht gezeigten
Endlosférderern in Horizontalrichtung. Wahrend einer
Bewegung ist je ein Heber einer Verpakkung 3 zugeord-
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net und bringt sie im Verlaufe der Forderstrecke 7 aus
ihrer vorderen Ausgangsposition, in der in dem veran-
schaulichten Ausfuihrungsbeispiel der Innenbeutel 2 so-
wie auch das eingefillte Produkt noch eine gréRere Ho-
he haben als die Auf3enhdille 1, in verschiedene Hoch-
lagen, wobei der Heber 8 in die AulRenhdille 1 eintaucht
und die durch die Pfeile 11 ersichtliche Auf- und Ab- bzw.
Ruittelbewegung durchfiihrt. Dabei wird das eingefilllte
Produkt verdichtet auf ein vorbestimmbares Maf3. Die
Ruttelbewegungen sind vor Erreichen der Quersiegel-
station 12 beendet, so dal dann der Innenbeutel mit
dem verdichteten Material in einer Hochlage in den
Wirkbereich dieser Quersiegelstation 12 gebracht wird
und die Quersiegelstation 12 die obere Quersiegelnaht
durchfihrt. Danach wird der Innenbeutel verschlossen,
und zwar mit einer Quersiegelnaht die sich dicht ober-
halb des eingefillten und verdichteten Produktes befin-
det. Zuvor war das obere Ende des Innenbeutels 2 mit
einer Faltung 13 und einer Heftung 14 versehen wor-
den. Diese Faltung 13 und die Heftung 14 werden ober-
halb der oberen Quersiegelnaht 15 mittels einer
Schneidvorrichtung 16 abgeschnitten und entfernt. Da-
nach wird der Innenbeutel 2 Gber den Heber 8 abge-
senkt und hat nun ein Héhenmalf3, das geringfligig ge-
ringer ist als das Héhenmal der AuRenhille 1, so dal
dann die AuRenhiille 1 wie bei 17 angedeutet verschlos-
sen werden kann.

[0015] Zur Steuerung der Riittel- und Férdervorgange
kénnen verschiedene Steuerungseinheiten vorgesehen
sein, um Bewegungen, Hochlagen und dergleichen in
Abhangigkeit vorgebbarer Betriebsparameter auch pro-
duktspezifisch durchflihren und anpassen zu kénnen.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Férderung von einer eine Auf3enhdille
(1) sowie einen Innenbeutel (2) aus einem siegel-
fahigen Werkstoff umfassenden Verpackung (3),
dadurch gekennzeichnet, daB der Innenbeutel (2)
in die Auf3enhdille (1) eingesetzt wird, daR die Au-
Benhille (1) sowie der Innenbeutel (2) einer Férder-
strecke (7) zugefihrt und entlang dieser Forder-
strecke gemeinsam transportiert werden, wobei der
Innenbeutel (2) wahrend eines Teils der Forder-
strecke (7) in eine relative Hochlage und in den
Wirkbereich einer Quersiegelstation (12) sowie ei-
ner Schneidvorrichtung (16) Gberfihrbar ist.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Innenbeutel (2) wahrend der ge-
meinsamen Forderbewegung in relative Riittelbe-
wegungen zu der AuBenhdlle (1) versetzbar ist.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Rittelbewegung vor Erreichen
der Quersiegelstation (12) durchgefiihrt wird.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die relative Hochlage
in Abhangigkeit von vorgebbaren Betriebsparame-
tern veranderbar ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die relativen Rittel-
bewegungen steuerbar sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daB der Innenbeutel (2) in
eine als Faltschachtelverpackung ausgebildete Au-
Renhille (1) einsetzbar ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daB der Innenbeutel (2)
nach einer Quersiegelung und einem Schneidvor-
gang in die Auf3enhille (1) abgesenkt und anschlie-
Rend die AuRenhiille (1) verschlossen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daB der Innenbeutel (2)
nach der Befiillung mit dem Produkt gefaltet und an-
schlieRend geheftet wird.

Vorrichtung zur Férderung einer eine AufRenhiille
(1) sowie einen beflllten Innenbeutel (2) aufwei-
senden Verpackung (3), insbesondere zur Durch-
fihrung des Verfahrens nach einem der Anspriiche
1 bis 8, gekennzeichnet durch einen eine Durch-
laRoffnung aufweisenden Langsforderer (5) zum
gemeinsamen Transport von einer die Au3enhdille
(1) sowie den Innenbeutel (2) aufweisenden Ver-
packung (3), wobei durch die DurchlaRéffnung so-
wie eine mit dieser korrespondierenden Offnung in
der Auf3enhdille (1) ein Heber (8) zum Anheben des
Innenbeutels (2) realtiv zur Auf3enhiille (1) beweg-
bar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB iber den Heber (8) Riittelbewegun-
gen zum Verdichten des eingefiillten Produktes
ausfihrbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Vorrichtung eine Heftstati-
on zur Heftung einer Kopfnaht eines befillten In-
nenbeutels (2) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, daB eine Quersiegelstati-
on (12) zur Erstellung einer Quersiegelung unter-
halb der Kopfnaht vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein Beutelliberstand oberhalb der
Quersiegelnaht mittels einer Schneidvorrichtung
(16) abtrennbar ist.
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14.

15.

16.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, der Langsforderer (5) zwei
mit Abstand nebeneinander angeordnete Endlos-
férderer aufweist und der Heber (8) zwischen den
benachbarten Endlosférderern auf und ab zu bewe-
gen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein Heber (8) Uber Kurvenbahnen
steuerbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, daB ein Heber (8) Uber
FUhrungsschlitten mit einem zugehdrigen Ketten-
trieb verbindbar sind.
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