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(57)  Bei einer Packung (10) mit wenigstens zwei in
einer gemeinsamen Achse (z) aufgereihten und von ei-
nem Verpackungsmaterial umhillten Gegenstanden
(12) besteht das Verpackungsmaterial aus einer die Ge-
genstande (12) schlauchférmig umhillenden, heiss
schrumpfbaren Folie, die als Hiille (14) so auf die Ge-
genstande (12) aufgeschrumpft ist, dass der Umfang
der Hulle (14) in einer zwischen einander benachbarten
Gegenstanden (12) senkrecht zur Achse (z) liegenden
Ebene kleiner ist als der grosste Umfang der Gegen-
stédnde (12) in einer senkrecht zur Achse (z) liegenden
Ebene. Die Packungen lassen sich kostenglinstig her-
stellen und bendétigen weniger Transport- und Lager-
raum als traditionelle Kartonverpackungen.

Heisschrumpffahige Folienverpackung fiir wenigstens zwei Gegenstande

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 367 004 A1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Packung mit wenig-
stens zwei auf einer gemeinsamen Achse aufgereihten
und von einem Verpackungsmaterial umhllten Gegen-
stdnden. Im Rahmen der Erfindung liegt auch ein zur
Herstellung der Packung geeignetes Verfahren.

[0002] Bei der Verpackung von Golfbéllen und ande-
ren kugelférmigen Gegensténden ist es Ublich, die ku-
gelférmigen Gegenstande in einer stirnseitig zu 6ffnen-
den Schachtel aus Karton mit quadratischem Quer-
schnitt und einer der Anzahl kugelférmiger Gegenstan-
de pro Packung entsprechenden Lange zum Verkauf
anzubieten. Um die Packung mdglichst klein zu halten
und starke Bewegungen der Gegenstande in der Ver-
packung zu vermeiden, die Beschadigungen an den
Gegenstanden hervorrufen kénnten, werden der qua-
dratische Querschnitt und die Lange der Schachtel so
gewahlt, dass die kugelférmigen Gegensténde in einer
gemeinsamen Achse aneinandergereiht sind, wobei
einander benachbarte Gegenstande sich im wesentli-
chen in einem auf der Achse liegenden Punkt beriihren
und sich in Achsenrichtung sowie quer dazu praktisch
nicht mehr bewegen kénnen.

[0003] DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Packung der eingangs genannten Art zu schaffen, die
im Vergleich zu den heute Gblichen Packungen mit einer
Kartonschachtel kostengiinstiger ist und weniger Trans-
port- und Lagerraum bendtigt.

[0004] Zur erfindungsgemassen Losung der Aufgabe
fuhrt, dass das Verpackungsmaterial aus einer die Ge-
genstdnde  schlauchférmig umbhillenden, heiss
schrumpfbaren Folie besteht, die als Hille so auf die
Gegenstande aufgeschrumpft ist, dass der Umfang der
Hulle in einer zwischen einander benachbarten Gegen-
stédnden senkrecht zur Achse liegenden Ebene kleiner
ist als der grosste Umfang der Gegensténde in einer
senkrecht zur Achse liegenden Ebene.

[0005] Die auf der gemeinsamen Achse liegenden
Gegenstande kdnnen grundsatzlich unterschiedliche
raumliche Formen aufweisen. Benachbarte Gegenstan-
de konnen sich berliihren, kdbnnen aber auch von einan-
der beabstandet sein.

[0006] Die Gegenstande kdnnen jede beliebige raum-
liche Form aufweisen, die es der schlauchférmigen Hiil-
le aus der heiss schrumpfbaren Folie ermdglicht, in
Richtung der gemeinsamen Achse und senkrecht dazu
wirkende Krafte so aufzubauen, dass von der Packung
Gegenstande abgetrennt werden kénnen, ohne dass
hierbei der Zusammenhalt der verbleibenden Packung
in irgendeiner Weise zerstort wiirde.

[0007] Die Verwendung einer auf die Gegenstande di-
rekt aufschrumpfbaren schlauchférmigen Hiille als Ver-
packung bietet gegeniiber den herkbmmlichen Karton-
verpackungen wesentliche Vorteile:

[0008] Die Hullen kdnnen insgesamt billiger herge-
stellt werden als die heute Ublichen Kartonschachteln.
[0009] Durch den Schrumpfvorgang ergibt sich ein
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minimales Packungsvolumen und damit eine Kosten-
einsparung beim Transport und bei der Lagerung.
[0010] Von einer Packung kdnnen Gegenstande ein-
zeln oder in einer mehrere Gegenstande enthaltenden
Einheit abgetrennt und verkauft oder gelagert werden.
[0011] Die von einer Packung abgetrennten Gegen-
sténde bleiben bis zu deren Verwendung in ihrer hillen-
férmigen Verpackung geschitzt.

[0012] Um das Abtrennen von Gegenstanden von ei-
ner Packung zu erleichtern, kann die Packung in einem
Verkaufsladen beispielsweise in einer Dispensiervor-
richtung gelagert werden.

[0013] Die nach dem Abtrennen von Gegenstanden
verbleibende Packung kann vom Lieferanten oder vom
Grossisten zur Prasentation seines Logos oder fir De-
korationen verwendet werden.

[0014] Besonders deutlich zeigen sich die Vorteile der
Erfindung bei einer Packung mit wenigstens zwei in ei-
ner gemeinsamen Achse aneinandergereihten und von
einem Verpackungsmaterial umhllten kugelférmigen
Gegenstanden mit gleichem Durchmesser, wobei ein-
ander benachbarte Gegenstande sich im wesentlichen
in einem auf der Achse liegenden Punkt berihren, und
bei der das Verpackungsmaterial aus einer die Gegen-
stdnde schlauchférmig umhullenden, heiss schrumpf-
baren Folie besteht, die als Hillle so auf die Gegenstan-
de aufgeschrumptft ist, dass der Durchmesser der Hiille
in einer zwischen einander benachbarten Gegenstan-
den senkrecht zur Achse liegenden Ebene kleiner ist als
der Durchmesser der Gegenstande.

[0015] Um eine mdglichst hohe Packungsdichte fiir
den Transport und fiir die Lagerung der einzelnen Pak-
kungen zu erreichen, ist der Radius der zwischen ein-
ander benachbarten Gegenstanden konkaven Krim-
mung der Hulle in einer Axialebene nicht grosser als der
Radius der Gegensténde selbst. Somit kénnen die ein-
zelnen Packungen in der Art einer maximal dichten Ku-
gelpackung angeordnet werden.

[0016] Zur leichteren Entnahme der einzelnen Ge-
genstande aus der Verpackung kann an der Innenseite
der Hulle ein im wesentlichen in einer Axialebene lie-
gender Aufreissstreifen oder -faden angeordnet sein.
Um den Kraftaufwand bei der Offnung der Verpackung
zu minimieren, ist es zweckmassig, auf wenigstens ei-
ner Seite des Aufreissstreifens oder -fadens parallel zu
diesem eine erste Schwéachungslinie, vorzugsweise ei-
ne Perforationslinie, als Aufreisshilfe anzuordnen.
[0017] Um die Abtrennung einzelner kugelférmiger
Gegenstande oder einer kleineren Packungseinheit von
einer grossen Packungseinheit zu erleichtern, weist die
Hulle im Bereich ihrer konkaven Krimmung zwischen
einander benachbarten Gegensténden eine sich Uber
wenigstens einen Teil des Umfangs der Hille erstrek-
kende Schwachungslinie, vorzugsweise eine Perforati-
onslinie, als Trennhilfe auf.

[0018] Die heiss schrumpfbare Folie der erfindungs-
gemassen Packung weist bevorzugt einen heiss
schrumpfbaren Kunststofffilm auf. Als Material fiir die
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heiss schrumpfbare Folie bzw. den heiss schrumpfba-
ren Kunststofffilm ist grundsatzlich jeder Kunststoff ge-
eignet, der ein fur den jeweiligen Anwendungszweck
ausreichendes Schrumpfverhalten zeigt.

[0019] Bevorzugte Kunststofffilme sind aus Polyvinyl-
chlorid (PVC). orientiertem Polystyrol (OPS), orientier-
tem Polypropylen (OPP) oder Polyethylenterephtalat
(PET) aufgebaut.

[0020] Die heiss schrumpfbare Folie kann auch ein
Laminat aus zwei oder mehr Kunststofffilmen sein. Die
Folie oder die einzelnen Kunststofffilme kdnnen durch-
sichtig oder opak sein.

[0021] Die Dicke der schrumpfbaren Folie richtet sich
nach der Art, der Grésse und dem Gewicht der zu ver-
packenden kugelférmigen Gegensténde. Beispiele von
kugelformigen Gegenstanden, fiir die sich die erfin-
dungsgemasse Packung eignet, sind etwa Golfballe,
Minigolfballe, Cricketballe, Tennisballe und Murmeln.
[0022] Die heiss schrumpfbare Folie kann blank oder
bedruckt sein. Zum Bedrucken kénnen grundsatzlich al-
le bekannten Druckverfahren angewendet werden, so
zum Beispiel Buch-, Offset-, Flexo-, Sieb-, Helio- und
Kupfertiefdruck, aber auch Laserdruck, Inkjet sowie
elektrofotografische und magnetografische Druckver-
fahren. Die Wahl, welches Druckverfahren zur Anwen-
dung kommt, hangt von der gewlinschten Druckqualitat,
von den jeweiligen technischen Gegebenheiten und der
Auflagenhdhe ab. Der Druck kann mit einer Schutzlack-
schicht versehen sein.

[0023] Bei einem ersten zur Herstellung einer erfin-
dungsgemassen Packung geeigneten Verfahren wer-
den die aneinandergereihten Gegenstédnde mit einer
heiss schrumpfbaren Folie umwickelt. Nach dem Um-
wickeln wird die Folie unter Bildung einer Langsnaht zu
einer schlauchférmigen Hiille geformt und die schlauch-
férmige Hulle wird nachfolgend unter Warmeeinwirkung
auf die Gegenstande aufgeschrumpft.

[0024] Bei einem zweiten zur Herstellung der erfin-
dungsgemassen Packung geeigneten Verfahren wird
eine heiss schrumpfbare Folie unter Bildung einer
Langsnaht zu einer schlauchférmigen Hiille geformt, die
Gegenstande werden in die Hiille eingefiihrt oder die
Hulle wird tber die Gegensténde gestilpt, und die Hille
wird nachfolgend unter Warmeeinwirkung auf die Ge-
genstande aufgeschrumpft.

[0025] Die Herstellungsverfahren kénnen kontinuier-
lich ausgestaltet sein. Die heiss schrumpfbare Folie
oder die daraus vorgefertigte schlauchférmige Hille
kann in Form von Rollen eingesetzt werden.

[0026] Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be-
schreibung eines Ausflihrungsbeispiels sowie anhand
der Zeichnung; diese zeigt schematisch in

-Fig. 1 eine Seitenansicht einer Packung mit Golf-
ballen;
- Fig. 2  die Packung von Fig. 2 mit von dieser abge-

trennter Einzelpackung.
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[0027] Einein Fig. 1 dargestellte Packung 10 umfasst
drei Golfballe 12, die alle den gleichen Durchmesser D
aufweisen und in einer gemeinsamen Achse z aneinan-
dergereiht sind. Einander benachbarte Golfbélle 12 be-
ruhren sich in einem auf der Achse z liegenden Punkt
P. Auf die Golfballe 12 ist eine heiss schrumpfbare Folie
12 unter Bildung einer gemeinsamen Hille 14 aufge-
schrumpft. Die Hille 14 wird durch den Schrumpfvor-
gang einerseits an die Oberflache der Golfballe 12 an-
gepresst und weist andererseits zwischen einander be-
nachbarten Golfballen einen konkaven Krimmungsbe-
reich 15 auf. Insgesamt filhren die von der aufge-
schrumpften Folie auf die Anordnung der Golfballe 12
einwirkenden Krafte zu einer kompakten elastischen
Packung mit kraftschlissig einander anliegenden Golf-
ballen 12.

[0028] Der Radius r der konkaven Kriimmung 15 der
Hdlle 14 ist in einer Axialebene E, nicht grésser als der
Radius R der Golfbélle 12. Auf diese Weise kdénnen
Ubereinander gestapelte Packungen 10 eine maximal
dichte Kugelanordnung bilden. Die in Fig. 1 mit E, ge-
kennzeichnete Axialebene liegt in der Papierebene.
[0029] AnderlInnenseite derHulle 14 istin einer senk-
recht zur Papierebene stehenden Axialebene ein Auf-
reissstreifen oder -faden 16 angeordnet. Auf beiden Sei-
ten des Aufreissstreifens oder -fadens 16 und parallel
zu diesem verlaufen erste Schwéachungslinien 18, 20 in
der Form von linienférmig angeordneten Perforationen.
[0030] Im Bereich ihrer konkaven Krimmung 15 weist
die Hulle 14 eine zweite Schwachungslinie 22 in der
Form von linienférmig aneinandergereihten Perforatio-
nen auf. Diese zweite Schwachungslinie 22 dient als
Trennhilfe zum Abtrennen einzelner Golfballe 12 oder
einer kleineren von einer grésseren Packung.

[0031] InFig. 2ist eine einzelne Packungseinheit von
der in Fig. 1 gezeigten Dreierpackung abgetrennt. Der
abgetrennte Golfball kann bis zu seiner Verwendung ge-
schitzt in seiner Einzelverpackung verbleiben.

[0032] Die Packungsgrdosse kann beliebig gewahlt
werden und umfasst in der Praxis beispielsweise zehn
und mehr Golfballe.

Patentanspriiche

1. Packung mit wenigstens zwei in einer gemeinsa-
men Achse (z) aufgereihten und von einem Verpak-
kungsmaterial umhillten Gegenstanden (12),
dadurch gekennzeichnet, dass
das Verpackungsmaterial aus einer die Gegenstan-
de (12) schlauchférmig umhillenden, heiss
schrumpfbaren Folie besteht, die als Hille (14) so
auf die Gegenstande (12) aufgeschrumpft ist, dass
der Umfang der Hiille (14) in einer zwischen einan-
der benachbarten Gegenstanden (12) senkrecht
zur Achse (z) liegenden Ebene kleiner ist als der
grosste Umfang der Gegenstédnde (12) in einer
senkrecht zur Achse (z) liegenden Ebene.
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Packung mit wenigstens zwei in einer gemeinsa-
men Achse (z) aneinandergereihten und von einem
Verpackungsmaterial umhillten kugelférmigen Ge-
genstanden (12) mit gleichem Durchmesser (D),
wobei einander benachbarte Gegensténde (12)
sich im wesentlichen in einem auf der Achse (z) lie-
genden Punkt (P) berihren,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Verpackungsmaterial aus einer die Gegenstan-
de (12) schlauchférmig umhillenden, heiss
schrumpfbaren Folie besteht, die als Hiille (14) so
auf die Gegenstande (12) aufgeschrumpft ist, dass
der Durchmesser (d) der Hulle (14) in einer zwi-
schen einander benachbarten Gegenstanden (12)
senkrecht zur Achse (z) liegenden Ebene (E,) klei-
ner ist als der Durchmesser (D) der Gegenstande
(12).

Packung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Radius (r) der zwischen
einander benachbarten Gegenstanden (12) konka-
ven Krimmung (15) der Hille (14) in einer Axial-
ebene (E,) nicht grésser ist als der Radius (R) der
Gegenstande (12).

Packung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass an der Innenseite
der Hille (14) einim wesentlichen in einer Axialebe-
ne liegender Aufreissstreifen oder -faden (16) an-
geordnet ist.

Packung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass auf wenigstens einer Seite des Auf-
reissstreifens oder -fadens (16) parallel zu diesem
eine erste Schwachungslinie (18, 20), vorzugswei-
se eine Perforationslinie, als Aufreisshilfe angeord-
net ist.

Packung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass in der Hiille (14) im
Bereich ihrer konkaven Kriimmung (15) zwischen
einander benachbarten Gegenstdnden (12) eine
sich Uber wenigstens einen Teil des Umfangs der
Hulle (14) erstreckende Schwachungslinie (22),
vorzugsweise eine Perforationslinie, als Trennhilfe
angeordnet ist.

Packung nach einer der Anspriuche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die heiss schrumpf-
bare Folie wenigstens einen heiss schrumpfbaren
Kunststofffilm aufweist.

Packung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass der Kunststofffilm aus Polyvinylchlorid
(PVC), orientiertem Polystyrol (OPS), orientiertem
Polypropylen (OPP) oder Polyethylenterephtalat
(PET) aufgebaut ist.
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9.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

Verfahren zur Herstellung einer Packung (10) mit
wenigstens zwei in einer gemeinsamen Achse (z)
aufgereihten und von einem Verpackungsmaterial
umhiillten Gegenstanden (12), dadurch gekenn-
zeichnet, dass die aufgereihten Gegenstande (12)
mit einer heiss schrumpfbaren Folie umwickelt wer-
den, die Folie nach dem Umwickeln unter Bildung
einer Langsnaht zu einer schlauchférmigen Hiille
(14) geformt und die schlauchférmige Hiille (14)
nachfolgend unter Warmeeinwirkung auf die Ge-
genstande (12) aufgeschrumpft wird.

Verfahren zur Herstellung einer Packung (10) mit
wenigstens zwei in einer gemeinsamen Achse (z)
aufgereihten und von einem Verpackungsmaterial
umhiliten Gegenstanden (12), dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine heiss schrumpfbare Folie un-
ter Bildung einer Langsnaht zu einer schlauchfér-
migen Hille (14) geformt wird, die Gegensténde
(12) in die Hulle (14) eingefiihrt werden oder die
Hulle (14) Uber die Gegenstande (12) gestilpt wird,
und die Hille (14) nachfolgend unter Warmeeinwir-
kung auf die Gegenstande (12) aufgeschrumpft
wird.

Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Schrumpfvorgang solan-
ge fortgesetzt wird, bis der Radius (r) der zwischen
einander benachbarten Gegenstanden (12) konka-
ven Krimmung (15) der Hiille (14) in einer Axial-
ebene (E,) nicht mehr grésser ist als der Radius (R)
der Gegenstande (12).

Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass die heiss schrumpf-
bare Folie an der die Innenseite der Hiille (14) bil-
denden Oberflache einen Aufreissstreifen oder -fa-
den (16) aufweist, der nach dem Aufschrumpfen der
Hulle (14) auf die Gegenstande (12) im wesentli-
chen in einer Axialebene liegt.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf wenigstens einer Seite des Auf-
reissstreifens oder -fadens (16) parallel zu diesem
eine erste Schwéachungslinie (18, 20), vorzugswei-
se eine Perforationslinie, als Aufreisshilfe angeord-
net ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die heiss schrumpf-
bare Folie zweite Schwachungslinien (22), vor-
zugsweise Perforationslinien, aufweist, die sich
nach dem Aufschrumpfen der Hille (14) auf die Ge-
genstande im Bereich der konkaven Krimmung

(15) der Hiille (14) als Trennhilfe Gber wenigstens
einen Teil des Umfangs der Hille (14) erstrecken.

Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 14, da-
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durch gekennzeichnet, dass die heiss schrumpf-
bare Folie wenigstens einen heiss schrumpfbaren
Kunststofffilm aufweist.

Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Kunststofffilm aus Polyvinyl-
chlorid (PVC), orientiertem Polystyrol (OPS), orien-
tiertem Polypropylen (OPP) oder Polyethylenter-
ephtalat (PET) aufgebaut ist.
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GEBUHRENPFLICHTIGE PATENTANSPRUCHE '

Die vorliegende europdische Patentanmeldung enthielt bei ihrer Einreichung mehr als zehn Patentanspriche.

D Nur ein Teil der Anspruchsgebuhren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vor-
liegende europaische Recherchenbericht wurde {ir die ersten zehn sowie fir jene Patentanspriiche
erstellt, fiir die Anspruchsgebihren entrichtet wurden, namlich Patentanspriiche:

D Keine der Anspruchsgebihren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vorliegende
européische Recherchenbericht wurde fir die ersten zehn Patentanspriche erstellt.

MANGELNDE EINHEITLICHKEIT DER ERFINDUNG

Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende européaische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthait mehrere Erindungen oder
Gruppen von Erfindungen, namlich:

Siehe Ergdnzungsblatt B

Alle weiteren Recherchengebihren wurden innerhalb der gesetzien Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde fir alle Patentanspriche erstelit.

=

Da fir alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsautwand durchgefihrt werden
konnte, der eine zusatzliche Recherchengebuhr gerechtfertigt hatte, hat die Recherchenabteilung
nicht zur Zahlung einer solchen Gebihr aufgefordent.

[l

Nur ein Teil der weiteren Recherchengebihren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vor—
liegende europdische Recherchenbericht wurde 1ir die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf
Erindungen beziehen, {ir die Recherchengebihren entrichtet worden sind, namlich Patentanspriiche:

[

D Keine der weiteren Recherchengebihrén wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende
europaische Recherchenbericht wurde far die Teile der Anmeldung erstellt, die sich auf die zuerst in den
Patentansprichen erwahnte Erfindung beziehen, namlich Patentanspriche:
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0’) i“‘”"tﬁi“‘"es‘ MANGELNDE EINHEITLICHKEIT Nummer der Anmeldung
alentam DER ERFINDUNG EP 02 40 6127
ERGANZUNGSBLATT B

Nach Autiassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende europaische Patentanmeldung nicht den
Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung und enthéit mehrere Erfindungen oder Gruppen von
Erindungen, namlich:

1. Anspriiche: 1-3,7,8

Radius der konkaven Kriimmung der Hille nicht grdsser é]s
Radius der Gegenstande

v

2. Anspriiche: 4-6

Aufreisshilfe

3. Anspriiche: 9-16

Formen einer Folie unter Bildung einer Lingsnaht zu einer
schlauchfdérmigen Folienhiille
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT

UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 02 40 6127

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten européischen Recherchenbericht angefihrten
Patentdokumente angegeben. . '

Die Angaben uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

EPO FORM P0481

28-07-2003

Im Recherchenbericht

Datum der

Mitglied(er) der

-Datum der

angefihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patenttamilie Veroffentlichung

US 3047140 A 31-07-1962  KEINE

US 3215266 A 02-11-1965 DK 113063 B 10-02-1969
GB 969584 A 09-09-1964
Us 3479788 A 25-11-1969

US 3863837 A 04-02-1975 DE 2322184 Al 28-02-1974

US 2554841 A 29-05-1951  KEINE

EP 0431810 A 112-06-1991  US 4971197 A 20-11-1990
CA 2028912 Al 07-06-1991
0K 277090 A 07-06-1991
EP 0431810 Al 12-06-1991
JP 3187860 A 15-08-1991

EP 0283940 A 28-09-1988 AT 85291 T 15-02-1993
DE 3877991 D1 18-03-1993
DE 8704836 Ul 11-06-1987
EP 0283940 A2 28-09-1988
JP 63258775 A 26-10-1988
us

4903843 A

27-02-1990

1

FUr nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamis, Nr.12/82
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