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(54) Polsterfiillungsmaterial

(57)  Die Erfindung bezieht sich auf eine Polsterfll-
lung mit stdbchenférmigen, elastischen Fillkdrpern (1),
wobei ein Gemisch aus den Fullkérpern (1) und die Full-
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koérper umgebenden Faserabschnitten (4), deren En-
dungen sich in Oberflachenunebebheiten der Fllkérper
abstiutzend ausgebildet sind, vorgesehen ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Polsterfillung mit
stédbchenformigen, elastischen Fiillkérpern entspre-
chend des Oberbegriffes des Hauptanspruches.
[0002] Polsterfiillungen mit stdbchenférmigen, elasti-
schen Fullkorpern sind bereits aus der Praxis bekannt,
und diese Polsterflllungen haben sich in der Praxis
auch gut bewahrt. Diese Fllkérper haben insbesonde-
re den Vorteil, dass sie dauerelastisch ausgebildet sein
kénnen. Nachteilig wird jedoch zum Teil empfunden,
dass die Polsterflillungen, die ausschliellich aus den
Fullkérpern bestehen, nicht eine besonders gute Weich-
heit aufweisen.

[0003] Polsterfillungen aus echten Daunenfedern
haben eine gute Elastizitat einerseits und zudem auch
eine sehr Weichheit andererseits, jedoch nachteilhaft ist
die Daunenfillung aufgrund ihres hohen Preises und
zudem ist ein haufiges und insbesondere heilles Wa-
schen einer Daunenfiillung nicht ohne Qualitatsverlust
moglich.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Polsterflillung zu scharfen, die zum einen eine hohe Ela-
stizitdt aufweist und die zum anderen einen hohen
Weichheitsgrad aufweist und die darlber hinaus ko-
stenglinstig herstellbar ist.

[0005] Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufga-
be wird durch die Lehre des kennzeichnenden Teiles
des Hauptanspruches geldst.

[0006] Mit anderen Worten ausgedrickt wird eine
Polsterflillung vorgeschlagen, die aus zwei unterschied-
lichen Elementen besteht, wobei das eine Flllelement
ein stabchenférmiger Fillkorper ist, der eigenelastisch
ausgebildet ist und das andere Fiillelement ist eine die-
sen Fullkérper umgebende Faser bzw. Faserabschnitt
andererseits, wobei die Oberflache des Flllkérpers der-
artrau bzw. pords ausgebildet ist, so dass sich die Faser
an dem Fullkorper verhaken kann bzw. abstiitzen kann,
ohne von der Oberflaiche abzugleiten, so dass durch
diese zusatzlich gewahlte Faser die Fiillung eine ange-
nehme Weichheit erhalt.

[0007] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung
sind in den Unteranspriichen erlautert.

[0008] Invorteilhafter Ausgestaltungist der Flllkérper
zumindest an seiner Oberflache pords ausgebildet, und
in vorteilhafter Ausgestaltung kann der gesamte Fllkor-
per aus Schaumstoff bestehen, der dauerelastisch aus-
gebildet ist und die erforderliche Unebenheit bzw. Poro-
sitét an seiner Oberflache aufweist. Selbstverstandlich
kann der Fullkérper auch aus anderen geeigneten Ma-
terialien bestehen, wie z. B. aus Latex, Kork oder ande-
ren vergleichbaren Materialien, die eine gewisse Elasti-
zitat ermoglichen und eine gewisse Rauheit/Pordsitat
an der Oberflache.

[0009] In vorteilhafter Ausgestaltung ist ein Faserab-
schnitt in seinem Langsverlauf gekrauselt bzw. nicht ge-
rade ausgebildet, so dass er in Verbindung mit anderen
Faserabschnitten ein Gespinst ergibt, das den Fullkor-
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per umgibt, so dass die daraus resultierende Polsterfiil-
lung sowohl die gewtinschte Eigenschaft der Elastizitat
aufweist als auch eine gute Weichheit aufgrund der Fa-
serabschnitte.

[0010] Die Faserabschnitte kdnnen z. B. aus Poly-
esterfaden bestehen, wobei sich als vorteilhaft heraus-
gestellt hat, dass diese Faserabschnitte an ihrer Ober-
flache glatt ausgebildet sind, um ein zu starkes Verknau-
elen bzw. Verklumpen der Fasern untereinander zu ver-
hindern.

[0011] In vorteilhafter Ausgestaltung sind die Faser-
abschnitte langer ausgebildet als die Fillkérper, um auf
diese Art und Weise mehr Volumen auszubilden und ei-
ne gewisse Elastizitat in der Polsterfiillung zu ermégli-
chen, so dass die Polsterfillung die gewiinschte Weich-
heit erhalt.

[0012] In Versuchen hat sich als vorteilhaft herausge-
stellt, wenn die Faserabschnitte in etwa doppelt so lang
ausgebildet sind wie die Fullkérper, um bei guter Elasti-
zitat eine gewunschte Weichheit zu erhalten.

[0013] In vorteilhafter Ausgestaltung betragt die Lan-
ge der Fasern bzw. der Faserabschnitte weniger als 50
mm, um ein zu starkes Verknauelen der Fasern unter-
einander zu verhindern, was zu einer Knétchen- oder
Klumpenbildung der Fasern fihren wirde.

[0014] Die Faserstarke der Faserabschnitte betragtin
vorteilhafter Weise weniger als 10 dtex, um die ge-
wiinschte Weichheit des daraus resultierenden Fillma-
terials zu gewahrleisten.

[0015] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend in den Zeichnungen dargestellt, wobei

Fig. 1  einen von Faserabschnitten umgebenen Fill-
korper darstellt und

Fig. 2  zeigt einen Ausschnitt aus einer Polsterflllung
mit mehreren Fillkérpern und mehreren Fa-
serabschnitten.

[0016] Bezugnehmend auf Fig. 1 besteht ein Fillkor-

per aus einem langlichen Element, das in diesem Aus-
fuhrungsbeispiel ein Schaumstoffstdbchen sein kann,
das aufgrund seines Materials elastisch, in vorteilhafter
Weise dauerelastisch, ausgebildet ist.

[0017] In diesem Ausfihrungsbeispiel ist dieser Fll-
kérper 1 langlich ausgebildet, d. h. die Langsseiten 2
sind langer ausgebildet als die Stirnseiten 3, und in die-
sem Ausflhrungsbeispiel ist der Fullkérper 1 flach aus-
gebildet, d. h. bei einer angenommenen Lange von ca.
15 mm betragt die Dicke des Fillkorpers 1 - 2 mm. Es
hat sich als vorteilhaft herausgestellt, dass entspre-
chend langliche und auch flach ausgebildete Fillkdrper
eine besonders groRe Oberflache im Verhaltnis zu ih-
rem Gesamtvolumen aufweisen und somit den Faser-
abschnitten 4 eine besonders groe Abstitzflache bie-
ten. Selbstverstandlich kann der Fillkdrper 1 auch an-
dere Formen als die dargestellte aufweisen, jedoch ist
es vorteilhaft, wenn der Flllkérper 1 langlich ausgebil-
det ist, wobei er selbstverstandlich auch rund, oval od.
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dgl. geformt sein kann.

[0018] Invorteilhafter Ausgestaltungistder Fullkérper
1 aus waschbestéandigem Material, um ein haufiges,
auch heilles Waschen der Polsterflllung zu ermogli-
chen, ohne diese in ihren positiven Eigenschaften zu
beschadigen.

[0019] Der Fullkérper 1 kann auch aus weiteren ge-
eigneten Materialien bestehen, wie z. B. aus Latexma-
terialien oder auch aus Kork oder weiteren geeigneten
natirlichen oder kiinstlichen Materialien.

[0020] DerFlillkérper 1istan seiner Oberflache derart
ausgebildet, dass er ein Abgleiten von Faserabschnit-
ten 4 verhindert, und bei dem dargestellten Schaum-
stoffmaterial des Fullkdrpers 1 ergibt sich eine porése
Oberflache, in deren Vertiefungen die Faserabschnitte
4 geraten, insbesondere mitihren Endungen, und somit
sich an dem Flillkérper 1 festhaken bzw. abstiitzen und
diesen Fullkérper 1 umgeben und im Abstand zu weite-
ren Fullkérpern bewahren, wie aus Fig. 2 ersichtlich
wird.

[0021] Die Faserabschnitte 4 sind in diesem Ausfiih-
rungsbeispiel aus Polyesterfasern hergestellt, die nicht
langer als 50 mm sein sollten, um eine Knotenbildung
bzw. ein zu dichtes Verkn&uelen der Fasern untereinan-
der zu verhindern.

[0022] In diesem Ausflihrungsbeispiel betragt die
Lange der Faserabschnitte 4 ca. 28 mm, und die Faser-
abschnitte 4 sind im wesentlichen doppelt so lang aus-
gebildet wie die Fllkérper 1, um die gewlinschte Weich-
heit der Polsterfiillung zu erzielen. In diesem Ausflh-
rungsbeispiel sind die Faserabschnitte 4 lose ausgebil-
det, d. h. von den Fiillkérpern 1 getrennt.

[0023] Die Fasern, die die Faserabschnitte 4 bilden,
haben eine glatte Oberflache, um wiederum ein zu star-
kes Verknauelen der Fasern zu verhindern, sie sind je-
doch in ihrem Langsverlauf ungerade ausgebildet und
in diesem Ausfiihrungsbeispiel sind sie Uber ihren
Langsverlauf gekrduselt ausgebildet, um mdglichst
sperrig ausgebildet zu sein und um hierdurch eine be-
sonders pliischige, weiche Polsterfiillung auszubilden.
Um dies zu erreichen, sollte auch die Faserstarke der
Faserabschnitte 4 nicht zu dick ausgebildet sein und
mdglichst nicht tber 10 dtex betragen. Auch die Faser-
abschnitte 4 sollten ein wiederholtes, auch heiltes Wa-
schen der Polsterflillung unbeschadet Gberstehen, um
auch nach haufigem Waschvorgang die positiven Ei-
genschaften der Polsterflillung nicht zu beeintrachtigen.
Eine entsprechende Polsterflillung kann z. B. fiir Dek-
ken, Kissen, Matratzenauflagen, Mdbelauflagen oder
auch fir Spielzeug, wie Kuscheltiere verwendet wer-
den.

Patentanspriiche
1. Polsterfilllung mit stdbchenférmigen, elastischen

Flllkérpern, gekennzeichnet durch ein Gemisch
aus den Fullkérpern (1) und die Fillkdrper (1) um-
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10.

1.

gebenden Faserabschnitten (4), deren Endungen
sich in Oberflachenunebenheiten der Fillkérper ab-
stiitzend ausgebildet sind.

Polsterfullung gemalk Anspruch 1, gekennzeich-
net durch die zumindest an ihrer Oberflache pords
ausgebildeten Fullkérper (1).

Polsterfullung geméaf Anspruch 1 oder 2, gekenn-
zeichnet durch die aus Schaumstoff bestehenden
Fallkorper (1).

Polsterflillung gemafR einem der vorhergehenden
Anspriiche, gekennzeichnet durch die in ihrem
Langsverlauf gekrduselt ausgebildeten Faserab-
schnitte (4).

Polsterfiillung gemafl einem der vorhergehenden
Anspriiche, gekennzeichnet durch die aus Poly-
ester gebildeten Faserabschnitte (4).

Polsterflillung gemafl einem der vorhergehenden
Anspriche, gekennzeichnet durch die an ihrer
Oberflache glatt ausgebildeten Faserabschnitte

(4).

Polsterflillung gemaR einem der vorhergehenden
Anspriche, gekennzeichnet durch die Faserab-
schnitte (4), die langer ausgebildet sind als die Fiill-
korper (1).

Polsterfullung gemalk Anspruch 7, gekennzeich-
net durch die etwa doppelt so lang wie die Fillkor-
per (1) ausgebildeten Faserabschnitte (4).

Polsterfiillung gemafl einem der vorhergehenden
Anspriiche, gekennzeichnet durch die Lénge der
Faserabschnitte (4), die weniger als 50 mm betragt.

Polsterflillung gemafl einem der vorhergehenden
Anspriche, gekennzeichnet durch die Faserstar-
ke der Faserabschnitte (4), die weniger als 10 dtex
betragt.

Polsterflillung gemafl einem der vorhergehenden
Anspriiche, gekennzeichnet durch die von den
Flllkdrpern (1) getrennt ausgebildeten Faserab-
schnitte (4).
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