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(54) Pièces coulées forgées sans traces d’éjecteurs

(57) Le procédé d’éjection de pièces obtenues par
coulage forgeage de pièces en alliage léger, en alumi-
nium ou alliage aluminium, ou tous autres matériaux, est
remarquable en ce qu’il consiste à déporter les zones
réceptrices des éjecteurs hors du corps de la préforme

considérée, en les implantant sur la bordure périphérique
latérale (2a) de la préforme, et en ce que pendant la
phase de forgeage, lesdites zones (2b) permettant l’éjec-
tion de la préforme se retrouvent dans la bavure de la
pièce forgée et sont découpées et évacuées en même
temps que la bavure.



EP 1 375 026 A3

2



EP 1 375 026 A3

3


	bibliographie
	rapport de recherche

