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(54) Ansetzverfahren oder Anspinnen für Spinnstellen von Luftspinnmaschinen

(57) Die Erfindung betrifft ein Anspinn- oder Ansetz-
verfahren für Spinnstellen von Luftspinnmaschinen,
welche in einem Spinnprozess aus einem Faserlängs-
gebilde (10') ein Garn (11) herstellen und dafür eine Ver-
feinerungseinheit (28) mit einlaufseitig (29, 30) und aus-
laufseitig (32) antreibbaren Teilen mit Klemmstellen
(11), ein Mittel zur Luft-Drallerteilung (3) und ein Mittel
zum Garnabzug aufweisen, wobei nach einem Unter-
bruch des Spinnprozesses die Wiederaufnahme der
Herstellung des Garnes verschiedene Schritte aufweist.

Insbesondere sieht das Verfahren vor, dass die Inbe-
triebnahme des auslaufseitig angetriebenen Teiles (32)
der Verfeinerungseinheit (28) mit einer anschliessen-
den zeitlich abgestimmten und verzögerten Inbetrieb-
nahme des einlaufseitig angetriebenen Teiles (29, 30)
erfolgt, derart dass sich die Endbereiche des zerrisse-
nen Faserlängsgebilde (10') und des Garnendes (1)
überlappen und im überlappenden Zustand die Klemm-
stelle (11) des auslaufseitig angetriebenen Teiles (32)
passieren.
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