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(54) Procédé d’assemblage d’une pompe électrique, et amortisseur de vibrations pour une telle
pompe

(57) La pompe comporte un corps de pompe (2)
pourvu d'un orifice d'aspiration, d'un orifice de refoule-
ment (4), et de bornes électriques (5, 6) ; une cage (7)
est disposée autour du corps de pompe (2) ; à l'une des
extrémités du corps de pompe (2) est fixé un élément
filtrant (15) qui le relie à ladite cage (7) de sorte que
l'orifice d'aspiration (3) communique avec l'élément fil-
trant (15) ; et cet ensemble est placé dans un carter de
pompe et relié à celui-ci ; en outre, un élément tubulaire
en un matériau élastique formant un amortisseur de vi-
brations (16) est disposé sur la cage (7), cet élément
tubulaire constituant en outre un organe de liaison uni-
que entre la cage (7) et le carter de pompe.

La pompe est particulièrement bien adaptée pour
être utilisée comme pompe à carburant à installer dans
un bac.



EP 1 375 901 A1

2

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Description

[0001] La présente invention concerne un procédé
d'assemblage d'une pompe électrique, notamment une
pompe électrique à carburant, un amortisseur de vibra-
tions pour une telle pompe, et une pompe obtenue par
ce procédé.
[0002] Une telle pompe à carburant est en particulier
utilisée dans les véhicules automobiles et est fabriquée
pour être installée dans un piège à carburant disposé à
l'intérieur d'un bac à carburant.
[0003] Un problème courant des pompes de ce genre
résulte des vibrations engendrées par la pompe et qui
dans l'application spécifique mentionnée sont transmi-
ses au bac à carburant et créent un bruit de fond gênant.
[0004] Dans une pompe connue, on a essayé de pal-
lier cet inconvénient en apportant à la pompe une géo-
métrie destinée à atténuer la transmission des vibra-
tions par les éléments constitutifs de la pompe. La pom-
pe proprement dite comporte un corps de pompe pourvu
d'un orifice d'aspiration, d'un orifice de refoulement, et
de bornes électriques pour son alimentation électrique.
Ce corps de pompe est à une de ses extrémités relié à
une crépine qui communique avec l'orifice d'aspiration.
Un carter est disposé autour du corps de pompe et sert
à protéger celui-ci et à le relier à un piège à carburant.
[0005] Afin de réduire dans cette pompe la transmis-
sion des vibrations du corps de pompe vers le bac par
l'intermédiaire du carter de pompe, une cage en matière
plastique semi-rigide est disposé sur le corps de pompe
avant le montage du carter sur celui-ci. Cette cage com-
porte sur toute sa périphérie des lumières longitudinales
régulièrement espacées. Grâce à cette géométrie spé-
cifique, la transmission des vibrations se trouve réduite.
Par ailleurs, cette cage sert également à la fixation de
la crépine sur cet ensemble.
[0006] Cependant, il serait souhaitable d'obtenir un
amortissement plus efficace des vibrations engendrées
par la pompe. A cet égard, on connaît une autre pompe
à carburant pourvue de suspensions élastiques dispo-
sées aux extrémités du corps de pompe. On connaît en-
core une autre pompe dans laquelle la solution consiste
à relier le corps de pompe est relié au carter de pompe
par l'intermédiaire de plusieurs ailettes en matière élas-
tique régulièrement disposées sur la périphérie du corps
de pompe.
[0007] Même si ces derniers dispositifs donnent en
général satisfaction du point de vue de l'amortissement
des vibrations, ils sont relativement complexes du fait
qu'ils comportent un grand nombre de pièces et sont
relativement encombrants. En plus, leur fabrication est
onéreuse.
[0008] L'invention a pour but de remédier aux incon-
vénients mentionnés ci-dessus en proposant un procé-
dé d'assemblage d'une pompe à carburant qui aboutit
à une pompe dont le dispositif d'amortissement des vi-
brations est extrêmement simple, fiable et efficace, et
qui en plus n'est pas encombrant.

[0009] Un des objets de l'invention est un procédé
d'assemblage d'une pompe électrique, notamment une
pompe à carburant pour véhicule automobile, compre-
nant les phases suivantes :

a) on constitue la pompe proprement dite compor-
tant un corps de pompe pourvu d'un orifice d'aspi-
ration, d'un orifice de refoulement, et de bornes
électriques pour son alimentation en énergie ;

b) on dispose une cage autour dudit corps de
pompe ;

c) on fixe à l'une des extrémités dudit corps de pom-
pe un élément filtrant en le reliant à ladite cage de
sorte que ledit orifice d'aspiration communique
avec ledit élément filtrant ; et

d) on introduit l'ensemble ainsi obtenu dans un car-
ter de pompe et les relie l'un à l'autre.

[0010] Ce procédé est caractérisé par le fait qu'après
la phase c) et avant la phase d), on dispose un élément
tubulaire amortisseur de vibrations sur ladite cage, ledit
élément tubulaire constituant en outre un organe de
liaison unique entre ladite cage et ledit carter de pompe.
[0011] Selon d'autres caractéristiques de l'invention :

- on bloque en rotation ledit élément amortisseur sur
ladite cage ;

- on relie ledit élément amortisseur audit carter de
pompe par encliquetage.

[0012] Un autre objet de l'invention est un amortisseur
de vibrations pour pompe électrique obtenue par le pro-
cédé défini ci-dessus et comportant un corps de pompe
autour duquel est disposée une cage. Cet amortisseur
est caractérisé par le fait qu'il comprend un élément tu-
bulaire élastique comportant sur sa face intérieure des
protubérances aptes à coopérer avec des lumières pré-
vues dans ladite cage de manière à constituer des
moyens de blocage en rotation dudit élément tubulaire
par rapport à ladite cage.
[0013] Selon d'autres caractéristiques de l'invention :

- lesdites protubérances sont constituées par des
nervures dont la longueur est adaptée à la longueur
desdites lumières de manière à former des moyens
de blocage axial dudit élément tubulaire par rapport
à ladite cage;

- ledit élément tubulaire comporte sur sa face exté-
rieure des premiers moyens d'encliquetage aptes à
coopérer avec des deuxièmes moyens d'enclique-
tage sur un carter dans lequel ledit élément tubulai-
re est susceptible d'être reçu ;

1 2



EP 1 375 901 A1

3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

- lesdits premiers moyens d'encliquetage compor-
tent deux organes d'encliquetage diamétralement
opposés sur la face extérieure dudit élément tubu-
laire et présentant un crochet respectif dirigé vers
l'extérieur et apte à faire saillie par une ouverture
respective prévue dans ledit carter pour constituer
lesdits deuxièmes moyens d'encliquetage ;

- l'élément tubulaire est en caoutchouc.

[0014] Encore un autre objet de l'invention est une
pompe électrique à carburant obtenue selon le procédé
de l'invention.
[0015] Encore un autre objet de l'invention est une
pompe électrique à carburant comportant l'amortisseur
selon l'invention.
[0016] D'autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention ressortiront de la description qui va suivre d'un
mode de réalisation non limitatif de l'invention, en réfé-
rence aux figures annexées dans lesquelles :

- la figure 1 est une vue en perspective illustrant une
cage prête à recevoir un corps de pompe dans une
première phase du procédé d'assemblage selon
l'invention ;

- la figure 2 est une vue en perspective illustrant le
corps de pompe reçu dans la cage de la figure 1,
cette dernière étant prête à coopérer avec des bras
de fixation d'un élément filtrant dans une deuxième
phase du procédé d'assemblage selon l'invention ;

- la figure 3 est une vue en perspective illustrant le
corps de pompe reçu dans la cage qui est reliée à
l'élément filtrant et prête à recevoir un élément tu-
bulaire amortisseur selon l'invention dans une troi-
sième phase du procédé d'assemblage selon
l'invention ;

- la figure 4 est une vue en perspective illustrant le
corps de pompe reçu dans la cage qui est reliée à
l'élément filtrant et entourée par l'élément tubulaire
amortisseur de la figure 3 pour recevoir un carter
de pompe dans une quatrième phase du procédé
d'assemblage selon l'invention ;

- la figure 5 est une vue en perspective illustrant le
corps de pompe reçu dans la cage qui est reliée à
l'élément filtrant et entourée par l'élément tubulaire
amortisseur qui à son tour est entouré par le carter
de pompe pour ainsi former la pompe selon l'inven-
tion.

[0017] Dans les figures, les éléments identiques ou
équivalents porteront les mêmes signes de référence.
[0018] La figure 1 montre une pompe proprement dite
1 qui ne sera pas décrite en détail puisqu'elle est en soi
bien connue à l'homme du métier. La pompe comporte

un corps de pompe 2 globalement cylindrique présen-
tant à l'une de ses extrémités un orifice d'aspiration 3 et
à son extrémité opposée un orifice de refoulement 4.
Dans le corps de pompe 2 est logé un moteur électrique
(non représenté) qui est alimenté d'un courant électri-
que par des bornes électriques 5, 6 faisant saillie à l'une
des extrémité du corps de pompe 2 et qui sont reliées
à une source d'énergie électrique (non représentée).
[0019] Lors de l'assemblage ultérieur de la pompe à
partir de l'unité de pompage montrée à la figure 1, une
cage 6, de préférence en une matière plastique semi-
rigide, est disposée autour du corps 2. Cette cage est
constituée par un anneau inférieur 8 et un anneau su-
périeur 9 relié l'un à l'autre par des tiges longitudinales
10 régulièrement espacées de manière à former entre
elles des lumières longitudinales 11 également réguliè-
rement espacées.
[0020] L'anneau inférieure 9 de la cage 7 est apte à
venir en appui contre un épaulement circulaire 12 à l'ex-
trémité inférieure du corps de pompe 2. La figure 2 mon-
tre la cage 7 montée sur le corps de pompe 2. L'anneau
inférieure 9 de la cage 7 comporte en outre sur sa péri-
phérie deux conformations en U 13 diamétralement op-
posées qui sur ses faces extérieures forment des
saillies et sur ses faces intérieures forment des loge-
ments aptes à recevoir des pattes d'encliquetage 14
d'un élément filtrant sous forme d'une crépine 15.
[0021] La figure 2 montre la crépine 15 avant son as-
semblage à la cage et la figure 3 montre ces éléments
après assemblage.
[0022] La figure 3 montre en outre un élément tubu-
laire 16 selon l'invention apte à être disposé sur la cage
7 afin de constituer un élément amortisseur de vibra-
tions. Cet élément amortisseur est fabriqué en un ma-
tériau élastique tel que le caoutchouc.
[0023] Cet élément tubulaire 16 constitue en outre un
organe de liaison unique entre la cage 7 et un carter de
pompe 17 illustré sur les figures 4 et 5. Ce carter de
pompe 17 vient accomplir l'assemblage de la pompe qui
alors présente l'aspect illustré à la figure 5 et qui est prê-
te à être installée dans un piège à carburant (non repré-
senté) à l'intérieur d'un bac à carburant (non représen-
té).
[0024] L'élément tubulaire élastique 16 constituant
l'amortisseur de vibrations entre la cage 7 et le carter
de pompe 17 comporte sur sa face intérieure des pro-
tubérances 18 aptes à coopérer avec les lumières 11 de
la cage 7 de manière à constituer des moyens de blo-
cage en rotation de l'élément tubulaire 16 par rapport à
celle-ci.
[0025] Ces protubérances 18 sont de préférence
constituées par des plis longitudinaux formant des ner-
vures dont la longueur est adaptée à la longueur des
lumières 11 de la cage 7 de manière à former des
moyens de blocage axial de l'élément tubulaire 16 par
rapport à la cage.
[0026] Par ailleurs, l'élément tubulaire 16 comporte
sur sa face extérieure des premiers moyens d'enclique-
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tage aptes à coopérer avec des deuxièmes moyens
d'encliquetage prévus sur le carter de pompe 16. Les
premiers moyens d'encliquetage comportent deux orga-
nes d'encliquetage 19 diamétralement opposés sur la
face extérieure de l'élément tubulaire et qui présentent
respectivement un crochet 20 dirigé vers l'extérieur et
apte à faire saillie par une ouverture respective 21 pré-
vue dans le carter de pompe 17. Lors de l'introduction
de l'ensemble représenté en bas de la figure 4 dans le
carter de pompe représenté en haut de cette même fi-
gure, les crochets 20 sont d'abord comprimés contre la
paroi interne du carter avant de retrouver leur forme ini-
tiale en faisant saillie vers l'extérieur par les ouvertures
21.
[0027] Le carter de pompe 17 est de manière classi-
que pourvu d'organes de fixation 22 de l'ensemble ainsi
obtenu dans par exemple un piège à carburant dans un
bac.
[0028] Grâce à l'invention, on obtient ainsi une pompe
pourvue d'un dispositif d'amortissement des vibrations
particulièrement simple puisque ce dispositif ne com-
porte qu'une seule pièce qui aussi fait fonction de pièce
de liaison et qui en même temps est très facile à monter.
Par ailleurs, les autres éléments utilisés dans la pompe
sont des pièces standard, ce qui fait que la mise en
oeuvre de l'invention est particulièrement économique.
[0029] Bien entendu, l'invention n'est pas limitée à
l'exemple illustré et décrit, mais peut être appliquée à
une pompe quelconque destinée au pompage d'un flui-
de.

Revendications

1. Procédé d'assemblage d'une pompe électrique,
comprenant les phases suivantes :

a) on constitue la pompe proprement dite (1)
comportant un corps de pompe (2) pourvu d'un
orifice d'aspiration (3), d'un orifice de refoule-
ment (4), et de bornes électriques (5, 6) pour
son alimentation en énergie ;

b) on dispose une cage (7) autour dudit corps
de pompe (2) ;

c) on fixe à l'une des extrémités dudit corps de
pompe (2) un élément filtrant (15) en le reliant
à ladite cage (7) de sorte que ledit orifice d'as-
piration (3) communique avec ledit élément fil-
trant (15) ; et

d) on introduit l'ensemble ainsi obtenu dans un
carter de pompe (17) et les relie l'un à l'autre ;

caractérisé par le fait qu'après la phase c)
et avant la phase d), on dispose un élément tubu-
laire amortisseur de vibrations (16) sur ladite cage

(7), ledit élément tubulaire (16) constituant en outre
un organe de liaison unique entre ladite cage (7) et
ledit carter de pompe (17).

2. Procédé d'assemblage selon la revendication 1, ca-
ractérisé par le fait qu'on bloque en rotation ledit
élément amortisseur (16) sur ladite cage (7).

3. Procédé d'assemblage selon la revendication 1 ou
2, caractérisé par le fait qu'on relie ledit élément
amortisseur (16) audit carter de pompe (17) par en-
cliquetage (19 à 21).

4. Amortisseur de vibrations pour pompe électrique
(1) obtenue par le procédé selon l'une quelconque
des revendications 1 à 3 et comportant un corps de
pompe (2) autour duquel est disposée une cage (7),
caractérisé par le fait que ledit amortisseur com-
prend un élément tubulaire élastique (16) compor-
tant sur sa face intérieure des protubérances (18)
aptes à coopérer avec des lumières (11) prévues
dans ladite cage (7) de manière à constituer des
moyens de blocage en rotation dudit élément tubu-
laire (16) par rapport à ladite cage (7).

5. Amortisseur selon la revendication 4, caractérisé
par le fait que lesdites protubérances (18) sont
constituées par des nervures dont la longueur est
adaptée à la longueur desdites lumières (11) de ma-
nière à former des moyens de blocage axial dudit
élément tubulaire (16) par rapport à ladite cage (7).

6. Amortisseur selon la revendication 4 ou 5, carac-
térisé par le fait que ledit élément tubulaire (16)
comporte sur sa face extérieure des premiers
moyens d'encliquetage (19, 20) aptes à coopérer
avec des deuxièmes moyens d'encliquetage (21)
sur un carter de pompe (17) dans lequel ledit élé-
ment tubulaire (16) est apte à être reçu.

7. Amortisseur selon la revendication 6, caractérisé
par le fait que lesdits premiers moyens d'enclique-
tage comportent deux organes d'encliquetage (19,
20) diamétralement opposés sur la face extérieure
dudit élément tubulaire (16) et présentant un cro-
chet (20) respectif dirigé vers l'extérieur et apte à
faire saillie par une ouverture respective (21) pré-
vue dans ledit carter de pompe (17) pour constituer
lesdits deuxièmes moyens d'encliquetage.

8. Amortisseur selon l'une quelconque des revendica-
tions 4 à 7, caractérisé par le fait que l'élément
tubulaire (16) est en caoutchouc.

9. Pompe électrique à carburant, caractérisée par le
fait qu'elle est obtenue selon l'une quelconque des
revendications 1 à 3.
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10. Pompe électrique à carburant, caractérisé par le
fait qu'elle comporte l'amortisseur selon l'une quel-
conque des revendications 4 à 8.
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