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(54) Sack und Verfahren zum Befiillen desselben

(57) Gezeigt wird ein Sack (1) und ein Verfahren zu - und einem sich anschlieBenden schlauchartigen
seiner Befiillung. Abschnitt (10)
- Der Sack besteht aus einem an seinen Enden (2) wobei
verschlossenen Schlauch (6) die Langsachse (5) des schlauchartigen Abschnitts (10)
- mit zumindest einer zum Beflllen des Sackes (1) im Wesentlichen senkrecht zu den verschlossenen En-
geeigneten Offnung (3) den (2) verlauft.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Sack und ein Verfahren zum Befiillen desselben.

[0002] Bei modernen Befiillanlagen, wie sie beispielsweise in der DE 199 36 660 A1 dargestellt sind, werden Sacke
durch ein offenes Ende des Schlauchabschnitts, aus welchem sie gebildet werden, befillt.

[0003] Hierbei wird der Sack an den Sackrandern seines offenen Endes gehalten. Das Fllgut wird Giber ein Fallrohr
mit Hilfe der Schwerkraft in das Sackinnere geleitet.

[0004] AnschlieBend wird das offene Ende des Sackes in der Regel verschweift. Dieser Schweil3vorgang ist jedoch
insbesondere dann problematisch, wenn schweilhemmende und staubbildende Materialien verfullt werden, die auch
am zu verschweiflenden Schlauchende ablagern.

[0005] Daher sind zum Transport solcher Materialien Sacke ersonnen worden, deren Enden bereits vor dem Full-
vorgang verschlossen sind. Um die eigene Befiillung trotzdem zu ermdglichen, verfligen solche Sacke liber zumindest
eine zum Befiillen des Sackes geeignete Offnung. Diese Offnungen lassen sich in der Regel im Anschluss an den
Befullvorgang einfacher verschlieen als das ganze Sackende.

[0006] Oft sind diese Sacke mit Offnungen ausgestattet, welche sich durch die von dem Fiillgut des Sackes auf die
Sackwand oder die Offnung ausgelibte Kraft selbst schlieBen. Solche Offnungen nennt man Ventil, die zugehérigen
Sacke Ventilsacke.

[0007] Die DE 24 62 424 C2 zeigt einen aus einem Folienschlauch gebildeten Kreuzbodenventilsack, bei dem das
Ventil an einem der beiden Standbdden des Sackes angebracht ist. Hierbei besteht das Ventil aus einer innenliegenden
Verschlusslasche, welche gegen eine aulenliegende Decklasche gedriickt wird, wenn der Sack befillt ist.

[0008] Ein solcher Sack eignet sich jedoch nicht zur Befiillung durch eine moderne Befiillvorrichtung, die in der Regel
die Beflllung des Sackes mit einem Fallrohr vornimmt, welches wahrend des Beflillvorgangs in den Sack gesteckt
wird. Zu solchen Beflllvorrichtungen gehéren auch sogenannte Form, Fill und Seal-Maschinen (kurz FFS-Maschinen),
welche den Bildungs-, Befill- und

[0009] SchlieBvorgang von Sacken vollautomatisch durchfiihren.

[0010] Die GB 956,599 zeigt einen Sack, welcher aus einer Flachfolie gebildet wird. Die Flachfolie wird zunachst zu
einem Schlauch zusammengelegt und in der sich bildenden Uberlappzone mit einer Doppelschweinaht zusammen-
geschweilt. Diese Schweillnahtist an einer Stelle unterbrochen, wobei die entstandene Offnung einen schlauchartigen
Abschnitt bildet. AnschlieRend werden die Enden des entstandenen Schlauches durch Schweif3en verschlossen.
[0011] Durch die erwahnte Offnung I&sst sich der Sack parallel zu seinen verschlossenen Enden und damit senkrecht
zur Langsachse des Schlauches befiillen, wobei die Offnung auch als Ventil dient.

[0012] Wenn ein solcher Sack mit der oben beschriebenen Vorrichtung beflllt werden soll, welche den Sack wahrend
des Beflllens an einem seiner Schlauchenden greift, dann muss die Beflllrichtung senkrecht zur Langsachse des
Schlauches und damit senkrecht zur Schwerkraft erfolgen.

[0013] Dieser Umstand kann bei der Beflillung zu Fillmaterialstauungen im Sack fiihren.

[0014] Daher ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen Sack vorzuschlagen der sich mit den beschriebenen
Befullvorrichtungen befiillen lasst, ohne dass Fillmaterialstauungen auftreten.

[0015] Die vorliegenden Erfindung geht oberbegrifflich von der DE 24 62 424 C2 aus und I6st die Aufgabe dadurch,
dass

[0016] die Langsachse (5) des schlauchartigen Abschnitts (10) im Wesentlichen senkrecht zu den verschlossenen
Enden (2) verlauft.

[0017] Durch die beschriebene MalRnahme wird der Flillprozess durch die Erdanziehungskraft unterstiitzt.

[0018] Beider Herstellung des Sackes ist es unerheblich, ob als Sackmaterial Papier oder Folie Verwendung findet
oder ob der Schlauchabschnitt, aus welchem der Sack gebildet wurde, aus einem Folienschlauch oder einer Flachfolie
gebildet wurde.

[0019] Die Bildung des schlauchartigen Abschnitts, der auch eine Ventil- bzw. Offnungsfunktion wahrnehmen kann,
kann hierbei mit Sackmaterial vorgenommen werden. In vielen Fallen ist es jedoch vorteilhaft, zusatzliches und gege-
benenfalls anderes Material zur Bildung dieses Schlauchabschnitts heranzuziehen. Vorteilhafterweise kann zu diesem
Zweck auch ein Schlauchstlck bei der Sackherstellung gebildet oder zur Sackherstellung herangezogen werden.
[0020] Wenn der schlauchartige Abschnitt in den Sack hineinragt, wird die Ventilwirkung desselben verstéarkt.
[0021] Weitere Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung gehen aus der gegenstandlichen Beschreibung und den An-
spriichen hervor.

[0022] Die einzelnen Figuren zeigen:

Fig. 1a Ein erstes Ausfuihrungsbeispiel eines erfindungsgemaflen Sackes
Fig. 1 b Einen Schnitt entlang der Linie Z-Z aus Figur 1 a

Fig. 2 Ein zweites Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemafien Sackes
Fig. 3 Einen Schnitt entlang der Linie A-A aus Figur 2
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Fig. 4 Einen Schnitt entlang der Linie B-B aus Figur 2

Fig. 5 Ein drittes Ausflihrungsbeispiel eines erfindungsgemalen Sackes
Fig. 6 Einen Schnitt entlang der Linie C-C aus Figur 5
Fig. 7 Einen Sack nach dem Stand der Technik, welcher aus einer Flachfolie gebildet wird

Fig. 8 Einen Schnitt entlang der Linie D-D aus Figur 7

[0023] Fig. 1 a zeigt eine Draufsicht auf einen erfindungsgeméafRen Sack. Dieser Sack besteht aus einem Schlauch
6 welcher an seinen Enden 2 verschlossen ist. Der Sack 1 ist durch die Offnung 3 befiillbar. Bei dem gezeigten Aus-
fiihrungsbeispiel ist der Sack 1 mit einem Schlauchstiick 10, welches die genante Offnung 3 aufweist, versehen. Dieses
Schlauchstiick ist in den Verschluss des oberen Schlauchendes 2 eingebracht. Das Schlauchende 2 kann insbeson-
dere bei dieser Ausfiihrungsform des Sackes 1 wahrend eines Filigevorganges vorschlossen und mit dem Schlauch-
stlick 10 versehen werden. Als Fligeart wurde SchweilRen gewahlt. Der Sack 1 ist zusatzlich mit Seitenfalten 7 und
EckabschweilRungen 8 versehen.

[0024] Es ist deutlich zu erkennen, dass die Léngsachse 5 der Offnung 3 und des Schlauchstiickes 10 orthogonal
zu den verschlossenen Enden 2 des Schlauches 6 verlauft. In dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel bildet die genante
Langsachse 5 des Schlauchstiickes lediglich eine Verlangerung der Langsachse 4 des Schlauchs 6. Bei einer solchen
Lage der erwahnten Langsachsen verlauft die Befiillung beispielsweise mit FFS-Maschinen problemlos.

[0025] Das Schlauchstiick 10 ragt deutlich tGber das Sackende hinaus und bietet damit eine einfache Mdglichkeit,
die Offnung 3 beziehungsweise das Schlauchstiick 10 mit einem weiteren zusétzlichen Fiigevorgang zu verschlieRen.
Auf diese Weise kann die Dichtigkeit der Offnung deutlich erhéht werden, was trotz der Ventilfunktion des Schlauch-
abschnitts 10 notwendig werden kann.

[0026] Figur 1b zeigt einen Schnitt entlang der Linie Z-Z in Figur 1a.

[0027] Figur 2 zeigt ein &ahnliches Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgemaflen Sackes. Die Unterschiede zu dem
ersten Ausfiihrungsbeispiel sind, dass keine Seitenfalten 7, EckabschweiRungen 8 und kein Uberstand des Schlauches
10 Uber das Sackende 2 hinaus vorhanden sind.

[0028] Figur 3 zeigt einen Schnitt A-A durch das obere verschlossene Sackende 2 des in Figur 2 gezeigten Sackes
1. Die verschweilten Stellen sind flachig dargestellt. Figur 3 zeigt auch die Offnung 3, welche, wie in Figur 2 zu sehen
ist, das Schlauchstiick 10 6ffnet. Die Innenflachen des Schlauchstiickes sind nicht miteinander verbunden, so dass
das Schlauchstiick 10 zum Befiillen des Sackes 1 benutzt werden kann.

[0029] Figur 4 zeigt den weiteren Schnitt B-B durch das zweite Ausflihrungsbeispiel eines erfindungsgeméalen Sak-
kes 1. Figur 4 ist vor allem zu entnehmen, dass der schlauchartige Abschnitt 16 in diesem Ausfiihrungsbeispiel aus
einer Bahn gebildet ist, welche durch Schweilstellen mit der oberen Wandung 11 des Sackes 1 verbunden ist.
[0030] Ein auf dieses Weise gebildeter oder angeordneter schlauchartiger Abschnitt 16 hat eine sehr gute Ventilwir-
kung. Dariber hinaus ist es 16 relativ unempfindlich gegen einen Abriss durch die Fillmaterialeinwirkung.

[0031] Figur 5 zeigt eine Draufsicht auf einen dritten erfindungsgemafien Sack, der auch in Figur 6 im Schnitt C-C
dargestellt ist.

[0032] Diese dritte Ausflihrungsbeispiel eines erfindungsgemafien Sacks verfiigt ebenfalls nicht liber Seitenfalten
7 und Eckabschweiflungen 8. Die Enden 2 des Schlauches 6 sind jedoch wieder verschlossen. Sie stehen im Wesent-
lichen orthogonal zu der Léangsachse des Schlauchabschnitts 10, durch welche 3 der Sack 1 beflllbar ist. Die Lage
und die Art der Anbringung des Schlauchabschnitts 10 ist jedoch eine andere als in Figur 1.

[0033] Der Schlauchabschnitt 10 wurde bei der Herstellung des Sackes in einen Schnitt 9 im Material des Schlauches
9 gesteckt und mit einer geeigneten Fiigetechnik am Schlauch arretiert.

[0034] An dieser Stelle sei noch einmal betont, dass auer dem Schweil’en auch andere Fiigetechniken wie Kleben
oder Tuckern zum Einsatz kommen kénnen

[0035] Die Figuren 7 und 8 zeigen einen Sack des Standes der Technik, welcher aus einer Flachfolie gebildet wurde.
Hierzu wurde diese Folie gefaltet, so dass ein Schlauch 6 und eine Zone 18, in der sich die Folienenden berlappen
entstanden. Dann wurde die Folie entlang der Schweilndhte 15 verschweifdt. Auch die Enden 2 des so gebildeten
Schlauchs 6 wurden verschweilt, so dass der Sack nur noch durch die Offnung 3 befiillbar ist. Die Geometrie des
Sackes erzwingt eine durch den Pfeil BR skizzierte Befiillrichtung, welche parallel zu den Sackenden 2 verlauft. Ein
solcher Sack wird beispielsweise von der DE 24 62 424 C2 gezeigt.

Bezugszeichenliste
1 Sack
2 Enden, Schlauchenden
3 zum Befiillen geeignete Offnung
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(fortgesetzt)

Bezugszeichenliste
4 Langsachse des Schlauches
5 Langsachse der Offnung
6 Schlauch
7 Seitenfalte
8 Eckabschweiflung
9 Schnitt im Sackmaterial
10 Schlauchstiick
1 obere Seite der Schlauchwandung
12 untere Seite der Schlauchwandung
13 verschweillte Kunststofffolien
14 obere Wandung des Schlauchstiicks 10
15 ScheiRnaht
16 schlauchartiger Abschnitt
17
18 Folientberlapp
19
20
21
22
23
24

Patentanspriiche

1.

Sack (1),

- bestehend aus einem an seinen Enden (2) verschlossenen Schlauch (6)
- mit zumindest einer zum Befiillen des Sackes (1) geeigneten Offnung (3)
- und einem sich anschlieBenden schlauchartigen Abschnitt (10)

dadurch gekennzeichnet, dass

die Langsachse (5) des schlauchartigen Abschnitts (10, 16) im Wesentlichen senkrecht zu den verschlossenen

Enden (2) verlauft.

Sack (1) nach Anspruch 1
dadurch gekennzeichnet, dass

der schlauchartige Abschnitt (10, 16) Bestandteil eines Ventils ist.

Sack (1) nach Anspruch 1 oder 2
dadurch gekennzeichnet, dass

der schlauchartige Abschnitt (10, 16) aus zusatzlich in den Schlauch (6) eingebrachtem Material besteht.

Sack (1) nach Anspruch 2
dadurch gekennzeichnet, dass
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der schlauchartige Abschnitt (10, 16) ein Schlauchstick ist.

Sack nach einem der vorstehenden Anspriche
dadurch gekennzeichnet, dass
der schlauchartige Abschnitt (10, 16) in den Sack hineinragt.

Sack nach Anspruch 5

dadurch gekennzeichnet, dass

der schlauchartige Abschnitt (10, 16) innerhalb des Sackes an einer oder beiden Wandungen des Sackes (1)
befestigt ist.

Sack (1) nach einem der vorstehenden Anspriiche
dadurch gekennzeichnet, dass
das Schlauchstiick (10) Gber ein Ende des Sackes (2) hinaussteht.

Sack (1) nach einem der vorstehenden Anspriiche
dadurch gekennzeichnet, dass
das Schlauchstiick (10, 16) luftdurchlassig ist.

Sack (1) nach einem der vorstehenden Anspriiche
dadurch gekennzeichnet, dass
die Innenflache des schlauchartigen Abschnitts mit einer schweiBhemmenden Schicht versehen ist.

Sack (1) nach einem der vorstehenden Anspriiche
dadurch gekennzeichnet, dass
der schlauchartige Abschnitt aus einer mehrschichtigen thermoplastischen Folie besteht.

Sack (1) nach Anspruch 10

dadurch gekennzeichnet, dass

die beiden AuRRenschichten der mehrschichtigen Folie, welche die Innenflache beziehungsweise die AuRenflache
des schlauchartigen Abschnitts bilden, unterschiedliche Schmelztemperaturen aufweisen.

Sack (1) nach einem der vorstehenden Anspriiche
gekennzeichnet durch
Seitenfalten.

Sack (1) nach Anspruch 12
dadurch gekennzeichnet, dass
die verschlossenen Enden (2) des Sackes (1) mit Eckabschweiflungen (8) versehen sind.

Sack (1) nach Anspruch 12 oder 13

dadurch gekennzeichnet, dass

die Breite des schlauchartigen Abschnitts kleiner oder gleich ist wie der Abstand zwischen den Seitenfalten und/
oder den Eckabschwei Bungen.

Sack (1) nach einem der vorstehenden Anspriiche

dadurch gekennzeichnet, dass

der schlauchartige Abschnitt (10, 16) in eines der verschlossenen Enden (2) des Schlauches (6) in den Sack (1)
eingebracht ist.

Verfahren zum Beflllen eines Sackes (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 15 mit einer Vorrichtung, welche den
Sack (1) wahrend des Beflllvorgangs an einem der beiden verschlossenen Schlauchenden halt.

Verfahren nach Anspruch 16
dadurch gekennzeichnet, dass

die Forderichtung des Fullguts des Sackes im Wesentlichen senkrecht zu den verschlossenen Enden (2) verlauft.

Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche
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dadurch gekennzeichnet, dass
ein Abflllstutzen, durch welchen das Fiillgut in den Sack geférdert wird, wahrend des Abfiillprozesses in den
schlauchartigen Abschnitt (10) hineinragt.

Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche
dadurch gekennzeichnet dass
der Sack (1) wahrend des Befiillprozesses von zangenartigen Werkzeugen gehalten wird.

Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche
dadurch gekennzeichnet dass
die zangenartigen Werkzeuge den Sack (1) wahrend des Beflillprozesses an einem seiner Enden (2) halten.

Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche

dadurch gekennzeichnet dass

der schlauchférmige Abschnitt (10) vor dem Beginn des Befiillvorgangs von einer Offnungsvorrichtung geéffnet
wird.

Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche

dadurch gekennzeichnet dass

die Offnungsvorrichtung den schlauchartigen Abschnitt 6ffnet, indem sie die AuBenwandungen des schlauchfor-
migen Abschnitts oder die mit den AuRenwandungen des schlauchférmigen Abschnitts verbundenen Sackwan-
dungen (11, 12) mit Saugluft beziehungsweise Vakuum auseinanderzieht.

Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche

dadurch gekennzeichnet dass

der schlauchartige Abschnitt (10) nach dem Beflllen durch einen Fligevorgang wie Verkleben, Verschwei3en oder
Tuckern verschlossen wird.
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