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(57) La présente invention concerne une téte de dis-
tribution (1) d'axe X destinée a I'actionnement d'un or-
gane de distribution (34) monté sur un récipient (30) et
a la distribution d'un produit contenu dans le récipient,
ladite téte comprenant :

a) des moyens (11) pour fixer la téte sur le récipient ;
b) un conduit de distribution (14), apte a communi-
quer avec le produit a l'intérieur du récipient, com-
prenant au moins deux passages (15a;15b) de sec-
tion différente, le conduit étant obtenu de moulage
a partir d'une seule piece avec les moyens de fixa-
tion avec lesquels il est solidaire via des moyens de

Téte de distribution et ensemble de conditionnement et de distribution d’un produit a débit

liaison (12) déformables ;

c) des moyens (20) pour actionner I'organe de dis-
tribution et faire communiquer le conduit avec I'in-
térieur du récipient, les moyens d'actionnement
étant munis d'un orifice de distribution (51) formé a
I'extrémité d'un canal (24) de longueur supérieure
au diametre de l'orifice de distribution, les moyens
d'actionnement (20) étant mobiles par rapport au
conduit entre au moins deux positions, une premie-
re position dans laquelle l'orifice de distribution (51)
communique avec I'un des passages (15a), et une
seconde position dans laquelle I'crifice de distribu-
tion communique avec l'autre des passages (15b).
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Description

[0001] La présente invention concerne une téte de
distribution d'un produit destinée a I'actionnement d'un
organe de distribution monté sur un récipient, notam-
ment d'une valve montée sur un récipient pressurisé, et
a la distribution d'un produit contenu dans le récipient.
En particulier, I'invention concerne une téte de distribu-
tion permettant la distribution du produit selon au moins
deux débits différents.

[0002] Des tétes de distribution de ce type ont déja
été décrites, notamment dans les brevets US 3,363,968
et US 3,703,994.

[0003] La téte de distribution décrite dans le brevet
US 3,363,968 utilise une frette fixée sur le récipient et
un bouton-poussoir qui se déplace axialement pour ac-
tionner une tige de valve, le bouton poussoir étant mo-
bile en rotation par rapport a la frette entre deux posi-
tions de distribution selon deux débits différents. A cet
effet, le bouton-poussoir est traversé transversalement
par un conduit qui se termine a ses deux extrémités par
des ouvertures de section différente. Le conduit est des-
tiné, lors de I'enfoncement du bouton-poussoir, a étre
mis en regard d'un canal, formé dans la frette, qui dé-
bouche par un orifice de distribution. L'utilisateur posi-
tionne angulairement le bouton-poussoir par rapport a
la frette de maniére a ce que I'une ou l'autre des ouver-
tures du conduit puisse venir en regard du canal afin de
distribuer le produit selon le débit choisi en enfongant le
bouton-poussoir.

[0004] La téte de distribution décrite dans le brevet
US 3,703,994 utilise une frette mobile axialement par
rapport au récipient en réponse a I'enfoncement d'un
bouton-poussoir surmontant la frette et prévu pour ac-
tionner une valve. Le bouton-poussoir est également
mobile en rotation par rapport a la frette entre trois po-
sitions de distribution selon trois débits différents. La
frette comprend un conduit axial qui communique avec
l'intérieur du récipient, lorsque la valve est actionnée, et
qui débouche latéralement par trois ouvertures de sec-
tion différente, chacune des ouvertures débouchant au-
dessus d'un plot encore appelé "centerpost”. Le bouton-
poussoir comporte une buse de pulvérisation qui, dans
chaque position de distribution, vient en regard d'un
centerpost. Un conduit de forme complémentaire, soli-
daire du bouton-poussoir, est inséré dans le conduit de
la frette. Le conduit du bouton-poussoir comprend une
fente axiale, qui dans chaque position de distribution du
bouton-poussoir, vient en regard d'une des ouvertures.
Le jeu nécessaire entre la buse et chaque centerpost
pour faire tourner le bouton-poussoir entre les trois po-
sitions ne permet pas de positionner correctementla bu-
se en regard de chaque centerpost de sorte qu'on ob-
tient difficilement un bon spray. En outre, un tel jeu ne
permet pas de positionner de fagon identique la buse
en regard des différents centerposts de sorte qu'il est
trés difficile d'obtenir un spray reproductible d'une posi-
tion a l'autre. Par ailleurs, le conduit reliant la valve a la
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buse définit un volume relativement important de sorte
que, aprés que l'utilisateur ait relaché le bouton pous-
soir, tout le produit restant dans ce volume est distribué.
[0005] Le document US 2,887,273 décrit également
une téte de distribution comportant un diffuseur fixé sur
le récipient et sur la tige de valve et un bouton-poussoir
prévu pour actionner la tige de valve. Le bouton-pous-
soir est mobile en rotation par rapport au diffuseur entre
deux positions de distribution selon deux débits diffé-
rents. A cet effet, le diffuseur comporte deux orifices de
pulvérisation de section différente, diamétralement op-
posés, et le bouton-poussoir comporte une ouverture
dans sa paroi destinée a étre mise en regard de I'un ou
I'autre des orifices de pulvérisation. Lorsque l'ouverture
du bouton-poussoir est en regard de I'un des orifices,
I'autre orifice est occulté par une paroi du bouton-pous-
soir. Selon cette configuration, il est nécessaire de réa-
liser deux orifices de pulvérisation ce qui complique la
réalisation de la téte de distribution puisque de tels ori-
fices sont plus compliqués a réaliser qu'une simple
ouverture.

[0006] Aussi, est-ce un des objets de l'invention que
de réaliser une téte de distribution qui ne présente pas
les inconvénients de la technique antérieure.

[0007] C'estencore unobjetde l'invention que de réa-
liser une nouvelle téte de distribution permettant la dis-
tribution d'un produit selon au moins deux débits diffé-
rents.

[0008] C'est en particulier un objet de l'invention que
de réaliser une telle téte qui soit simple a réaliser et peu
onéreuse.

[0009] C'est encore un autre objet de l'invention que
de réaliser une telle téte qui permet de passer facile-
ment d'une des positions de distribution a I'autre des po-
sitions de distribution.

[0010] Selon l'invention, ces objets peuvent étre at-
teints en réalisant une téte de distribution d'axe X des-
tinée a l'actionnement d'un organe de distribution monté
sur un récipient et a la distribution d'un produit contenu
dans le récipient, ladite téte comprenant :

a) des moyens pour fixer la téte sur le récipient ;
b) un conduit de distribution, apte a communiquer
avec le produit a I'intérieur du récipient, comprenant
au moins deux passages de section différente, le
conduit étant obtenu de moulage a partir d'une seu-
le piece avec les moyens de fixation avec lesquels
il est solidaire via des moyens de liaison
déformables ;

c) des moyens pour actionner I'organe de distribu-
tion et faire communiquer le conduit avec l'intérieur
du récipient, les moyens d'actionnement étant mu-
nis d'un orifice de distribution formé a I'extrémité
d'un canal de longueur supérieure au diamétre de
I'orifice de distribution, les moyens d'actionnement
étant mobiles par rapport au conduit entre au moins
deux positions, une premiére position dans laquelle
I'orifice de distribution communique avec l'un des
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passages, et une seconde position dans laquelle
I'orifice de distribution communique avec I'autre des
passages.

[0011] Les objets de l'invention peuvent également
étre atteints en réalisant une téte de distribution d'axe
X destinée a I'actionnement d'un organe de distribution
monté sur un récipient et a la distribution d'un produit
contenu dans le récipient, ladite téte comprenant :

a) des moyens pour fixer la téte sur le récipient ;
b) un conduit de distribution, apte @ communiquer
avec le produit a l'intérieur du récipient, comprenant
au moins deux passages de section différente, le
conduit étant obtenu de moulage a partir d'une seu-
le piece avec les moyens de fixation avec lesquels
il est solidaire via des moyens de liaison
déformables ;

c¢) des moyens pour actionner l'organe de distribu-
tion et faire communiquer le conduit avec l'intérieur
du récipient, les moyens d'actionnement étant mu-
nis d'un orifice de distribution défini par une buse
rapportée, les moyens d'actionnement étant mobi-
les par rapport au conduit entre au moins deux po-
sitions, une premiére position dans laquelle I'orifice
de distribution communique avec l'un des passa-
ges, et une seconde position dans laquelle I'orifice
de distribution communique avec l'autre des passa-
ges.

[0012] Par passage de section différente, on entend
des passages qui débouchent sur des ouvertures dont
la surface est différente.

[0013] Par diametre de l'orifice de distribution, on en-
tend le diameétre du cercle lorsque I'orifice est circulaire,
ou le diameétre du cercle circonscrit a la section de l'ori-
fice lorsque celui-ci a une forme différente d'un cercle.
[0014] La présence des moyens de liaison élastique-
ment déformables permet de réaliser un conduit par un
procédé de moulage a partir d'une seule piéce avec des
moyens de fixation, qui peut se déplacer par rapport aux
moyens de fixation. Une telle piéce est simple a réaliser
et est peu onéreuse.

[0015] En outre, la téte de distribution est facile a réa-
liser et peu onéreuse étant donné que I'on n'utilise qu'un
seul orifice de pulvérisation formé dans les moyens
d'actionnement et que les deux passages de section dif-
férente sont facilement réalisables puisqu'ils peuvent
étre formés lors du moulage du conduit.

[0016] Avantageusement, les moyens de liaisons
sont élastiquement déformables, de sorte qu'ils repren-
nent leur position initiale lorsque la contrainte quiles dé-
forme cesse.

[0017] Avantageusement, les moyens de fixation sont
montés de maniere fixe axialement sur le récipient de
maniére a ce que la téte soit correctement maintenue
sur le récipient.

[0018] Les moyens de liaison autorisent un déplace-
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ment du conduit en réponse a l'actionnement des
moyens d'actionnement.

[0019] Selon un mode de réalisation préféré, les
moyens de liaison sont constitués par une paroi trans-
versale a I'axe X, qui est ondulée. Cette configuration
de la paroi lui permet de facilement se déformer et de
revenir facilement dans sa position initiale.

[0020] Le conduit est formé selon I'axe X et comporte
une premiére extrémité sur laquelle sont emmanchés
les moyens d'actionnement et une seconde extrémité
apte a coopérer avec l'organe de distribution. Ainsi, le
conduit transmet directement la pression exercée sur
les moyens d'actionnement a l'organe de distribution.
[0021] Les passages peuvent étre des fentes s'éten-
dant parallélement a I'axe X qui sont de largeur différen-
te qui sont angulairement espaceées. Il est bien évident
que toute autre forme de passage peut étre utilisée. Les
moyens d'actionnement sont alors mobiles en rotation
autour de l'axe X entre les premiére et seconde posi-
tions.

[0022] Avantageusement, la téte de distribution peut
étre configurée de maniéere a n'autoriser I'actionnement
de I'organe de distribution que lorsque les moyens d'ac-
tionnement sont dans les premiere et seconde posi-
tions. A cet effet, la téte de distribution peut comprendre
une butée axiale contre laquelle les moyens d'actionne-
ment viennent en appui lorsqu'ils ne sont pas dans l'une
ou l'autre des premiére et seconde positions de maniéere
a empécher l'actionnement de I'organe de distribution.
[0023] Avantageusement, la téte de distribution peut
comprendre au moins deux butées radiales limitant le
mouvement de rotation des moyens d'actionnement.
[0024] Avantageusement encore, la téte de distribu-
tion peut comprendre des moyens d'identification sono-
re pour signaler la mise en position dans I'une ou 'autre
des premiere et seconde positions. Les moyens d'iden-
tification sonore peuvent étre constitués par la coopé-
ration d'un premier relief formé sur les moyens d'action-
nement et d'un second relief solidaire du conduit, le pre-
mier relief étant apte, lors du déplacement des moyens
d'actionnement par rapport au conduit, a venir en con-
tact avec le second relief et a le franchir en le déformant
élastiquement de maniére a produire un signal sonore.
[0025] La téte de distribution peut également com-
prendre des moyens d'identification visuelle pour iden-
tifier les premiére et seconde positions.

[0026] L'invention concerne également un ensemble
de conditionnement et de distribution d'un produit
comprenant :

- un récipient contenant le produit et équipé d'un or-
gane de distribution ;

- une téte de distribution telle qu'elle vient d'étre dé-
crite prévue pour activer I'organe de distribution afin
de distribuer le produit.

[0027] Le récipient peut étre pressurisé et I'organe de
distribution peut étre une valve male comprenant une
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tige de valve sur laquelle le conduit est emmanché, ou
bien une valve femelle, c'est-a-dire sans tige de valve,
dans laquelle est emmanché le conduit. Alternative-
ment, le récipient est a pression atmosphérique et est
équipé d'une pompe.

[0028] L'invention est particulierement utile pour le
conditionnement et la distribution d'un produit cosméti-
que ou de soin, notamment d'un produit capillaire.
[0029] L'invention consiste, mis a part les dispositions
exposeées ci-dessus, en un certain nombre d'autres dis-
positions qui seront explicitées ci-aprés, a propos
d'exemples de réalisation non limitatifs, décrits en réfé-
rence aux figures annexées, parmi lesquelles :

- lafigure 1illustre une vue en perspective d'un mode
de réalisation d'un ensemble de conditionnement et
de distribution muni d'une téte de distribution selon
I'invention ;

- lafigure 2 illustre une vue éclatée du mode de réa-
lisation de la figure 1;

- lafigure 3 représente une vue de dessus selon la
fleche 3 d'une partie de la téte de distribution illus-
trée a la figure 2 ;

- lafigure 4 représente en coupe axiale la téte de dis-
tribution en position de fermeture ;

- lafigure 5 représente en coupe axiale la téte de dis-
tribution dans une position de distribution, la valve
n'étant pas actionnée ;

- lafigure 6 représente un détail de la téte de distri-
bution lors du passage de la position de fermeture
a la position de distribution ;

- lafigure 7 représente en coupe axiale la téte de dis-
tribution en position de distribution, la valve étant
actionnée ; et

- lafigure 8 représente une variante du conduit formé
sur la frette de la téte de distribution.

[0030] L'ensemble de conditionnement et de distribu-
tion illustré sur les figures 1 a 7 est formé d'un récipient
pressurisé 30, représenté partiellement sur les figures
2, 4, 5 et 7 sur lequel est fixée une téte de distribution
1 selon l'invention qui peut étre fermée par un capot 40.
[0031] Le récipient 30 est formé par un bidon pressu-
risé d'axe X, formé par un corps cylindrique 31 de révo-
lution, dont I'extrémité supérieure est fermée par une
coupelle 32 sertie sur un bord roulé 33 du récipient. La
coupelle 32 est munie d'une valve 34 qui comporte une
tige de valve 35 creuse et qui peut étre actionnée par
exemple par enfoncement de la tige de valve. Il est bien
évident que I'on peut alternativement utiliser une valve
qui peut étre actionnée par basculement de la tige de
valve.

[0032] Le récipient 30 peut contenir un produit a pul-
vériser, par exemple un produit cosmétique, et un gaz
propulseur, lequel peut étre ou non stocké sous une for-
me liquéfiée dans le récipient 30 et étre ou non délivré
avec le produit. Le produit sort alors sous forme de
spray, c'est-a-dire sous la forme de fines particules en
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suspension soit dans le gaz, soit dans l'air.

[0033] La téte de distribution 1 est également d'axe X
et est formée de deux parties mobiles I'une par rapport
a l'autre entre deux positions permettant chacune la dis-
tribution du produit selon un débit différent. La premiere
partie de la téte est constituée d'une frette 10 permettant
de protéger la tige de valve et destinée a étre fixée sur
le récipient. La seconde partie est constituée d'un bou-
ton-poussoir 20, permettant I'actionnement de la valve
et qui est mobile en rotation par rapport a la frette. Cha-
cune des deux piéces est obtenue de moulage d'un ma-
tériau thermoplastique a partir d'une seule piéce.
[0034] La frette 10 comprend une jupe de fixation 11
pour fixer la téte sur le récipient. La jupe de fixation 11
est munie d'un bourrelet annulaire 110 sur sa paroi in-
térieure permettant de la fixer sur le récipient par encli-
quetage sous le bord roulé 33 du récipient et la coupelle
32. La jupe de fixation 11 présente un décrochement
radial 111 vers l'intérieur de la jupe et se prolonge axia-
lement au-dessus du décrochement jusqu'a une extré-
mité supérieure depuis laquelle est formée une paroi
transversale 12. Des ailettes radiales 13, angulairement
espacées sur la périphérie de la surface interne de la
jupe de fixation, s'étendent parallélement a I'axe X de-
puis le décrochement 111 jusqu'a un bord libre inférieur
130. Le bord libre 130 est prévu pour venir en butée con-
tre le récipient en position montée de la frette sur le ré-
cipient, comme on le voit sur les figures 4, 5 et 7. Les
ailettes 13 permettent ainsi de limiter I'enfoncement
axial de la frette lors de son encliquetage sur le récipient.
[0035] La paroi transversale 12 est une paroi fine qui
présente une ondulation de sorte qu'elle est élastique-
ment déformable ce qui lui permet de se déformer lors-
qu'on la sollicite axialement. La paroi 12 est traversée
en son centre par un conduit 14 formé dans I'axe X.
[0036] Le conduit 14 s'étend de part et d'autre de la
paroi transversale 12 depuis une extrémité inférieure
14a ouverte qui vient s'emmancher sur la tige de valve
35, jusqu'a une extrémité supérieure 14b, également
ouverte, sur laquelle vient s'emmancher une jupe axiale
23 du bouton-poussoir. Une gorge annulaire 14c est
prévue sur la surface externe du conduit 14 pour rece-
voir un cordon annulaire 23a prévu sur la surface interne
de la jupe axiale 23 du bouton-poussoir afin d'assurer
le maintien axial du bouton-poussoir sur la frette. En
outre, la coopération du cordon annulaire 23a avec la
gorge annulaire 14c assure une étanchéité entre le con-
duit et l'intérieur du bouton-poussoir.

[0037] Le conduit 14 est de forme cylindrique de ré-
volution et définit dans sa partie inférieure un logement
épaulé dans lequel peut s'engager de maniére sensi-
blement étanche la partie supérieure de la tige de valve
35 dont I'extrémité supérieure 35a vient en butée contre
I'épaulement du logement. L'extrémité inférieure 14a du
conduit s'évase légérement afin de faciliter la mise en
place du conduit sur la tige de valve. L'extrémité supé-
rieure 14b comporte deux fentes axiales 15a et 15b de
largeur différente qui définissent deux passages pour le
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produit de section différente permettant de faire sortir le
produit selon deux débits différents. Il est bien évident
que I'on peut prévoir autant de fentes de largeur diffé-
rente que I'on souhaite obtenir de débits différents. Se-
lon I'exemple particulier représenté, les deux fentes 15a
et 15b sont angulairement espacées d'environ 80°.
[0038] Selon une variante représentée a la figure 8,
I'extrémité supérieure 14b du conduit comporte un pre-
mier passage 15a formé par une fente débouchant sur
une ouverture de plus grande section. L'extrémité su-
périeure 14b comporte également un second passage
15b pour le produit, plus long que le premier et qui se
termine par une seconde ouverture sous forme de rai-
nure de plus petite section que l'ouverture du premier
passage. Cette rainure se raccorde a la premiére fente
par un décrochement 60 formé a I'extrémité supérieure
du conduit 14. Selon cette variante, le produit provenant
du conduit 14 est acheminé jusqu'a la seconde ouver-
ture par une partie de la premiére fente 15a et par le
décrochement 60.

[0039] La jupe de fixation 11 se raccorde au niveau
du décrochement 111, par une paroi transversale annu-
laire 16, a une jupe extérieure 17, concentrique de la
jupe de fixation 11. La jupe extérieure 17 est destinée a
former le prolongement de la paroi du récipient lorsque
la téte de distribution est montée sur le récipient. Deux
marques M sont prévues sur la surface externe de cette
jupe 17 qui indiquent visuellement les positions angu-
laires des deux fentes 15a et 15b. Une premiére marque
M est par exemple le chiffre "1" qui correspond a la po-
sition de la fente 15b de plus petite largeur et donc qui
permet une distribution selon un faible débit, et une se-
conde marque M est par exemple le chiffre "2" qui cor-
respond a la position de la fente 15a de plus grande lar-
geur et donc qui permet une distribution selon un débit
plus important. La jupe extérieure 17 comporte un épau-
lement 170 et se prolonge axialement au-dessus de cet
épaulement par une couronne axiale 171. La couronne
171 comporte un cordon annulaire 172 sur sa paroi ex-
terne permettant la fixation du capot de fermeture 40
par encliquetage dans une gorge annulaire 410 présen-
te sur la surface interne de la paroi latérale 41 du capot.
En position montée du capot sur la téte de distribution,
la paroi latérale 41 du capot constitue le prolongement
de la jupe extérieure 17 et le bord libre 411 du capot est
en butée contre I'épaulement 170.

[0040] La paroi transversale annulaire 16 de la frette
est traversée par deux ouvertures en arc de cercle 18
et 19, diamétralement opposées sur la paroi transver-
sale annulaire, formées a proximité de la jupe extérieure
17, etdanslesquelles sont destinées a se déplacer deux
pattes du bouton-poussoir, comme on le verra en détail
par la suite. La premiéere ouverture 18 estformée du coté
des fentes axiales 15a et 15b du conduit et la seconde
ouverture 19 est formée a l'arriere des fentes axiales
15a et 15b.

[0041] La seconde ouverture en arc de cercle 19 se
termine, a proximité de chaque extrémité de I'arc de cer-
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cle, par deux portions d'ouverture 19a et 19b qui pro-
longent radialement vers l'intérieur I'ouverture 19. Les
portions d'ouverture 19a et 19b sont angulairement es-
pacées d'environ 80° et sont chacune formées respec-
tivement selon le diamétre passant par chacune des
fentes axiales 15a et 15b. La portion 160 de la paroi
transversale annulaire 16 située entre chaque portion
d'ouverture 19a et 19b sert de butée axiale pour le bou-
ton-poussoir comme on le verra en détail ultérieure-
ment. Deux butées verticales 190a et 190b bordent res-
pectivement chaque bord extérieur de chaque portion
d'ouverture 19a et 19b. Les butées 190a et 190b s'éten-
dent axialement depuis la paroi transversale annulaire
16 jusqu'a un bord libre supérieur, et s'étendent radia-
lement depuis la surface externe de la jupe de fixation
11 jusqu'a la fente 19. Les butées 190a et 190b sont
relativement rigides du fait qu'elles sont solidaires a la
fois de la paroi annulaire transversale 16 et de la jupe
de fixation 11, et permettent ainsi de limiter le mouve-
ment de rotation du bouton-poussoir. Deux languettes
radiales 191a et 191b s'étendent axialement depuis la
paroi transversale annulaire 16 jusqu'a un bord libre su-
périeur 191a' et 191b'. Elles sont formées du coté du
bord intérieur de chaque portion d'ouverture 19a et 19b.
Les languettes 191a et 191b s'étendent, sur une hau-
teur axiale inférieure a celle des butées 190a et 190b et
sont également moins larges que les butées 190a et
190b. Les languettes 191a et 191b ne s'étendent pas
jusqu'a l'ouverture en arc de cercle 19 et sont formées
a distance de la jupe de fixation 11 de sorte qu'elles sont
élastiquement déformables. Les languettes 191a et
191b coopérent avec le bouton-poussoir de maniére a
constituer un moyen d'identification sonore pour indi-
quer le passage en position d'utilisation.

[0042] Pour actionner la valve, la téte de distribution
comprend un bouton-poussoir 20 qui comporte une pa-
roi supérieure 21, destinée a servir d'appui a un doigt
de l'utilisateur. La paroi supérieure 21 se raccorde en
périphérie a une premiére jupe 22, de diamétre inférieur
au diameétre de la jupe extérieure 17 de la frette.
[0043] Le bouton-poussoir 20 comporte, a l'intérieur
de la premiére jupe 22, une deuxieme jupe 23, cylindri-
que de révolution. La jupe 23 est d'axe X et vient s'em-
mancher sur I'extrémité supérieure 14b du conduit 14
autour duquel elle est mobile en rotation. Dans la partie
supérieure de la jupe 23 débouche, par une premiére
extrémité 24a, un canal 24, sensiblement radial, dont la
seconde extrémité 24b débouche dans un support de
buse. Le support de buse comporte un plot 25, ou "cen-
terpost" sur lequel peut étre fixée une buse a canaux
tourbillonnaires 50 conventionnelle. La buse 50 définit
un orifice de distribution 51.

[0044] Une fleche F est prévue sur la paroi supérieure
21 pour indiquer la position angulaire de I'extrémité 24a
du canal 24, de sorte que lorsqu'elle est mise en regard
de l'une ou l'autre marque M prévue sur la frette, cela
indique visuellement a I'utilisateur les deux positions
dans lesquelles il peut actionner le bouton-poussoir
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pour distribuer le produit.

[0045] Une pointe 26 d'axe X est formée a l'intérieur
de la deuxiéme jupe 23 et vient s'insérer a l'intérieur du
conduit 14 lorsque le bouton-poussoir est monté sur la
frette. La pointe 26 a un diamétre légérement inférieur
a celui du conduit de maniére a former un passage an-
nulaire pour le produit a l'intérieur du conduit. La pointe
26 permet de limiter le volume mort a l'intérieur du con-
duit et ainsi limiter les pertes de charge a l'intérieur du
conduit afin d'optimiser le débit avec lequel le produit
sort. En outre, en diminuant le volume mort, on diminue
le volume de produit que peut contenir la téte de distri-
bution entre la valve 34 et I'orifice de distribution 51. Ain-
si, la pulvérisation du produit par I'orifice de distribution
s'arréte sensiblement a l'instant ou I'utilisateur relache
le bouton-poussaoir, c'est-a-dire dés que la valve n'est
plus ouverte puisque la quantité de produit restant a I'in-
térieur de la téte est relativement faible.

[0046] La jupe périphérique 22 du bouton-poussoir se
prolonge axialement, dans sa partie inférieure, sur deux
portions angulaires diamétralement opposées, par deux
pattes 27 et 28, prévues chacune pour se déplacer res-
pectivement dans les ouvertures en arc de cercle 18 et
19 prévues dans la frette. Chaque patte 27 et 28 est
munie a son extrémité inférieure d'un crochet 270 et 280
qui vient en butée sous la paroi transversale annulaire
16, lorsque les pattes traversent les ouvertures 27 et 28.
Les crochets 270 et 280 servent a maintenir axialement
le bouton-poussoir sur la frette. La patte 27, située du
coté de l'orifice de distribution 51, est prévue pour se
déplacer dans l'ouverture en arc de cercle 18. La patte
28 est prévue pour se déplacer dans I'ouverture en arc
de cercle 19. La patte 28 comprend une nervure 281
dont la longueur axiale et la longueur radiale sont suffi-
santes pour venir en butée contre chaque butée 190a
et 190b lors du mouvement de rotation du bouton-pous-
soir sur la frette. La nervure 281 présente un épaule-
ment 281a dans sa parte inférieure qui lui permet de
passer a distance du bord vertical des languettes 191a
et 191b. Toutefois, I'épaulement 280a vient en contact
avec les bords libres supérieurs 191a' et 191b' de cha-
que languette 191a et 191b et les franchit en les défor-
mant élastiquement, comme on le voit a la figure 6, de
maniére a produire un signal sonore.

[0047] En position de stockage représentée sur les fi-
gures 3 et 4, le conduit 14 obture I'extrémité 24a du ca-
nal 24 de maniére a empécher toute communication en-
tre l'orifice de sortie 51 et l'intérieur du conduit de distri-
bution 24. Dans cette position, la patte 28 traverse la
fente 19 et se situe entre les deux ouvertures 19a et
19b. L'extrémité inférieure de la nervure 281 formée sur
le bouton-poussoir est en butée axiale contre la portion
160 de la paroi transversale annulaire 16 de sorte que
si l'utilisateur appuie sur le bouton-poussoir 20, celui-ci
ne peut s'enfoncer et ne peut donc pas actionner la val-
ve 34.

[0048] Pour distribuer le produit, I'utilisateur fait tour-
ner le bouton-poussoir 20 autour de I'axe X de maniéere
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a positionner la fleche F en face d'une des marques M.
S'il souhaite pulvériser le produit selon un débit relati-
vement important, il choisit la marque "2" de sorte que
la fente 15a est positionnée en regard de I'extrémité 24a
du canal 24. Lors du mouvement de rotation du bouton-
poussaoir, la patte 27 se déplace dans I'ouverture en arc
de cercle 18 et la patte 28 se déplace dans l'ouverture
en arc de cercle 19 jusqu'a ce que I'épaulement 281a
de la nervure 281 vienne contre la languette 191a et, du
fait de son élasticité, la franchisse pour venir en butée
contre la butée 190a en émettant un signal sonore per-
mettant a l'utilisateur de savoir que le bouton-poussoir
est placé dans une position de distribution. Dans cette
position représentée a la figure 5, la nervure 281 se situe
au-dessus de l'ouverture 19a et 'orifice de distribution
51 communique avec l'intérieur du conduit 14, viala fen-
te 15a.

[0049] L'utilisateur peut ensuite actionner la valve en
appuyant sur le bouton-poussoir comme on I'a repré-
senté a la figure 6. En appuyant sur la paroi supérieure
21, la nervure 281 de la patte 28 s'enfonce dans la por-
tion d'ouverture 19a alors que la patte 27 reste accro-
chée a la paroi transversale 16 grace au crochet 270.
La jupe 23 se déplace alors selon un mouvement ayant
une composante axiale et radiale en entrainant dans
son mouvement le conduit 14, sur lequel elle est em-
manchée, le mouvement du conduit étant possible gra-
ce au fait que la paroi 12 se déforme. L'extrémité infé-
rieure 14a du conduit exerce a son tour une pression
sur la tige de valve 35 qui s'enfonce de maniere a ac-
tionner la valve 34. Le produit contenu dans le récipient
sort alors du récipient par le canal intérieur de la tige de
valve et arrive a l'orifice de distribution 51 en passant
par le conduit 14 et le canal 24. Lorsque I'utilisateur re-
lache le bouton-poussaoir, la tige de valve remonte et la
distribution du produit s'interrompt. Lorsque I'utilisateur
ne souhaite plus pulvériser de produit, il tourne le bou-
ton-poussoir de maniére a le positionner entre les deux
positions de distribution avant de repositionner le capot
de fermeture 40. Une troisieme marque M, qui n'est pas
représentée, indiquant cette position de fermeture peut
étre prévue entre les deux marques M de distribution.
[0050] Dans la description détaillée qui précéde, il a
été fait référence a des modes de réalisation préférés
de l'invention. Il est évident que des variantes peuvent
y étre apportées sans s'écarter de I'esprit de l'invention
telle que revendiquée ci-apreés.

Revendications

1. Téte de distribution (1) d'axe X destinée a I'action-
nement d'un organe de distribution (34) monté sur
un récipient (30) et a la distribution d'un produit con-
tenu dans le récipient, ladite téte comprenant ;

a) des moyens (11) pour fixer la téte sur le
récipient ;
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b) un conduit de distribution (14), apte a com-
muniquer avec le produit a l'intérieur du réci-
pient, comprenant au moins deux passages
(15a; 15b) de section différente, le conduit étant
obtenu de moulage a partir d'une seule piece
avec les moyens de fixation avec lesquels il est
solidaire via des moyens de liaison (12)
déformables ;

c) des moyens (20) pour actionner I'organe de
distribution et faire communiquer le conduit
avec l'intérieur du récipient, les moyens d'ac-
tionnement étant munis d'un orifice de distribu-
tion (51) formé a I'extrémité d'un canal (24) de
longueur supérieure au diamétre de I'orifice de
distribution, les moyens d'actionnement (20)
étant mobiles par rapport au conduit entre au
moins deux positions, une premiere position
dans laquelle I'orifice de distribution (51) com-
munique avec I'un des passages (15a), et une
seconde position dans laquelle l'orifice de dis-
tribution communique avec l'autre des passa-
ges (15b).

Téte de distribution selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les moyens de liaison (12) sont
élastiguement déformables.

Téte de distribution selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce que les moyens de fixation (11)
sont montés de maniére fixe axialement sur le réci-
pient (30).

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
les moyens de liaison (12) autorisent un déplace-
ment du conduit (14) en réponse a l'actionnement
des moyens d'actionnement (20).

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
les moyens de liaison (12) sont constitués par une
paroi transversale a I'axe X, la paroi étant ondulée.

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
le conduit (14) comporte une premiere extrémité
(14a) apte a coopérer avec I'organe de distribution
(34).

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
le conduit comporte une seconde extrémité (14b)
sur laquelle sont emmanchés les moyens d'action-
nement (20).

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
le conduit (14) est formé selon l'axe X.
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9.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce
qu'une pointe (26) est disposée a l'intérieur du con-
duit (14) de maniére a définir un passage annulaire
pour le produit sur une partie au moins du conduit.

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
les passages (15a ; 15b) sont des fentes s'étendant
parallelement a I'axe X, lesdites fentes étant de lar-
geur différente.

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce que
les moyens d'actionnement (20) sont mobiles en ro-
tation autour de I'axe X entre les premiére et secon-
de positions.

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce
qu'elle est configurée de maniére a n'autoriser I'ac-
tionnement de I'organe de distribution (34) que lors-
que les moyens d'actionnement (20) sont dans les
premiére et seconde positions.

Téte de distribution selon la revendication 12, ca-
ractérisée en ce qu'elle comprend une butée axia-
le (160) contre laquelle les moyens d'actionnement
(20) viennent en appui lorsqu'ils ne sont pas dans
I'une ou l'autre des premiére et seconde positions
de maniére a empécher I'actionnement de I'organe
de distribution (34).

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce
qu'elle comprend au moins deux butées radiales
(190a; 190b) limitant le mouvement de rotation des
moyens d'actionnement (20).

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisée en ce
qu'elle comprend des moyens d'identification sono-
re (281, 191a; 191b) pour signaler la mise en posi-
tion dans I'une ou l'autre des premiére et seconde
positions.

Téte de distribution selon la revendication 15, ca-
ractérisée en ce que les moyens d'identification
sonore sont constitués par la coopération d'un pre-
mier relief (281) formé sur les moyens d'actionne-
ment (20) et d'un second relief (191a; 191b) solidai-
re du conduit, le premier relief étant apte, lors du
déplacement des moyens d'actionnement par rap-
port au conduit, a venir en contact avec le second
relief et a le franchir en le déformant élastiquement
de maniére a produire un signal sonore.

Téte de distribution selon I'une quelconque des re-
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vendications précédentes, caractérisée en ce
qu'elle comprend des moyens d'identification vi-
suelle (F ; M) pouridentifier les premiéere et seconde
positions.

Ensemble de conditionnement et de distribution
d'un produit comprenant :

- unrécipient (30) contenant le produit et équipé
d'un organe de distribution (34) surmontant le
récipient ; et

- une téte de distribution (1) selon I'une quelcon-
que des revendications précédentes prévue
pour activer I'organe de distribution afin de dis-
tribuer le produit.

Ensemble selon la revendication 18, caractérisé
en ce que le récipient (30) est pressurisé et en ce
que l'organe de distribution (34) est une valve.

Ensemble selon la revendication 19, caractérisée
en ce que le conduit (14) est emmanché sur une
tige de valve (35) de la valve (34).

Utilisation d'un ensemble selon l'une quelconque
des revendications 18 a 20 pour le conditionnement
etla distribution d'un produit cosmétique ou de soin,
notamment d'un produit capillaire.

Téte de distribution (1) d'axe X destinée a I'action-
nement d'un organe de distribution (34) monté sur
un récipient (30) et a la distribution d'un produit con-
tenu dans le récipient, ladite téte comprenant :

a) des moyens (11) pour fixer la téte sur le
récipient ;

b) un conduit de distribution (14), apte a com-
muniquer avec le produit a l'intérieur du réci-
pient, comprenant au moins deux passages
(15a; 15b) de section différente, le conduit étant
obtenu de moulage a partir d'une seule piece
avec les moyens de fixation avec lesquels il est
solidaire via des moyens de liaison (12)
déformables ;

c) des moyens (20) pour actionner I'organe de
distribution et faire communiquer le conduit
avec l'intérieur du récipient, les moyens d'ac-
tionnement étant munis d'un orifice de distribu-
tion (51) défini par une buse rapportée (50), les
moyens d'actionnement (20) étant mobiles par
rapport au conduit entre au moins deux posi-
tions, une premiére position dans laquelle I'ori-
fice de distribution (51) communique avec l'un
des passages (15a), et une seconde position
dans laquelle l'orifice de distribution communi-
que avec l'autre des passages (15b).
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