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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen einer Druckform für eine
Rotationsdruckmaschine

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Herstellen einer Druckform für eine Ro-
tationsdruckmaschine durch bildgemäß gesteuertes
Beschichten einer Oberfläche eines Druckformzylin-
ders (1) mit einem bildtragende Eigenschaften aufwei-
senden Medium, das mittels eines oder mehrerer Laser-
strahlen eines entlang des Druckformzylinders (1) ver-
fahrbaren Laserschreibkopfes (2) auf die Oberfläche
des Druckformzylinders (1) aufgebracht wird, bei dem
das bildtragende Medium von einem Transferelement
(3) transportiert wird, und bei dem das Transferelement
(3) ein umlaufendes Transportmittel ist, das kontinuier-
lich durch einen Spalt, der zwischen der Oberfläche des
Druckformzylinders (1) und dem oder den Laserstrahlen

aussendenden Laserschreibkopf (2) gebildet ist, hin-
durch geführt wird.

Aufgabe der Erfindung ist es , ein Verfahren und ei-
ne Vorrichtung zur Durchführung der Verfahrens zu
schaffen, bei dem/der eine größere Anzahl Bebilderun-
gen ohne Wechsel des Transferelementes erfolgen
kann.

Diese Aufgabe wird gelöst, indem das Transport-
mittel (3) jeweils vor dem Durchlaufen des Spaltes durch
eine Vorratseinrichtung (4) hindurch geführt und wäh-
rend des Durchlaufens durch die Vorratseinrichtung (4)
mit dem bildtragende Eigenschaften aufweisenden Me-
dium bestückt wird. Ferner ist eine Vorrichtung zur
Durchführung des Verfahrens vorgesehen .
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her-
stellen einer Druckform für eine Rotationsdruckmaschi-
ne durch bildgemäß gesteuertes Beschichten einer
Oberfläche eines sich drehenden Druckformzylinders
mit einem bildtragende Eigenschaften aufweisenden
Medium, das mittels eines oder mehrerer Laserstrahlen
eines entlang des Druckformzylinders verfahrbaren La-
serschreibkopfes auf die Oberfläche des Druckformzy-
linders aufgebracht wird, bei dem das bildtragende Me-
dium von einem Transferelement transportiert wird, und
bei dem das Transferelement ein umlaufendes Trans-
portmittel ist, das kontinuierlich durch einen Spalt, der
zwischen der Oberfläche des Druckformzylinders und
dem oder den Laserstrahlen gebildet ist, hindurch ge-
führt wird. Ferner betrifft die Erfindung eine Vorrichtung
zum Durchführen des Verfahrens.
[0002] Eine Möglichkeit zum Herstellen einer Druck-
form und bildgemäß gesteuertes Beschichten einer
Oberfläche einer Druckformzylinders mittels Laser-Be-
bilderung ist aus der DE 44 30 555 C1 bekannt. Hierbei
wird eine bandförmige Transportfolie mittels eines
Bandtransportmechanismus zwischen der Oberfläche
des Druckzylinders und der Bebilderungseinrichtung
gemeinsam mit der Bebilderungseinheit über die ge-
samte Breite des Druckformzylinders bewegt, wobei die
Lasereinheit bei jedem Bildpunkt Wärme auf die Ther-
motransferfolie einleitet und damit eine punktuelle Über-
tragung der Beschichtung des Transferbandes auf den
Druckformzylinder vornimmt. Das Transferband ist an
Stellen, die bei einer Bebilderung bereits transferiert
wurden, verbraucht und kann nicht wiederverwendet
werden.
[0003] Ferner ist ein ähnliches Verfahren samt Vor-
richtung aus der DE 198 11 028 A1 bekannt, bei dem/
der in Weiterbildung der vorherigen Ausführungsform
das Transferband in einer Breite verwendet wird, das
mehrerer Spuren nebeneinander für mehrere Bebilde-
rungen aufweist, so dass ein Transferband gegenüber
der bis dahin bekannten Lösung eine längere Lebens-
dauer hat. Der Bandtransportmechanismus weist eine
Vorrats- und eine Aufwickelrolle auf, so dass das Trans-
ferband von der Vorratsrolle abgewickelt und auf die
Aufwickelrolle aufgewickelt wird (oder umgekehrt).
Wenn alle Bandspuren verbraucht sind, muss die Ma-
schine gestoppt und ein Bandwechsel vorgenommen
werden.
[0004] Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfah-
ren und eine Vorrichtung zur Durchführung der Verfah-
rens zu schaffen, bei dem/der eine größere Anzahl Be-
bilderungen ohne Wechsel des Transferelementes er-
folgen kann.
[0005] Diese Aufgabe wird mit einem eingangs ge-
nannten Verfahren gelöst, bei dem das Transportmittel
jeweils vor dem Durchlaufen des Spaltes durch eine
Vorratseinrichtung hindurch geführt und während des
Durchlaufens durch die Vorratseinrichtung mit dem bild-

tragende Eigenschaften aufweisenden Medium be-
stückt wird.
[0006] Die besonderen Vorteile dieser Erfindung lie-
gen vor allem darin, dass ein Abschnitt des Transferele-
mentes jeweils vor seinem Durchlaufen des Behand-
lungsspaltes zwischen der Oberfläche des Druckform-
zylinders und des Laserstrahlen aussendenden Laser-
schreibkopfes eine Vorratseinrichtung passiert, in dem
das Transferelement zunächst mit einem Medium be-
stückt wird, welches in sich Partikel mit bildtragenden
Eigenschaften aufweist. Die Vorratseinrichtung kann
dabei so gestaltet sein, dass in diese von außen her zu
jeder Zeit, und zwar ohne den Maschinenlauf unterbre-
chen zu müssen, mit dem bildtragende Eigenschaften
aufweisenden Medium nachgerüstet/nachgefüllt wer-
den kann. Es ist nicht notwendig, dass Transferelement
nach einer vorbestimmten Anzahl von Bebilderungen zu
ersetzen , indem es nach dem Aufbrauchen/Abtragen
der bildtragenden Elemente aus der Maschine entfernt
wird. Das erfindungsgemäße Transferelement hat eine
wesentlich höhere Lebensdauer als die bisher bekann-
ten Transferelemente, da es vor jedem Bebilderungs-
vorgang erneut mit dem bildtragenden Medium bestückt
wird.
[0007] Das Transferelement selbst ist so ausgebildet,
dass einerseits das bildtragende Medium auf/an diesem
haften bleibt und andererseits, dass das bildtragende
Medium mittels eines oder mehrerer Laserstrahlen von
dem Transferelement auf den Druckformzylinder aufge-
tragen, also vom Transferelement abgetragen werden
kann. Vorzugsweise erfolgt das Bebildern mittel Laser-
beschuss des Transferelementes, in dessen Folge das
Medium in kleinsten Elementen auf den Druckformzy-
linder übertragen wird.
[0008] Gemäß einer bevorzugten Ausführungsform
ist das Transferelement ein endlos umlaufendes Trans-
portmittel, das um eine Achse umläuft und nach dem
Passieren des Behandlungsspaltes (was bei dieser An-
ordnung gleichzeitig bedeutet, vor dem Passieren des
Behandlungsspaltes) erneut durch die Vorratseinrich-
tung hindurch geführt und wiederum mit dem bildtragen-
de Eigenschaften aufweisenden Medium bestückt wird.
[0009] Gemäß einer anderen Ausführungsform wird
das endlos umlaufende Transportmittel nach dem Pas-
sieren des Spaltes zunächst vollständig gereinigt und
anschließend erneut mit dem bildtragende Eigenschaf-
ten aufweisenden Medium bestückt. Zu diesem Zweck
wird das Transportmittel zunächst durch eine entspre-
chend angeordnete Einrichtung geführt, in der das
Transportmittel von seinen an ihm noch anhaftenden
bildtragenden Bestandteilen (Partikel) z.B. mittel einer
zusätzlichen Einrichtung gereinigt wird, bevor es erneut
durch die Vorratseinrichtung hindurch geführt und in die-
ser erneut und vollständig bestückt/beschichtet wird.
[0010] Gemäß noch einen anderen Ausführungsform
wird das Transportmittel nach dem Passieren des Spal-
tes mit bildtragende Eigenschaften aufweisendem Me-
dium nachgerüstet. Das bedeutet, dass nur die Stellen
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mit dem Medium versorgt werden brauchen, an welchen
das Medium (in Form von Partikeln) aufgrund des vor-
angehenden Bebilderungsvorgangs abgetragen wurde.
[0011] Gemäß einer Weiterbildung des erfindungsge-
mäßen Verfahrens wird das bildtragende Medium auf
dem Transportmittel mittels elektrostatischer Haltekraft
gehalten.
[0012] Gemäß einer anderen Weiterbildung des Ver-
fahrens wird das bildtragende Medium auf dem Trans-
portmittel mittels elektromagnetischer Haltekraft gehal-
ten.
[0013] Gemäß einer Ausführungsform wird das bild-
tragende Medium auf die Oberfläche des Druckformzy-
linders aufgeschmolzen oder aufgesintert. Die Oberflä-
che des Druckformzylinders ist gemäß einer Möglichkeit
z.B. hydrophil ausgebildet, während das aufgesinterte
Material oleophil ist.
[0014] Gemäß einer Ausgestaltung der Erfindung
wird das bildtragende Medium innerhalb der Vorratsein-
richtung auf das Transportmittel aufgesprüht. Alternativ
dazu kann das bildtragende Medium innerhalb der Vor-
ratseinrichtung jedoch auch auf das Transportmittel auf-
gespritzt oder auch aufgestäubt werden. Das bildtra-
gende Eigenschaften aufweisende Medium, das in der
Vorratseinrichtung aufgenommen ist, kann pulverisiert
oder aber auch flüssig sein. Wenn das bildtragende Me-
dium flüssig ist, kann das Transportmittel innerhalb der
Vorratseinrichtung beispielsweise auch durch Eintau-
chen in das Medium mit diesem bestückt/behaftet wer-
den.
[0015] Ferner wird die Aufgabe gelöst mit einer Vor-
richtung zum Durchführen des erfindungsgemäßen Ver-
fahrens mit einem Druckformzylinder, mit einem einen
oder mehrere Laserstrahlen aussendenden Laser-
schreibkopf, der entlang des sich drehenden Druck-
formzylinders verschiebbar angeordnet ist, mit einem
umlaufenden Transferelement, mit welchem das bildtra-
gende Eigenschaften aufweisende Medium transpor-
tierbar ist, wobei immer zumindest ein Abschnitt des
Transferelements zwischen Laserschreibkopf und dem
Druckformzylinder eingreift, und mit einer Vorratsein-
richtung zum Bereitstellen des bildtragende Eigen-
schaften aufweisenden Mediums, in die das Transfer-
element mit einem anderen Abschnitt eingreift.
[0016] Innerhalb einer Rotationsdruckmaschine ist je-
weils wenigstens ein Druckwerk vorgesehen, dem zu-
mindest ein Druckformzylinder zugeordnet ist. Zum er-
findungsgemäßen Bebildern des Druckformzylinders
bzw. einer nahtlosen Druckformhülse oder gegebenen-
falls einer Druckplatte ist ein Laserschreibkopf zum Aus-
senden eines oder mehrerer Laserstrahlen ausgebildet,
der sich in unmittelbarer Nähe der zu beschreibenden
Oberfläche befindet. Um den Druckformzylinder über
seine gesamte Breite beschreiben zu können, ist der La-
serschreibkopf entlang des Druckformzylinders ver-
schiebbar angeordnet. Eine Möglichkeit der Anbringung
und damit der Gewährleistung der notwendigen Ver-
schiebbarkeit des Laserschreibkopfes besteht darin,

diesen an einer Traverse, die entlang des Druckformzy-
linders verläuft, anzubringen. Der Druckformzylinder
dreht unter dem Laserschreibkopf hinweg, so dass der
Schreibvorgang spiralförmig erfolgt.
[0017] Zwischen dem Laserschreibkopf und der zu
bedruckenden Oberfläche ist ein Spalt ausgebildet, in
den das Transferelement hineinragt und durch den das
umlaufende Transferelement kontinuierlich hindurch-
laufen kann, ohne an den Laserschreibkopf oder den
Druckformzylinder anzutreffen bzw. diese zu berühren.
[0018] Ferner ist z.B. unterhalb des Spaltes eine Vor-
ratseinrichtung vorgesehen, in der das bildtragende Ei-
genschaften aufweisende Medium aufgenommen bzw.
bereit gestellt ist. Das Transferelement selbst ist dabei
so ausgebildet, dass es mit einem Abschnitt immer in
den Spalt zwischen dem Laserschreibkopf und der zu
bebildernden Oberfläche eingreift und mit einem ande-
ren Abschnitt in die Vorratseinrichtung eingreift. Vorteil-
haft muss das Transferelement innerhalb des Druck-
werkes nur äußerst selten ausgetauscht, das heißt aus-
gebaut werden, z.B. wenn es nach langer Zeit verschlis-
sen sein sollte, was gegenüber dem Stand der Technik
geringere Maschinen-Stillstandszeiten bedeutet.
[0019] Gemäß einer vorteilhaften Ausgestaltung der
erfindungsgemäßen Vorrichtung ist das Transferele-
ment ein endlos umlaufendes Transportband, das aus
einem für Laserlicht durchlässigen Material besteht.
Das bildtragende Medium, das z.B. staubförmig ausge-
bildet sein kann, wird von dem Transferelement wäh-
rend seines Durchlaufes durch die Vorratseinrichtung
aufgenommen und aufgrund vorzugsweise z.B. elektro-
statischer oder elektromagnetischer Haltekraft an/auf
diesem gehalten.
[0020] Gemäß einer anderen bevorzugten Ausfüh-
rungsform ist das Transferelement als Scheibe ausge-
bildet, die mittels eines separaten Motors angetrieben
wird. Alternativ dazu kann die Scheibe jedoch auch mit-
tels Übertragungsglieder von einem die Zylinder antrei-
benden Motor angetrieben werden. Vorzugsweise be-
steht die Transportscheibe aus einem für Laserlicht
durchlässigen Material, wie z.B. Quarzglas. Das bildtra-
gende Medium, das z.B. staubförmig ausgebildet sein
kann, wird von dem Transferelement während seines
Durchlaufs durch die Vorratseinrichtung aufgenommen
und aufgrund vorzugsweise z.B. elektrostatischer oder
elektromagnetischer Haltekraft an/auf diesem gehalten.
[0021] Vorzugsweise ist die Drehachse der Trans-
portscheibe senkrecht zur Längsachse des Druckzylin-
ders ausgerichtet, so dass die Transportscheibe im We-
sentlichen parallel zu einer gedachten Tangente des
Druckzylinders angeordnet ist.
[0022] Alternativ dazu kann die Transportscheibe so-
wie deren Drehachse auch in anderer Weise ausgerich-
tet sein. Die jeweilige Lage/Position der Transportschei-
be ist jedoch stets so, dass zumindest ein Teilabschnitt
dieser in den Spalt zwischen dem Laserschreibkopf und
dem Druckformzylinder eingreift und gleichzeitig zumin-
dest ein anderer Teilabschnitt der Transportscheibe in
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die Vorratseinrichtung eingreift und das bildtragende Ei-
genschaften aufweisende Medium aufnimmt.
[0023] Gemäß einer Ausgestaltung der Transport-
scheibe, weist diese wenigstens einen Durchbruch auf,
in dem das bildtragende Medium gespeichert bzw. auf-
genommen ist. Beispielsweise kann das bildtragende
Medium ein magnetisches Pulver sein, das den Durch-
bruch in der Transportscheibe verschließt, indem es ei-
ne Art Schleier formt, der in dem Durchbruch gebildet
ist.
[0024] Dieser Schleier, der das bildtragende Medium
bildende Partikel aufweist, wird in dem Moment, in dem
er den (Bebilderungs-) Spalt durchläuft vom/von Laser-
strahl/en durchdrungen bzw. die Partikel werden mittels
Laserstrahlen beschossen und landen als kleine Teil-
chen auf der Oberfläche des Druckformzylinders.
[0025] Gemäß einer bevorzugten Ausführungsform
ist die Vorrichtung so ausgebildet, dass das Transfer-
element samt der Vorratseinrichtung gemeinsam mit
dem Laserschreibkopf entlang einer Traverse ver-
schiebbar ist, so dass das Transferelement sowie die
Vorratseinrichtung selbst relativ klein ausgebildet sein
kann.
[0026] Gemäß einer Ausgestaltung der erfindungsge-
mäßen Vorrichtung können zusätzlich auch der Laser-
schreibkopf und das Transferelement relativ zueinander
in Längsrichtung des Druckformzylinders verschoben
bzw. eingerichtet werden, so dass jederzeit eine opti-
male Einstellung des Laserschreibkopfes relativ zu dem
Transferelement und damit zu dem bildtragenden Me-
dium möglich ist.
[0027] Die erfindungsgemäße Vorrichtung soll an-
hand eines Ausführungsbeispieles näher erläutert wer-
den. In der Figur ist ein Druckformzylinder mit einer er-
findungsgemäßen Bebilderungseinrichtung zumindest
schematisch dargestellt.
[0028] Eine Rotationsdruckmaschine weist wenig-
stens ein Druckwerk auf, das wiederum wenigstens mit
einem Druckformzylinder 1 versehen ist. Der Druck-
formzylinder 1 selbst, eine diesen ummantelnde Druck-
formhülse (nicht dargestellt) oder eine auf den Druck-
formzylinder aufgezogene Druckplatte (nicht darge-
stellt) werden innerhalb der Maschine mit einer Be-
schichtung (Bebilderung) versehen, die sich z.B. als
Zwischenträger zum nachfolgenden Übertrag auf z.B.
den Bedruckstoff eignet. Ein Laserschreibkopf 2, des-
sen Laserstrahlen senkrecht relativ zu der Längsachse
des Druckformzylinders 1 auf diesen zu ausgerichtet
sind, ist in unmittelbarer Nähe des Druckformzylinders
1 angeordnet.
[0029] Ferner ist eine Transportscheibe 3 vorgese-
hen, die mit einem oberen Abschnitt in den Spalt zwi-
schen dem Laserschreibkopf 2 und dem Druckzylinder
1 eingreift. Ein in diesem Fall gegenüberliegender wei-
terer/andere Abschnitt der Transportscheibe 3 greift
gleichzeitig in eine Vorratseinrichtung 4 ein. Die Trans-
portscheibe 3 ist von einem separaten Motor 5 angetrie-
ben und dreht die Scheibe 3 im Wesentlichen parallel

zu einer Tangente des Zylinders.
[0030] Während sich die Transportscheibe 3 auf-
grund ihrer Drehbewegung mit einem Abschnitt jeweils
durch den Vorratsbehälter 4 bewegt, nimmt diese be-
ständig das bildtragende Eigenschaften aufweisende
Medium aus dem Vorratsbehälter 4 auf und transportiert
es in den (Bebilderungs-) Spalt. Die Transportscheibe
3 wird so nah wie möglich an der Oberfläche des Druck-
formzylinders 1 entlang geführt, jedoch ohne diesen zu
berühren. Der Vorratsbehälter 4 weist an seinem oberen
freien Ende bzw. in seiner oberen Abdeckung einen
schlitzförmigen Eingriff auf, durch den hindurch die
Transportscheibe 3 in den Vorratsbehälter 4 eingreift.
Über Einlässe (nicht dargestellt), die in den Vorratsbe-
hälter 4 ragen, kann das bildtragende Medium auch z.
B. währende des Bebilderungsvorgangs nachgefüllt
werden.

Bezugszeichenliste

[0031]

1 Druckformzylinder
2 Laserschreibkopf
3 Transportscheibe
4 Vorratsbehälter
5 Motor

Patentansprüche

1. Verfahren zum Herstellen einer Druckform für eine
Rotationsdruckmaschine durch bildgemäß gesteu-
ertes Beschichten einer Oberfläche eines sich dre-
henden Druckformzylinders mit einem bildtragende
Eigenschaften aufweisenden Medium, das mittels
eines oder mehrerer Laserstrahlen eines entlang
des Druckformzylinders verfahrbaren Laser-
schreibkopfes auf die Oberfläche des Druckformzy-
linders aufgebracht wird,

• bei dem das bildtragende Medium von einem
Transferelement transportiert wird,

• bei dem das Transferelement ein umlaufendes
Transportmittel ist, das kontinuierlich durch ei-
nen Spalt, der zwischen der Oberfläche des
Druckformzylinders und dem oder den Laser-
strahlen gebildet ist, hindurch geführt wird, und

• bei dem das Transportmittel jeweils vor dem
Durchlaufen des Spaltes durch eine Vorratsein-
richtung hindurch geführt und während des
Durchlaufens durch die Vorratseinrichtung mit
dem bildtragende Eigenschaften aufweisen-
den Medium bestückt wird.

2. Verfahren zum Herstellen einer Druckform gemäß
Anspruch 1, bei dem das Transportmittel endlos ist
und um eine Achse läuft und nach dem Passieren
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des Spaltes erneut durch die Vorratseinrichtung
hindurch geführt und mit dem bildtragende Eigen-
schaften aufweisenden Medium bestückt wird.

3. Verfahren zum Herstellen einer Druckform gemäß
Anspruch 1 oder 2, bei dem das Transportmittel
nach dem Passieren des Spaltes zunächst vollstän-
dig gereinigt und anschließend erneut mit dem bild-
tragende Eigenschaften aufweisenden Medium be-
stückt wird.

4. Verfahren zum Herstellen einer Druckform gemäß
Anspruch 1 oder 2, bei dem das Transportmittel
nach dem Passieren des Spaltes mit bildtragende
Eigenschaften aufweisendem Medium nachgerü-
stet wird.

5. Verfahren zum Herstellen einer Druckform gemäß
einem der Ansprüche 1 bis 4, bei dem das bildtra-
gende Medium auf dem Transportmittel mittels
elektrostatischer Haltekraft gehalten wird.

6. Verfahren zum Herstellen einer Druckform gemäß
einem der Ansprüche 1 bis 4, bei dem des bildtra-
gende Medium auf dem Transportmittel mittels
elektromagnetischer Haltekraft gehalten wird.

7. Verfahren zum Herstellen einer Druckform gemäß
einem der Ansprüche 1 bis 6, bei dem das bildtra-
gende Medium mit Laserstrahlen beaufschlagt wird
und kleinste Elemente des bildtragenden Mediums
auf den Druckformzylinder übertragen werden.

8. Verfahren nach einem der Ansprüche 1 bis 7, bei
dem das bildtragende Medium auf den Druckform-
zylinder aufgeschmolzen oder aufgesintert wird.

9. Verfahren nach einem der Ansprüche 1 bis 8, bei
dem das bildtragende Medium innerhalb der Vor-
ratseinrichtung auf das Transportmittel aufgesprüht
wird.

10. Verfahren nach einem der Ansprüche 1 bis 8, bei
dem das bildtragende Medium innerhalb der Vor-
ratseinrichtung auf das Transportmittel aufgespritzt
wird.

11. Verfahren nach einem der Ansprüche 1 bis 8, bei
dem das bildtragende Medium innerhalb der Vor-
ratseinrichtung auf das Transportmittel aufgestäubt
wird.

12. Verfahren nach einem der Ansprüche 1 bis 8, bei
dem das Transportmittel innerhalb der Vorratsein-
richtung in das bildtragende Medium eingetaucht
und beschichtet wird.

13. Vorrichtung zum Durchführen des Verfahrens ge-

mäß Anspruch 1,

• mit einem Druckformzylinder (1),
• mit einem einen oder mehrere Laserstrahlen

aussendenden Laserschreibkopf (2), der ent-
lang des Druckformzylinders (1) verschiebbar
angeordnet ist,

• mit einem umlaufenden Transferelement (3),
mit welchem das bildtragende Eigenschaften
aufweisende Medium transportierbar ist, wobei
immer zumindest ein Abschnitt des Transfer-
elements (3) zwischen Laserschreibkopf (2)
und dem Druckformzylinder (1) eingreift, und

• mit einer Vorratseinrichtung (4), zum Bereitstel-
len des bildtragende Eigenschaften aufweisen-
den Mediums, in die das Transferelement (3)
mit einem anderen Abschnitt eingreift.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, bei der das als
Transportmittel ausgebildete Transferelement ein
endlos umlaufendes Transportband ist.

15. Vorrichtung nach Anspruch 13, bei der das als
Transportmittel ausgebildete Transferelement (3)
eine einzelmotorisch antreibbare Transportscheibe
ist.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, bei der die Drehach-
se der Transportscheibe senkrecht zur Längsachse
des Druckformzylinders (1) ausgerichtet ist.

17. Vorrichtung nach Anspruch 15, bei der die Trans-
portscheibe (3) Durchbrüche aufweist, in denen das
bildtragende Medium gespeichert ist und die von
Laserstrahlen durchdringbar sind.

18. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 13 bis 16,
bei der das Transportmittel (3) aus laserdurchlässi-
gem Material hergestellt ist.

19. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 13 bis 18,
bei der der Laserschreibkopf (2) gemeinsam mit
dem Transferelement (3) an einer entlang des
Druckformzylinders (1) führenden Traverse ver-
schiebbar angeordnet ist.

20. Vorrichtung nach einer der Ansprüche 13 bis 19 ,
bei der der Laserschreibkopf (2) und das Transfer-
element (3) relativ zueinander in Längsrichtung des
Druckformzylinders (1) verschiebbar sind.
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