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Description

[0001] L'invention est relative a une fontaine distri-
butrice de plusieurs boissons, et plus particulierement
a une fontaine destinée a étre mise a disposition des
consommateurs a l'occasion d'une réception, avec ou
sans buffet.

[0002] Le document FR 1 260 194 décrit un distribu-
teur avec plusieurs réservoirs contenant des liquides ou
cocktails différents et dans lequel la branche de sortie
de chaque réservoir est connectée a une pompe, pom-
pe débitant dans une autre branche retournant au ré-
servoir mais équipée d'un robinet de soutirage. Dans ce
distributeur, chaque pompe centrifuge fonctionne en
continu. La branche du circuit allant du réservoir a la
pompe passe a travers un réservoir tampon disposé
dans une enceinte isolée et refroidie par I'évaporateur
d'une installation frigorifique. Chaque pompe comporte
une troisieme branche équipée d'un robinet permettant
sa connexion a un bidon de boisson pour procéder au
remplissage du réservoir correspondant.

[0003] Ce distributeur, qui est destiné a étre installé a
poste fixe sur un bar ou un étal de commercgant est lourd
et fragile et nécessite des raccordements d'énergie.
Ces différentes contraintes ne permettent pas son utili-
sation foraine, c'est-a-dire de le déplacer en des lieux
géographiques différents au fur et a mesure des deman-
des des organisateurs de buffet. En outre, I'utilisation
de pompe centrifuge, facilement encrassable par des
produits sirupeux ou chargés en pulpe, limite I'applica-
tion du distributeur aux boissons fluides.

[0004] Pour transférer des boissons de fluidité diver-
ses et chargés ou non en pulpe, le dispositif décrit dans
le document FR-A-2 406 604 comprend un tuyau souple
qui, allant du réservoir de boissons a un poste de distri-
bution ou il est conformé en bec verseur, forme locale-
ment une boucle faisant partie d'une pompe péristalti-
que. Dans cette pompe, le tuyau est écrasé localement
par un organe rotatif entrainé par un moteur électrique
dont l'alimentation est déclenchée par un contacteur
disposé au poste de distribution.

[0005] Le document ne vise que le montage du dis-
positif sur le comptoir d'un bar et précise que, pour le
nettoyage, le tuyau souple est démonté et que, pour res-
pecter I'hygiene, il est changé journellement.

[0006] Pour permettre aux participants d'une récep-
tion de se servir aprés avoir choisi une boisson parmi
plusieurs boissons proposées, le déposant s'est inspiré
de cet état de la technique et a réalisé une fontaine dis-
tributrice pour traiteur, déplagable dans un véhicule et
comprenant, sur un chassis, des cuves-réservoirs indé-
pendantes, isolées thermiquement et maintenues a
basse température par des moyens d'accumulation de
froid. Chaque réservoir est relié par un circuit de distri-
bution avec pompe électrique a au moins un poste de
distribution au verre ou gobelet et, éventuellement, a un
poste complémentaire de distribution au pichet. Chacun
des postes de distribution est équipé d'un bac de récu-
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pération de I'excédent de boisson. Dans cette fontaine
distributrice, le remplissage des réservoirs est réalisé
aprés sa mise en place sur le lieu de réception par dé-
versement de bidons dans chacune de ses cuves réser-
voirs. La distribution est assurée par des moyens de
commande de l'alimentation de la pompe disposés a
chacun des postes de distribution.

[0007] Aprés une exploitation sur presque deux an-
nées, il se révele que cette fontaine distributrice donne
satisfaction aux organisateurs car elle peut étre décorée
a la demande et aux utilisateurs qui peuvent se servir,
sans attendre la bonne volonté d'un serveur, mais qu'el-
le exige du traiteur un nettoyage minutieux et long pour
respecter les regles d'hygiene. Il en résulte qu'elle ne
peut étre utilisée que par des professionnels avertis et
respectueux de I'hygiéne alimentaire, alors méme que
son concept intéresse tous les organisateurs de récep-
tion et que, par ailleurs, son faible encombrement per-
met de la transporter dans le coffre d'un véhicule.
[0008] C'est pourquoile déposant a envisagé d'amé-
liorer la structure interne de sa fontaine pour en faciliter
le nettoyage, mais aussi pour améliorer les conditions
de remplissage de ses réservoirs et les conditions de
conservation des boissons dans ces réservoirs.

[0009] En ce qui concerne le nettoyage, on connait
par le document FR-A-2 474 011 un distributeur de bois-
sons intégrant un mélangeur de sirop et dans lequel, en
fin de distribution, un fluide de ringage est envoyé, par
un tuyau installé a demeure, dans la pompe, le mélan-
geur et le poste de distribution. La encore, il s'agit d'un
distributeur de bar, installé a demeure et dont les
moyens mis en oeuvre ne sont pas transposables a une
fontaine distributrice déplacable. Par ailleurs, le ringcage
est partiel et, s'il est suffisant pour éviter I'encrassement
du circuit de distribution par le sucre du sirop, il est in-
suffisant pour satisfaire aux régles d'hygieéne alimen-
taire, dans un appareil déplagable et manipulable par
plusieurs personnes, et en particulier pour supprimer
tout risque de développement bactérien dans les orga-
nes de la pompe et du mélangeur.

[0010] La présente invention a pour objet de fournir
une fontaine distributrice autonome et déplagable pou-
vantdistribuer, au verre ou au pichet, plusieurs boissons
différentes dans des conditions strictes et incontourna-
bles d'hygiéne alimentaire, quel que soit le type de bois-
sons distribués, tout en simplifiant les opérations de net-
toyage et en garantissant leur bonne exécution, quelle
que soit la compétence du personnel chargé de les ef-
fectuer.

[0011] A cet effet, dans la fontaine distributrice selon
l'invention, chaque pompe péristaltique est entrainée
par un moteur électrique a sens de rotation réversible
sous le contréle de moyens de commande et chacun
des réservoirs est constitué par une outre en matiére
plastique alimentaire, étanche a I'air, équipée d'un uni-
que organe de raccordement, et ce dernier est connecté
a un organe de raccordement déconnectable disposé a
l'une des extrémités d'un tuyau déformable élastique-



3 EP 1 386 880 A1 4

ment, allant a la pompe péristaltique, tandis que son
autre extrémité est connectée a un diviseur duquel par-
tent deux trongons de tuyau déformable élastiquement,
ces deux trongons passant dans un sélecteur a galets
pour aller, I'un vers le bec verseur fixe d'un poste de
distribution au verre, 'autre a un poste de distribution
au pichet, ou il est muni d'un raccord formant verseur,
ledit sélecteur a galets pouvant occuper trois positions :

- une position dans laquelle il obture par pincement
le trongon de tuyau allant au poste de distribution
au verre en permettant :

* avec un sens de rotation de la pompe, le rem-
plissage de l'outre-réservoir a partir d'une can-
ne connectée au raccord du poste de distribu-
tion au pichet,

*  etaveclarotation en sens inverse de la pompe,
soit I'alimentation du poste de distribution au pi-
chet, soit la vidange du réservoir par la canne
connectée au raccord du poste de distribution
au pichet,

- une position dans laquelle il obture par pincement
le troncon de tuyau allant au poste de distribution
au pichet en permettant le service au verre,

- et une position dans laquelle il dégage les deux
trongons de tuyau et permet la circulation vers les
deux postes de distribution, respectivement au ver-
re et au pichet, d'un fluide de nettoyage puis d'un
fluide de ringage prélevés successivement par la
pompe, aprés connexion du raccord de tuyau dé-
formable, jusqu'alors connecté a l'outre réservoir,
avec le raccord d'un ensemble de nettoyage indé-
pendant.

[0012] Dans cette fontaine, chaque boisson est stoc-
kée a I'abri de I'air extérieur dans une outre. Aprés ins-
tallation de la fontaine, sur le lieu de réception, si chaque
outre réservoir n'est pas fournie remplie elle est remplie
par le réseau intérieur de la fontaine. Le transfert de cha-
que boisson, du bidon dans lequel elle est transportée
jusqu'a l'outre dans lequel elle va étre stockée, est ef-
fectué sans risque de pollution ou de contamination et
en utilisant la pompe du circuit correspondant, pompe
tournant alors en sens inverse de sa rotation normale
pour la distribution.

[0013] Lorsque la fontaine est en fonctionnement, le
sélecteur a galets, associé au réseau de chaque bois-
son, permet de diriger la distribution vers le poste de
distribution au verre ou vers celui de distribution au pi-
chet, sans aucun risque d'encrassement par des bois-
sons sirupeuses, ou chargées en pulpe, puisque, com-
me la pompe péristaltique, il agit par pression sur I'ex-
térieur d'un tuyau déformable élastiquement, donc sans
aucun contact avec le fluide qui le traverse.

[0014] A la fin du service, pour récupérer la boisson
il est possible soit d'extraire I'outre de son logement soit
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de procéder a sa vidange. Dans ce dernier cas, le rac-
cord disposé a chaque poste de distribution au pichet
permet de connecter le réseau de chaque boisson avec
la canne précédemment utilisée pour le remplissage, et,
en conséquence, d'utiliser cette canne pour vidanger le
reste de boisson dans un bidon de récupération.
[0015] Pour le nettoyage, le raccord de chaque ré-
seau de boisson connecté a I'outre réservoir est décon-
necté de l'outre et connecté a un ensemble de nettoya-
ge, afin que, avec le sélecteur en position centrale
d'ouverture totale, la mise en route de la pompe permet-
te de nettoyer tout le réseau de tuyaux, du réservoir aux
distributeurs, respectivement, au verre et au pichet, y
compris le réseau de récupération associé a ces deux
distributeurs. Ce nettoyage peut s'effectuer d'autant
plus rapidement qu'il ne concerne que les tuyaux de
chaque réseau affecté a une boisson, a I'exception de
tout organe mécanique, tel que pompe ou sélecteur.
[0016] Dans une forme d'exécution de l'invention, le
sélecteur a galets comprend trois galets d' axes paral-
léles, a savoir deux galets extrémes de position fixe et
un galet central déplagable en direction de I'un ou I'autre
des galets extrémes pour obturer, par pincement, I'un
des deux trongons de tuyau passant, chacun, dans l'in-
tervalle entre les galets extrémes et le galet central, ledit
galet déplagable étant porté par une coulisse actionna-
ble par un moyen de commande accessible de l'exté-
rieur du chassis

[0017] Dans une forme d'exécution, les moyens de
commande de la coulisse du sélecteur a galets com-
prennent un levier articulé a I'extrémité libre de la cou-
lisse et dont le talon prend appui sur une portée fixe,
sous l'action de moyens aressorts sollicitant la coulisse,
cet appui étant realisé par l'intermédiaire d'un profil en
came définissant au moins trois positions, a savoir :

- une position centrale d'ouverture, dans laquelle le
galet central est au milieu de l'intervalle entre les
deux galets extrémes et libére les deux trongons de
tuyau,

- etdeux positions extrémes de pincement dans cha-
cune desquelles le galet central pince un trongon
de tuyau, contre I'un ou l'autre des galets extrémes.

[0018] D'autres caractéristiques et avantages ressor-
tiront de la description qui suit en référence au dessin
schématique annexé représentant, a titre d'exemple,
une forme d'exécution de cette fontaine distributrice.

Figure 1 est une vue de c6té en coupe montrant les
différents éléments de la fontaine,

Figure 2 est une vue schématique montrant tous les
éléments d'un circuit de distribution d'une boisson,
Figures 3 a 7 sont des vues schématiques de coté
d'un réseau de distribution de boissons, respective-
ment dans la phase de remplissage de I'outre-ré-
servoir, dans la phase de service par distribution au
verre, dans la phase de service par distribution au
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pichet, dans la phase de vidange en fin de service
de l'outre réservoir, et, enfin, dans la phase de net-
toyage de I'ensemble d'un réseau de distribution.

[0019] Dans ce dessin, la référence numérique 2 dé-
signe de maniere générale le chassis de la fontaine,
chassis qui est divisé, au moins pour les besoins de la
description, en plusieurs compartiments, respective-
ment, inférieur A, intermédiaire B et supérieur C fermé
par un plateau horizontal 3. De préférence, ce dernier
est articulé par une articulation 4 sur I'un des c6tés du
chassis.

[0020] Le compartimentinférieur A contient, un bidon
amovible 6 de réception des boissons inutilisées et,
pour le transport de I'ensemble, est repliable par rapport
au chassis 2.

[0021] Les compartiments B et C contiennent une en-
ceinte 7, isolée thermiquement et divisée en plusieurs
logements aptes chacun a recevoir une outre réservoir
8, en matiére plastique alimentaire. Chaque outre est
équipée d'un seul raccord 9 et, de préférence, est dis-
posée dans un tiroir protecteur 10 monté coulissant sur
des glissiéres 12, visibles a la figure 2. L'enceinte 7 con-
tient également un logement 13 pouvant recevoir des
moyens de conservation a basse température et, par
exemple, I'évaporateur d'une installation frigorifique in-
tégrée dans la fontaine, cet évaporateur étant juxtaposé
a une plaque eutectique se chargeant en froid pour le
restituer quand la fontaine est en fonctionnement auto-
nome, c'est-a-dire est déconnectée du réseau électri-
que.

[0022] L'enceinte 7 débouche vers I'extérieur par une
ouverture 14, visible figures 6 et 7. Lorsque la fontaine
est utilisée, cette ouverture est obturée par une porte
isolante 15.

[0023] Lescompartiments B et C contiennentune bat-
terie 5, les moyens et réseaux assurant la distribution
des boissons, leurs moyens 16 de commande et de con-
trole, électriques et électroniques. C'est pour la compré-
hension et la simplicité du dessin, que les moyens 16 et
la batterie 5 sont représentés dans le compartiment in-
férieur A a la figure 1.

[0024] Le plateau 3 supporte, en saillie de sa face su-
périeure, plusieurs postes D de distribution au verre ou
gobelet et, par exemple, quatre postes. Chaque poste
D de distribution au verre ou gobelet comprend un bec
verseur 26 disposé dans une enveloppe décorative 27
supportant également un capteur 28, détectant la pré-
sence d'un verre. Chacun de ces postes est associé a
un poste de distribution au pichet E qui, disposé dans
le compartiment intermédiaire B du chassis, a l'intérieur
du chassis, est en forme de niche 17. Cette niche com-
porte, en partie supérieure, un organe de remplissage
constitué par un raccord 18 et, en partie inférieure, un
bac 19 de récupération des débordements de boissons,
bac recouvert par une grille amovible 20. Le bac est relié
par un conduit d'évacuation 22 a un collecteur 23 dont
la partie supérieure est raccordée a un conduit d'éva-
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cuation 24, provenant des bacs de récupération 25 as-
sociés a chacun des postes D de distribution au verre.
L'extrémité inférieure du collecteur 23 pénétre dans le
bidon de récupération 6.

[0025] Lorsque la fontaine est en situation de distri-
bution des boissons, chacune des outres réservoirs 8
est reliée a un poste de distribution au verre D et a un
poste de distribution au pichet E par un réseau compre-
nant, en partant du réservoir, un tuyau 30 en matiere
plastique alimentaire et, par exemple en silicones, tra-
versant une pompe péristaltique 32 entrainée par un
moteur électrique 33, visible figure 2 et a double sens
de rotation. Le tuyau 30 comporte, a son extrémité dis-
posée prés du réservoir 8, un raccord 31 connecté avec
possibilité de déconnexion sur le raccord 9 de l'outre
réservoir. Ce raccord est équipé de moyens d'obturation
évitant la perte de liquide lors de sa déconnexion de
I'outre. L'autre extrémité de ce tuyau 30 est connectée
a un diviseur 34, duquel partent deux trongons, respec-
tivement 35d et 35e, de tuyau déformable élastique-
ment et, par exemple en silicones. Aprés étre passé
dans un sélecteur a galets 36, le tuyau 35d se prolonge
jusqu'a sa connexion au bec verseur 26 du poste de dis-
tribution D correspondant, tandis que le trongon 35e est
relié au raccord 18 constituant organe de distribution du
poste de distribution au pichet E.

[0026] La figure 1 montre bien que les trongons de
tuyau 35d sont disposés et fixés sous le plateau 3 et
forment, prés de I'articulation 4 de ce plateau, un coude
37.

[0027] Cetagencementpermet, lorsque le plateau est
basculé vers le haut, comme représenté en traits mixtes
a la figure 1, de ne pas modifier la structure d'alimenta-
tion des postes de distribution, tout en permettant d'ac-
céder aisément aux moyens de distribution et de com-
mande disposés dans le compartiment supérieur C du
chassis, et en particulier, d'accéder aux moyens néces-
sitant un apport d'électricité, tels que les pompes 32.
Sous le plateau 3, sont également fixés les circuits élec-
triques ou optiques 38 (figure 2) reliant chacun des cap-
teurs 28 au boitier de contréle et de commande 16.
[0028] Tous les organes nécessitant une alimentation
électrique sont disposés dans les compartiments B et C
et sont alimentés en trés basse tension, soit par le ré-
seau mais a travers un transformateur redresseur, soit
par la batterie.

[0029] La figure 2 montre que dans la pompe péris-
taltique 32, le tuyau déformable élastique 30 forme une
boucle 30a, en forme d'oméga, contre la face interne
de laquelle s'appuient des galets presseurs 40, montés
libres en rotation a I'extrémité de bras radiaux 42. Ceux-
ci sont solidaires d'un arbre 43, lié en rotation a un mo-
teur électrique 33. Ce moteur est équipé d'un capteur
44 qui compte le nombre de tours TR de rotation de I'ar-
bre et qui envoie, par un circuit électrique 45, cette in-
formation au boitier 16 de contréle et de commande.
[0030] La figure 2 représente, de fagon schématique
le sélecteur a galets qui, pour les besoins du dessin, est
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disposé verticalement, mais qui, en pratique, est dispo-
sé horizontalement avec son levier 50 en saillie de I'un
des c6té latéraux du chassis 2, comme montré a la fi-
gure 1. Ce sélecteur est composé d'un boitier 51 con-
tenant trois galets d'axe paralléle a savoir : deux galets
extrémes 52d et 52e et un galet central 52c. Les galets
extrémes 52d et 52e sont montés libres en rotation sur
des axes fixés au boitier 51, tandis que le galet 52¢ est
monté libre en rotation sur un axe porté par une struc-
ture déplagable, et par exemple, par une patte 53 soli-
daire d'une coulisse 54 montée coulissante dans le boi-
tier. Alafigure 2, le sélecteur est en position d'ouverture,
de sorte que le galet 52c est en position centrale entre
les deux galets extrémes 52e et 52d en ménageant,
avec ces derniers, des espaces par lesquels passent
les trongons de tuyau 35d, 35e, sans subir aucun effet
de serrage. A son extrémité dépassant du boitier 51, la
coulisse est reliée a un organe de commande extérieur.
Dans la forme d'exécution représentée, elle est munie
d'un axe 55 sur lequel est articulé le levier de commande
50. Le talon 50a du levier 50 est conformé en came a
trois positions, et par exemple, comporte trois facettes
dont les distances radiales par rapport a I'axe d'articu-
lation 55 sont différentes. Ce talon est plaqué contre une
face de butée 56 du corps 51 par un ressort de rappel
57 interposé entre une collerette de la coulisse et la pa-
roi du boitier 51.

[0031] Le talon 50a du levier 50 comporte deux
saillies 58 destinées chacune a coopérer avec un con-
tacteur de position, respectivement, 56 et 59 relié par
des circuits électriques 60 au boitier de contrdle et de
commande 16.

[0032] En raison de la simplicité de sa construction,
ce sélecteur est inusable, et insensible aux pannes, a
I'encrassement et a toute contamination.

[0033] Elle estmunie surl'un de ses cotés d'un pupitre
de commande 62, relié par un circuit 39 au boitier de
commande 16, luiméme équipé de la carte électronique
ou de l'automate régissant les diverses fonctions de
I'appareil. Le pupitre comprend, en complément des
touches habituelles 84 avec voyants commandant et in-
diquant I'état de fonctionnement des fonctions commu-
nes, telles que marche/arrét, froid, secteur/batterie, un
afficheur numérique 47, indiquant la contenance esti-
mée de l'outre réservoir sélectionnée par des touches
48, une touche 49 de mise en position de vidange, un
contacteur a clé 81 de mise en position de nettoyage,
une touche 82 de mise en position de remplissage et
une touche 83 de mise en service de la distribution, cha-
cune de ces touches étant associée a un voyant lumi-
neux.

[0034] Cette fontaine distributrice occupe un volume
réduit permettant de la transporter aisément dans le cof-
fre d'un véhicule de service, tel qu'une camionnette. Elle
est transportée avec les outres réservoirs mises en pla-
ce, a vide ou remplies. Lorsqu'elle est positionnée sur
le lieu d'utilisation, il est procédé au remplissage de cha-
cune des outres réservoirs, si cela n'avait pas été réalisé
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avant.

[0035] Le remplissage est effectué, comme montré a
la figure 3, avec l'aide d'une canne d'aspiration 65 qui
est reliée, d'une part, par un tuyau souple 66 a un rac-
cord 67 connectable au raccord 18 de chacun des pos-
tes E de distribution au pichet et, d'autre part, par un
circuit électrique 63 a un connecteur 64 relié au boitier
16. La canne 65 est munie, a son extrémité, de moyens
empéchant I'aspiration de l'air, et, par exemple, d'un
capteur 68 relié par le circuit électrique 63 au boitier de
commande 16 de la pompe 32 correspondante. Le rem-
plissage de chaque outre réservoir 8 est effectué en
connectant la canne 65 au raccord 18 du poste de dis-
tribution concerné et en actionnant une commande 61
disposée sur la canne 65 et permettant I'alimentation du
moteur électrique 33 actionnant la pompe, dans le sens
de la fleche 69. Préalablement, et comme montré a la
figure 3, le sélecteur a galets 36 a été amené, par ac-
tionnement du levier 50, dans une position ou son galet
central 52¢ pince contre le galet extréme 52d le trongon
de tuyau 35d, en empéchant ainsi toute circulation de
fluide vers le poste de distribution au verre D faisant par-
tie du méme réseau.

[0036] Laboisson, contenue dans le récipient 70 dans
lequel la canne 65 est plongée, est ainsi transférée par
la pompe 32 dans l'outre 8, qui est remplie sans apport
d'air I'extérieur.

[0037] Durant ce remplissage, le capteur 44 compte
le nombre de tours TR effectués par la pompe et le mé-
morise dans la mémoire M1. Celle-ci est associée a des
moyens 46 qui, convertissant le nombre de tours en li-
tres, sont reliés a un afficheur 47.

[0038] Si, durantle remplissage, le capteur 68 détecte
que la quantité de boissons contenue dans le bidon 70
atteint un seuil défini, par exemple, est a 1 millimétre du
fond du bidon, ilinforme le boitier de contréle 16 de cette
situation, de maniére que celui-ci coupe I'alimentation
de la pompe 32. Cela a pour conséquence d'éviter que
la pompe aspire inutiliement de l'air en direction de
I'outre réservoir 8. De méme, si le nombre de tours ef-
fectués par la pompe pendant le remplissage est supé-
rieur a une valeur mémorisée dans une mémoire M2 (fi-
gure 2) et correspondant a la capacité maximale de
I'outre, le boitier de commande 16 coupe I'alimentation
du moteur 33 de la pompe.

[0039] Quand toutes les outres sont remplies, la fon-
taine peut étre utilisée, par exemple, pour le service au
verre, comme montré a la figure 4. A cette fin, le levier
50 est amené en position de distribution au verre, posi-
tion dans laquelle le galet central 52c ferme le trongon
de tuyau 35e par pincement de celui-ci contre le galet
extréme 52e, tout en libérant de tout pincement le tron-
¢on de tuyau 35d. Lorsqu'un consommateur amene un
verre ou gobelet 46 sous le bec verseur 26 du poste de
distribution D correspondant, le capteur 28 équipant le
poste détecte la présence du verre et, par le boitier de
commande 16, commande l'alimentation du moteur
électrique entrainant la pompe 32 dans le sens de la
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fleche 71, c'est-a-dire dans le sens inverse de celui pré-
cédemment utilisé pour le remplissage.

[0040] Ilfauticinoter que, lors de la sélection du poste
D, I'une des saillies 58 du levier 50 a actionné son con-
tacteur 59, de sorte que le boitier de commande 16 a
regu une information indiquant le poste de distribution
D pouvant étre utilisé.

[0041] Pendant cette distribution le nombre de tours
de rotation de la pompe 32 est compté par le capteur
44 et transmis a la mémoire M1, ou il est décompté du
nombre de tours TR compté lors du remplissage. En
méme temps, le nombre de tours TD de la distribution
en cours est comparé a une valeur de référence, cor-
respondant a la dose distribuable dans une verre ou go-
belet, afin que, a égalité de valeurs, I'alimentation élec-
trique de la pompe soit coupée. Elle peut aussi étre ar-
rétée, si le capteur 28 ne détecte plus la présence du
verre 46, méme si la dose compléte n'a pas été distri-
buée.

[0042] En cas de déversement de boisson hors du
verre, la boisson tombe dans le bac 25 et est conduite,
par la canalisation 24 correspondante, au collecteur 23
qui la dirige vers le bidon 6 de récupération.

[0043] Pour le service au pichet, aprés avoir choisi le
poste de distribution E, correspondant a la boisson dé-
sirée, et mis en place un pichet 72, comme montré a la
figure 5, il suffit de faire pivoter le levier 50 du sélecteur
a galets 36 correspondant pour, d'une part, fermer le
trongon de tuyau 35d, par pincement entre le galet cen-
tral 52c et le galet extréme 52d, et, d'autre part, action-
ner le contacteur correspondant 56 (figure 2). Par les
moyens de commande 16 cela commande l'alimenta-
tion du moteur 33 de la pompe 32 dans le sens de la
fleche 71, afin que le débit provenant de I'outre 8 soit
dirigé, par le tuyau 30 et le trongon de tuyau 35e, vers
le raccord 18, qui constitue alors organe de distribution.
La durée de remplissage du pichet est déterminée di-
rectement par |'utilisateur, puisque I'arrét de remplissa-
ge s'effectue par le retour du levier 50 a sa position de
départ, dans laquelle le contacteur 56 n'est plus action-
né.

[0044] La sélection pour la distribution au verre ou au
pichet est réalisée par des moyens simples et sécurisés
et peut étre assurée par le consommateur, de sorte que
la fontaine distributrice peut étre laissée en libre service
pendant toute la durée d'une manifestation.

[0045] Pendant la distribution au pichet, le débit de
boisson fourni, analysé en nombre de tours TS de rota-
tion de la pompe, est aussi décompté du nombre de
tours TR mémorisé lors du remplissage. Pour chacune
des outres 8, la valeur restante peut étre lue sur I'affi-
cheur 47 en actionnant la touche 48 correspondante.
Quand la valeur mémorisée parvient a une valeur de
seuil proche de zéro, la touche 48 affectée a l'outre con-
cernée clignote pour prévenir qu'il faut la remplacer et
coupe l'alimentation du moteur de pompe.

[0046] S'il faut remplacer une outre pendant le servi-
ce, celle vide est extraite de son tiroir 10 et remplacée
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par une autre, qui est pleine et fraiche, car conservée a
basse température. L'actionnement de la touche 48 va-
lide I'alimentation du moteur 33 de pompe. Pour éviter
que l'afficheur 47 du pupitre 62 communique des indi-
cations erronées sur la contenance de la nouvelle outre,
il faut aussi actionner sur le pupitre une touche spécia-
lisée 84 qui assure la remise a zéro de la mémoire M1
correspondante et insére dans cette mémoire une va-
leur correspondant a la contenance de I'outre. Grace a
cela, pendant le service la consommation peut étre sui-
vie et la vidange s'effectue dans les mémes conditions
de sécurité qu'avec les autres outres.

[0047] A la fin du service, comme montré a la figure
6, la récupération des boissons restantes peut étre réa-
lisée soit par extraction des outres de leur enceinte iso-
lée, soit par pompage.

[0048] La premiére solution nécessite simplement de
faire basculer la porte isolante 15 associée a I'enceinte
pour pouvoir accéder aux outres 8 en tirant, a travers
I'ouverture 14, le tiroir 10 dans lequel I'outre est dispo-
sée.

[0049] Pour la vidange par pompage du contenu de
chaque outre réservoir 8, l'opérateur doit d'abord action-
ner la touche 49 du pupitre de commande 62, a la figure
2, pour mettre les moyens de commande en position
vidange, ce qui met hors utilisation le détecteur 68 de
la canne 65. Ensuite, le levier 50, du sélecteur 36 du
réseau allant a cette outre, est mis dans la position de
fermeture du tuyau allant au poste D de distribution au
verre et, en conséquence, en position d'ouverture de la
partie du réseau allant au poste E de distribution au pi-
chet. Par ce mouvement, le levier actionne le contacteur
56 qui donne une information a la carte des moyens de
commande, puisque le mode vidange est sélectionné
par la touche 49. Ensuite la canne 65 est a nouveau
connectée, par son raccord 67, au raccord 18 de ce pos-
te. Apres que la canne ait été introduite dans le bidon
70 de l'utilisateur, I'actionnement du contacteur 61 dis-
posé sur la canne 65, permet I'alimentation du moteur
électrique 33 de la pompe 32 correspondante. Durant
la vidange, la pompe 32 tourne dans le sens de la fleche
71 et son nombre de tours de rotation TV est compté
par le capteur 44, transmis au boitier 16 et a la mémoire
M1 ou il est décompté du nombre de tours TR mémori-
sé. Comme lors du service, quand TR approche de la
valeur zéro il y a d'abord alerte par clignotement de la
touche 48 affectée a l'outre, puis, a zéro ou pour une
valeur de seuil trés proche de zéro, coupure de |"alimen-
tation du moteur 33 de la pompe 32 concernée.

[0050] Il peut alors étre procédé a la vidange d'une
autre outre réservoir.

[0051] A ce stade, la fontaine distributrice peut étre
transférée de son poste d'utilisation a son poste de stoc-
kage ou il est alors procédé a son nettoyage.

[0052] Cette opération de nettoyage est effectuée au
moyen d'un ensemble de nettoyage comprenant, com-
me montré sur la figure 7, un chariot 76, ici en forme de
diable, portant deux réservoirs juxtaposés 77 contenant
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I'un, un produit de nettoyage, et l'autre, un produit de
ringage. Chaque réservoir 77 est équipé d'une vanne
78 et d'un conduit souple 79 avec un raccord 80 con-
nectable a chacun des raccords 31 des réseaux de dis-
tribution. Ainsi, I'un apres I'autre chacun des réseaux est
relié au réservoir 77 contenant le produit de nettoyage,
puis le sélecteur a galets 36 est mis dans sa position
d'ouverture totale, c'est-a-dire avec son galet 52c en po-
sition centrale. A ce stade, I'opérateur intervient sur le
pupitre 62 et actionne le contacteur a clé 81 pour mettre
le réseau en situation de nettoyage, c'est-a-dire en si-
tuation d'alimentation du moteur 33 correspondant. La
pompe 32 tourne toujours dans le sens de la fleche 71
et répartit le fluide de nettoyage dans le tuyau 30, dans
I'organe diviseur 34, dans les trongons 35d et 35e et le
rejette a chacun des postes, respectivement, de distri-
bution au verre D et de distribution au pichet E. Ce fluide
passe ainsi dans les bacs de réception, respectivement
25 et 19, et dans les canalisations de récupération, res-
pectivement 24 et 22, avant d'emprunter le collecteur
23 qui est alors prolongé par un tuyau souple 91 pour
déversement a I'égout.

[0053] Le fluide de nettoyage nettoie la totalité du ré-
seau de distribution et du réseau de récupération, sans
qu'il soit nécessaire de procéder a d'autres opérations
de nettoyage. La méme opération est réalisée avec le
produit de ringage qui peut, d'ailleurs, contenir des pro-
duits bactéricides ou aseptisants. Ces opérations sont
réalisées pour chaque réseau de distribution.

[0054] Par sécurité et par hygiene, chacune des
outres réservoirs 8 est remplacée, aprés chaque utilisa-
tion, tandis que le tuyau 30 et les trongons de tuyau 35d
et 35e sont remplacés, de maniére réguliére, avec une
fréquence définie en rapport avec 'utilisation de la fon-
taine, et par exemple, tous les six mois ou tous les ans.
[0055] Il ressort de ce qui précéde que la fontaine se-
lon l'invention présente les avantages suivants:

- elle est aisément transportable dans un petit véhi-
cule,

- son installation en tous lieux s'effectue trés rapide-
ment et trés aisément, tout en respectant les régles
d'hygiéne, quel que soit I'environnement,

- par sa batterie et ses moyens de conservation froi-
de chargeables, elle peut étre autonome pendant
plusieurs heures,

- son utilisation est conviviale, par la multiplicité des
postes offrant en libre service des boissons diffé-
rentes et par la possibilité de personnaliser sa dé-
coration, a chaque utilisation,

- elle permet le contrdle continu du niveau restant de
chaque boisson,

- elle simplifie la vidange et le nettoyage, dans des
conditions garantissant la salubrité des circuits em-
pruntés par les boissons,

- elle facilite sa maintenance par la répartition spa-
tiale de ses composants dans une structure ayant
un encombrement réduit.
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Revendications

1. Fontaine distributrice de boissons, autonome et dé-
plagable comprenant, portés par un chassis (2) :

- autant de réservoirs (8) que de boissons a dis-
tribuer, ces réservoirs étant disposés dans une
enceinte (7) isolée thermiquement et mainte-
nue a basse température par des moyens d'ac-
cumulation de froid,

- partant de chaque réservoir (8), un tuyau (30)
déformable élastiquement traversant une pom-
pe électrique péristaltique (32) pour aller a un
poste de distribution au verre (D) et, éventuel-
lement, a un poste de distribution au pichet (E),

- achaque poste de distribution (D ou E), un or-
gane verseur fixe (26, 18), un moyen réagis-
sant sur des moyens de contrble et de com-
mande (16) régissant l'alimentation électrique
de la pompe (32) correspondante, et un bac de
récupération (25, 19) du liquide renversé, ledit
bac étant relié par un conduit a un collecteur
(23), commun aux différents postes,

caractérisée en ce que la pompe péristalti-
que est entrainée par un moteur électrique (33), a
sens de rotation réversible, sous le contréle des
moyens de controle et de commande (16) et chacun
des réservoirs (8) est constitué par une outre en
matiére plastique alimentaire, étanche a l'air, équi-
pée d'un unique organe de raccordement (9), et ce
dernier est connecté a un organe de raccordement
déconnectable (31), disposé a I'une des extrémités
d'un tuyau déformable élastiquement (30), allant a
la pompe péristaltique (32), tandis que son autre ex-
trémité est connectée a un diviseur (34) duquel par-
tent deux trongons (35d, 35e) de tuyau déformable
élastiguement, ces deux trongons passant dans un
sélecteur a galets (36) pour aller, I'un vers le bec
verseur fixe (26) d'un poste de distribution au verre
(D), I'autre a un poste de distribution au pichet (E),
ou il est muni d'un raccord (18) formant verseur, le-
dit sélecteur a galets (36) pouvant occuper trois
positions :

- une position dans laquelle il obture par pince-
ment le trongon de tuyau (35d) allant au poste
de distribution au verre (D) en permettant :

- avec un sens de rotation de la pompe (32), le
remplissage de l'outre-réservoir (8) a partir
d'une canne (65) connectée au raccord (18) du
poste de distribution au pichet,

- etaveclarotation en sensinverse de la pompe,
soit I'alimentation du poste de distribution au pi-
chet (E), soit la vidange du réservoir (8) par la
canne (65) connectée au raccord (18) du poste
de distribution au pichet,
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- une position dans laquelle il obture par pince-
ment le trongon (35€) de tuyau allant au poste
de distribution au pichet (E),, en permettant le
service au verre,

- etune position dans laquelle il dégage les deux
trongons (35d, 35e) de tuyau et permet la cir-
culation vers les deux postes de distribution,
respectivement au verre (D) et au pichet (E),
d'un fluide de nettoyage puis d'un fluide de rin-
cage, ces fluides étant prélevés successive-
ment par la pompe (32), aprés connexion du
raccord (31) de tuyau déformable (30), jus-
qu'alors connecté a I'outre réservoir (8), avec
le raccord (80) d'un ensemble de nettoyage in-
dépendant.

Fontaine distributrice selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que le sélecteur a galets (36)
comprend trois galets d'axes paralléles, a savoir
deux galets extrémes (52d, 52¢), de position fixe,
et un galet central (52c) déplagable en direction de
I'un ou l'autre des galets extrémes pour obturer, par
pincement, I'un des deux trongons de tuyau (35d,
35e) passant, chacun, dans l'intervalle entre les ga-
lets extrémes (52d, 52¢) et le galet central (52c),
ledit galet déplagable (52c¢) étant porté par une cou-
lisse (54) actionnable par un moyen de commande
(50) accessible de I'extérieur du chassis (2).

Fontaine distributrice selon la revendication 2, ca-
ractérisée en ce que les moyens de commande de
la coulisse (54) du sélecteur a galets (36) compren-
nent un levier (50) articulé a I'extrémité libre de la
coulisse et dont le talon (50a) prend appui, sous
I'action de moyens a ressorts (57) sollicitant la cou-
lisse, sur une portée fixe (51a), cet appui étant réa-
lisé par l'intermédiaire d'un profil en came définis-
sant au moins trois positions :

- une position centrale d'ouverture dans laquelle
le galet central (52c) est au milieu de l'intervalle
entre les deux galets extrémes (52d, 52¢) et li-
bére les deux trongons de tuyau (35d et 35e),

- et deux positions extrémes de pincement dans
chacune desquelles le galet central (52c) pince
un trongon de tuyau contre I'un ou l'autre des
galets extrémes (52d et 52c).

Fontaine distributrice selon la revendication 3, ca-
ractérisée en ce que le levier (50) est muni de deux
saillies (58) aptes, chacune et dans I'une ou l'autre
de ses positions extrémes, a venir en appui sur un
contacteur (56, 59) relié électriquement aux
moyens (16) de controle et de commande.

Fontaine distributrice selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que le tuyau déformable élasti-
quement (30) et les trongons de tuyau déformable
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élastiquement (35d, 35e) sont en silicones de qua-
lité alimentaire.

Fontaine distributrice selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que |'enceinte isolée (7) est équi-
pée d'une porte (15) dégageant une ouverture (14)
d'accés aux outres réservoirs (8) et est munie de
glissieres (12) sur lesquelles sont montés coulis-
sants des tiroirs (10), déplagables dans I'ouverture
(14) précitée et contenant chacun une outre réser-
voir (8).

Fontaine distributrice selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que la canne de remplissage (65)
est munie, a son extrémité, d'un capteur (68) qui,
relié aux moyens de controle et de commande (16)
de la pompe correspondante (32), est apte a dé-
clencher l'arrét d'alimentation de cette pompe, dés
que le niveau de la boisson aspirée atteint un seuil
au-dela duquel il y a risque d'aspiration d'air.

Fontaine distributrice selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que, a chaque pompe motorisée
(32), est associé un capteur (44) comptant son
nombre de tours de rotation et ce capteur est relié
aux moyens de commande et de contrdle (16),
moyens comprenant :

- une mémoire (M1) enregistrant le nombre de
tours TR effectués par la pompe, dans un sens
et lors du remplissage de I'outre-réservoir (8),
et décomptant le nombre de tours TS et TV, ef-
fectués dans l'autre sens, respectivement, lors
de la distribution et de la vidange, cette mémoi-
re réagissant a la valeur zéro en coupant I'ali-
mentation du moteur de pompe concerné,

- unmoyen (46) convertissant en litres le nombre
de tours restants dans M1 et envoyant cette in-
formation a un afficheur (47),

- une mémoire (M2) enregistrant une valeur re-
présentant le nombre de tours de pompe cor-
respondant a la contenance maximale de
I'outre (8),

- des moyens comparant, pendant le remplissa-
ge les valeurs de M1 et M2 et arrétant I'alimen-
tation du moteur (33) a I'égalité de M1 avec M2,

- des moyens comparant, pendant la distribution
au verre, le nombre de tours TD effectués par
la pompe (32) avec un nombre de tours mémo-
risés correspondant a une dose, et arrétant I'ali-
mentation de la pompe (32) a égalité de va-
leurs.

Fontaine distributrice selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que son chassis (2) comprend :

- un compartiment inférieur (A), repliable ou non
pour le transport et contenant, a I'état déplié, le
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réceptacle (6) de récupération des boissons
collectées dans les bacs (25, 19), associés a
chacun des postes de distribution (D et E),

- deux compartiments, respectivement, intermé-
diaire (B) et supérieur (C), contenant I'enceinte %
isolée (7), ses moyens de maintien a basse
température, les tuyaux (30) allant des réser-
voirs (8) aux sélecteurs a galets (36), les
moyens de commande et de contrdle (16) élec-
trique et électronique, les pompes motorisées 10
(32) et leurs circuits d'alimentation et, en péri-
phérie, les postes E de distribution au pichet,

- etun plateau horizontal (3) fermant le compar-
timent supérieur (C), articulé sur I'un des cotés
du chassis et basculable vers le haut, ledit pla- 75
teau portant

- en saillie de sa face supérieure, les postes (D)
de distribution au verre,

- et, contre sa face inférieure, des tuyaux (24) re-
liant, respectivement, chaque poste de distri- 20
bution au verre (D) et chaque bac de récupéra-
tion (25) aux composants disposés dans les
compartiments (C et D), les dits tuyaux formant
des coudes (37) dans la zone d'articulation du
plateau (3) sur le chassis (2). 25

10. Fontaine distributrice selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que l'ensemble de nettoyage
comprend un chariot (76) portant, au moins, deux
réservoirs (77) de produits, respectivement de net- 30
toyage et de ringcage, chaque réservoir (77) étant
équipé d'une vanne (78) et d'un tuyau souple (79)
avec raccord extréme (80), raccordable a chacun
des raccords (31) des tuyaux déformables élasti-
quement (30), précédemment raccordés aux outres 35
réservoirs (8) et, dans la fontaine, une contacteur
(81) mettant en état de nettoyage le boitier de com-
mande (16) en permettant a la pompe (32) de cha-
cun des réseaux de distribution de boisson de faire
circuler successivement les produits des réservoirs 40
(77) dans le réseau correspondant.
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