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(54) Schnittregister-Einstellvorrichtung

(57) Schnittregister-Einstellvorrichtung in einer
Druckmaschine, die Druckmaschine umfassend:

a) wenigstens ein Druckwerk (2) zum Bedrucken ei-
ner Bahn (B),
b) eine Längsschneideinrichtung (3a, 3b) zum
Längsschneiden der Bahn (B) in einen ersten Bahn-
strang (B1) und wenigstens einen zweiten Bahn-
strang (B2),
c) eine Einrichtung (8, 9) zum Zusammenführen des
ersten Bahnstrangs (B1) mit wenigstens dem zwei-
ten Bahnstrang (B2) und/oder wenigstens einem
anderen Bahnstrang zu einem Bündel,
d) eine Querschneideinrichtung (25) zum Quer-
schneiden des Bündels,
e) und eine Schnittregister-Einstellvorrichtung (10),
die für jeden der Bahnstränge (B1, B2) des Bündels
je wenigstens eine Umlenkeinrichtung (11, 12) um-
fasst, die eine Umlenkachse für den ihr zugeordne-
ten Bahnstrang (B1, B2) des Bündels bildet, wobei
die Umlenkeinrichtungen (11, 12) bewegbar so ge-
lagert sind, dass die jeweils gebildete Umlenkachse
quer zu ihrer Achsrichtung um eine maximale Ver-
stellweglänge verstellbar ist,
f) wobei die maximale Verstellweglänge von jeder
der Umlenkeinrichtungen (11, 12) so groß ist, dass
die Verstellweglängen, um welche die von den Um-
lenkeinrichtungen (11, 12) gebildeten Umlenkach-
sen für eine Einstellung der auf das Querschneiden
bezogenen Schnittregisterpositionen der Bahn-
stränge (B1, B2) verstellt werden müssen, auf die

Umlenkeinrichtungen (11, 12) von allen Bahnsträn-
gen (B1, B2) des Bündels aufgeteilt werden kön-
nen.
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