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Bemerkungen:
Ein Antrag geméss Regel 88 EPU auf Berichtigung

der Beschreibung liegt vor. Uber diesen Antrag wird
im Laufe des Verfahrens vor der Prifungsabteilung
eine Entscheidung getroffen werden (Richtlinien fur
die Prifung im EPA, A-V, 3.).

(54) Verfahren zum Herstellen von perforierten Folien

(57)  Um in einer Folie (1) aus thermoplastischem
Kunststoff Perforationsldcher (2) herzustellen, werden
auf der Folie (1) Uberall dort, wo solche Perforationsl|6-

cher (2) herzustellen sind, durch eine Vorbehandlung,

beispielsweise durch Auftragen von Pigmenten, Berei-

che (4, 8, 10) erzeugt, in denen die Absorption bezlglich
zugeflihrter Energie im Vergleich zu den anderen, nicht

vorbehandelten Bereichen der Folie (1) erhdht ist. So
wird erreicht, dass die Folie (1) beim Zufiihren von En-
ergie, wegen der in den vorbehandelten Bereichen (4,
8, 10) verstarkten Absorption fiir die zugefiihrte Energie
so stark erwarmt wird, dass sie unter Ausbilden der ge-
wiinschten Perforationsldcher (2) aufschmilzt. So ent-
stehen in der Folie (1) Perforationslocher (2), die rissfrei
sind.

FIG. 1
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her-
stellen von perforierten Folien. Die im Rahmen der Er-
findung in Betracht gezogenen Folien sind solche aus
Kunststoffen, die bei erhdhter Temperatur schmelzen.
Insbesondere handelt es sich bei den erfindungsgema-
Ren mit Perforation zu versehenden Folien um solche
aus einem thermoplastischen Kunststoff, wie Polyethy-
len, Polypropylen, Polyvinylchlorid und ahnliches.
[0002] Perforierte Folien werden fiir Verpackungs-
zwecke eingesetzt, in denen ein Schutz des verpackten
Gutes gefordert, jedoch eine gewisse (geregelte) Luft-
durchlassigkeit der Folie erwilinscht ist. Beispiele fur den
Einsatz solcher Folien fir Verpackungszwecke sind das
Verpacken von Lebensmitteln, wie Brot und ahnlichem.
Perforierte Folien werden auch im Baugewerbe einge-
setzt, z.B. als diffusionsoffene Dachunterspannbahnen.
[0003] Derzeit werden Perforationen in aus thermo-
plastischem Kunststoff (Polyethylen, Polypropylen, Po-
lyvinylchlorid und &hnliches) bestehenden Folien durch
das Verfahren der HeiRnadelperforation erzeugt. Bei
diesem Verfahren wird eine beheizte Nadelwalze ver-
wendet, deren Nadeln in die Folie eindringen und Per-
forationen entsprechend dem gewtinschten, durch die
Nadelwalze vorgegebenen Muster erzeugen.

[0004] Ein Nachteil dieses Verfahrens besteht darin,
dass durch die Relativbewegung zwischen Folie und
Nadeln im Bereich der Rander der Perforationsldcher
Risse entstehen kénnen, die insoferne nachteilig sind,
als sie die Reilfestigkeit der Folie verringern.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zum Herstellen von Folien, die nach beliebi-
gen Mustern angeordnete Perforationen aufweisen, an-
zugeben, das die genannten Nachteile nicht aufweist
und das einfach auszufiihren ist.

[0006] Gel6st wird diese Aufgabe erfindungsgeman
mit einem Verfahren, das die Merkmale des Anspruches
1 aufweist.

[0007] Bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltungen
des erfindungsgemafen Verfahrens sind Gegenstand
der Unteranspriiche.

[0008] Bei dem erfindungsgemafRen Verfahren wird
der Folie, in der Perforationen zu erzeugen sind, Ener-
gie zugefihrt, wobei durch eine Vorbehandlung der Fo-
lie erreicht wird, dass die der Folie zugefiihrte Energie
im Bereich der herzustellenden Perforationslécher ver-
starkt absorbiert wird, so dass die Folie dort verstarkt
oder ausschlieRlich erhitzt wird und schlieRlich unter
Ausbilden von Perforationsléchern schmilzt.

[0009] Diese Arbeitsweise hat den Vorteil, dass die
oben erwahnten, beim Verwenden von Nadelwalzen
zum Herstellen von Perforationsléchern in Folien ent-
stehenden Risse an den Randern der Perforationsl6-
cher nicht entstehen, da die Folie ohne mechanische
Einwirkung im Bereich der fur die Perforation herzustel-
lenden Perforationsldcher im Bereich der Perforations-
I6cher einfach geschmolzen wird.
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[0010] Ein Vorteil des erfindungsgemafen Verfah-
rens ist es, dass es im Durchlaufverfahren ausgefiihrt
werden kann und mit einem Bedrucken von Folien pro-
blemlos kombiniert werden kann.

[0011] Die Art der Energiezufuhr fiir das erfindungs-
gemale Verfahren ist an sich beliebig. Insbesonders in
Betracht gezogen ist die Energiezufuhr in Form von
elektromagnetischen Wellen in einem Bereich von 800
nm bis 2600 nm (ultraviolett, sichtbar, infrarot, insbeson-
dere nahes Infrarot), aber auch durch Anwenden eines
Hochfrequenzmagnetfeldes oder durch Mikrowellen.
[0012] Wenn die Energiezufuhr durch Strahlung in
Form elektromagnetischer Wellen erfolgt, wird die Folie,
in der eine Perforation herzustellen ist, beispielsweise
dadurch vorbehandelt, dass entsprechend dem Muster
der herzustellenden Perforationslocher, beispielsweise
in einem Druckverfahren (Flexodruck- oder Tiefdruck-
verfahren) auf die Folie Pigmente aufgetragen werden,
welche die elektromagnetische Strahlung stérker absor-
bieren als die Folie selbst. Solche Pigmente kdnnen
Schwarzpigmente sein, die ein Maximum an Strah-
lungsabsorption gewahrleisten, oder spezielle Buntpig-
mente (fur Tarnfarben) die speziell im IR-Bereich Strah-
lung verstarkt absorbieren.

[0013] Die Intensitat und/oder Wellenlédnge der elek-
tromagnetischen Wellen kann bei der Erfindung mit Vor-
teil so gewahlt werden, dass die Folie auerhalb der auf-
getragenen und spezifisch auf die Wellenlange der an-
gewendeten Strahlung abgestimmt gewahlten Pigmen-
te nicht oder wenigstens praktisch nicht erwarmt wird.
Im Bereich der aufgetragenen Pigmente wird die ge-
wahlte elektromagnetische Strahlung derart stark ab-
sorbiert, dass die Folie dort so stark erwarmt wird, dass
sie schmilzt und zu einem Loch aufgeschmolzen wird.
[0014] Beispiele fir die elektromagnetische Strah-
lung sind: kurzwellige IR-Strahlung (hdherwellige
IR-Strahlung erwarmt bestimmte Folientypen), und ge-
samtes Spektrum des sichtbaren Lichtes. Vorteilhaft ist
eine Infrarotstrahlung mit einer Wellenlange im Bereich
von 1 nm (nahes Infrarot), die sich insbesondere be-
wahrt hat, wenn Schwarzpigmente auf Eisenoxidbasis
und Russbasis verwendet werden. Dies erlaubt es auch
bei geringen Strahlerleistungen, dass die mit der Perfo-
ration zu versehende Folie mit einer Geschwindigkeit
von bis zu 160 m/min bewegt wird.

[0015] Beispiele fir Pigmente, die bei der IR-Strah-
lung verwendet werden, sind spezifische Griinpigmen-
te, Pigmente auf Basis von Chromoxid, Pigmente auf
Basis von Kobaltoxid u.&.

[0016] Beispiele fiir Pigmente, die bei dem gesamten
Spektrum verwendet werden, sind z.B. spezifische
Schwarzpigmente.

[0017] Beispiele fir Pigmente, die bei der IR-Strah-
lung verwendet werden, sind neben den zuvor genann-
ten Pigmenten grundsatzlich alle Substanzen, die im
gewahlten Wellenldngenbereich Strahlung erhéht ab-
sorbieren. Schwarzpigmente kénnen u.U. dunkelge-
farbte Rander der Perforationslécher ergeben, wenn
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Pigmente im Lochrand eingeschlossen werden. Um die-
sem Umstand Rechnung zu tragen, kénnen transparen-
te, also im sichtbaren Licht farblose, IR-absorbierende
Pigmente eingesetzt werden, die ihr maximales Absorp-
tionsvermogen im Wellenlangenmaximum des Infrarot-
Strahlers aufweisen. Damit sind Lécher mit "transparen-
ten" Réndern herstellbar. Beispiele hieflr sind Pigmente
auf Basis von funktionellen Farbstoffen, wie beispiels-
weise Polymethin-Farbstoffe.

[0018] Beispiele fir Pigmente, die bei UV-Strahlung
verwendet werden, sind Pigmente auf Basis von Zink-
sulfid oder Titanoxid.

[0019] Wird Energie der Folie in der Perforationslo-
cher herzustellen sind, Giber ein Hochfrequenz-Magnet-
feld zugeflhrt, dann werden auf die Folie entsprechend
dem Perforationsmuster Pigmente aufgetragen (aufge-
druckt), die ferromagnetische Eigenschaften besitzen,
so dass das Frequenzfeld die Pigmente derart erwarmt,
dass die Folie in diesem Bereich schmilzt und, so wie
dies oben bei den Varianten IR-Strahlung und UV-Strah-
lung beschrieben worden ist, unter Entstehen von Per-
forationsléchern aufgeschmolzen wird.

[0020] Wenn Energie zum Aufschmelzen der Folie im
Bereich der herzustellenden Perforationslécher durch
Mikrowellen zugefiihrt wird, wird die Eigenschaft von
Ublichen Kunststofffolien ausgeniitzt, dass sie dipolfrei
sind und sich unter der Einwirkung von Mikrowellen
praktisch nicht erwdrmen. Um das bereichsweise Er-
warmen der Folie bis zum Aufschmelzen unter Entste-
hen von Perforationsléchern zu erreichen, werden bei
dieser Variante des erfindungsgemafRen Verfahrens im
Bereich der herzustellenden Perforationslécher in einer
Ausfuhrungsform Substanzen mit polarer Struktur (Di-
pole) aufgetragen, deren (polare) Molekile durch die
Mikrowellen unter Warmeerzeugung angeregt werden.
Die so entstehende Warme wird auf die Folie Ubertra-
gen und diese schmilzt unter Ausbilden der gewilinsch-
ten Perforationsl6cher auf.

[0021] Beispiele flir Substanzen mit Molekilen mit
polarer Struktur (Dipole) sind u.a. Wasser, Glykole, oder
Glyzerin. Vorteilhaft ist bei Verwendung von fliissigen,
polaren Molekile enthaltenden Substanzen, wenn die-
se einen Siedepunkt haben, der héher ist als der
Schmelzpunkt der Folie, in der die Perforation zu erzeu-
gen ist. Wenn Energie zum Aufschmelzen der Folie im
Bereich der herzustellenden Perforationslécher durch
Mikrowellen zugefiihrt wird, kénnen im Bereich der Per-
forationslécher auch Metalle, z. B. in Form von Metall-
pulverpasten, wie Aluminiumpaste, aufgetragen wer-
den.

[0022] Pigmente koénnen mittels Druckverfahren
(Tiefdruck bzw. Flexodruck) mit weitgehend beliebigen
Durchmessern aufgebracht werden.

[0023] Die Energie der Strahlung und deren Einwirk-
dauer (Strahlerleistung) bestimmt das Auf- bzw. Durch-
schmelzen der Perforationslocher, so dass die Perfora-
tionslécher vollstédndig durchgeschmolzen oder ange-
schmolzen (Faserstruktur) werden kénnen. Dadurch
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koénnen die Durchlassigkeiten der erfindungsgemafien,
mit Perforationen versehenen Folien z.B. fir Wasser-
dampf auf gewlinschte Werte eingestellt werden.
[0024] Ein Vorteil aller erwéhnten Varianten des Ver-
fahrens der Erfindung ist es, dass sie gleichzeitig mit
einem Bedrucken der Folie ausgeflihrt werden kénnen
und Uiberdies das Herstellen von Perforationen nach be-
liebigen Perforationsmustern ohne Risse im Randbe-
reich der Perforationslocher erlauben, da die Folie ohne
mechanische Lochung aufgeschmolzen wird.

[0025] Bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele des erfin-
dungsgemafen Verfahrens werden nachstehend unter
Bezug auf die angeschlossenen, schematischen Zeich-
nungen erlautert.

[0026] Es zeigt:

Fig. 1 eine Ausfihrungsform des erfindungsgema-
Ben Verfahrens unter Verwendung von Infrarot-
strahlung,

Fig. 2 eine Ausfiihrungsform des erfindungsgema-
Ren Verfahrens unter Anwendung eines Hochfre-
quenz-Magnetfeldes und

Fig. 3 eine Ausfihrungsform des erfindungsgema-
Ren Verfahrens unter Anwendung von Mikrowellen-
strahlung.

[0027] Bei dem Verfahren, das in Fig. 1 gezeigt ist,
wird eine Folie 1, in der nach einem gewtinschten (be-
liebigen) Perforationsmuster Perforationslécher 2 her-
zustellen sind, relativ zu wenigstens einem Infrarot-
strahler 3 bewegt, beispielsweise zwischen zwei oder
mehreren einander gegeniberliegenden Infrarotstrah-
lern 3 durchbewegt. Die Wellenldange der angewende-
ten Infrarotstrahlung ist so gewabhlt, dass sich die Folie
1 selbst praktisch nicht erwarmt, dass also die Folie 1
fur Infrarotstrahlung "durchlassig" ist.

[0028] An Stelle der zwei einander gegentberliegend
angeordneten Strahler fur Infrarot kann in einer Ausfiih-
rungsform des Verfahrens der Erfindung eine Anord-
nung aus einem Infrarotstrahler und einem diesem
Strahler gegeniiberliegend angeordneten Reflektor fiir
Infrarot verwendet werden, wobei die Folie zwischen
Strahler und Reflektor durchbewegt wird. Diese Ausfiih-
rungsform mit einem Strahler und einem Reflektor ist
sinngemal bei allen Ausfihrungsformen des erfin-
dungsgemaRen Verfahrens, die reflektierbare Strahlen
verwenden, einsetzbar.

[0029] Die zugefiihrte Folie 1 tragt an den Stellen, in
denen Perforationslécher 2 zu erzeugen sind, Pigment-
punkte 4, die beispielsweise im Flexodruckverfahren
oder Tiefdruckverfahren aufgetragen worden sind, wo-
bei die Pigmentpunkte 4 solche Pigmente enthalten,
welche die angewendete Infrarotstrahlung starker als
die Folie 1 absorbieren.

[0030] Wahrend der Bewegung der mit den aufge-
druckten Pigmentpunkten 4 versehenen Folie 1 relativ
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zu den Infrarotstrahlern 3 werden sich die Pigmentpunk-
te 4, da sie die Infrarotstrahlung stark absorbieren, er-
warmen und die Warme auf die Folie 1 Ubertragen, so
dass diese im Bereich der Pigmentpunkte 4 schmilzt,
also Perforationslocher 2 Giberall dort entstehen, wo Pig-
mente in Pigmentpunkten 4 aufgebracht waren.

[0031] Statt der IR-Strahlung oder Strahlung im na-
hen Infrarot kann bei entsprechender Wahl der Pigmen-
te von Halogenstrahlern oder dhnlichen Strahlern abge-
gebenes Licht mit dem oben genannten Wellenlangen-
spektrum eingesetzt werden.

[0032] Bei der in Fig. 2 gezeigten Ausfiihrungsform
wird Energie durch ein Hochfrequenz-Magnetfeld zuge-
fuhrt. Hiezu ist ein spulenférmiger Induktor 6 vorgese-
hen, der mit einem HF-Generator 7 verbunden ist. Re-
lativ zu der Spule 6 wird eine Folie 1 bewegt, auf der an
den Stellen, in denen Perforationslécher 2 zu erzeugen
sind, ferromagnetische Pigmente in Pigmentpunkten 8
aufgetragen (aufgedruckt) worden sind. Beim Durchtritt
durch den Induktor 6, also unter der Einwirkung des
Hochfrequenz-Magnetfeldes, erwdrmen sich die ferro-
magnetischen Pigmente der Pigmentpunkte 8, und be-
wirken, dass die Folie 1 Gberall dort, wo Pigmentpunkte
8 aufgebracht worden sind, unter Ausbilden von Perfo-
rationsléchern 2 aufgeschmolzen wird.

[0033] So wie die oben im Zusammenhang mit dem
Infrarotverfahren erwadhnten Pigmente kénnen auch die
ferromagnetischen Pigmente im Flexo- druckverfahren
oder im Tiefdruckverfahren aufgebracht werden, wobei
es in beiden Fallen mdglich ist, den Aufdruck von Pig-
menten fiir das Herstellen von Perforationsldchern mit
dem Bedrucken der Folie mit Aufschriften, Bildern, Sym-
bolen und &hnlichem zu kombinieren.

[0034] BeiderinFig. 3 gezeigten Variante, bei der En-
ergie durch Mikrowellen zugefihrt wird, werden Stoffe,
deren Molekile eine polare Struktur besitzen (Dipole),
in den Bereichen 10, in denen Perforationslocher zu er-
zeugen sind, aufgetragen. Die so mit den polaren Stof-
fen in den Bereichen 10 versehene Folie 1 wird der Wir-
kung von Mikrowellen ausgesetzt. Durch die von der Mi-
krowellen abgebenden Einrichtung 12 abgegebenen
Mikrowellen werden die Molekile der in den Bereichen
10 auf die Folie 1 aufgetragenen Stoffe angeregt, so
dass Warme entsteht, die in weiterer Folge bewirkt,
dass die Folie 1 in den Bereichen 10, in denen die po-
laren Stoffe aufgetragen worden sind, unter Ausbildung
von Perforationsléchern 2 aufschmilzt.

[0035] Zusammenfassend kann ein Ausfiihrungsbei-
spiel der Erfindung wie folgt dargestellt werden:

[0036] Um in einer Folie 1 aus thermoplastischem
Kunststoff Perforationslécher 2 herzustellen, werden
auf der Folie 1 Uberall dort, wo solche Perforations|é-
cher 2 herzustellen sind, durch eine Vorbehandlung,
beispielsweise durch Auftragen von Pigmenten, Berei-
che 4, 8, 10 erzeugt, in denen die Absorption bezlglich
zugefuhrter Energie im Vergleich zu den anderen, nicht
vorbehandelten Bereichen der Folie 1 erhdhtist. So wird
erreicht, dass die Folie 1 beim Zufiihren von Energie,
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wegen der in den vorbehandelten Bereichen 4, 8, 10
verstarkten Absorption fiir die zugefiihrte Energie so
stark erwarmt wird, dass sie unter Ausbilden der ge-
wulnschten Perforationsldcher 2 aufschmilzt. So entste-
hen in der Folie 1 Perforationsldcher 2, die rissfrei sind.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Erzeugen von Perforationen aufwei-
senden Folien aus schmelzbarem Kunststoff, da-
durch gekennzeichnet, dass die Folie vor dem
Zufuhren von Energie behandelt wird, um die Ab-
sorption von Energie unter Erwarmen der Folie im
Bereich der herzustellenden Perforationsldcher ge-
genulber den unbehandelten Bereichen der Folie zu
erhohen, dass der Folie Energie zugefiihrt wird, und
dass die Folie in den behandelten Bereichen unter
Ausbilden von Perforationsléchern schmilzt.

2. \Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Folie beim Zuflihren von Ener-
gie diskontinuierlich oder kontinuierlich bewegt
wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Energie durch elektromagne-
tische Wellen zugefihrt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf die Folie entsprechend dem
Perforationsmuster Pigmente mit gegeniiber dem
Absorptionsvermdgen der Folie erhéhtem Absorp-
tionsvermégen fiir die elektromagnetischen Wellen
aufgebracht werden.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass Energie durch Infra-
rotstrahlung, insbesondere nahes Infrarot, zuge-
fahrt wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf die Folie entsprechend dem
Perforationsmuster Pigmente mit gegeniiber dem
Absorptionsvermdgen der Folie erhéhtem Absorp-
tionsvermoégen fur Infrarotstrahlung aufgebracht
werden.

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Infrarotstrahlung ver-
wendet wird, bezlglich welcher die Folie praktisch
durchlassig ist.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die aufgebrachten

Pigmente Infrarotstrahlung erhdht absorbieren.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 8, da-
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durch gekennzeichnet, dass die Pigmente im
Druckverfahren auf die Folie aufgetragen werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Folie zwischen
zwei einander gegenuberliegenden, elektromagne-
tische Wellen abgebenden Strahlenquellen durch-
bewegt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass die Folie zwischen
zwei einander gegentiberliegend angeordneten In-
frarotstrahlern durchbewegt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 3 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Folie zwischen
einer elektromagnetische Wellen abgebenden
Strahlenquelle und einer diese Wellen reflektieren-
den Flache durchbewegt wird.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Folie zwischen einem Infrarot-
strahler und einem dem Infrarotstrahler gegeniber-
liegend angeordneten Reflektor flr Infrarot durch-
bewegt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 9 und
10, dadurch gekennzeichnet, dass Energie durch
UV-Strahlung zugeflihrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass die aufgebrachten
Pigmente Schwarzpigmente oder Pigmente auf Ba-
sis von in sichtbarem Licht farblosen Farbstoffen
sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, dass die Pigmente im
Druckverfahren auf die Folie aufgetragen werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 16, da-
durch gekennzeichnet, dass die Folie kontinuier-
lich zwischen zwei einander gegenuberliegend an-
geordneten UV-Strahlern durchbewegt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 9 und
10, dadurch gekennzeichnet, dass Energie iber
ein Hochfrequenz-Magnetfeld zugeflhrt wird.

Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Bereich der herzustellenden
Perforationsldcher ein ferromagnetischer Stoff, ins-
besondere eine ferromagnetische Legierung auf-
getragen wird.

Verfahren nach Anspruch 18 oder 19, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Hochfrequenz-Magnet-
feld durch einen spulenférmigen Induktor erzeugt
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21.

22,

23.

24,

25.

26.

27.

28.

wird, durch den die Folie diskontinuierlich oder kon-
tinuierlich durchbewegt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Energie durch Mikrowellen
zugefihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in den Bereichen der Folie, wo Per-
forationsldcher herzustellen sind, auf die Folie ein
Stoff mit Molekulen mit polarer Struktur oder ein Me-
tall, insbesondere in Form einer Metallpulverpaste,
aufgetragen wird.

Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der aufgetragene Stoff eine Flis-
sigkeit ist.

Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Flussigkeit einen Siedepunkt
besitzt, der hoher ist als der Schmelzpunkt der Fo-
lie.

Verfahren nach Anspruch 23 oder 24, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Flussigkeit Glyzerin oder
ein Glykol ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 25, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Folie verwen-
det wird, die beziiglich der zugeflihrten Energie
durchlassig ist, diese nicht oder nur geringfiigig ab-
sorbiert.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 26, da-
durch gekennzeichnet, dass die Folie im Bereich
der herzustellenden Perforationslécher mit einem
im sichtbaren Licht farblosen Stoff behandelt wird.

Verfahren nach Anspruch 27, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der im sichtbaren Licht farblose
Stoff ein Polymethinfarbstoff ist.
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