EP 1 398 127 A1

Europdisches Patentamt
European Patent Office

(19) g)

Office européen des brevets

(11) EP 1 398 127 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
17.03.2004 Patentblatt 2004/12

(21) Anmeldenummer: 02020641.3

(22) Anmeldetag: 13.09.2002

(51) Intcl.”. B27N 1/02

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BEBG CHCY CZDE DKEE ES FIFR GB GR
IEITLILU MC NL PT SE SKTR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LV MK RO SI

(71) Anmelder: Fritz Egger GmbH & Co
3105 Unterradlberg (AT)

(72) Erfinder:
* Himmelreich, Michael
33102 Paderborn (DE)

¢ Schiegl, Walter

6380 St. Johann in Tirol (AT)
¢ Steinwender, Michael

2380 Perchtoldsdorf (AT)

(74) Vertreter: COHAUSZ & FLORACK

Patent- und Rechtsanwilte
Bleichstrasse 14
40211 Diisseldorf (DE)

(54) Verfahren zum Reinigen einer Anlage zur Trockenbeleimung von zellulosen Fasern

(57)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Reini-
gen einer Anlage zur Trockenbeleimung von zellulosen
Fasern, wobei die Anlage eine Trockenbeleimungs-
strecke und einen Abscheiderzyklon zum Abscheiden
der zellulosen Fasern aus dem Transportluftstrom auf-
weist. Das zugrundeliegende technische Problem liegt
darin, dass wahrend des Beleimungsprozesses immer
wieder Anbackungen und sonstige Verschmutzungen

innerhalb der Anlage aufkommen. Das erfindungsge-
maRe Reinigungsverfahren weist die folgende Schritte
auf: anstelle der Fasern wird ein kleinstiickiges Holzma-
terials dem Transportluftstrom vor der Trockenbelei-
mungsstrecke zugefligt, die an den Innenwandungen
befindlichen Verschmutzungen werden durch die Parti-
kel des kleinstiickigen Holzmaterials mitgerissen und
das kleinstlickige Holzmaterial wird vom Abscheiderzy-
klon aus dem Transportluftstrom abgeschieden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Reinigen einer Anlage zur Trockenbeleimung von zellulosen Fasern,
wobei die Anlage eine Trockenbeleimungsstrecke und einen Abscheiderzyklon zum Abscheiden der zellulosen Fasern
aus dem Transportluftstrom aufweist.

[0002] Verfahren zur Trockenbeleimung von faserartigem Material sind dem Fachmann aus verschiedenem Schrif-
tum bekannt. Allen diesen Verfahren ist gemein, dass aus zellulosem Material wie beispielsweise Holzhackgut zuvor
Fasern durch Einwirkung von Temperatur und Druck in einer Sattdampfatmosphére ein Aufschluss des zellulosen
Materials erfolgt. Diesen Vorgang nennt man Kochen. Anschlielend gelangt das so vorbehandelte zellulose Material
in den Refiner, in welchem durch aneinander vorbeilaufende Mahlscheiben mit geringem Abstand Fasern gewonnen
werden. In der Blasleitung - auch blow-line genannt - werden Additive und insbesondere Leim zugegeben und dann
unmittelbar danach getrocknet. Diese Art der Beleimung ist die konventionelle blow-line Bleimungstechnologie.
[0003] In den vergangenen Jahren wurden wie bereits erwahnt Alternativen zur blow-line Beleimung entwickelt und
es zeigt sich nahezu unabhéngig vom Verfahren, dass durch eine kombinierte Beleimung bestehend aus blow-line
Beleimung und Trockenbeleimung Bindemittel im Ausmaf von ca. 30% bezogen auf eine ausschlielliche blow-line
Beleimung eingespart werden kann, ohne dass die finalen Produkteigenschaften dadurch negativ beeinflusst werden.
[0004] Auf unterschiedliche Trockenbeleimungsverfahren soll hier nicht eingegangen werden - diese sind beispiels-
weise in den Schriften WO 02/43934 A1, DE 101 04 047 A1, WO 02/04183 A1 oder DE 197 40 676 A1 beschrieben.
[0005] Allen Verfahren gemeinsam ist, dass das bereits getrocknete Fasermaterial mit einem Leimnebel vermischt
wird, wodurch sich der Leim auf dem Fasermaterial niederschlagt und darauf haften bleibt. Problematisch dabei aller-
dings ist, dass sich an Anlagenteilen, die sich nach der Einbringzone des Leims in die Anlage befinden, Verschmut-
zungen bilden, die keinen stérungsfreien Betrieb der Anlage ermdglichen. Zum einen kénnen sich diese Verschmut-
zungen wahrend des Anlagenbetriebs |6sen und sich mit den Fasern vermischen, wodurch sich bei der finalen Platte
Stérungen im Erscheinungsbild ergeben. Zum anderen kénnen in Abhangigkeit von der Méachtigkeit der Verschmut-
zungen Stérungen im aerodynamischen Verhalten der Trockenbeleimungsanlage ergeben. Damit verbunden sind Un-
gleichheiten in der Faserbeleimung, die zu Nachteilen bei den finalen Produkteigenschaften fiihren wie z.B. Leimflek-
ken durch Uberbeleimte Faseragglomerate oder Verminderung der Festigkeitseigenschaften.

[0006] Der Erfindung liegt daher das technische Problem zugrunde, solche Anbackungen sehr einfach und dennoch
wirkungsvoll zu beseitigen.

[0007] Das zuvor aufgezeigte technische Problem wird erfindungsgemaf durch ein Verfahren mit den Merkmalen
des Anspruches 1 geldst. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des Verfahrens sind in den abhangigen Unteranspri-
chen angegeben.

[0008] Erfindungsgemal ist erkannt worden, dass allein dadurch, dass die PartikelgréRe gegeniber der Partikel-
gréfRe der Fasern vergroRert zu werden braucht, um einen ausreichenden Reinigungseffekt zu erzielen. Denn die
erhoéhte Masse und GroRe der Partikel des kleinstiickigen Holzmaterials sind dafiir maRgeblich, dass die Oberflachen
zumindest teilweise von ihren Anbackungen befreit werden.

[0009] Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Ausfiihrungsbeispiels einer Anlage und eines konkreten Bei-
spiels naher erlautert.

[0010] Die einzige Figur zeigt schematisch als Blockdiagramm das Verfahren fir die Herstellung von mitteldichten
Faserplatten (MDF), wobei eine Anwendung prinzipiell fiir jedes Verfahren zur Trockenbeleimung unabhangig von der
apparativen Ausfihrung moglich ist.

[0011] Beim ublichen Betrieb der Trockenbeleimungsanlage gelangen Fasern aus einer Fasertrocknung zur Trok-
kenbeleimungsanlage, in der Leim in der Regel als mittels Disen erzeugter feiner Leimnebel eingebracht wird. Im
Anschluss daran gelangen die beleimten Fasern zur Abscheidung vom Transportluftstrom in einen Abscheiderzyklon
und die beleimten Fasern werden zur Weiterverarbeitung abtransportiert.

[0012] Fir den erfindungsgemafen Reinigungsbetrieb wird der Anlage nun anstelle der Fasern vom Trockner klein-
stlickiges Holz wie z.B. Hackgut zugeflhrt. Es ist selbstverstandlich, dass dafiir die Leimzufiihrung abgestellt ist. Das
Hackgut wird ebenfalls vom Zyklon abgeschieden und aus der Anlage ausgeschleust. Das kleinstiickige Holz rei3t an
den Innenwandungen befindliche Verschmutzungen mit und sdubert dadurch innerhalb kurzer Zeit die Anlage.
[0013] Anstelle von Hackgut kann jedes andere kleinstiickige Holzmaterial verwendet werden wie z.B. Spane aus
der Fertigung von Spanplatten, Sdgemehl aus der Sageindustrie, granulierte Spanplatten oder MDF-Platten, ausge-
schiedenes Feingut aus der Fertigung von oriented strand board (OSB). Diese Materialien sind in der Holzwerkstoff-
industrie ausreichend vorhanden, daher gut verfligbar und zeichnen sich durch geringe Kosten aus. Wesentlich ist,
dass das Material holzdhnliche Eigenschaften hat, um Abrasion an den Anlagenteilen zu vermeiden, und hinsichtlich
der Stickigkeit deutlich tber jener der Holzfasern liegt.

[0014] Fdr die Charakterisierung der Gré3e der Einzelpartikel des kleinstiickigen Holzmaterials kénnen beispielhaft
folgende Angaben zum relativen Massenanteile gemacht werden (Durchgang durch ein Sieb mit der entsprechenden
Siebmaschenweite):
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Tabelle 1:

Kleinstlckiges Material | kleiner 5mm | groRer 20mm
Hackgut grob 3,0% 15,0%
Hackgut fein 15,0 % 3,0%
Sagemehl 60,0% 0,1%
Granulierte Platten 35,0% 2,0%

[0015] Die Stuckigkeit lasst sich auch anhand der Schittdichte vergleichen - Fasern weisen eine von 20 bis 40 kg/
m3 auf (z.B. mittlere Dichte der Fasermatte nach der Mattenbildung vor der Vorpresse) , das kleinstiickige Holz hat
eine zwischen 100 und 200 kg/m3. Das kleinstlckige Holz kann trocken sein oder auch den natirlichen Feuchtigkeits-
gehalt aufweisen, welcher in der Regel zwischen 50% und 150% bezogen auf die Trockenmasse betragt.

[0016] Das vom Zyklon abgetrennte kleinstlickige Holz kann je nach Grad der Verschmutzung mit abgereinigten
Anbackungen dem Reinigungsprozess im Sinne einer Materialkreislauffihrung wieder zugefiihrt werden. Eine Zwi-
schenlagerung fiir eine mehrmalige Verwendung ist ebenso moglich wie eine ausschlielich einmalige. Das Material
kann, nachdem es fir weitere Reinigungen ungeeignet ist, verbrannt, dem MDF-, dem Spanplattenfertigungsprozess
oder einem vergleichbaren Plattenfertigungsprozess zugefiihrt werden oder anderweitig stofflich verwendet werden.
[0017] Beispiel 1: Eine Anlage ahnlich der in der DE 197 40 676 A1 beschrieben Anlage wurde Uber mehrere Pro-
duktionstage zur Trockenbeleimung von Fasern betrieben. Die Anlage ist ausgelegt fiir einen Faserdurchsatz von etwa
5.000 kg/Stunde trockenem Material und unterscheidet sich zur DE 197 40 676 A1 dadurch, dass kein Aggregat zur
Auflédsung von Faseragglomeraten vorhanden ist und dass der Faserstrom nicht von oben nach unten, sondern von
unten nach oben durch die Beleimungszone gefiihrt wird. Die Strdmungsgeschwindigkeit im Bereich der Beleimungs-
zone betragt zwischen 15 und 30 m/s. Uber die herkdmmliche blow-line Beleimung wurden etwa 5 Masse% Leim
angegeben als Festharz auf die Fasern aufgebracht, (iber die Trockenbeleimung ebensoviel. Nach drei Betriebstagen
traten Stérungen durch Anbackungen an den Innenwandungen der Anlage auf. Die Anlage wurde abgestellt und An-
backungen mit einer Starke von mehreren Zentimetern wurden groRflachig unmittelbar nach der Leimzufiihrzone fest-
gestellt. Die Anlage wurde wieder angefahren, aber anstelle der Fasern wurde Hackgut der Anlage zugefihrt. Das
Hackgut entspricht der ublichen Grée und Qualitat, wie es fir die Herstellung von mitteldichten Faserplatten (MDF)
verwendet wird. Nach einem Reinigungszyklus von ca. 10 Minuten wurde die Anlage erneut abgestellt und eine Kon-
trolle ergab, dass alle Anbackungen abgereinigt werden konnten. Das mit Anbackungen verunreinigte Hackgut konnte
problemlos der Verbrennung zugefiihrt werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Reinigen einer Anlage zur Trockenbeleimung von zellulosen Fasern, wobei die Anlage eine Trok-
kenbeleimungsstrecke und einen Abscheiderzyklon zum Abscheiden der zellulosen Fasern aus dem Transport-
luftstrom aufweist,

- bei dem anstelle der Fasern ein kleinstlickiges Holzmaterials dem Transportluftstrom vor der Trockenbelei-
mungsstrecke zugefigt wird,

- bei dem die an den Innenwandungen befindlichen Verschmutzungen durch die Partikel des kleinstiickigen
Holzmaterials mitgerissen werden und

- bei dem das kleinstlickige Holzmaterial vom Abscheiderzyklon aus dem Transportluftstrom abgeschieden
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
bei dem als kleinstlickiges Holzmaterial Hackgut, Spane aus der Fertigung von Spanplatten, Sdgemehl aus der
Sageindustrie, granulierte Spanplatten oder MDF-Platten oder ausgeschiedenes Feingut aus der Fertigung von
oriented strand boards (OSB) verwendet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,
bei dem als kleinstlickiges Holzmaterial ein Holzmaterial mit einer Schittdichte von 100 bis 200 kg/m3 verwendet
wird.
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4. \Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
bei dem das ausgeschiedene kleinstlickige Holzmaterial im Rahmen einer Materialkreislauffiihrung dem Reini-
gungsprozess wieder zugefiihrt wird.
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