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(54) Gasturbine sowie Ubergangsbauteil

(57)  Eine Gasturbine mit einer Anzahl von Brenn-
rdumen, die von einer Anzahl von zugeordneten Uber-
gangsbauteilen (11) begrenzt sind, in denen zur Erzeu-
gung eines Arbeitsmediums ein zugeflihrter Brennstoff
mit zugeflhrter Verbrennungsluft zur Reaktion gebracht
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wird, soll bei vergleichsweise einfachem Aufbau einen
besonders hohen Anlagenwirkungsgrad aufweisen. Da-
tu ist erfindungsgemaR ein Ubergangsbauteil (11) als
Gussteil oder Blechteil ausgebildet und Uber in Um-
fangsrichtung verlaufende Kihlmittelkanale (24) kihl-
bar.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Gasturbine
mit einer Turbineneinheit, der ein von einer Anzahl von
Brennern abstréomendes Arbeitsmedium zufihrbar ist,
wobei jeder Brenner arbeitsmediumsseitig Gber ein ihm
zugeordnetes Ubergangsbauteil mit der Turbinenein-
heit verbunden ist. Sie betrifft weiter ein derartiges Uber-
gangsbauteil.

[0002] Gasturbinen werden in vielen Bereichen zum
Antrieb von Generatoren oder von Arbeitsmaschinen
eingesetzt. Dabei wird der Energieinhalt eines Brenn-
stoffs zur Erzeugung einer Rotationsbewegung einer
Turbinenwelle genutzt. Der Brennstoff wird dazu in
Brennern verbrannt, wobei von einem Luftverdichter
verdichtete Luft zugefiihrt wird. Durch die Verbrennung
des Brennstoffs wird ein unter hohem Druck stehendes
Arbeitsmedium mit einer hohen Temperatur erzeugt.
Diese Arbeitsmedium wird in eine den Brennern nach-
geschalteten Turbineneinheit gefiihrt, wo es sich ar-
beitsleistend entspannt.

[0003] Die Brenner der Gasturbine kdnnen dabei in
der Art einer sogenannten Ringbrennkammerbauweise
in eine gemeinsame, ringférmige Brennkammer min-
den, von der aus das Arbeitsmedium der Turbinenein-
heit zugefihrt wird.

[0004] Alternativ kann aber auch jedem Brenner ein
individueller Brennraum zugeordnet sein, von dem aus
das Arbeitsmedium der Turbineneinheit zugefiihrt wird,
wobei benachbarte BrennrBume medienseitig vonein-
ander entkoppelt gehalten werden. Bei dieser auch als
"Can - Transition - Bauweise" bezeichneten Anordnung
der Brennrdume ist jeder Brenner arbeitsmediumsseitig
iber ein ihm zugeordnetes Ubergangsbauteil mit der
Turbineneinheit verbunden. Dieses Ubergangsbauteil
weist Ublicherweise an seinem zur Aufnahme des Bren-
ners vorgesehenen Ende, angepasst an dessen Form-
gebung, einen runden Querschnitt auf.

[0005] An seinem in die Turbineneinheit miindenden
Ende ist das Ubergangsstiick jedoch fiir eine gemein-
sam mit den anderen Ubergangsstiicken vollstandige
Ausflillung des ringférmigen Durchtrittsquerschnitts in
die Turbineneinheit ausgelegt. Dazu weist das Uber-
gangsstlck an seinem turbinenseitigen Ende Ublicher-
weise einen annahernd rechteckigen oder trapezférmi-
gen Querschnitt auf. Daher ist das Ubergangsbauteil
Ublicherweise durch einen sich in Strdmungsrichtung
des Arbeitsmediums von einem kreisrunden zu einem
anndhernd rechteckigen sich verandernden Quer-
schnitt gekennzeichnet. Das Ubergangsbauteil wird ge-
wdéhnlich aus Metallblech hergestellt.

[0006] Die Herstellung des Ubergangsbauteils in ei-
ner Blechbauweise kann jedoch sehr aufwendig sein,
da zur Realisierung der oben beschriebenen Quer-
schnittsform verschiedene Metallteile miteinander ge-
fugt werden missen, was sehr zeit- und kostenintensiv
sein kann. Weiterhin nachteilig kénnen sich die durch
die Flgeverfahren entstehende Nahte und Ecken wie
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beispielsweise Schweilndhte auswirken, da beim
Durchstrémen des Arbeitsmediums zusatzliche Rei-
bung an der unebenen Innenseite des Ubergangsbau-
teils entstehen kann, die sich nachteilig auf den Wir-
kungsgrad der Gasturbine auswirkt. Die Festigkeit des
Ubergangsstiicks bei einer Bauweise aus Metallblech
ist auBRerdem begrenzt, was zur einer Verringerung der
Lebensdauer des Bauteils fihren kann.

[0007] Da beim Verbrennungsprozess Temperaturen
von etwa 1200 °C bis 1500 °C auftreten kdnnen, mus-
sen zudem die verwendeten Komponenten, insbeson-
dere das Ubergangsbauteil, gekiihlt werden, um eine
ausreichende Formstabilitat bei langer Lebensdauer zu
gewihrleisten. Die Kiihlung des Ubergangsstiicks wird
gewodhnlich durch eine Kombination aus Impingement-
und Filmkuhlung realisiert.

[0008] DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Gasturbine der oben genannten Art, insbesondere in
"Can - Transition - Bauweise", anzugeben, die bei ver-
gleichsweise einfacher Bauweise fiir einen besonders
hohen Wirkungsgrad geeignet ist und zudem eine be-
sonders lange Lebensdauer aufweist. Weiterhin soll ein
dazu besonders geeignetes Ubergangsbauteil angege-
ben werden.

[0009] Beziglich der Gasturbine wird diese Aufgabe
erfindungsgemaR geldst, indem das Ubergangsbauteil
zwischen Brenner und Turbinenanschluss als Gussteil
oder geschweildtes Blechteil ausgefihrt ist.

[0010] Die Erfindung geht dabei von der Uberlegung
aus, dass zur Sicherstellung eines besonders hohen
Anlagenwirkungsgrades die Formgebung des Uber-
gangsbauteils an Vorgaben hinsichtlich einer geeigne-
ten Strdmungsteilung fiir das Arbeitsmedium angepasst
sein sollte. Insbesondere sollte dabei die méglicherwei-
se erforderliche kontinuierliche Veranderung im Stro-
mungsquerschnitt, ausgehend von einem ann&hernd
kreisrunden Querschnitt hin zu einem annahernd recht-
eckigen oder trapezférmigen Querschnitt, bereitstellbar
sein. Um auch bei derartig komplexen Anforderungen
an die Formgebung des Formteils eine die Lebensdauer
der Gasturbine beglinstigende hohe mechanische und/
oder thermische Stabilitdt zu ermdglichen, sollte das
Formteil hinsichtlich seiner strukturellen Eigenschaften
gezielt auf die Einhaltung dieser Randbedingungen
ausgelegt sein. Dies ist auch mit nur begrenztem Her-
stellungsaufwand méglich, indem das Ubergangsbau-
teil als Gussteil oder geschweiftes Blechteil ausgefuhrt
ist.

[0011] Fir eine besonders effektive Kiihlung des
Ubergangbauteils ist dieses vorteilhafterweise mit Kiihl-
mittelkandlen versehen. Diese sind vorzugsweise in
Umfangsrichtung des Bauteils ausgerichtet an diesem
angeordnet. Eine Anordnung der Kihlmittelkanale in
Umfangsrichtung bietet namlich den Vorteil, dass Uber
eine geeignete Wahl der lokalen Anordnungsdichte der
Kanale oder auch von deren GréRe die lokale Kiihlwir-
kung dem Temperatur- oder Beheizungsverlauf am
Ubergangbauteil angepasst werden kann. Auch bei in
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Langsrichtung des Ubergangsbauteils gesehen lokal
unterschiedlicher Beheizung ist somit eine annahernd
gleichmaRige Kihlung in Langsrichtung des gesamten
Ubergangbauteils erreicht.

[0012] Um eine gleichméRige Kiihlung des Uber-
gangsbauteils in Umfangsrichtung zu erreichen, sind
benachbarte Kihimittelkandle zweckmaligerweise in
entgegengesetzter Richtung vom Kuhimittel durch-
stromt. Das Kuihimittel heizt sich beim Durchstréomen
der Kihimittelkanale durch den Kihlprozess namlich
zunehmend auf. Die daraus resultierenden Unregelma-
Rigkeiten des Temperaturverlaufs in Umfangsrichtung
des Ubergangsbauteils bei den einzelnen Kiihlkanlen
kénnen bei entgegengesetzter Durchstrémungsrich-
tung daher gering gehalten oder vollstdndig kompen-
siert werden. Um eine entgegengesetzte Durchstro-
mungsrichtung des Kihimittels in benachbarten Kuhl-
mittelkandlen zu gewahrleisten, ist zur Bespeisung der
Kihlmittelkandle zweckmafRigerweise eine entspre-
chende alternierende Beschaltung der Kiihimittelkanale
mit Zu- und Abflusskanalen vorgesehen.

[0013] Die Kihimittelkanale sind vorzugsweise als in
die Wandung des Ubergangsbauteils eingebrachte Nu-
ten ausgefiihrt, die mit einem Deckblech verschlossen
sind. Bei diesem Aufbau der Kihimittelkanale kénnen
die Nuten bereits beim Guss des Ubergangsbauteils
eingebracht werden, so dass die Kiihimittelkanale zeit-
und kostensparend angebracht werden kdénnen.
[0014] Um beim VerschlieBen einer Nut mit dem zu-
geordneten Deckblech eine hohe Festigkeit zu errei-
chen, wird das Deckblech zweckmaRigerweise mit dem
Ubergangsbauteil verschweit. Um dabei eine hohe
Genauigkeit und damit einen homogenen Kihimittelka-
nal zu erhalten, weist das Deckblech vorzugsweise ei-
nen U-férmigen Querschnitt auf, an dessen Oberkanten
es mit dem Ubergangsbauteil verschweilt wird. Der U-
formige Querschnitt des Deckblechs hat den Vorteil,
dass sich das Deckblech aufgrund ausreichenden Deh-
nungsraumes wahrend des Schweillvorgangs durch
thermische Einflisse des SchweilRwerkzeuges verfor-
men kann, und sich daher ein sehr genauer und homo-
gener Querschnitt des Kuhimittelkanals rissfrei errei-
chen lasst. Es kdnnen aber auch flache Querschnitts-
formen fur das Deckblech Anwendung finden.

[0015] Um das Kuhimittel in die Kiihimittelkanale ein-
zubringen und aus diesen abzuleiten, ist den Kihimit-
telkanalen vorteilhafterweise ein gemeinsamer Kiihimit-
telverteiler zugeordnet, durch welchen die einzelnen
Kihlmittelkanale mit dem Kuhlmittel versorgt werden.
Ein gemeinsamer Verteiler hat den Vorteil, dass die
Kihlmittelkanale nicht durch einzelne Leitungen mit
dem Kiihimittel versorgt werden miissen, wodurch sich
ein zuverlassiges Kihlsystem mit einem zeit- und ko-
stensparenden Herstellungsprozess realisieren lasst.
[0016] In den KuhImittelverteiler sind vorzugsweise
Zu-und Ableitungskanéle integriert, die im wesentlichen
parallel zur Strémungsrichtung des Arbeitsmediums ori-
entiert sind. Diese Anordnung bietet einerseits den Vor-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

teil, das KihImittel tber eine kurze Wegstrecke den ei-
gentlichen KihImittelkanalen zu- bzw. abflihren zu kén-
nen, und ermdglicht andererseits eine hinsichtlich der
Stréomungsrichtung des Kuhimittels alternierende Be-
schaltung der KihImittelrohre. AuRerdem kénnen bei
dieser Anordnung der Zu- und Ableitungskanale bei ge-
eigneter Dimensionierung auch die bei bereits existie-
renden Gasturbinen in "Can - Transition - Bauweise"
vorhandenen Zu- und Abflihranschlisse fir die Kiihimit-
telversorgung verwendet werden, so dass diese Anord-
nung auch in besonderem Malf3e fir Nachristungen be-
stehender Anlagen geeignetist. Vorteilhafterweise kann
der KuihImittelverteiler mit den integrierten Versor-
gungskanalen zusammen beim Guss des Ubergangs-
bauteils angegossen werden. Die Beschaltung fir die
Bespeisung der Kihimittelrohre, insbesondere auch in
entgegengesetzter Strdmungsrichtung, kann vorteilhaf-
terweise ebenfalls beim GieRprozess mit vorgenommen
werden. Dabei weisen die Zu- und Ableitungskanale ei-
nen geeignet gewahlten Verlauf auf, so dass sich bei
der Beschaltung der Kiihimittelkanéle die Anschlusssei-
te abwechselt.

[0017] Das Ubergangsbauteil ist zweckmaRigerweise
Uber den KuhiImittelverteiler an einem Tragrahmen be-
festigt. Durch die parallele Anordnung der in den Kahl-
mittelverteiler integrierten Zu- und Ableitungskanale
kann an diesem Teil des Querschnitts des Ubergangs-
bauteils eine besonders hohe Festigkeit erreicht wer-
den, so dass bei einer Befestigung des Ubergangsbau-
teils an dieser Stelle die auf das Bauteil einwirkenden
Kréafte ohne weitere Haltekonstruktionen aufgenommen
werden kénnen.

[0018] Beziiglich des Ubergangsbauteils an sich wird
die genannte Aufgabe gel6st, indem dieses als Gufteil
ausgeflhrt ist und vorzugsweise im Sinne der oben ge-
nannten Konzepte weitergebildet ist. Das Ubergangs-
bauteil eignet sich somit im besonderen Male fir eine
Ausristung einer neu gefertigten Gasturbine oder auch
fur eine Nachrustung oder Ertlichtigung bereits beste-
hender Gasturbinenanlagen.

[0019] Die mit der Erfindung erzielten Vorteile beste-
hen insbesondere darin, dass durch die Ausgestaltung
des Ubergangsbauteils als Gussteil oder als in Form ge-
drickte und zusammengeschweillte Bleche der geo-
metrische Ubergang des Bauteils von einem kreisrun-
den zu einem annahernd rechteckigen Querschnitt sich
besonders genau realisiert Iasst, weil bei einem Gussteil
die 3-dimensionale Form und insbesondere die Quer-
schnittsveranderung in einem flieRenden Ubergang
hergestellt werden kann. Bei einem Gussteil I8sst sich
zudem bei geringem Gewicht eine vergleichsweise ho-
he Festigkeit erzielen. Durch eine geeignete Integration
der Kihimittelkanéle in das Gussteil ist zudem auch in
jedem Betriebszustand der Gasturbine auf einfache
Weise eine geeignete Beaufschlagung des Ubergangs-
bauteils mit Kiihimittel und somit eine zuverlassige Bau-
teilkiihlung erméglicht. Somit ist das Ubergangsstiick in
besonderem Malke auch fur Gasturbinen mit vergleichs-
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weise hohen Arbeitsmitteltemperaturen einsetzbar und
beglinstigt somit deren Wirkungsgrad.

[0020] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird
anhand einer Zeichnung naher erlautert. Darin zeigen:

Figur 1 einen Halbschnitt durch eine Gas-
turbine,

Figur 2 ein Ubergangsbauteil der Gasturbi-
ne nach Figur 1,

Figur 3 im L&ngsschnitt einen Ausschnitt

der Wandung des Ubergangsbau-
teils nach Figur 2,
Figur 4a und 4b  jeweils im Querschnitt einen Kihl-
mittelverteiler des Ubergangsbau-
teils nach Figur 2.
Figur 5a und 5b  jeweils im Langsschnitt einen Aus-
schnitt des  Kuhimittelverteilers
nach Figur 4a und 4b.

[0021] Gleiche Teile sind in allen Figuren mit den sel-
ben Bezugszeichen versehen.

[0022] Die Gasturbine 1 gemaR Figur 1 weist einen
Verdichter 2 fir Verbrennungsluft, eine Anzahl von
Brennraumen 4 sowie eine Turbine 6 zum Antrieb des
Verdichters 2 und eines nicht dargestellten Generators
oder einer Arbeitsmaschine auf. Dazu sind die Turbine
6 und der Verdichter 2 auf einer gemeinsamen, auch als
Turbinenldufer bezeichneten Turbinenwelle 8 angeord-
net, mit der auch der Generator bzw. die Arbeitsmaschi-
ne verbunden ist, und die um ihre Mittelachse 9 drehbar
gelagert ist.

[0023] Die in der Art einer "Can - Transition - Bauwei-
se" ausgefihrte Gasturbine 1 ist mit einer Anzahl von
Brennern 10 bestlickt, denen jeweils ein individueller
Brennraum 4 zugeordnet ist. Die Brennrdume 4 sind zur
Bildung eines individuellen Flammen- oder Verbren-
nungsraums jeweils von einem zugehérigen Uber-
gangsbauteil 11 begrenzt, welches die Brennrdume 4
strdbmungs- oder arbeitsmediumsseitig voneinander
entkoppelt halt. Ein Ubergangsbauteil 11 weist zur Auf-
nahme des Brenners 10 am brennerseitigen Ende einen
annahernd kreisrunden Querschnitt auf, wahrend es am
turbinenseitigen Ende zum Anschluss der Turbine einen
trapezférmigen Querschnitt hat. Daher ist das Uber-
gangsbauteil 11 in Strémungsrichtung des Arbeitsmedi-
ums M von einem kreisrunden zu einem trapezférmigen
sich verandernden Querschnitt gekennzeichnet.
[0024] Die Turbine 6 weist eine Anzahl von mit der
Turbinenwelle 8 verbundenen, rotierbaren Laufschau-
feln 12 auf. Die Laufschaufeln 12 sind kranzformig an
der Turbinenwelle 8 angeordnet und bilden somit eine
Anzahl von Laufschaufelreihen. Weiterhin umfaflt die
Turbine 6 eine Anzahl von feststehenden Leitschaufeln
14, die ebenfalls kranzférmig unter der Bildung von Leit-
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schaufelreihen an einem Innengeh&use 16 der Turbine
6 befestigt sind. Die Laufschaufeln 12 dienen dabei zum
Antrieb der Turbinenwelle 8 durch Impulsubertrag vom
die Turbine 6 durchstrdmenden Arbeitsmedium M. Die
Leitschaufeln 14 dienen hingegen zur Strdomungsfiih-
rung des Arbeitsmediums M zwischen jeweils zwei in
Strémungsrichtung des Arbeitsmediums M gesehen
aufeinanderfolgenden Laufschaufelreihen oder Lauf-
schaufelkranzen. Ein aufeinanderfolgendes Paar aus
einem Kranz von Leitschaufeln 14 oder einer Leitschau-
felreihe und aus einem Kranz von Laufschaufeln 12
oder einer Laufschaufelreihe wird dabei auch als Turbi-
nenstufe bezeichnet.

[0025] Jede Leitschaufel 14 weist eine auch als
Schaufelfuld bezeichnete Plattform 18 auf, die zur Fixie-
rung der jeweiligen Leitschaufel 14 am Innengehduse
16 der Turbine 6 als Wandelement angeordnet ist. Die
Plattform 18 ist dabei ein thermisch vergleichsweise
stark belastetes Bauteil, das die duRere Begrenzung ei-
nes Heizgaskanals fiir das die Turbine 6 durchstrémen-
de Arbeitsmedium M bildet. Jede Laufschaufel 12 ist in
analoger Weise Uber eine auch als Schaufelful} be-
zeichnete Plattform 20 an der Turbinenwelle 8 befestigt.
[0026] Zwischen denbeabstandetvoneinanderange-
ordneten Plattformen 18 der Leitschaufeln 14 zweier be-
nachbarter Leitschaufelreihen ist jeweils ein Fiihrungs-
ring 21 am Innengehduse 16 der Turbine 6 angeordnet.
Die auRere Oberflache jedes Flihrungsrings 21 ist dabei
ebenfalls dem heif3en, die Turbine 6 durchstromenden
Arbeitsmedium M ausgesetzt und in radialer Richtung
vom aufleren Ende 22 der ihm gegeniiber liegenden
Laufschaufel 12 durch einen Spalt beabstandet. Die
zwischen benachbarten Leitschaufelreihen angeordne-
ten Fuhrungsringe 21 dienen dabei insbesondere als
Abdeckelemente, die die Innenwand 16 oder andere
Gehéuse-Einbauteile vor einer thermischen Uberbean-
spruchung durch das die Turbine 6 durchstréomende hei-
Re Arbeitsmedium M schitzt.

[0027] Zur Erzielung eines vergleichsweise hohen
Anlagenwirkungsgrades der Gasturbine 1 ist das Uber-
gangsbauteil 11 jedes Brennraums 4 durch eine geeig-
nete Formwahl an den Strémungsverlauf des durchstro-
menden Arbeitsmediums M angepasst. Um einen méog-
lichst geringen Widerstand beim Durchstrémen des Ar-
beitsmediums M zu erreichen, verandert sich der Quer-
schnitt des Ubergangsbauteils 11 in Strémungsrichtung
kontinuierlich. Um diese kontinuierliche Querschnitts-
veranderung auch mit nur vergleichsweise geringem
Herstellungsaufwand konsequent einzuhalten, ist das
Ubergangsbauteil 11 als Gussbauteil ausgefiihrt. Das
Ubergangsbauteil 11 hat aufgrund des Gussmaterials
eine hohe Festigkeit und somit eine besonders lange
Lebensdauer selbst beim Einsatz in vergleichsweise
widrigen Betriebsbedingungen. Das Ubergangsbauteil
11 kann aber auch als Blech-Schweilfdteil ausgefiihrt
sein.

[0028] Zur weiteren Verdeutlichung der Ausfiihrung
des Ubergangsbauteils 11 ist dieses in Figur 2 in geeig-
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neter Ansicht dargestellt. Das Ubergangsbauteil 11 ist
fur die im Brennraum 4 auftretenden kontinuierlich ho-
hen Verbrennungstemperaturen ausgelegt und dazu
insbesondere kihlbar ausgeflihrt. Um eine effektive
Kiihlung des Ubergangsbauteils zu erreichen, weist das
Ubergangsbauteil 11 mehrere im wesentlichen senk-
recht zur Strémungsrichtung des Arbeitsmediums M
und somit in Umfangsrichtung verlaufende Kihimittel-
kanale 24 auf. Durch den Verlauf der Kihimittelkanale
24 in Umfangsrichtung kann, insbesondere bei geeig-
neter Wahl der Anordnungsdichte der Kuhlmittelkanale
24, die Kihlwirkung dem Temperaturverlauf des Ar-
beitsmediums im Ubergangsbauteil 11 bei Standard-
Betriebsbedingungen entsprechend angepasst sein, so
dass eine gleichmafige Kuhlung in Langsrichtung be-
sonders beglnstigt ist.

[0029] Zur Bespeisung der Kihimittelkandle 24 mit
Kihimittel K verfiigen die Kihlmittelkanale 24 (ber ei-
nen gemeinsamen KuhiImittelverteiler 25, der sich im
wesentlichen parallel zur Strémungsrichtung des Ar-
beitsmediums M an der AuRenwand des Ubergangs-
bauteils 11 erstreckt. Durch den Kihimittelverteiler 25
wird das KihImittel K in die Kiihimittelkanale 24 einge-
bracht und aus diesen abgeleitet.

[0030] Wie in der Darstellung nach Figur 3 erkennbar
ist, ist jeder Kiihimittelkanal 24 von einer in die Wandung
des eingebrachten Nut des Ubergangbauteils 11 und ei-
nem diese abschlieRenden Deckblech 26 gebildet. Die
Nut kann dabei insbesondere bereits beim Guss des
Ubergangsbauteils 11 miteingebracht sein, so dass kei-
ne weitere Nachbearbeitung des Wandmaterials erfor-
derlich ist. Um bei diesem Verschluss eine hohe Festig-
keit des KuhImittelkanals 24 zu erreichen, ist das Deck-
blech 26 mit der Wand des Ubergangsbauteils 11 ver-
schweilt. Fir eine hohe Genauigkeit beim Schweillvor-
gang und zur Sicherstellung eines homogenen Kihimit-
telkanals 24 weist das Deckblech 26 dabei einen U-for-
migen Querschnitt auf, der den Dehnungsraum bei ther-
mischen Einflissen des Schweillwerkzeugs fir das
Deckblech 26 in der Nut begrenzt. Beim SchweilRvor-
gang kann sich daher das Deckblech 26 verformen, so
dass eine hohe Fertigungsprazision erreichbar ist.
[0031] Wie in der Darstellung nach Figur 4a und 4b
erkennbar ist, sind in den Kihlmittelverteiler 25 ein Zu-
fuhrkanal 30 und ein Abfiihrkanal 32 integriert, durch die
das KuhImittel K in die Kihlmittelkanale 24 zu- und ab-
gefiihrt wird. Wie ebenfalls aus der Abbildung 4a und
4b ersichtlich, ist der Kihimittelverteiler 25 mit dem in-
tegrierten Zufiihrkanal 30 und dem Abfuhrkanal 32 zu-
sammen mit dem Guss des Ubergangsbauteils 11 an-
gegossen. Um den Zuflihrkanal 30 und den Abfiihrkanal
32 an den Kihimittelkanal 24 anzuschlieRen, ist das
Deckblech 26 an seinen beiden Enden mit dem Kuhl-
mittelverteiler 25 verschweilt.

[0032] Uberdie Anschlussstelle 34 des Kiihlmittelver-
teilers 25 wird das Kiuhimittel K in den Zufihrkanal 30
ein- und aus dem Abfuhrkanal 32 abgeleitet. Die Posi-
tionierung der Anschlussstellen 34 kann insbesondere
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an die Vorgaben bereits existierender Gasturbinen in
"Can - Transition - Bauweise" angepasst sein, so dass
das Ubergangsbauteil 11 auch besonders fiir Nachrii-
stungen in diesen Gasturbinen geeignet ist.

[0033] Um eine gleichméaRige Kiihlung des Uber-
gangsbauteils 11 in Umfangsrichtung zu erreichen,
durchstrémt das Kuhimittel K benachbarte KihImittel-
kanale 24 in entgegengesetzter Richtung. Die durch das
sich beim Kihlprozess in den Kihimittelkanalen 24 auf-
heizende KihImittel K entstehenden UnregelmaRigkei-
ten des Temperaturverlaufs des Ubergangsbauteils in
Umfangsrichtung 5 werden so weitgehend kompensiert.
Wie in der Darstellung nach den Figuren 5a und 5b er-
kennbar ist, ist der Verlauf des Zuflihrkanal 30 und des
Abfuhrkanals 32 so gewahlt, dass sich bei der Beschal-
tung der Kuhimittelkandle 24 die Anschlussseite ab-
wechselt, um einen entgegengesetzte Durchstro-
mungsrichtung des Kihlmittels K benachbarter Kiihimit-
telkanale 24 zu erreichen.

[0034] Um das Ubergangsbauteil 11 zu befestigen, ist
dieses Uber den KihImittelverteiler 25 mit einem Trag-
rahmen 36 verbunden, da durch den parallel zueinander
verlaufenden integrierten Zufiihrkanal 30 und den Ab-
fuhrkanal 32 der Kihimittelverteiler 25 eine besonders
hohe Festigkeit aufweist, und so die auf das Ubergangs-
bauteil 11 auftretenden Kréafte aufgenommen werden
kénnen.

Bezugszeichenliste
[0035]

Gasturbine
Verdichter
Brennraum
Turbine
Turbinenwelle
9 Mittelachse

10  Brenner

11 Ubergangsbauteil
12 Laufschaufel
14  Leitschaufel

16  Innengehause
18  Plattform

20  Schaufelfu®

21 Fdhrungsring
22  auBeres Ende
24  Kihlmittelkanal
25  Kuhlmittelverteiler
26  Deckblech

30  Zuflihrkanal

32  Abfiihrkanal

34  Anschlussstelle
36  Tragrahmen

oo RN -

M Arbeitsmedium
K KihImittel
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Patentanspriiche

1.

10.

Gasturbine (1) mit einer Turbineneinheit, der ein
von einer Anzahl von Brennern (10) abstrdmendes
Arbeitsmedium (M) zufiihrbar ist, wobei jeder Bren-
ner (10) arbeitsmediumsseitig Uber ein ihm zuge-
ordnetes Ubergangsbauteil (11) mit der Turbinen-
einheit verbunden ist, und wobei das Ubergangs-
bauteil (11) als Gussteil oder als geschweilltes
Blechteil ausgefihrt ist.

Gasturbine (1) nach Anspruch 1, bei der das oder
jedes Ubergangsbauteil (11) mit einer Anzahl von
im wesentlichen senkrecht zur Strémungsrichtung
des Arbeitsmediums (M) ausgerichteten Kiihimittel-
kanalen (24) versehen ist.

Gasturbine (1) nach Anspruch 2, bei der benach-
barte Kiihimittelkanale (24) des jeweiligen Uber-
gangsbauteils (11) fir eine Durchstrdmung des
KihImittels (K) in entgegengesetzter Richtung aus-
gelegt sind.

Gasturbine (1) nach Anspruch 2 oder 3, bei der die
KihImittelkanale (24) aus in die Wandung des je-
weiligen Ubergangsbauteils (11) eingebrachten,
von einem Deckblech (26) abgedeckten Nuten ge-
bildet sind.

Gasturbine (1) nach Anspruch 4, bei der das jewei-
lige Deckblech (26) im Querschnitt annéhernd u-
férmig ausgebildet und an seinen Oberkanten mit
dem Ubergangsbauteil (11) verschweilt ist.

Gasturbine (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 5,
bei der den KuhImittelkanadlen (24) des jeweiligen
Ubergangsbauteils (11) ein gemeinsamer Kiihimit-
telverteiler (25) zugeordnet ist.

Gasturbine (1) nach Anspruch 6, in deren Kiihimit-
telverteiler (25) ein Zuleitungskanal und ein Ablei-
tungskanal fur Kuhimittel (K) integriert sind, die je-
weils im wesentlichen parallel zur Strdmungsrich-
tung des Arbeitsmediums (M) orientiert sind.

Gasturbine (1) nach Anspruch 6 oder 7, bei der der
Kihimittelverteiler (25) an das jeweilige Uber-
gangsbauteil (11) angegossen oder angeschweil3t
ist.

Gasturbine (1) nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
bei der das oder jedes Ubergangsbauteil (11) Giber
seinen jeweiligen Kuhimittelverteiler (25) an einem
Tragrahmen (36) befestigt ist.

Ubergangsbauteil (11) fiir eine Gasturbine (1) nach
einem der Anspriiche 1 bis 9.
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