EP 1 400 288 A2

) oo e NIRRT AVAOCIN
(19) o European Patent Office

Office européen des brevets (11) EP 1400 288 A2
(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
(43) Verdffentlichungstag: (51) Intc.”: BO7B 1/12, BO7B 13/16

24.03.2004 Patentblatt 2004/13
(21) Anmeldenummer: 03450192.4

(22) Anmeldetag: 29.08.2003

(84) Benannte Vertragsstaaten: (71) Anmelder: HMH Engineering-Consulting Trading
AT BEBG CH CY CZDE DK EE ES FI FR GB GR GmbH
HU IE IT LI LU MC NL PT RO SE SI SK TR 4030 Linz/Pichling (AT)
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LV MK (72) Erfinder: Hanisch, Gerald, Ing.

4020 Linz (AT)
(30) Prioritat: 19.09.2002 AT 14082002
(74) Vertreter: Hiibscher, Helmut, Dipl.-Ing. et al
Spittelwiese 7
4020 Linz (AT)

(54) Vorrichtung zum Trennen von Grobkorn und Feinkorn

(57)  Eswird Vorrichtung zum Trennen von Grobkorn wirkung bei geringen Unterhalts- und Fertigungskosten
und Feinkorn mit einem Sieb (1) aus mit Abstand ne- gewahrleisten zu kénnen, wird vorgeschlagen, dal der
beneinandergereihten, in Férderrichtung (2) des Grob- stabférmige Trager (4) um seine quer zu den Siebsta-
korns abfallenden Siebstaben (3) und mit einem Trager ben (3) verlaufende Langsachse (5) drehfedernd in ei-
(4) fur die an einem Ende am Trager (4) befestigten, nem Gestell (6) gelagert ist und dal} die Siebstéabe (3)
durch das Siebgut zu Schwingungen anregbaren Sieb- in wenigstens zwei in Férderrichtung (2) des Grobkorns
stébe (3)vorgeschlagen. Um eine besonders gute Sieb- aufeinanderfolgenden Reihen angeordnet sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Trennen von Grobkorn und Feinkorn mit einem
Sieb aus mit Abstand nebeneinandergereihten, in For-
derrichtung des Grobkorns abfallenden Siebstéaben und
mit einem Trager flur die an einem Ende am Trager be-
festigten, durch das Siebgut zu Schwingungen anreg-
baren Siebstabe.

[0002] Bei der Wiederaufbereitung von Baurestmas-
sen oder beim Abbau von Naturgestein stellt sich stets
das Problem, Grobkorn aus ungesiebten Baurestmas-
sen bzw. aus Naturgestein entfernen zu missen, um ein
von Grobkornanteilen befreites definiertes Endkorn zu
schaffen. Dazu ist es bei einer Vorrichtung zum Zerklei-
nern und Aufbereiten von grobkérnigem Material be-
kannt (DE 38 34 381 A1) Grobkorn von Feinkorb mittels
eines Siebes aus mit Abstand nebeneinandergereihten,
in Foérderrichtung des Grobkorns abfallenden Siebsta-
ben zu trennen. Bei dem bekannten Sieb sind zwei Rei-
hen von Siebstaben Ubereinander, jedoch versetzt zu
einander angeordnet. Die Siebstabe sind einseitig in ei-
nem Trager eingespannt und werden vom Siebgut in
Schwingungen versetzt. Das Grobkorn wird wahrend
des Siebvorganges in Richtung der Siebstablédngsach-
sen Uber das Sieb gefiihrt und das Feinkorn rieselt quer
dazu durch das Sieb hindurch. Die Siebstabe werden
wahrend des Siebvorganges allerdings nur in jenen Be-
reichen des Siebes vom Siebgut in fiir einen guten Sieb-
vorgang erforderliche Schwingungen versetzt, in denen
eine ausreichende Menge an Siebgut tUber das Sieb ge-
fuhrt wird, wohingegen die Siebstabe der anderen Be-
reiche kaum zu Schwingungen angeregt werden und
damit mit einer derartigen Vorrichtung nur eine mangel-
hafte Siebwirkung erzielbar ist. AuRerdem wird die ma-
ximale Siebwirkung erst im Bereich der dem Trager ge-
genlberliegenden Enden der Siebstabe aufgrund der
dort vorherrschenden Schwingungsamplituden erzielt,
womit aber wegen der Nahe zum Grobkornauswurf
nicht unterbunden werden kann, da® mit dem Grobkorn
eine nicht unerhebliche Menge an Feinkorn ausgesiebt
wird.

[0003] Des weiteren sind eine Vielzahl an mecha-
nisch, elektrisch, hydraulisch od. dgl. antreibbaren Rit-
telsieben bekannt, mit denen zwar eine saubere Tren-
nung von Grobkorn und Feinkorn erzielt werden kann,
die aber aufwendig zu fertigen sind, einen groRen Platz-
bedarf haben und stets mit Energie versorgt werden
mussen, weshalb sie hohe Unterhaltskosten verursa-
chen.

[0004] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine Vorrichtung der eingangs geschilderten Art zu
schaffen, die sich durch ihre gute Siebwirkung bei ge-
ringen Unterhalts- und Fertigungskosten und durch ih-
ren geringen Platzbedarf auszeichnet.

[0005] Die Erfindung l6st diese Aufgabe dadurch, daf
der stabférmige Trager um seine quer zu den Siebsta-
ben verlaufende Léangsachse drehfedernd in einem Ge-
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stell gelagert ist und dal die Siebstabe in wenigstens
zwei in Forderrichtung des Grobkorns aufeinanderfol-
genden Reihen angeordnet sind.

[0006] Dadurch daR der Trager samt den am Trager
an einem Ende befestigten Siebstédben schwingungsfa-
hig im Gestell gelagert ist, wird das Sieb bei einem Be-
aufschlagen des Siebes mit Siebgut Uiber seine gesam-
te Breite in Schwingungen versetzt, so da® mit der er-
findungsgeméafRen Vorrichtung stets eine gute Siebwir-
kung erzielt wird, da alle an einem Trager befestigten
Siebstabe in nahezu gleichem Malle zum Schwingen
angeregt werden. Mit dem Vorsehen wenigstens zweier
Reihen an Siebstaben in Forderrichtung des Grobkor-
nes wird die Siebwirkung noch weiter verbessert, da die
Bereiche der grofiten Schwingungsamplituden der er-
sten Siebreihe weit genug vom Grobkornauswurf ent-
fernt liegen. Deshalb wird das Siebgut wahrend des
Siebvorganges Uiber wenigstens zwei in Férderrichtung
des Grobkornes miteinander angeordnete Siebreihen
gefiihrt, wobei die erste Siebreihe den Materialstrom
aufnimmt und ihn dann an wenigstens eine weitere
Siebreihe weiterleitet. Je nach gerade noch zuldssigem
Feinkornanteil im Grobkorn sind entweder mehr oder
weniger Siebreihen vorzusehen. Da in den Bereichen
der dem Trager gegenulberliegenden Enden Siebstabe
die gréBten Schwingungsamplituden vorliegen, kann
mit einer gréReren Anzahl an Sieben auch eine bessere
Siebwirkung erreicht werden. Durch die drehfedernde
Lagerung der Trager im Gestell, ergibt sich ein beson-
ders geringer Fertigungsaufwand fiir die erfindungsge-
mafe Vorrichtung, mit der bei extremer Leichtbauweise
eine grol’e Siebleistung ohne zusatzliche Fremderre-
gung der Siebe erreicht werden kann. Der Trager kann
beispielsweise Uber eine Drehfeder, Drehstabfeder,
Kunststofflager od. dgl. gegeniiber dem Gestell gelagert
sein.

[0007] Besonders vorteilhafte Verhaltnisse ergeben
sich, wenn im Gestell wenigstens zwei in Forderrichtung
des Grobkorns stufenférmig hintereinander angeordne-
te, je mit Siebstében versehene, schwingungsfahig ge-
lagerte Trager vorgesehen sind. Damit wird sicherge-
stellt, dal® jede Siebreihe aufgrund der Fallhéhe des
Siebgutes zwischen den einzelnen Siebreihen fiir sich
bestmdglich zu Schwingungen angeregt wird. Die ein-
zelnen Siebe sind kaskadenférmig nach einander ange-
ordnet, wobei die Federsteifigkeiten der Drehfedern ein-
zelner Siebreihen bzw. Trager individuell an die jeweili-
gen Bedirfnisse wie Férdermenge und KorngréRe so-
wie Siebstablange u. dgl. angepalit werden kénnen. Die
Winkel unter denen die einzelnen Siebstébe im Gestell
angeordnet sind, sind bezlglich des Férderstromes zu
optimieren, wobei stets danach getrachtet werden soll,
daR bei optimaler Siebwirkung mdglichst wenig Fein-
korn im ausgesiebten Grobkorn zurlickbleibt. Die ein-
zelnen Siebstabe kdnnen in Richtung ihrer Langsachse
gekrimmt sein und je fir sich mehr oder weniger
schwingungsfahig am Trager angreifen, wodurch es
auch maoglich ist, Schwingungen quer zur Foérderrich-
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tung des Siebgutes zuzulassen und einzustellen.
[0008] Die Siebstabe kdnnen entweder direkt am Tra-
ger angeschweil’t od. dgl. sein, was aber im Falle eines
VerschleiRes stets den Ersatz des gesamten Tragers
mit sich bringt. Deshalb ist es besonders vorteilhaft,
wenn die Siebstédbe den Trager je wenigstens um 90°
umgreifen und die Siebstdbe am Trager mittels eines
Profils gehalten sind, das die Siebstabe zwischen sich
und dem Trager aufnimmt. Das Profil ist dabei beispiels-
weise mit dem Trager verschraubt und fixiert aufgrund
seiner Klemmwirkung die Siebstabe gegenliber dem
Trager, wobei die Siebstébe dann eindeutig in ihrer Lage
gegenuber dem Trager festgelegt und bei Bedarf auch
gegenuber dem Trager schwingungsfahig gehalten
werden kénnen. Zur Fihrung der Siebstabe besitzt das
Profil vorzugsweise Ausnehmungen, in die die Siebsta-
be eingelegt sind. Die erfindungsgemale Vorrichtung
kann als zuséatzliches Modul in jeder Aufbereitungsan-
lage angebracht werden, wobei es im speziellen am
Austrageband dieser Anlage befestigt ist. Die Vorrich-
tung kann fiir sich alleine am Austrageband angeordnet
sein oder aber mit seinem Gestell im Ubergabebereich
zweier Forderbander angeordnet und I6sbar mit wenig-
stens einem der Férderbander verbunden sein. Die er-
findungsgemafie Vorrichtung zeichnet sich durch ihr ge-
ringes Gewicht und die kostengilinstige Bauweise aus.
Durch das geringe Gewicht und die geringe Baugréfle
ist die Mobilitat der Basisanlage kaum eingeschrankt
und bildet die Vorrichtung, beispielsweise mit einem
Férderband eine einzige Transporteinheit. Dabei ist es
besonders vorteilhaft, wenn die Trager mit den Siebsta-
ben und das Gestell eine auf einem Bandkopf eines For-
derbandes befestigbare Baueinheit bilden, da damit ei-
ne besonders kompakte und leichte Siebvorrichtung ge-
schaffen wird. Um die erfindungsgemafe Vorrichtung
gut transportieren zu kénnen und zugleich die Festig-
keit, insbesondere die Verwindungssteifigkeit der Vor-
richtung zu erhéhen, kann dem Gestell ein Transport-
rahmen zugehdren.

[0009] In der Zeichnung ist die Erfindung anhand ei-
nes Ausflihrungsbeispieles schematisch dargestellt. Es
zeigen

Fig. 1 eine erfindungsgeméfe Vorrichtung zum
Trennen von Grobkorn und Feinkorn in teilge-
schnittener Seitenansicht,

Fig. 2  die Vorrichtung aus Fig. 1 im Schnitt nach der
Linie 11-11,

Fig. 3  einen Trager samt Siebstében aus den Fig. 1
und 2 in teilgeschnittener Stirnanschicht und
vergroRertem MaRstab und

Fig. 4 den Trager samt Siebstdben aus Fig. 3 samt
Drehfeder in Vorderansicht.

[0010] Eine Vorrichtung zum Trennen von Grobkorn

und Feinkorn besteht aus drei Siebreihen 1 aus mit Ab-
stand nebeneinandergereihten, in Férderrichtung 2 des
Grobkorns abfallenden Siebstaben 3, die mit einem En-
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de an einem Trager 4 befestigt sind. Die stabférmigen
Trager 4 sind um ihre quer zu den Siebstaben 3 verlau-
fende Langsachse 5 drehfedernd in einem Gestell 6 mit-
tels Drehfedern 7 gelagert. Die Siebstabe 3 sind in For-
derrichtung 2 des Grobkorns in drei aufeinanderfolgen-
den Reihen angeordnet, es sind also drei drehfedernd
gelagerte Einheiten aus Trager 4 und Siebstaben 3 vor-
gesehen, wobei die drei Einheiten in Férderrichtung 2
des Grobkornes stufenférmig hintereinander angeord-
net sind. Einin Grobkorn und Feinkorn aufzutrennenden
Siebgut wird der Vorrichtung mittels eines ersten For-
derbandes 81 zugefiihrt, wobei das Siebgut unter Aus-
sieben des Feinkornanteiles nach einander tUber die drei
aufeinanderfolgenden Reihen an Sieben 1 gefiihrt wird.
Das Grobkorn wird dabei von den Siebstaben 3 in seiner
Foérderrichtung 2 einem zweiten Forderband 82 zuge-
fuhrt, wohingegen das Feinkorn quer zur Forderrichtung
2 des Grobkorns zwischen den Siebstaben 3 hindurch
in Richtung der Pfeile 9 auf ein drittes Férderband 10
rieselt, mit Hilfe welchen dritten Forderbandes 10 das
Feinkorn abtransportiert werden kann. Das Gestell 6 ist
im Ubergabebereich vom ersten Férderband 7 auf das
dritte Férderband 10 angeordnet.

[0011] Die Siebstabe 3 umgreifen den Trager 4 je um
90° und werden mittels eines Profiles 11 am Trager 4
gehalten, wobei die Siebstabe 3 mittels Torbandschrau-
ben 12 zwischen dem Trager 4 und dem Profil 11 ge-
klemmt sind. Im Profil 11 sind Ausnehmungen fir die
Siebstabe 3 vorgesehen, welche Ausnehmungen von
den Siebstaben 3 zumindest teilweise durchragt wer-
den, was eine bestmdgliche Lagefixierung der Siebsta-
be 3 gegeniiber dem Trager 4 erlaubt. Gemal dem Aus-
fuhrungsbeispiel nach Fig. 4 greift der Trager 4 mittels
einer an ihn angeformten Achse 13 Uber eine Feder 14
verdrehgesichert in eine Nabe 15 der Drehfeder 7 ein,
welche Drehfeder 7 wiederum Uber ein Gehduse 16
drehfest am Gestell 6 angeschraubt ist. Wahlweise kann
je Trager 4 lediglich eine Drehfeder 7 vorgesehen sein,
oder aber ist der Trager 4 beidseits tUber Drehfedern 7
im Gestell 6 drehfedernd gelagert.

[0012] Die Trager 4 bilden zusammen mit den Sieb-
stédben 3 und dem Gestell eine auf einem Bandkopf 17
des Forderbandes 81 befestigbare Baueinheit, die so-
wohl fir sich, als auch zusammen mit Férderbdndern
transportierbar bzw. an den jeweils gewlinschten Ort
versetzbar ist, wozu dem Gestell 6 ein Transportrahmen
18 zugehort.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Trennen von Grobkorn und Fein-
korn mit einem Sieb (1) aus mit Abstand nebenein-
andergereihten, in Forderrichtung (2) des Grob-
korns abfallenden Siebstaben (3) und mit einem
Trager (4) fur die an einem Ende am Trager (4) be-
festigten, durch das Siebgut zu Schwingungen an-
regbaren Siebstabe (3), dadurch gekennzeich-
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net, daB der stabférmige Trager (4) um seine quer

zu den Siebstaben (3) verlaufende Langsachse (5)
drehfedernd in einem Gestell (6) gelagert ist und
daf die Siebstabe (3) in wenigstens zwei in Férder-
richtung (2) des Grobkorns aufeinanderfolgenden %
Reihen angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB im Gestell wenigstens zwei in For-
derrichtung (2) des Grobkorns stufenférmig hinter- 70
einander angeordnete, je mit Siebstaben (3) verse-
hene, schwingungsfahig gelagerte Trager (4) vor-
gesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 175
kennzeichnet, daB die Siebstébe (3) den Trager
(4) je wenigstens um 90° umgreifen und daf} die
Siebstabe (3) am Trager (4) mittels eines Profils
(11) gehalten sind, das die Siebstébe (3) zwischen
sich und dem Trager (4) aufnimmt. 20

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB das Gestell (6) im
Ubergabebereich zweier Férderbander (81, 10) an-
geordnet und I6sbar mit wenigstens einem der Fér- 25
derbander (81) verbunden ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB die Trager (4) mitden
Siebstaben (3) und das Gestell (6) eine auf einem 30
Bandkopf eines Férderbandes (81) befestigbare
Baueinheit bilden.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-

durch gekennzeichnet, daB dem Gestell (6) ein 35
Transportrahmen (18) zugehort.
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