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EP 1 405 899 A1
Beschreibung

Gebiet der Erfindung

[0001] Die Erfindung befindet sich auf dem Gebiet der Detergentien und betrifft neue feste Waschmittel mit gleich-
zeitig reinigenden und avivierenden Eigenschaften, die ausgesuchte anionische und pseudokationische Tenside ent-
halten.

Stand der Technik

[0002] An moderne Haushaltswaschmittel werden immer héhere Anforderungen gestellt. War der Verbraucher bei-
spielsweise friher bereit, neben einem Waschmittel auch bei Bedarf einen Weichspller zu verwenden, so geht die
Tendenz heutzutage verstéarkt zu sogenannten "2-in-1"-Produkten, also typischen Waschmitteln mit hohem Reini-
gungsvermogen, die den Weichspller direkt in der Formulierung mitenthalten. Nun ware es in der Theorie nicht mit
ernsthaften Schwierigkeiten verbunden, solche Mittel gewissermallen am Schreibtisch zusammenzusetzen, indem
man beispielsweise ein typisches Waschmitteltensid, wie etwa ein Fettalkoholsulfat, mit einem typischen Avivageten-
sid, wie etwa einem quartdren Ammoniumsalz kombiniert, wenn nicht die unterschiedlichen Ladungen der beiden
oberflachenaktiven Verbindungen zu einer starken Wechselwirkung, d.h. zu einer Neutralisation und schlief3lich Salz-
bildung fihren wirde, was in der Summe dann dazu fiihren muss, dass eine solche Zubereitung weder Uber die eine
noch die andere Eigenschaft verfugt.

[0003] Aus diesem Grunde ist die Herstellung von avivierenden Waschmitteln keineswegs simpel, geht es doch
darum, anionische Reinigungstenside mit avivierenden, typischerweise kationischen Verbindungen zu kombinieren,
und dabei die beschriebenen Nachteile wenigstens weitgehend zu vermeiden. In der Regel versucht man daher, Ten-
side einzusetzen, bei denen die ionischen Eigenschaften weniger stark ausgepragt sind, d.h. anstelle eines stark an-
ionischen Tensids wie einem Fettalkoholsulfat setzt man eines mit gewissen nichtionischen Anteilen wie z.B. ein Fettal-
koholethersulfat ein, welches beispielsweise mit quartdren Ammoniumsalzen eine geringere Tendenz zur Salzbildung
zeigt. Leider erkauft man sich diesen Vorteil mit einer geringeren Reinigungsleistung und einer ausgesprochen uner-
wiinschten hohen Schaumentwicklung. Umgekehrt kénnte man Fettalkoholsulfate mit nichtionischen Avivagetensiden,
beispielsweise solchen vom Typ der Polyolester kombinieren. Hier treten zwar keine Probleme durch Neutralisation
auf, jedoch ist die avivierende Wirkung unzureichend.

[0004] Somit hat die Aufgabe der vorliegenden Erfindung darin bestanden, neue avivierende Waschmittel vom Typ
"2-in-1" zur Verfiigung zu stellen, die eine mdglichst geringe Tendenz zur Salzbildung aufweisen und gleichzeitig iber
ausgezeichnete reinigende und avivierende Eigenschaften verfigen. Insbesondere sollten die Mischungen die Mdg-
lichkeit gewahren, feste Zubereitungen auf moglichst einfachem Wege herzustellen.

Beschreibung der Erfindung

[0005] Gegenstand der Erfindung sind feste Waschmittel, enthaltend

(a) Fettalkoholsulfate und
(b) Fettamine und/oder Fettsdureamidoamine.

[0006] Uberraschenderweise wurde gefunden, dass Fettamine und/oder Fettsdureamidoamine in der ausgewéhlten
Kombination mit Fettalkoholsulfaten synthetischen und natirlichen Fasern einen angenehmen Weichgriff verleihen,
obschon es sich bei ihnen nicht um echte kationische Tenside handelt. Andererseits flihrt das pseudokationische Ver-
halten der Fettamine bzw. Fettsduramidoamine dazu, dass die sonst zwischen anionischen und kationischen Tensiden
beobachteten Unvertraglichkeiten wesentlich schwécher ausgepragt sind. Auf diese Weise lassen sich also feste "2-in-
1"-Waschmittel mit den gewlinschten ausgezeichneten anwendungstechnischen Eigenschaften herstellen.

Fettalkoholsulfate
[0007] Fettalkoholsulfate (Komponente a) stellen bekannte anionische Tenside dar, die grof3technisch durch Sulfa-

tierung und nachfolgende Neutralisation der entsprechenden Fettalkohole hergestellt werden. Ublicherweise folgen
sie der Formel (I),

R'0s0,x ()



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1 405 899 A1

in der R' fiir lineare oder verzweigte Alkyl- und/oder Alkenylreste mit 12 bis 22, vorzugsweise 12 bis 14 oder 12 bis
18 Kohlenstoffatomen und X fir Alkali, Erdalkali, Ammonium, Alkylammonium, Alkanolammonium oder Glucammoni-
um, vorzugsweise fir Alkali und insbesondere fir Natrium steht. Typische Beispiele sind die Natrium-, Ammonium-
oder Triethanolammoniumsalze von Laurylalkohol, Isotridecylalkohol, Myristylalkohol, Cetylalkohol, Palmoleylalkohol,
Stearylalkohol, Isostearylalkohol, Oleylalkohol, Elaidylalkohol, Petroselinylalkohol, Linolylalkohol, Linolenylalkohol,
Elaeostearylalkohol, Arachylalkohol, Gadoleylalkohol, Behenylalkohol, Erucylalkohol und Brassidylalkohol sowie de-
ren technischen Mischungen. Besonders bevorzugt ist der Einsatz von Sulfaten auf Basis von Kokosfettalkoholen mit
Uberwiegend 12 bis 14 bzw. 12 bis 18 Kohlenstoffatomen im Alkylrest.

Fettamine und Fettsaureamidoamine

[0008] Fettamine und Fettsdureamidoamine (Komponente b) stellen ebenfalls bekannte oleochemische Basische-
mikalien dar, die durch Aminierung von Fettalkoholen bzw. durch Kondensation von Fettsduren mit Aminoverbindungen
gewonnen werden. Im Sinne der vorliegenden Erfindung folgen sie vorzugsweise den Formeln (lla) bzw. (lib),

R’NH,  (lla)

R3CO-NH-[X]-R*  (lib)

in der R2 fir einen linearen oder verzweigten Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 12 bis 22, vorzugsweise 16 bis 18 Koh-
lenstoffatomen sowie R3CO fiir einen linearen oder verzweigten, gesattigten oder ungeséttigten Acylrest mit 5 bis 21
Kohlenstoffatomen, X flr einen linearen oder verzweigten Alkylenrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und R# fiir eine
Aminogruppe, eine Hydroxylgruppe sowie eine Gruppe [NH-X-NH,] oder [NH-X-OH] steht.

[0009] Typische Beispiele fir Fettamine sind Laurylamin, Isotridecylamin, Myristylamin, Cetylamin, Palmoleylamin,
Stearylamin, Isostearylamin, Oleylamin, Elaidylamin, Petroselinylamin, Linolylamin, Linolenylamin, Elaeostearylamin,
Arachylamin, Gadoleylamin, Behenylamin, Erucylamin und Brassidylamin sowie deren technische Mischungen.
[0010] Typische Beispiele flr Fettsdureamidoamine sind die Kondensationsprodukte von Cg-C,,- und vorzugsweise
C44-C1g-Fettsduren mit Ethylen- oder Propylendiamin, Ethanol oder Propanolamin sowie Aminoethylethanolamin oder
Aminoethylethylendiamin. Vorzugsweise wird "Talgamid" eingesetzt, bei dem es sich um ein Kondensationsprodukt
von Talgfettsdure mit Aminoethylethanolamin handelt. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfin-
dung reduziert man den (kat-)ionischen Charakter der Fettamine bzw. Fettsdureamidoamine weiter, indem man sie
ganz oder teilweise in die Salzform Uberfiihrt. In der Kombination mit organischen Carbonsauren, speziell Glycolsaure,
werden Salze erhalten, deren Vertraglichkeit mit Fettalkoholsulfaten weiter verbessert ist, ohne dass dadurch das
Avivageverhalten der Mischungen verringert wird.

Feste Waschmittel

[0011] Die festen Waschmittel, die im einfachsten Fall aus den beiden Komponenten (a) und (b) bestehen, kénnen
diese im Gewichtsverhaltnis 25 : 75 bis 75 : 25 und vorzugsweise 40 : 60 bis 60 : 40 enthalten. Der Anteil der Mischun-
gen aus (a) und (b) an den Endzubereitungen kann dabei 10 bis 100, vorzugsweise 15 bis 50 und insbesondere 20
bis 30 Gew.-% betragen. Der Umstand, dass die Mittel fest sind, macht es nicht notwendiger Weise erforderlich, dass
diese gleichzeitig auch wasserfrei sind. Die Gegenwart von geringen Mengen Wasser, Ublicherweise zwischen 0,5 und
5, vorzugsweise 1 bis 2 Gew.-% kann toleriert werden, solange diese nicht dazu fiihrt, dass die mechanischen Eigen-
schaften der Zubereitungen, die in der Regel als Pulver, Granulate, Tabletten oder dergleichen vorliegen, dadurch
nachteilig beeinflusst werden.

Gewerbliche Anwendbarkeit

[0012] Die Zubereitungen aus den Komponenten (a) und (b) zeichnen sich trotz gegensatzlicher Ladung durch eine
Uberraschend hohe Vertraglichkeit aus. Wahrend die Fettalkoholsulfate der Mischung ein ausgezeichnetes Reini-
gungsvermdgen verleihen, sind die Fettamine bzw. Fettsdureamidoamine flr den Softeningeffekt verantwortlich. Ein
weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung betrifft daher die Verwendung von Mischungen enthaltend

(a) Fettalkoholsulfate und
(b) Fettamine und/oder Fettsdureamidoamine
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zur Herstellung von festen Waschmitteln, vorzugsweise von solchen des Typs "2-in-1", d.h. Zubereitungen, die gleich-
zeitig waschen und avivieren, so dass die separate Zugabe eines Textilweichmachers nicht erforderlich ist.

[0013] Die erfindungsgemafRen Mittel kdnnen des weiteren typische Hilfs- und Zusatzstoffe enthalten, wie beispiels-
weise weitere anionische, nichtionische, kationische, amphotere oder zwitterionische Tenside, Builder, Co-Builder, 6l-
und fettlésende Stoffe, Bleichmittel, Bleichaktivatoren, Vergrauungsinhibitoren, Enzyme, Enzymstabilisatoren, Opti-
sche Aufheller, Polymere, Entschdumer, Sprengmittel, Duftstoffe, anorganische Salze und dergleichen, wie sie im
folgenden naher erlautert werden.

Anionische Tenside

[0014] Typische Beispiele fiir anionische Tenside sind Seifen, Alkylbenzolsulfonate, Alkansulfonate, Olefinsulfonate,
Alkylethersulfonate, Glycerinethersulfonate, a-Methylestersulfonate, Sulfofettsauren, Oxoalkoholsulfate, Fettalkoho-
lethersulfate, Glycerinethersulfate, Hydroxymischethersulfate, Monoglycerid(ether)sulfate, Fettsdureamid(ether)sulfa-
te, Mono- und Dialkylsulfosuccinate, Mono- und Dialkylsulfosuccinamate, Sulfotriglyceride, Amidseifen, Ethercarbon-
sauren und deren Salze, Fettsdureisethionate, Fettsduresarcosinate, Fettsauretauride, N-Acylaminosauren wie bei-
spielsweise Acyllactylate, Acyltartrate, Acylglutamate und Acylaspartate, Alkyloligoglucosidsulfate, Proteinfettsaure-
kondensate (insbesondere pflanzliche Produkte auf Weizenbasis) und Alkyl(ether)phosphate. Sofern die anionischen
Tenside Polyglycoletherketten enthalten, kénnen diese eine konventionelle, vorzugsweise jedoch eine eingeengte Ho-
mologenverteilung aufweisen. Vorzugsweise werden Alkylbenzolsulfonate, Alkylsulfate, Seifen, Alkansulfonate, Ole-
finsulfonate, Methylestersulfonate sowie deren Gemische eingesetzt.

Nichtionische Tenside

[0015] Typische Beispiele flr nichtionische Tenside sind Fettalkoholpolyglycolether, Alkylphenolpolyglycolether,
Fettsdurepolyglycolester, Fettsdureamidpolyglycolether, Fettaminpolyglycolether, alkoxylierte Triglyceride, Mischether
bzw. Mischformale, Alk(en)yloligoglykoside, Fettsaure-N-alkylglucamide, Proteinhydrolysate (insbesondere pflanzli-
che Produkte auf Weizenbasis), Polyolfettsdureester, Zuckerester, Sorbitanester, Polysorbate und Aminoxide. Sofern
die nichtionischen Tenside Polyglycoletherketten enthalten, kdnnen diese eine konventionelle, vorzugsweise jedoch
eine eingeengte Homologenverteilung aufweisen. Vorzugsweise werden Fettalkoholpolyglycolether, alkoxylierte Fett-
saureniedrigalkylester oder Alkyloligoglucoside eingesetzt.

Builder

[0016] Die erfindungsgemafien festen Waschmittel kdnnen des weiteren zusatzliche anorganische und organische
Buildersubstanzen beispielsweise in Mengen von 10 bis 50 und vorzugsweise 15 bis 35 Gew.-% - bezogen auf die
Mittel - enthalten, wobei als anorganische Buildersubstanzen hauptséchlich Zeolithe kristalline Schichtsilicate, amor-
phe Silicate und - soweit zulassig - auch Phosphate, wie z.B. Tripolyphosphat zum Einsatz kommen. Die Menge an
Co-Builder ist dabei auf die bevorzugten Mengen an Phosphaten anzurechnen.

> Zeolithe

[0017] Der als Waschmittelbuilder hdufig eingesetzte feinkristalline, synthetische und gebundenes Wasser enthal-
tende Zeolith ist vorzugsweise Zeolith A und/oder P. Als Zeolith P wird beispielsweise Zeolith MAP(R) (Handelsprodukt
der Firma Crosfield) besonders bevorzugt. Geeignet sind jedoch auch Zeolith X sowie Mischungen aus A, X und/oder
P wie auch Y. Von besonderem Interesse ist auch ein cokristallisiertes Natrium/Kalium-Aluminiumsilicat aus Zeolith A
und Zeolith X, welches als VEGOBOND AX® (Handelsprodukt der Firma Condea Augusta S.p.A.) im Handel erhaltlich
ist. Der Zeolith kann als spriihgetrocknetes Pulver oder auch als ungetrocknete, von ihrer Herstellung noch feuchte,
stabilisierte Suspension zum Einsatz kommen. Fir den Fall, dass der Zeolith als Suspension eingesetzt wird, kann
diese geringe Zusétze an nichtionischen Tensiden als Stabilisatoren enthalten, beispielsweise 1 bis 3 Gew.-%, bezogen
auf Zeolith, an ethoxylierten C4,-C,g-Fettalkoholen mit 2 bis 5 Ethylenoxidgruppen, C4,-C,,-Fettalkoholen mit 4 bis 5
Ethylenoxidgruppen oder ethoxylierten Isotridecanolen. Geeignete Zeolithe weisen eine mittlere TeilchengréRe von
weniger als 10 um (Volumenverteilung; MeBmethode: Coulter Counter) auf und enthalten vorzugsweise 18 bis 22
Gew.-%, insbesondere 20 bis 22 Gew.-% an gebundenem Wasser.

> Schichtsilicate

[0018] Geeignete Substitute bzw. Teilsubstitute fiir Phosphate und Zeolithe sind kristalline, schichtférmige Natrium-
silicate der allgemeinen Formel NaMSi,02,,4-yH,0, wobei M Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 1,9
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bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte fiir x 2, 3 oder 4 sind. Bevorzugte kristalline Schichtsilicate
der angegebenen Formel sind solche, in denen M fir Natrium steht und x die Werte 2 oder 3 annimmt. Insbesondere
sind sowohl B- als auch 3-Natriumdisilicate Na,Si,O5-yH,O bevorzugt. Ihre Verwendbarkeit ist nicht auf eine spezielle
Zusammensetzung bzw. Strukturformel beschrankt. Bevorzugt sind hier jedoch Smectite, insbesondere Bentonite.
Geeignete Schichtsilicate, die zur Gruppe der mit Wasser quellfahigen Smectite zahlen, sind z.B. solche der allgemei-
nen Formeln

(OH),4Sig Al (Mg, Al )05 Montmorrilonit

(OH)4Sig Al (Mgg_,Li,)O4 Hectorit

(OH)4Sig.yAly(Mgg_, Al)O5 Saponit

mit x = 0 bis 4, y = 0 bis 2, z = 0 bis 6. Zusatzlich kann in das Kristallgitter der Schichtsilicate gemaf den vorstehenden
Formeln geringe Mengen an Eisen eingebaut sein. Ferner kdénnen die Schichtsilicate aufgrund ihrer ionenaustauschen-
den Eigenschaften Wasserstoff-, Alkali-, Erdalkaliionen, insbesondere Na* und Ca2* enthalten. Die Hydratwassermen-
ge liegt meist im Bereich von 8 bis 20 Gew.-% und ist vom Quellzustand bzw. von der Art der Bearbeitung abhangig.
Vorzugsweise werden Schichtsilicate verwendet, die aufgrund einer Alkalibehandlung weitgehend frei von Calciumio-
nen und stark farbenden Eisenionen sind.

[0019] Zuden bevorzugten Buildersubstanzen gehéren auch amorphe Natriumsilicate mit einem Modul Na,O : SiO,
von 1: 2 bis 1: 3,3, vorzugsweise von 1: 2 bis 1: 2,8 und insbesondere von 1 : 2 bis 1: 2,6, welche |6severzogert
sind und Sekundarwascheigenschaften aufweisen. Die Loseverzégerung gegeniiber herkémmlichen amorphen Natri-
umsilicaten kann dabei auf verschiedene Weise, beispielsweise durch Oberflachenbehandlung, Compoundierung,
Kompaktierung/Verdichtung oder durch Ubertrocknung hervorgerufen worden sein. Im Rahmen dieser Erfindung wird
unter dem Begriff "amorph" auch "réntgenamorph" verstanden. Dies heif3t, dass die Silicate bei R6ntgenbeugungsex-
perimenten keine scharfen Rontgenreflexe liefern, wie sie fir kristalline Substanzen typisch sind, sondern allenfalls
ein oder mehrere Maxima der gestreuten Réntgenstrahlung, die eine Breite von mehreren Gradeinheiten des Beu-
gungswinkels aufweisen. Es kann jedoch sehr wohl sogar zu besonders guten Buildereigenschaften fiihren, wenn die
Silicatpartikel bei Elektronenbeugungsexperimenten verwaschene oder sogar scharfe Beugungsmaxima liefern. Dies
ist so zu interpretieren, dass die Produkte mikrokristalline Bereiche der Gré3e 10 bis einige Hundert nm aufweisen,
wobei Werte bis max. 50 nm und insbesondere bis max. 20 nm bevorzugt sind. Insbesondere bevorzugt sind verdich-
tete/kompaktierte amorphe Silicate, compoundierte amorphe Silicate und ibertrocknete réntgenamorphe Silicate.

> Phosphate

[0020] Selbstverstandlich ist auch ein Einsatz der allgemein bekannten Phosphate als Buildersubstanzen méglich,
sofern ein derartiger Einsatz nicht aus 6kologischen Griinden vermieden werden sollte. Geeignet sind insbesondere
die Natriumsalze der Orthophosphate, der Pyrophosphate und insbesondere der Tripolyphosphate. Ihr Gehalt betragt
im allgemeinen nicht mehr als 25 Gew.-%, vorzugsweise nicht mehr als 20 Gew.-%, jeweils bezogen auf das fertige
Mittel. In einigen Féllen hat es sich gezeigt, dass insbesondere Tripolyphosphate schon in geringen Mengen bis ma-
ximal 10 Gew.-%, bezogen auf das fertige Mittel, in Kombination mit anderen Buildersubstanzen zu einer synergisti-
schen Verbesserung des Sekundarwaschvermégens fihren.

Co-Builder

[0021] Brauchbare organische Gerlstsubstanzen, die als Co-Builder in Frage kommen, sind beispielsweise die in
Form ihrer Natriumsalze einsetzbaren Polycarbonsduren, wie Zitronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsau-
re, Weinsaure, Zuckersauren, Aminocarbonsauren, Nitrilotriessigsdure (NTA), sofern ein derartiger Einsatz aus 6ko-
logischen Griinden nicht zu beanstanden ist, sowie Mischungen aus diesen. Bevorzugte Salze sind die Salze der
Polycarbonsauren wie Zitronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren und Mi-
schungen aus diesen. Auch die Sauren an sich kdnnen eingesetzt werden. Die Sauren besitzen neben ihrer Builder-
wirkung typischerweise auch die Eigenschaft einer Sduerungskomponente und dienen somit auch zur Einstellung
eines niedrigeren und milderen pH-Wertes von Wasch- oder Reinigungsmitteln. Insbesondere sind hierbei Zitronen-
saure, Bemsteinsaure, Glutarsaure, Adipinsaure, Gluconsaure und beliebige Mischungen aus diesen zu nennen.
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> Dextrine

[0022] Weitere geeignete organische Buildersubstanzen sind Dextrine, beispielsweise Oligomere bzw. Polymere
von Kohlenhydraten, die durch partielle Hydrolyse von Starken erhalten werden kénnen. Die Hydrolyse kann nach
Ublichen, beispielsweise sdure- oder enzymkatalysierten Verfahren durchgefiihrt werden. Vorzugsweise handelt es
sich um Hydrolyseprodukte mit mittleren Molmassen im Bereich von 400 bis 500 000. Dabei ist ein Polysaccharid mit
einem Dextrose-Aquivalent (DE) im Bereich von 0,5 bis 40, insbesondere von 2 bis 30 bevorzugt, wobei DE ein ge-
brauchliches Mal fir die reduzierende Wirkung eines Polysaccharids im Vergleich zu Dextrose, welche ein DE von
100 besitzt, ist. Brauchbar sind sowohl Maltodextrine mit einem DE zwischen 3 und 20 und Trockenglucosesirupe mit
einem DE zwischen 20 und 37 als auch sogenannte Gelbdextrine und Weissdextrine mit héheren Molmassen im Be-
reich von 2 000 bis 30 000.

[0023] Bei den oxidierten Derivaten derartiger Dextrine handelt es sich um deren Umsetzungsprodukte mit Oxidati-
onsmitteln, welche in der Lage sind, mindestens eine Alkoholfunktion des Saccharidrings zur Carbonsaurefunktion zu
oxidieren.

> Succinate

[0024] Weitere geeignete Cobuilder sind Oxydisuccinate und andere Derivate von Disuccinaten, vorzugsweise Ethy-
lendiamindisuccinat. Besonders bevorzugt sind in diesem Zusammenhang auch Glycerindisuccinate und Glycerintri-
succinate. Geeignete Einsatzmengen liegen in zeolithhaltigen und/oder silicathaltigen Formulierungen bei 3 bis 15
Gew.-%. Weitere brauchbare organische Cobuilder sind beispielsweise acetylierte Hydroxycarbonsauren bzw. deren
Salze, welche gegebenenfalls auch in Lactonform vorliegen kdnnen und welche mindestens 4 Kohlenstoffatome und
mindestens eine Hydroxygruppe sowie maximal zwei Sduregruppen enthalten.

> Polycarboxylate

[0025] Geeignete polymere Polycarboxylate sind beispielsweise die Natriumsalze der Polyacrylsaure oder der Po-
lymethacrylsaure, beispielsweise solche mit einer relativen Molekilmasse von 800 bis 150 000 (auf Saure bezogen
und jeweils gemessen gegen Polystyrolsulfonsaure). Geeignete copolymere Polycarboxylate sind insbesondere solche
der Acrylsdure mit Methacrylsaure und der Acrylsdure oder Methacrylsaure mit Maleinsaure. Als besonders geeignet
haben sich Copolymere der Acrylsdure mit Maleinsaure erwiesen, die 50 bis 90 Gew.-% Acrylsdure und 50 bis 10
Gew.-% Maleinsaure enthalten. Ihre relative Molekiilmasse, bezogen auf freie Sauren, betragt im allgemeinen 5 000
bis 200 000, vorzugsweise 10 000 bis 120 000 und insbesondere 50 000 bis 100 000 (jeweils gemessen gegen Poly-
styrolsulfonsaure). Die (co-)polymeren Polycarboxylate kdnnen entweder als Pulver oder als wassrige Lésung einge-
setzt werden, wobei 20 bis 55 Gew.-%ige wassrige Lésungen bevorzugt sind. Granulare Polymere werden zumeist
nachtraglich zu einem oder mehreren Basisgranulaten zugemischt. Insbesondere bevorzugt sind auch biologisch ab-
baubare Polymere aus mehr als zwei verschiedenen Monomereinheiten. Ebenso sind als weitere bevorzugte Builder-
substanzen polymere Aminodicarbonsduren, deren Salze oder deren Vorlaufersubstanzen zu nennen. Besonders be-
vorzugt sind Polyasparaginsauren bzw. deren Salze und Derivate.

> Polyacetale

[0026] Weitere geeignete Buildersubstanzen sind Polyacetale, welche durch Umsetzung von Dialdehyden mit Po-
lyolcarbonsauren, welche 5 bis 7 C-Atome und mindestens 3 Hydroxylgruppen aufweisen. Bevorzugte Polyacetale
werden aus Dialdehyden wie Glyoxal, Glutaraldehyd, Terephthalaldehyd sowie deren Gemischen und aus Polyolcar-
bonsauren wie Gluconsaure und/oder Glucoheptonsaure erhalten.

Ol- und fettidsende Stoffe

[0027] Zusétzlich kdnnen die Mittel auch Komponenten enthalten, welche die Ol- und Fett-Auswaschbarkeit aus
Textilien positiv beeinflussen. Zu den bevorzugten 6I- und fettldsenden Komponenten zéhlen beispielsweise nichtio-
nische Celluloseether wie Methylcellulose und Methylhydroxypropylcellulose mit einem Anteil an Methoxyl-Gruppen
von 15 bis 30 Gew.-% und an Hydroxypropoxyl-Gruppen von 1 bis 15 Gew.-%, jeweils bezogen auf den nichtionischen
Celluloseether, sowie die aus dem Stand der Technik bekannten Polymere der Phthalsdure und/oder der Terephthal-
saure bzw. von deren Derivaten, insbesondere Polymere aus Ethylenterephthalaten und/oder Polyethylenglykolter-
ephthalaten oder anionisch und/oder nichtionisch modifizierten Derivaten von diesen. Besonders bevorzugt von diesen
sind die sulfonierten Derivate der Phthalsaure- und der Terephthalsaure-Polymere.
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Bleichmittel und Bleichaktivatoren

[0028] Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H,O, liefernden Verbindungen haben das Natriumperborat-
tetrahydrat und das Natriumperboratmonohydrat besondere Bedeutung. Weitere brauchbare Bleichmittel sind bei-
spielsweise Natriumpercarbonat, Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate sowie H,O, liefernde persaure Salze oder
Persauren, wie Perbenzoate, Peroxophthalate, Diperazelainsaure, Phthaloiminopersaure oder Diperdodecandisaure.
Der Gehalt der Mittel an Bleichmitteln betragt vorzugsweise 5 bis 35 Gew.-% und insbesondere bis 30 Gew.-%, wobei
vorteilhafterweise Perboratmonohydrat oder Percarbonat eingesetzt wird.

[0029] Als Bleichaktivatoren kdnnen Verbindungen, die unter Perhydrolysebedingungen aliphatische Peroxocarbon-
sauren mit vorzugsweise 1 bis 10 C-Atomen, insbesondere 2 bis 4 C-Atomen, und/oder gegebenenfalls substituierte
Perbenzoesaure ergeben, eingesetzt werden. Geeignet sind Substanzen, die O- und/oder N-Acylgruppen der genann-
ten C-Atomzahl und/oder gegebenenfalls substituierte Benzoylgruppen tragen. Bevorzugt sind mehrfach acylierte Al-
kylendiamine, insbesondere Tetraacetylethylendiamin (TAED), acylierte Triazinderivate, insbesondere 1,5-Diacetyl-
2,4-dioxohexahydro-1,3,5-triazin (DADHT), acylierte Glykolurile, insbesondere Tetraacetylglykoluril (TAGU), N-Acyli-
mide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid (NOSI), acylierte Phenolsulfonate, insbesondere n-Nonanoyl- oder Isono-
nanoyloxybenzolsulfonat (n- bzw. iso-NOBS), Carbonsaureanhydride, insbesondere Phthalsdureanhydrid, acylierte
mehrwertige Alkohole, insbesondere Triacetin, Ethylenglykoldiacetat, 2,5-Diacetoxy-2,5-dihydrofuran, Enolester sowie
acetyliertes Sorbitol und Mannitol beziehungsweise deren acylierte Zuckerderivate, insbesondere Pentaacetylglukose
(PAG), Pentaacetylfruktose, Tetraacetylxylose und Octaacetyllactose sowie acetyliertes, gegebenenfalls N-alkyliertes
Glucamin und Gluconolacton, und/oder N-acylierte Lactame, beispielsweise N-Benzoylcaprolactam. Derartige Bleich-
aktivatoren sind im Ublichen Mengenbereich, vorzugsweise in Mengen von 1 Gew.-% bis 10 Gew.-%, insbesondere 2
Gew.-% bis 8 Gew.-%, bezogen auf gesamtes Mittel, enthalten. Zusatzlich zu den oben aufgefiihrten konventionellen
Bleichaktivatoren oder an deren Stelle kénnen auch Sulfonimine und/oder bleichverstarkende Ubergangsmetallsalze
beziehungsweise Ubergangsmetallkomplexe als sogenannte Bleichkatalysatoren enthalten sein. Zu den in Frage kom-
menden Ubergangsmetallverbindungen gehéren insbesondere Mangan-, Eisen-, Kobalt-, Ruthenium- oder Molybdén-
Salenkomplexe und deren N-Analogverbindungen, Mangan-, Eisen-, Kobalt-, Ruthenium- oder Molybdan-Carbonyl-
komplexe, Mangan-, Eisen-, Kobalt-, Ruthenium-, Molybdan-, Titan-, Vanadium- und Kupfer-Komplexe mit stickstoff-
haltigen Tripod-Liganden, sowie Kobalt-, Eisen-, Kupfer- und Ruthenium-Aminkomplexe. Bleichverstarkende Uber-
gangsmetallkomplexe, insbesondere mit den Zentralatomen Mn, Fe, Co, Cu, Mo, V, Ti und/oder Ru, werden in iblichen
Mengen, vorzugsweise in einer Menge bis zu 1 Gew.-%, insbesondere von 0,0025 Gew.-% bis 0,25 Gew.-% und
besonders bevorzugt von 0,01 Gew.-% bis 0,1 Gew.-%, jeweils bezogen auf gesamtes Mittel, eingesetzt.

Enzyme und Enzymstabilisatoren

[0030] Als Enzyme kommen insbesondere solche aus der Klasse der Hydrolasen, wie der Proteasen, Esterasen,
Lipasen bzw. lipolytisch wirkenden Enzyme, Amylasen, Cellulasen bzw. andere Glykosylhydrolasen und Gemische
der genannten Enzyme in Frage. Alle diese Hydrolasen tragen in der Wasche zur Entfernung von Verfleckungen, wie
protein-, fett- oder starkehaltigen Verfleckungen, und Vergrauungen bei. Cellulasen und andere Glykosylhydrolasen
kénnen durch das Entfernen von Pilling und Mikrofibrillen zur Farberhaltung und zur Erhéhung der Weichheit des
Textils beitragen. Zur Bleiche bzw. zur Hemmung der Farblbertragung kénnen auch Oxidoreduktasen eingesetzt wer-
den. Besonders gut geeignet sind aus Bakterienstdmmen oder Pilzen, wie Bacillus subtilis, Bacillus licheniformis, Strep-
tomyces griseus und Humicola insolens gewonnene enzymatische Wirkstoffe. Vorzugsweise werden Proteasen vom
Subtilisin-Typ und insbesondere Proteasen, die aus Bacillus lentus gewonnen werden, eingesetzt. Dabei sind Enzym-
mischungen, beispielsweise aus Protease und Amylase oder Protease und Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen
oder Protease und Cellulase oder aus Cellulase und Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen oder aus Protease,
Amylase und Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen oder Protease, Lipase bzw. lipolytisch wirkenden Enzymen
und Cellulase, insbesondere jedoch Protease- und/oder Lipase-haltige Mischungen bzw. Mischungen mit lipolytisch
wirkenden Enzymen von besonderem Interesse. Beispiele fiir derartige lipolytisch wirkende Enzyme sind die bekannten
Cutinasen. Auch Peroxidasen oder O-xidasen haben sich in einigen Fallen als geeignet erwiesen. Zu den geeigneten
Amylasen zéhlen insbesondere a-Amylasen, Iso-Amylasen, Pullulanasen und Pektinasen. Als Cellulasen werden vor-
zugsweise Cellobiohydrolasen, Endoglucanasen und B-Glucosidasen, die auch Cellobiasen genannt werden, bzw.
Mischungen aus diesen eingesetzt. Da sich die verschiedenen Cellulase-Typen durch ihre CMCase- und Avicelase-
Aktivitaten unterscheiden, kdnnen durch gezielte Mischungen der Cellulasen die gewlinschten Aktivitdten eingestellt
werden. Die Enzyme kénnen an Tragerstoffen adsorbiert und/oder in Hillsubstanzen eingebettet sein, um sie gegen
vorzeitige Zersetzung zu schitzen. Der Anteil der Enzyme, Enzymmischungen oder Enzymgranulate kann beispiels-
weise etwa 0,1 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis etwa 2 Gew.-% betragen.

[0031] Zusatzlich zu den mono- und polyfunktionellen Alkoholen kénnen die Mittel weitere Enzymstabilisatoren ent-
halten. Beispielsweise kénnen 0,5 bis 1 Gew.-% Natriumformiat eingesetzt werden. Mdéglich ist auch der Einsatz von
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Proteasen, die mit I16slichen Calciumsalzen und einem Calciumgehalt von vorzugsweise etwa 1,2 Gew.-%, bezogen
auf das Enzym, stabilisiert sind. AuRer Calciumsalzen dienen auch Magnesiumsalze als Stabilisatoren. Besonders
vorteilhaft ist jedoch der Einsatz von Borverbindungen, beispielsweise von Borsaure, Boroxid, Borax und anderen
Alkalimetallboraten wie den Salzen der Orthoborsure (H3BOs), der Metaborséure (HBO,) und der Pyroborséaure (Te-
traborsaure H,B,0-).

Vergrauungsinhibitoren

[0032] Vergrauungsinhibitoren haben die Aufgabe, den von der Faser abgeldsten Schmutz in der Flotte suspendiert
zu halten und so das Wiederaufziehen des Schmutzes zu verhindern. Hierzu sind wasserl@sliche Kolloide meist orga-
nischer Natur geeignet, beispielsweise die wasserldslichen Salze polymerer Carbonsauren, Leim, Gelatine, Salze von
Ethercarbonsauren oder Ethersulfonsauren der Starke oder der Cellulose oder Salze von sauren Schwefelsaureestem
der Cellulose oder der Starke. Auch wasserldsliche, saure Gruppen enthaltende Polyamide sind fiir diesen Zweck
geeignet. Weiterhin lassen sich I6sliche Starkepraparate und andere als die obengenannten Starkeprodukte verwen-
den, z.B. abgebaute Starke, Aldehydstarken usw.. Auch Polyvinylpyrrolidon ist brauchbar. Bevorzugt werden jedoch
Celluloseether, wie Carboxymethylcellulose (Na-Salz), Methylcellulose, Hydroxyalkylcellulose und Mischether, wie Me-
thylhydroxyethylcellulose, Methylhydroxypropylcellulose, Methylcarboxymethylcellulose und deren Gemische, sowie
Polyvinylpyrrolidon beispielsweise in Mengen von 0,1 bis 5 Gew.-%, bezogen auf die Mittel, eingesetzt.

Optische Aufheller

[0033] Die Mittel kdnnen als optische Aufheller Derivate der Diaminostilbendisulfonsdure bzw. deren Alkalimetall-
salze enthalten. Geeignet sind z.B. Salze der 4,4'-Bis(2-anilino-4-morpholino-1,3,5-triazinyl-6-amino)stilben-2,2'-disul-
fonsaure oder gleichartig aufgebaute Verbindungen, die anstelle der Morpholino-Gruppe eine Diethanolaminogruppe,
eine Methylaminogruppe, eine Anilinogruppe oder eine 2-Methoxyethylaminogruppe tragen. Weiterhin kénnen Aufhel-
ler vom Typ der substituierten Diphenylstyryle anwesend sein, z.B. die Alkalisalze des 4,4'-Bis(2-sulfostyryl)-diphenyls,
4,4'-Bis(4-chlor-3-sulfostyryl)-diphenyls, oder 4-(4-Chlorstyryl)-4'-(2-sulfostyryl)-diphenyls. Auch Gemische der vorge-
nannten Aufheller kdnnen verwendet werden. Einheitlich weilke Granulate werden erhalten, wenn die Mittel auRer den
Ublichen Aufhellern in iblichen Mengen, beispielsweise zwischen 0,1 und 0,5 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 0,1
und 0,3 Gew.-%, auch geringe Mengen, beispielsweise 106 bis 10-3 Gew.-%, vorzugsweise um 10-5 Gew.-%, eines
blauen Farbstoffs enthalten. Ein besonders bevorzugter Farbstoff ist Tinolux® (Handelsprodukt der Ciba-Geigy).

Polymere

[0034] Als schmutzabweisende Polymere ("soil repellants") kommen solche Stoffe in Frage, die vorzugsweise Ethy-
lenterephthalat- und/oder Polyethylenglycolterephthalatgruppen enthalten, wobei das Molverhéltnis Ethylenterephtha-
lat zu Polyethylenglycolterephthalat im Bereich von 50 : 50 bis 90 : 10 liegen kann. Das Molekulargewicht der verkn(p-
fenden Polyethylenglycoleinheiten liegt insbesondere im Bereich von 750 bis 5000, d.h., der Ethoxylierungsgrad der
Polyethylenglycolgruppenhaltigen Polymere kann ca. 15 bis 100 betragen. Die Polymeren zeichnen sich durch ein
durchschnittliches Molekulargewicht von etwa 5000 bis 200.000 aus und kénnen eine Block-, vorzugsweise aber eine
Random-Struktur aufweisen. Bevorzugte Polymere sind solche mit Molverhéltnissen Ethylenterephthalat/Polyethylen-
glycolterephthalat von etwa 65 : 35 bis etwa 90 : 10, vorzugsweise von etwa 70 : 30 bis 80 : 20. Weiterhin bevorzugt
sind solche Polymeren, die verkniupfende Polyethylenglycoleinheiten mit einem Molekulargewicht von 750 bis 5000,
vorzugsweise von 1000 bis etwa 3000 und ein Molekulargewicht des Polymeren von etwa 10.000 bis etwa 50.000
aufweisen. Beispiele fur handelsubliche Polymere sind die Produkte Milease® T (ICl) oder Repelotex® SRP 3 (Rhéne-
Poulenc).

Entschaumer

[0035] Als Entschaumer kdnnen wachsartige Verbindungen eingesetzt werden. Als "wachsartig" werden solche Ver-
bindungen verstanden, die einen Schmelzpunkt bei Atmospharendruck Gber 25 °C (Raumtemperatur), vorzugsweise
Uber 50 °C und insbesondere uber 70 °C aufweisen. Die wachsartigen Entschaumersubstanzen sind in Wasser prak-
tisch nicht 16slich, d.h. bei 20 °C weisen sie in 100 g Wasser eine Ldslichkeit unter 0,1 Gew.-% auf. Prinzipiell kénnen
alle aus dem Stand der Technik bekannten wachsartigen Entschaumersubstanzen enthalten sein. Geeignete wachs-
artige Verbindungen sind beispielsweise Bisamide, Fettalkohole, Fettsduren, Carbonsaureester von ein- und mehr-
wertigen Alkoholen sowie Paraffinwachse oder Mischungen derselben. Alternativ kdnnen naturlich auch die fur diesen
Zweck bekannten Silikonverbindungen eingesetzt werden.
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> Paraffinwachse

[0036] Geeignete Paraffinwachse stellen im allgemeinen ein komplexes Stoffgemisch ohne scharfen Schmelzpunkt
dar. Zur Charakterisierung bestimmt man Ublicherweise seinen Schmelzbereich durch Differential-Thermo-Analyse
(DTA) und/oder seinen Erstarrungspunkt. Darunter versteht man die Temperatur, bei der das Paraffin durch langsames
Abkuhlen aus dem flissigen in den festen Zustand lbergeht. Dabei sind bei Raumtemperatur vollstandig flissige
Paraffine, das heif3t solche mit einem Erstarrungspunkt unter 25 °C, erfindungsgeman nicht brauchbar. Zu den Weich-
wachsen, die einen Schmelzpunkt im Bereich von 35 bis 50 °C aufweisen, zahlen vorzugsweise der Gruppe der Pe-
trolate und deren Hydrierprodukte. Sie setzen sich aus mikrokristallinen Paraffinen und bis zu 70 Gew.-% Ol zusammen,
besitzen eine salbenartige bis plastisch feste Konsistenz und stellen bitumenfreie Riickstdnde aus der Erddlverarbei-
tung dar. Besonders bevorzugt sind Destillationsriickstande (Petrolatumstock) bestimmter paraffinbasischer und ge-
mischtbasischer Rohdle, die zu Vaseline weiterverarbeitet werden. Vorzugsweise handelt es sich weiterhin um aus
Destillationsriickstéanden paraffin- und gemischtbasyischer Rohdle und Zylinderdldestillate mittels Lodsungsmittel ab-
geschiedene bitumenfreie, dlartige bis feste Kohlenwasserstoffe. Sie sind von halbfester, zligiger, klebriger bis pla-
stisch-fester Konsistenz und besitzen Schmelzpunkte zwischen 50 und 70 °C. Diese Petrolate stellen die wichtigste
Ausgangsbasis fir die Herstellung von Mikrowachsen dar. Weiterhin geeignet sind die aus hochviskosen, paraffinhal-
tigen Schmierdldestillaten bei der Entparaffinierung abgeschiedenen festen Kohlenwasserstoffen mit Schmelzpunkten
zwischen 63 und 79 °C. Bei diesen Petrolaten handelt es sich um Gemische aus mikrokristallinen Wachsen und hoch-
schmelzenden n-Paraffinen. Eingesetzt werden kénnen beispielsweise Paraffinwachsgemische aus beispielsweise 26
Gew.-% bis 49 Gew.-% mikrokristallinem Paraffinwachs mit einem Erstarrungspunkt von 62 °C bis 90 °C, 20 Gew.-%
bis 49 Gew.-% Hartparaffin mit einem Erstarrungspunkt von 42 °C bis 56 °C und 2 Gew.-% bis 25 Gew.-% Weichparaffin
mit einem Erstarrungspunkt von 35 °C bis 40 °C. Vorzugsweise werden Paraffine bzw. Paraffingemische verwendet,
die im Bereich von 30 °C bis 90 °C erstarren. Dabei ist zu beachten, dass auch bei Raumtemperatur fest erscheinende
Paraffinwachsgemische unterschiedliche Anteile an fliissigem Paraffin enthalten kénnen. Bei den erfindungsgeman
brauchbaren Paraffinwachsen liegt dieser Fliissiganteil so niedrig wie mdglich und fehlt vorzugsweise ganz. So weisen
besonders bevorzugte Paraffinwachsgemische bei 30 °C einen Flussiganteil von unter 10 Gew.-%, insbesondere von
2 Gew.-% bis 5 Gew.-%, bei 40 °C einen Flissiganteil von unter 30 Gew.-%, vorzugsweise von 5 Gew.-% bis 25 Gew.-
% und insbesondere von 5 Gew.-% bis 15 Gew.-%, bei 60 °C einen Flissiganteil von 30 Gew.-% bis 60 Gew.-%,
insbesondere von 40 Gew.-% bis 55 Gew.-%, bei 80 °C einen Flissiganteil von 80 Gew.-% bis 100 Gew.-%, und bei
90 °C einen Flussiganteil von 100 Gew.-% auf. Die Temperatur, bei der ein Flussiganteil von 100 Gew.-% des Paraf-
finwachses erreicht wird, liegt bei besonders bevorzugten Paraffinwachsgemischen noch unter 85 °C, insbesondere
bei 75 °C bis 82 °C. Bei den Paraffinwachsen kann es sich um Petrolatum, mikrokristalline Wachse bzw. hydrierte oder
partiell hydrierte Paraffinwachse handeln.

> Bisamide

[0037] Geeignete Bisamide als Entschdumer sind solche, die sich von geséattigten Fettsduren mit 12 bis 22, vorzugs-
weise 14 bis 18 C-Atomen sowie von Alkylendiaminen mit 2 bis 7 C-Atomen ableiten. Geeignete Fettsauren sind
Laurin-, Myristin-, Stearin-, Arachinund Behensaure sowie deren Gemische, wie sie aus nattrlichen Fetten beziehungs-
weise geharteten Olen, wie Talg oder hydriertem Palmél, erhéltlich sind. Geeignete Diamine sind beispielsweise Ethy-
lendiamin, 1,3-Propylendiamin, Tetramethylendiamin, Pentamethylendiamin, Hexamethylendiamin, p-Phenylendiamin
und Toluylendiamin. Bevorzugte Diamine sind Ethylendiamin und Hexamethylendiamin. Besonders bevorzugte Bisa-
mide sind Bismyristoylethylendiamin, Bispalmitoylethylendiamin, Bisstearoylethylendiamin und deren Gemische sowie
die entsprechenden Derivate des Hexamethylendiamins.

> Carbonsaureester

[0038] Geeignete Carbonsaureester als Entschaumer leiten sich von Carbonsauren mit 12 bis 28 Kohlenstoffatomen
ab. Insbesondere handelt es sich um Ester von Behenséaure, Stearinsaure, Hydroxystearinsaure, Olsaure, Palmitin-
saure, Myristinsaure und/oder Laurinsaure. Der Alkoholteil des Carbonséaureesters enthalt einen ein- oder mehrwer-
tigen Alkohol mit 1 bis 28 Kohlenstoffatomen in der Kohlenwasserstoffkette. Beispiele von geeigneten Alkoholen sind
Behenylalkohol, Arachidylalkohol, Kokosalkohol, 12-Hydroxystearylalkohol, Oleylalkohol und Laurylalkohol sowie
Ethylenglykol, Glycerin, Polyvinylalkohol, Saccharose, Erythrit, Pentaerythrit, Sorbitan und/oder Sorbit. Bevorzugte
Ester sind solche von Ethylenglykol, Glycerin und Sorbitan, wobei der Saureteil des Esters insbesondere aus Behen-
saure, Stearinsaure, Olsaure, Palmitinsaure oder Myristinsdure ausgewahlt wird. In Frage kommende Ester mehrwer-
tiger Alkohole sind beispielsweise Xylitmonopalmitat, Pentarythritmonostearat, Glycerin-monostearat, Ethylenglykol-
monostearat und Sorbitanmonostearat, Sorbitanpalmitat, Sorbitanmonolaurat, Sorbitandilaurat, Sorbitandistearat,
Sorbitandibehenat, Sorbitandioleat sowie gemischte Talgalkylsorbitanmono- und -diester. Brauchbare Glycerinester
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sind die Mono-, Di- oder Triester von Glycerin und genannten Carbonsduren, wobei die Mono- oder Dieester bevorzugt
sind. Glycerinmonostearat, Glycerinmonooleat, Glycerinmonopalmitat, Glycerinmonobehenat und Glycerindistearat
sind Beispiele hierfur. Beispiele fir geeignete natiirliche Ester als Entschdumer sind Bienenwachs, das hauptsachlich
aus den Estern CH5(CH,),,CO0O(CH,),7CH5 und CH3(CH,),,COO(CH,),5CH5 besteht, und Carnaubawachs, das ein
Gemisch von Carnaubasdurealkylestern, oftin Kombination mit geringen Anteilen freier Carnaubasaure, weiteren lang-
kettigen Sauren, hochmolekularen Alkoholen und Kohlenwasserstoffen, ist.

> Carbonséauren

[0039] Geeignete Carbonsauren als weitere Entschaumerverbindung sind insbesondere Behensaure, Stearinsaure,
Olsaure, Palmitinsaure, Myristinsaure und Laurinsdure sowie deren Gemische, wie sie aus natlirlichen Fetten bzw.
gegebenenfalls geharteten Olen, wie Talg oder hydriertem Palmél, erhaltlich sind. Bevorzugt sind geséttigte Fetts&uren
mit 12 bis 22, insbesondere 18 bis 22 C-Atomen. In gleicher Weise kénnen die entsprechenden Fettalkohole gleicher
C-Kettenlange eingesetzt werden.

> Dialkylether und -ketone

[0040] Weiterhin kdnnen zusatzlich Dialkylether als Entschdumer enthalten sein. Die Ether kdnnen asymmetrisch
oder aber symmetrisch aufgebaut sein, d.h. zwei gleiche oder verschiedene Alkylketten, vorzugsweise mit 8 bis 18
Kohlenstoffatomen enthalten. Typische Beispiele sind Di-n-octylether, Di-i-octylether und Di-n-stearylether, insbeson-
dere geeignet sind Dialkylether, die einen Schmelzpunkt iber 25 °C, insbesondere Uber 40 °C aufweisen.Weitere
geeignete Entschaumerverbindungen sind Fettketone, die nach den einschlagigen Methoden der praparativen orga-
nischen Chemie erhalten werden kénnen. Zu ihrer Herstellung geht man beispielsweise von Carbonsduremagnesi-
umsalzen aus, die bei Temperaturen oberhalb von 300 °C unter Abspaltung von Kohlendioxid und Wasser pyrolysiert
werden. Geeignete Fettketone sind solche, die durch Pyrolyse der Magnesiumsalze von Laurinsdure, Myristinséure,
Palmitinsaure, Palmitoleinséure, Stearinséaure, Olsaure, Elaidinsaure, Petroselinsaure, Arachinséure, Gadoleinséure,
Behensaure oder Erucasaure hergestellt werden.

> Fettsaurepolyethylenglycolester

[0041] Weitere geeignete Entschdumer sind Fettsaurepolyethylenglykolester, die vorzugsweise durch basisch ho-
mogen katalysierte Anlagerung von Ethylenoxid an Fettsduren erhalten werden. Insbesondere erfolgt die Anlagerung
von Ethylenoxid an die Fettsduren in Gegenwart von Alkanolaminen als Katalysatoren. Der Einsatz von Alkanolaminen,
speziell Triethanolamin, flhrt zu einer auRerst selektiven Ethoxylierung der Fettsduren, insbesondere dann, wenn es
darum geht, niedrig ethoxylierte Verbindungen herzustellen. Innerhalb der Gruppe der Fettsdurepolyethylenglykolester
werden solche bevorzugt, die einen Schmelzpunkt iber 25 °C, insbesondere tiber 40 °C aufweisen.

> Silicone

[0042] Geeignete Silicone sind Ubliche Organopolysiloxane, die einen Gehalt an feinteiliger Kieselsaure, die wieder-
um auch silaniert sein kann, aufweisen kénnen. Besonders bevorzugt sind Polydiorganosiloxane und insbesondere
Polydimethylsiloxane, die aus dem Stand der Technik bekannt sind. Geeignete Polydiorganosiloxane weisen eine
nahezu lineare Kette auf und weisen einen Oligomerisierungsgrad von 40 bis 1500 auf. Beispiele flr geeignete Sub-
stituenten sind Methyl, Ethyl, Propyl, Isobutyl, tert. Butyl und Phenyl. Weiterhin geeignet sind amino-, fettsaure-, alko-
hol-, polyether-, epoxy-, fluor-, glykosid- und/oder alkylmodifizierte Siliconverbindungen, die bei Raumtemperatur so-
wohl flissig als auch harzférmig vorliegen kénnen. Weiterhin geeignet sind Simethicone, bei denen es sich um Mi-
schungen aus Dimethiconen mit einer durchschnittlichen Kettenlange von 200 bis 300 Dimethylsiloxan-Einheiten und
hydrierten Silicaten handelt. In der Regel enthalten die Silicone im allgemeinen und die Polydiorganosiloxane im be-
sonderen feinteilige Kieselsaure, die auch silaniert sein kann. Insbesondere geeignet sind im Sinne der vorliegenden
Erfindung kieselsaurehaltige Dimethylpolysiloxane. Vorteilhafterweise haben die Polydiorganosiloxane eine Viskositat
nach Brookfield bei 25 °C (Spindel 1, 10 Upm) im Bereich von 5000 mPas bis 30 000 mPas, insbesondere von 15 000
bis 25 000 mPas. Vorzugsweise werden die Silicone in Form ihrer wassrigen Emulsionen eingesetzt. In der Regel gibt
man das Silicon zu vorgelegtem Wasser unter Rihren. Falls gewiinscht kann man zur Erhéhung der Viskositat der
wassrigen Siliconemulsionen Verdickungsmittel, wie sie aus dem Stand der Technik bekannt sind, zugeben. Diese
kdénnen anorganischer und/oder organischer Natur sein, besonders bevorzugt werden nichtionische Celluloseether
wie Methylcellulose, Ethylcellulose und Mischether wie Methylhydoxyethylcellulose, Methylhydroxypropylcellulose,
Methylhydroxybutylcellulose sowie anionische Carboxycellulose-Typen wie das Carboxymethylcellulose-Natriumsalz
(Abkiirzung CMC). Insbsonders geeignete Verdicker sind Mischungen von CMC zu nicht-ionischen Celluloseethern
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im Gewichtsverhaltnis 80 : 20 bis 40 : 60, insbesondere 75 : 25 bis 60 : 40. In der Regel und besonders bei Zugabe
der beschriebenen Verdickermischungen empfehlen sich Einsatzkonzentrationen von cirka 0,5 bis 10, insbesondere
von 2,0 bis 6 Gew.-% - berechnet als Verdickermischung und bezogen auf wassrige Siliconemulsion. Die Gehalt an
Siliconen der beschriebenen Art in den wassrigen Emulsionen liegt vorteilhafterweise im Bereich von 5 bis 50 Gew.-
%, insbesondere von 20 bis 40 Gew.-% - berechnet als Silicone und bezogen auf wassrige Siliconemulsion. Nach
einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung erhalten die wassrigen Siliconldsungen als Verdicker Starke, die aus na-
turlichen Quellen zuganglich ist, beispielsweise aus Reis, Kartoffeln, Mais und Weizen. Die Starke ist vorteilhafterweise
in Mengen von 0,1 bis zu 50 Gew.-% - bezogen auf Silicon-Emulsion - enthalten und insbesondere in Mischung mit
den schon beschriebenen Verdickermischungen aus Natrium-Carboxymethylcellulose und einem nichtionischen Cel-
luloseether in den schon genannten Mengen. Zur Herstellung der wassrigen Siliconemulsionen geht man zweckma-
Rigerweise so vor, dass man die gegebenenfalls vorhandenen Verdickungsmittel in Wasser vorquellen Iasst, bevor die
Zugabe der Silicone erfolgt. Das Einarbeiten der Silicone erfolgt zweckmaRigerweise mit Hilfe wirksamer Rihr- und
Mischungsvorrichtungen.

[0043] Innerhalb der Gruppe der wachsartigen Entschdumer werden besonders bevorzugt die beschriebenen Par-
affinwachse alleine als wachsartige Entschaumer eingesetzt oder in Mischung mit einem der anderen wachsartigen
Entschdumer, wobei der Anteil der Paraffinwachse in der Mischung vorzugsweise iber 50 Gew.-% - bezogen auf
wachsartige Entschdumermischung - ausmacht. Die Paraffinwachse konnen bei Bedarf auf Trager aufgebracht sein.
Als Tragermaterial sind alle bekannten anorganischen und/oder organischen Tragermaterialien geeignet. Beispiele fur
typische anorganische Tragermaterialien sind Alkalicarbonate, Alumosilicate, wasserldsliche Schichtsilicate, Alkalisi-
licate, Alkalisulfate, beispielsweise Natriumsulfat, und Alkaliphosphate. Bei den Alkalisilicaten handelt es sich vorzugs-
weise um eine Verbindung mit einem Molverhéltnis Alkalioxid zu SiO, von 1 : 1,5 bis 1 : 3,5. Die Verwendung derartiger
Silicate resultiert in besonders guten Komeigenschaften, insbesondere hoher Abriebsstabilitdt und dennoch hoher
Aufldsungsgeschwindigkeit in Wasser. Zu den als Tragermaterial bezeichneten Alumosilicaten gehéren insbesondere
die Zeolithe, beispielsweise Zeolith NaA und NaX. Zu den als wasserléslichen Schichtsilicaten bezeichneten Verbin-
dungen gehdren beispielsweise amorphes oder kristallines Wasserglas. Weiterhin kdnnen Silicate Verwendung finden,
welche unter der Bezeichnung Aerosil® oder Sipernat® im Handel sind. Als organische Tragermaterialien kommen
zum Beispiel filmbildende Polymere, beispielsweise Polyvinylalkohole, Polyvinylpyrrolidone, Poly(meth)acrylate, Po-
lycarboxylate, Cellulosederivate und Starke in Frage. Brauchbare Celluloseether sind insbesondere Alkalicarboxyme-
thylcellulose, Methylcellulose, Ethylcellulose, Hydroxyethylcellulose und sogenannte Cellulosemischether, wie zum
Beispiel Methylhydroxyethylcellulose und Methylhydroxypropylcellulose, sowie deren Mischungen. Besonders geeig-
nete Mischungen sind aus Natrium-Carboxymethylcellulose und Methylcellulose zusammengesetzt, wobei die Car-
boxymethylcellulose Ublicherweise einen Substitutionsgrad von 0,5 bis 0,8 Carboxymethylgruppen pro Anhydrogluko-
seeinheit und die Methylcellulose einen Substitutionsgrad von 1,2 bis 2 Methylgruppen pro Anhydroglukoseeinheit
aufweist. Die Gemische enthalten vorzugsweise Alkalicarboxymethylcellulose und nichtionischen Celluloseether in
Gewichtsverhaltnissen von 80 : 20 bis 40 : 60, insbesondere von 75 : 25 bis 50 : 50. Als Trager ist auch native Starke
geeignet, die aus Amylose und Amylopectin aufgebaut ist. Als native Starke wird Starke bezeichnet, wie sie als Extrakt
aus naturlichen Quellen zugéanglich ist, beispielsweise aus Reis, Kartoffeln, Mais und Weizen. Native Starke ist ein
handelsibliches Produkt und damit leicht zugéanglich. Als Tragermaterialien kénnen einzeln oder mehrere der vorste-
hend genannten Verbindungen eingesetzt werden, insbesondere ausgewahlt aus der Gruppe der Alkalicarbonate,
Alkalisulfate, Alkaliphosphate, Zeolithe, wasserldsliche Schichtsilicate, Alkalisilicate, Polycarboxylate, Celluloseether,
Polyacrylat/Polymethacrylat und Starke. Besonders geeignet sind Mischungen von Alkalicarbonaten, insbesondere
Natriumcarbonat, Alkalisilicaten, insbesondere Natriumsilicat, Alkalisulfaten, insbesondere Natriumsulfat und Zeoli-
then.

Sprengmittel

[0044] Die festen Zubereitungen kénnen des weiteren Spreng- oder Desintegrationsmittel enthalten. Hierunter sind
Stoffe zu verstehen, die den Formkdrpern zugegeben werden, um deren Zerfall beim Inkontaktbringen mit Wasser zu
beschleunigen. Diese Stoffe vergréfern bei Wasserzutritt inr Volumen, wobei einerseits das Eigenvolumen vergréRert
(Quellung), andererseits auch tber die Freisetzung von Gasen ein Druck erzeugt werden kann, der die Tablette in
kleinere Partikel zerfallen lasst. Altbekannte Desintegrationshilfsmittel sind beispielsweise Carbonat/Citronensaure-
Systeme, wobei auch andere organische Sauren eingesetzt werden kénnen. Quellende Desintegrationshilfsmittel sind
beispielsweise synthetische Polymere wie gegebenenfalls quervernetztes Polyvinylpyrrolidon (PVP) oder natirliche
Polymere bzw. modifizierte Naturstoffe wie Cellulose und Starke und ihre Derivate, Alginate oder Casein-Derivate. Als
bevorzugte Desintegrationsmittel werden im Rahmen der vorliegenden Erfindung Desintegrationsmittel auf Cellulose-
basis eingesetzt. Reine Cellulose weist die formale Bruttozusammensetzung (CgH4¢O5),, auf und stellt formal betrach-
tet ein B-1,4-Polyacetal von Cellobiose dar, die ihrerseits aus zwei Molekilen Glucose aufgebaut ist. Geeignete Cel-
lulosen bestehen dabei aus ca. 500 bis 5000 Glucose-Einheiten und haben demzufolge durchschnittliche Molmassen
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von 50.000 bis 500.000. Als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis verwendbar sind im Rahmen der vorliegenden
Erfindung auch Cellulose-Derivate, die durch polymeranaloge Reaktionen aus Cellulose erhéltlich sind. Solche che-
misch modifizierten Cellulosen umfassen dabei beispielsweise Produkte aus Veresterungen bzw. Veretherungen, in
denen Hydroxy-Wasserstoffatome substituiert wurden. Aber auch Cellulosen, in denen die Hydroxylgruppen gegen
funktionelle Gruppen, die nicht Gber ein Sauerstoffatom gebunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Cellulosede-
rivate einsetzen. In die Gruppe der Cellulosederivate fallen beispielsweise Alkalicellulosen, Carboxymethylcellulose
(CMC), Celluloseester und -ether sowie Aminocellulosen. Die genannten Cellulosederivate werden vorzugsweise nicht
allein als Sprengmittel auf Cellulosebasis eingesetzt, sondern in Mischung mit Cellulose verwendet. Der Gehalt dieser
Mischungen an Cellulosederivaten betragt vorzugsweise unterhalb 50 Gew.-%, besonders bevorzugt unterhalb 20
Gew.-%, bezogen auf das Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis. Besonders bevorzugt wird als Desintegrationsmit-
tel auf Cellulosebasis reine Cellulose eingesetzt, die frei von Cellulosederivaten ist. Als weiteres Desintegrationsmittel
auf Cellulosebasis oder als Bestandteil dieser Komponente kann mikrokristalline Cellulose verwendet werden. Diese
mikrokristalline Cellulose wird durch partielle Hydrolyse von Cellulosen unter solchen Bedingungen erhalten, die nur
die amorphen Bereiche (ca. 30% der Gesamt-Cellulosemasse) der Cellulosen angreifen und vollstédndig auflésen, die
kristallinen Bereiche (ca. 70%) aber unbeschadet lassen. Eine nachfolgende Desaggregation der durch die Hydrolyse
entstehenden mikrofeinen Cellulosen liefert die mikrokristallinen Cellulosen, die Primérteilchengréen von ca. 5 um
aufweisen und beispielsweise zu Granulaten mit einer mittleren TeilchengréfRe von 200 um kompaktierbar sind. Die
Sprengmittel kdnnen im Formk&rper makroskopisch betrachtet homogen verteilt vorliegen, mikroskopisch gesehen
bilden sie jedoch herstellungsbedingt Zonen erhéhter Konzentration. Sprengmittel, die im Sinne der Erfindung zugegen
sein kdnnen, sind z.B. Kollidon, Alginsaure und deren Alkalisalze, amorphe oder auch teilweise kristalline Schichtsili-
cate (Bentonite), Polyacrylate, Polyethylenglycole. Die Zubereitungen kénnen die Sprengmittel in Mengen von 0,1 bis
25, vorzugsweise 1 bis 20 und insbesondere 5 bis 15 Gew.-% - bezogen auf die Formkorper enthalten.

Duftstoffe

[0045] Als Parfimdle bzw. Duftstoffe kénnen einzelne Riechstoffverbindungen, z.B. die synthetischen Produkte vom
Typ der Ester, Ether, Aldehyde, Ketone, Alkohole und Kohlenwasserstoffe verwendet werden. Riechstoffverbindungen
vom Typ der Ester sind z.B. Benzylacetat, Phenoxyethylisobutyrat, p-tert.-Butylcyclohexylacetat, Linalylacetat, Dime-
thylbenzylcarbinylacetat, Phenylethylacetat, Linalylbenzoat, Benzylformiat, Ethylmethylphenylglycinat, Allylcyclohe-
xylpropionat, Styrallylpropionat und Benzylsalicylat. Zu den Ethern zahlen beispielsweise Benzylethylether, zu den
Aldehyden z.B. die linearen Alkanale mit 8-18 C-Atomen, Citral, Citronellal, Citronellyloxyacetaldehyd, Cyclamenal-
dehyd, Hydroxycitronellal, Lilial und Bourgeonal, zu den Ketonen z.B. die Jonone, a-lsomethylionon und Methylce-
drylketon, zu den Alkoholen Anethol, Citronellol, Eugenol, Geraniol, Linalool, Phenylethylalkohol und Terpineol, zu den
Kohlenwasserstoffen gehéren hauptsachlich die Terpene wie Limonen und Pinen. Bevorzugt werden jedoch Mischun-
gen verschiedener Riechstoffe verwendet, die gemeinsam eine ansprechende Duftnote erzeugen. Solche Parfiimoéle
kénnen auch natirliche Riechstoffgemische enthalten, wie sie aus pflanzlichen Quellen zuganglich sind, z.B. Pine-,
Citrus-, Jasmin-, Patchouly-, Rosen- oder YIang-YIang-(")I. Ebenfalls geeignet sind Muskateller, Salbeidl, Kamillendl,
Nelkenol, Melissendl, Minzdl, Zimtblatterdl, Lindenbliitendl, Wacholderbeerdl, Vetiverdl, Olibanumdl, Galbanumaél und
Labdanumdl sowie Orangenbliitendl, Neroliol, Orangenschalendl und Sandelholzdl. Die Duftstoffe kénnen direkt in die
erfindungsgemafen Mittel eingearbeitet werden, es kann aber auch vorteilhaft sein, die Duftstoffe auf Trager aufzu-
bringen, welche die Haftung des Parfiims auf der Wasche verstarken und durch eine langsamere Duftfreisetzung flr
langanhaltenden Duft der Textilien sorgen. Als solche Tragermaterialien haben sich beispielsweise Cyclodextrine be-
wahrt, wobei die Cyclodextrin-Parfim-Komplexe zusatzlich noch mit weiteren Hilfsstoffen beschichtet werden kénnen.

Anorganische Salze

[0046] Weitere geeignete Inhaltsstoffe der Mittel sind wasserlésliche anorganische Salze wie Bicarbonate, Carbo-
nate, amorphe Silicate, normale Wasserglaser, welche keine herausragenden Buildereigenschaften aufweisen, oder
Mischungen aus diesen; insbesondere werden Alkalicarbonat und/oder amorphes Alkalisilicat, vor allem Natriumsilicat
mit einem molaren Verhaltnis Na,O : SiO, von 1: 1 bis 1: 4,5, vorzugsweise von 1: 2 bis 1: 3,5, eingesetzt. Der
Gehalt an Natriumcarbonat in den Endzubereitungen betragt dabei vorzugsweise bis zu 40 Gew.-%, vorteilhafterweise
zwischen 2 und 35 Gew.-%. Der Gehalt der Mittel an Natriumsilicat (ohne besondere Buildereigenschaften) betragtim
allgemeinen bis zu 10 Gew.-% und vorzugsweise zwischen 1 und 8 Gew.-%. Als Fiill- bzw. Stellmittel kann ferner
beispielsweise Natriumsulfatin Mengen von 0 bis 10, insbesondere 1 bis 5 Gew.-% - bezogen auf Mittel - enthalten sein

Herstellung der Waschmittel

[0047] Die unter Einsatz der erfindungsgemafen Zusatzstoffe erhaltlichen Waschmittel kénnen in Form von Pulvern,
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Extrudaten, Granulaten oder Agglomeraten hergestellt bzw. eingesetzt werden. Es kann sich dabei sowohl um Uni-
versal- als auch Fein- bzw. Colorwaschmittel, gegebenenfalls in Form von Kompaktaten oder Superkompaktaten han-
deln. Zur Herstellung solcher Mittel sind die entsprechenden, aus dem Stand der Technik bekannten Verfahren, ge-
eignet. Bevorzugt werden die Mittel dadurch hergestellt, dass verschiedene teilchenférmige Komponenten, die Wasch-
mittelinhaltsstoffe enthalten, miteinander vermischt werden. Die teilchenféormigen Komponenten kénnen durch
Spriihtrocknung, einfaches Mischen oder komplexe Granulationsverfahren, beispielsweise Wirbelschichtgranulation,
hergestellt werden. Bevorzugt ist dabei insbesondere, dass mindestens eine tensidhaltige Komponente durch Wirbel-
schichtgranulation hergestellt wird. Weiter kann es insbesondere bevorzugt sein, wenn wassrige Zubereitungen des
Alkalisilicats und des Alkalicarbonats gemeinsam mit anderen Waschmittelinhaltsstoffen in einer Trockeneinrichtung
verspriht werden, wobei gleichzeitig mit der Trocknung eine Granulation stattfinden kann.

> Spriihtrocknung

[0048] Bei der Trockeneinrichtung, in die die wassrige Zubereitung verspriiht wird, kann es sich um beliebige Trok-
kenapparaturen handeln. In einer bevorzugten Verfahrensfiihrung wird die Trocknung als Spriihtrocknung in einem
Trockenturm durchgefiihrt. Dabei werden die wassrigen Zubereitungen in bekannter Weise einem Trocknungsgas-
strom in feinverteilter Form ausgesetzt. In Patentverdéffentlichungen der Firma Henkel wird eine Ausfihrungsform der
Spriihtrocknung mit Gberhitztem Wasserdampf beschrieben. Das dort offenbarte Arbeitsprinzip wird hiermit ausdriick-
lich auch zum Gegenstand der vorliegenden Erfindungsoffenbarung gemacht.

> Wirbelchichtgranulierung

[0049] Eine besonders bevorzugte Mdglichkeit zur Herstellung der Mittel besteht darin, die Vorprodukte einer Wir-
belschichtgranulierung ("SKET"-Granulierung) zu unterwerfen. Hierunter ist eine Granulierung unter gleichzeitiger
Trocknung zu verstehen, die vorzugsweise batchweise oder kontinuierlich erfolgt. Dabei kénnen die Vorprodukte so-
wohl in getrocknetem Zustand als auch als wassrige Zubereitung eingesetzt werden. Bevorzugt eingesetzte Wirbel-
schicht-Apparate besitzen Bodenplatten mit Abmessungen von 0,4 bis 5 m. Vorzugsweise wird die Granulierung bei
Wirbelluftgeschwindigkeiten im Bereich von 1 bis 8 m/s durchgefiihrt. Der Austrag der Granulate aus der Wirbelschicht
erfolgt vorzugsweise Uber eine GréRenklassierung der Granulate. Die Klassierung kann beispielsweise mittels einer
Siebvorrichtung oder durch einen entgegengeflhrten Luftstrom (Sichterluft) erfolgen, der so reguliert wird, dass erst
Teilchen ab einer bestimmten TeilchengréRe aus der Wirbelschicht entfernt und kleinere Teilchen in der Wirbelschicht
zuriickgehalten werden. Ublicherweise setzt sich die einstrémende Luft aus der beheizten oder unbeheizten Sichterluft
und der beheizten Bodenluft zusammen. Die Bodenlufttemperatur liegt dabei zwischen 80 und 400, vorzugsweise 90
und 350 °C. Vorteilhafterweise wird zu Beginn der Granulierung eine Startmasse, beispielsweise ein Ggranulat aus
einem friheren Versuchsansatz, vorgelegt.

» Pressagglomeration

[0050] In einer anderen, insbesondere wenn Mittel hoher Schiittdichte erhalten werden sollen, bevorzugten Variante
werden die Gemische anschlieRend einem Kompaktierungsschritt unterworfen, wobei weitere Inhaltsstoffe den Mitteln
erst nach dem Kompaktierungsschritt zugemischt werden. Die Kompaktierung der Inhaltsstoffe findet in einer bevor-
zugten Ausfiihrungsform der Erfindung in einem Pressagglomerationsverfahren statt. Der Pressagglomerationsvor-
gang, dem das feste Vorgemisch (getrocknetes Basiswaschmittel) unterworfen wird, kann dabei in verschiedenen
Apparaten realisiert werden. Je nach dem Typ des verwendeten Agglomerators werden unterschiedliche Pressagglo-
merationsverfahren unterschieden. Die vier haufigsten und im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugten Pres-
sagglomerationsverfahren sind dabei die Extrusion, das Walzenpressen bzw. -kompaktieren, das Lochpressen (Pel-
letieren) und das Tablettieren, so dass im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugte Pressagglomerationsvor-
gange Extrusions-, Walzenkompaktierungs-, Pelletierungs- oder Tablettierungsvorgange sind.

[0051] Allen Verfahren ist gemeinsam, dass das Vorgemisch unter Druck verdichtet und plastifiziert wird und die
einzelnen Partikel unter Verringerung der Porositat aneinandergedriickt werden und aneinander haften. Bei allen Ver-
fahren (bei der Tablettierung mit Einschrankungen) lassen sich die Werkzeuge dabei auf hohere Temperaturen auf-
heizen oder zur Abflihrung der durch Scherkrafte entstehenden Warme kiihlen. In allen Verfahren kann als Hilfsmittel
zur Verdichtung ein oder mehrere Bindemittel eingesetzt werden. Dabei soll jedoch klargestellt sein, dass an sich
immer auch der Einsatz von mehreren, verschiedenen Bindemitteln und Mischungen aus verschiedenen Bindemitteln
moglich ist. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung wird ein Bindemittel eingesetzt, dass bei Tempera-
turen bis maximal 130 °C, vorzugsweise bis maximal 100 °C und insbesondere bis 90 °C bereits vollstandig als Schmel-
ze vorliegt. Das Bindemittel muss also je nach Verfahren und Verfahrensbedingungen ausgewahlt werden oder die
Verfahrensbedingungen, insbesondere die Verfahrenstemperatur, missen - falls ein bestimmtes Bindemittel ge-
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wiinscht wird - an das Bindemittel angepalt werden.

[0052] Der eigentliche Verdichtungsprozess erfolgt dabei vorzugsweise bei Verarbeitungstemperaturen, die zumin-
destim Verdichtungsschritt mindestens der Temperatur des Erweichungspunkts, wenn nicht sogar der Temperatur des
Schmelzpunkts des Bindemittels entsprechen. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung liegt die Verfah-
renstemperatur signifikant iber dem Schmelzpunkt bzw. oberhalb der Temperatur, bei der das Bindemittel als Schmelze
vorliegt. Insbesondere ist es aber bevorzugt, dass die Verfahrenstemperatur im Verdichtungsschritt nicht mehr als 20
°C Uber der Schmelztemperatur bzw. der oberen Grenze des Schmelzbereichs des Bindemittels liegt. Zwar ist es
technisch durchaus mdglich, auch noch héhere Temperaturen einzustellen; es hat sich aber gezeigt, dass eine Tem-
peraturdifferenz zur Schmelztemperatur bzw. zur Erweichungstemperatur des Bindemittels von 20 °C im allgemeinen
durchaus ausreichend ist und noch héhere Temperaturen keine zusatzlichen Vorteile bewirken. Deshalb ist es - ins-
besondere auch aus energetischen Griinden - besonders bevorzugt, zwar oberhalb, jedoch so nah wie moglich am
Schmelzpunkt bzw. an der oberen Temperaturgrenze des Schmelzbereichs des Bindemittels zu arbeiten. Eine derartige
Temperaturfihrung besitzt den weiteren Vorteil, dass auch thermisch empfindliche Rohstoffe, beispielsweise Peroxy-
bleichmittel wie Perborat und/oder Percarbonat, aber auch Enzyme, zunehmend ohne gravierende Aktivsubstanzver-
luste verarbeitet werden kdnnen. Die Mdglichkeit der genauen Temperatursteuerung des Binders insbesondere im
entscheidenden Schritt der Verdichtung, also zwischen der Vermischung/Homogenisierung des Vorgemisches und der
Formgebung, erlaubt eine energetisch sehr glinstige und fiir die temperaturempfindlichen Bestandteile des Vorgemi-
sches extrem schonende Verfahrensfiihrung, da das Vorgemisch nur fiir kurze Zeit den hdheren Temperaturen aus-
gesetzt ist. In bevorzugten Pressagglomerationsverfahren weisen die Arbeitswerkzeuge des Pressagglomerators (die
Schnecke(n) des Extruders, die Walze(n) des Walzenkompaktors sowie die Presswalze(n) der Pelletpresse) eine Tem-
peratur von maximal 150 °C, vorzugsweise maximal 100 °C und insbesondere maximal 75 °C auf und die Verfahren-
stemperatur liegt bei 30 °C und insbesondere maximal 20 °C oberhalb der Schmelztemperatur bzw. der oberen Tem-
peraturgrenze des Schmelzbereichs des Bindemittels. Vorzugsweise betragt die Dauer der Temperatureinwirkung im
Kompressionsbereich der Pressagglomeratoren maximal 2 Minuten und liegt insbesondere in einem Bereich zwischen
30 Sekunden und 1 Minute.

[0053] Bevorzugte Bindemittel, die allein oder in Mischung mit anderen Bindemitteln eingesetzt werden kénnen, sind
Polyethylenglykole, 1,2-Polypropylenglykole sowie modifizierte Polyethylenglykole und Polypropylenglykole. Zu den
modifizierten Polyalkylenglykolen zéhlen insbesondere die Sulfate und/oder die Disulfate von Polyethylenglykolen oder
Polypropylenglykolen mit einer relativen Molekiilmasse zwischen 600 und 12 000 und insbesondere zwischen 1 000
und 4 000. Eine weitere Gruppe besteht aus Mono- und/oder Disuccinaten der Polyalkylenglykole, welche wiederum
relative Molekiilmassen zwischen 600 und 6 000, vorzugsweise zwischen 1 000 und 4 000 aufweisen. Im Rahmen
dieser Erfindung zéhlen zu Polyethylenglykolen solche Polymere, bei deren Herstellung neben Ethylenglykol ebenso
C,;-C5-Glykole sowie Glycerin und Mischungen aus diesen als Startmolekiile eingesetzt werden. Ferner werden auch
ethoxylierte Derivate wie Trimethylolpropan mit 5 bis 30 EO umfaft. Die vorzugsweise eingesetzten Polyethylenglykole
kénnen eine lineare oder verzweigte Struktur aufweisen, wobei insbesondere lineare Polyethylenglykole bevorzugt
sind. Zu den insbesondere bevorzugten Polyethylenglykolen gehdren solche mit relativen Molekilmassen zwischen
2 000 und 12 000, vorteilhafterweise um 4 000, wobei Polyethylenglykole mit relativen Molekilmassen unterhalb 3
500 und oberhalb 5 000 insbesondere in Kombination mit Polyethylenglykolen mit einer relativen Molekilmasse um 4
000 eingesetzt werden kdnnen und derartige Kombinationen vorteilhafterweise zu mehr als 50 Gew.-%, bezogen auf
die gesamte Menge der Polyethylenglykole, Polyethylenglykole mit einer relativen Molekiiimasse zwischen 3 500 und
5 000 aufweisen. Als Bindemittel kdnnen jedoch auch Polyethylenglykole eingesetzt werden, welche an sich bei Raum-
temperatur und einem Druck von 1 bar in flissigem Stand vorliegen; hier ist vor allem von Polyethylenglykol mit einer
relativen Molekllmasse von 200, 400 und 600 die Rede. Allerdings sollten diese an sich flissigen Polyethylenglykole
nur in einer Mischung mit mindestens einem weiteren Bindemittel eingesetzt werden, wobei diese Mischung wieder
den erfindungsgemafien Anforderungen gentigen muB, also einen Schmelzpunkt bzw. Erweichungspunkt von minde-
stens oberhalb 45 °C aufweisen muf3. Ebenso eignen sich als Bindemittel niedermolekulare Polyvinylpyrrolidone und
Derivate von diesen mit relativen Molekilmassen bis maximal 30 000. Bevorzugt sind hierbei relative Molekilmassen-
bereiche zwischen 3 000 und 30 000, beispielsweise um 10 000. Polyvinylpyrrolidone werden vorzugsweise nicht als
alleinige Bindemittel, sondern in Kombination mit anderen, insbesondere in Kombination mit Polyethylenglykolen, ein-
gesetzt.

[0054] Das verdichtete Gut weist direkt nach dem Austritt aus dem Herstellungsapparat vorzugsweise Temperaturen
nicht oberhalb von 90 °C auf, wobei Temperaturen zwischen 35 und 85 °C besonders bevorzugt sind. Es hat sich
herausgestellt, dass Austrittstemperaturen - vor allem im Extrusionsverfahren - von 40 bis 80 °C, beispielsweise bis
70 °C, besonders vorteilhaft sind.

> Extrusion

[0055] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform wird das erfindungsgemafe Waschmittel mittels einer Extrusion her-
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gestellt. Dabei wird ein festes Vorgemisch unter Druck strangférmig verpresst und der Strang nach Austritt aus der
Lochform mittels einer Schneidevorrichtung auf die vorbestimmbare Granulatdimension zugeschnitten. Das homogene
und feste Vorgemisch enthalt ein Plastifizier- und/oder Gleitmittel, welches bewirkt, dass das Vorgemisch unter dem
Druck bzw. unter dem Eintrag spezifischer Arbeit plastisch erweicht und extrudierbar wird. Bevorzugte Plastifizier- und/
oder Gleitmittel sind Tenside und/oder Polymere. Zur Erlduterung des eigentlichen Extrusionsverfahrens wird hiermit
ausdricklich auf die obengenannten Patente und Patentanmeldungen verwiesen. Vorzugsweise wird dabei das Vor-
gemisch vorzugsweise einem Planetwalzenextruder oder einem 2-Wellen-Extruder bzw. 2-Schnecken-Extruder mit
gleichlaufender oder gegenlaufender Schneckenfihrung zugefiihrt, dessen Gehause und dessen Extruder-Granulier-
kopf auf die vorbestimmte Extrudiertemperatur aufgeheizt sein kénnen. Unter der Schereinwirkung der Extruder-
schnecken wird das Vorgemisch unter Druck, der vorzugsweise mindestens 25 bar betragt, bei extrem hohen Durch-
satzen in Abhangigkeit von dem eingesetzten Apparat aber auch darunter liegen kann, verdichtet, plastifiziert, in Form
feiner Stréange durch die Lochdusenplatte im Extruderkopf extrudiert und schlieRlich das Extrudat mittels eines rotie-
renden Abschlagmessers vorzugsweise zu etwa kugelfdrmigen bis zylindrischen Granulatkérnern verkleinert. Der
Lochdurchmesser der Lochdlsenplatte und die Strangschnittlange werden dabei auf die gewahlte Granulatdimension
abgestimmt. So gelingt die Herstellung von Granulaten einer im wesentlichen gleichmaRig vorher bestimmbaren Teil-
chengréRe, wobei im einzelnen die absoluten Teilchengrélen dem beabsichtigten Einsatzzweck angepasst sein kon-
nen. Im allgemeinen werden Teilchendurchmesser bis héchstens 0,8 cm bevorzugt. Wichtige Ausfiihrungsformen se-
hen hier die Herstellung von einheitlichen Granulaten im Millimeterbereich, beispielsweise im Bereich von 0,5 bis 5
mm und insbesondere im Bereich von etwa 0,8 bis 3 mm vor. Das Lange/Durchmesser-Verhaltnis der abgeschlagenen
primaren Granulate liegt dabei vorzugsweise im Bereich von etwa 1 : 1 bis etwa 3 : 1. Weiterhin ist es bevorzugt, das
noch plastische Primargranulat einem weiteren formgebenden Verarbeitungsschritt zuzufiihren; dabei werden am Roh-
extrudat vorliegende Kanten abgerundet, so dass letztlich kugelférmig bis annahernd kugelférmige Extrudatkémer
erhalten werden kénnen. Falls gewlinscht kdnnen in dieser Stufe geringe Mengen an Trockenpulver, beispielsweise
Zeolithpulver wie Zeolith NaA-Pulver, mitverwendet werden. Diese Formgebung kann in marktgédngigen Rondiergera-
ten erfolgen. Dabei ist darauf zu achten, dass in dieser Stufe nur geringe Mengen an Feinkornanteil entstehen. Eine
Trocknung, welche in den obengenannten Dokumenten des Standes der Technik als bevorzugte Ausfliihrungsform
beschrieben wird, ist anschlieBend mdglich, aber nicht zwingend erforderlich. Es kann gerade bevorzugt sein, nach
dem Kompaktierungsschritt keine Trocknung mehr durchzufiihren. Alternativ kbnnen Extrusionen/Verpressungen auch
in Niedrigdruckextrudern, in der Kahl-Presse (Fa. Amandus Kahl) oder im Bextruder der Fa. Bepex durchgefiihrt wer-
den. Bevorzugt ist die Temperaturfiihrung im Ubergangsbereich der Schnecke, des Vorverteilers und der Diisenplatte
derart gestaltet, dass die Schmelztemperatur des Bindemittels bzw. die obere Grenze des Schmelzbereichs des Bin-
demittels zumindest erreicht, vorzugsweise aber Gberschritten wird. Dabei liegt die Dauer der Temperatureinwirkung
im Kompressionsbereich der Extrusion vorzugsweise unterhalb von 2 Minuten und insbesondere in einem Bereich
zwischen 30 Sekunden und 1 Minute.

> Walzenkompaktierung

[0056] Die erfindungsgemaflen Waschmittel kénnen auch mittels einer Walzenkompaktierung hergestellt werden.
Hierbei wird das Vorgemisch gezielt zwischen zwei glatte oder mit Vertiefungen von definierter Form versehene Walzen
eindosiert und zwischen den beiden Walzen unter Druck zu einem blattférmigen Kompaktat, der sogenannten Schiilpe,
ausgewalzt. Die Walzen iben auf das Vorgemisch einen hohen Liniendruck aus und kénnen je nach Bedarf zusatzlich
geheizt bzw. gekihlt werden. Bei der Verwendung von Glattwalzen erhalt man glatte, unstrukturierte Schiilpenbander,
wahrend durch die Verwendung strukturierter Walzen entsprechend strukturierte Schillpen erzeugt werden kénnen, in
denen beispielsweise bestimmte Formen der spateren Waschmittelteilchen vorgegeben werden kdnnen. Das Schiil-
penband wird nachfolgend durch einen Abschlag- und Zerkleinerungsvorgang in kleinere Stiicke gebrochen und kann
auf diese Weise zu Granulatkdrnern verarbeitet werden, die durch weitere an sich bekannte Oberflachenbehandlungs-
verfahren veredelt, insbesondere in annahernd kugelférmige Gestalt gebracht werden kénnen. Auch bei der Walzen-
kompaktierung liegt die Temperatur der pressenden Werkzeuge, also der Walzen, bevorzugt bei maximal 150 °C,
vorzugsweise bei maximal 100 °C und insbesondere bei maximal 75 °C. Besonders bevorzugte Herstellungsverfahren
arbeiten bei der Walzenkompaktierung mit Verfahrenstemperaturen, die 10 °C, insbesondere maximal 5 °C oberhalb
der Schmelztemperatur bzw. der oberen Temperaturgrenze des Schmelzbereichs des Bindemittels liegen. Hierbei ist
es weiter bevorzugt, dass die Dauer der Temperatureinwirkung im Kompressionsbereich der glatten oder mit Vertie-
fungen von definierter Form versehenen Walzen maximal 2 Minuten betrégt und insbesondere in einem Bereich zwi-
schen 30 Sekunden und 1 Minute liegt.

> Pelletierung

[0057] Das erfindungsgemafe Waschmittel kann auch mittels einer Pelletierung hergestellt werden. Hierbei wird

15



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1 405 899 A1

das Vorgemisch auf eine perforierte Flache aufgebracht und mittels eines druckgebenden Kdrpers unter Plastifizierung
durch die Locher gedriickt. Bei tblichen Ausfiihrungsformen von Pelletpressen wird das Vorgemisch unter Druck ver-
dichtet, plastifiziert, mittels einer rotierenden Walze in Form feiner Strange durch eine perforierte Flache gedrickt und
schlieRlich mit einer Abschlagvorrichtung zu Granulatkbmem zerkleinert. Hierbei sind die unterschiedlichsten Ausge-
staltungen von Druckwalze und perforierter Matrize denkbar. So finden beispielsweise flache perforierte Teller ebenso
Anwendung wie konkave oder konvexe Ringmatrizen, durch die das Material mittels einer oder mehrerer Druckwalzen
hindurchgepresst wird. Die Pressrollen kdnnen bei den Tellergeraten auch konisch geformt sein, in den ringférmigen
Geraten kdnnen Matrizen und Pressrolle(n) gleichldufigen oder gegenlaufigen Drehsinn besitzen. Die in dieser Schrift
offenbarte Ringmatrizenpresse besteht aus einer rotierenden, von Presskanalen durchsetzten Ringmatrize und we-
nigstens einer mit deren Innenflache in Wirkverbindung stehenden Pressrolle, die das dem Matrizenraum zugefiihrte
Material durch die Presskanale in einen Materialaustrag presst. Hierbei sind Ringmatrize und Pressrolle gleichsinnig
antreibbar, wodurch eine verringerte Scherbelastung und damit geringere Temperaturerh6hung des Vorgemischs rea-
lisierbar ist. Selbstverstandlich kann aber auch bei der Pelletierung mit heiz- oder kiihilbaren Walzen gearbeitet werden,
um eine gewlinschte Temperatur des Vorgemischs einzustellen. Auch bei der Pelletierung liegt die Temperatur der
pressenden Werkzeuge, also der Druckwalzen oder Pressrollen, bevorzugt bei maximal 150 °C, vorzugsweise bei
maximal 100 °C und insbesondere bei maximal 75 °C. Besonders bevorzugte Herstellungsverfahren arbeiten bei der
Walzenkompaktierung mit Verfahrenstemperaturen, die 10 °C, insbesondere maximal 5 °C oberhalb der Schmelztem-
peratur bzw. der oberen Temperaturgrenze des Schmelzbereichs des Bindemittels liegen.

>> Tablettierung

[0058] Die Herstellung von Formkérpern, vorzugsweise solchen in Tablettenform, erfolgt in der Regel durch Tablet-
tierung bzw. Pressagglomerierung. Die erhaltenen teilchenformigen Pressagglomerate kdnnen entweder direkt als
Waschmittel eingesetzt oder zuvor nach lblichen Methoden nachbehandelt und/oder aufbereitet werden. Zu den Ub-
lichen Nachbehandlungen zahlen beispielsweise Abpuderungen mit feinteiligen Inhaltsstoffen von Wasch- oder Rei-
nigungsmitteln, wodurch das Schittgewicht im allgemeinen weiter erhéht wird. Eine bevorzugte Nachbehandlung stellt
die Verfahrensweise dar, bei der staubférmige oder zumindest feinteilige Inhaltsstoffe (die sogenannten Feinanteile)
an die erfindungsgemaR hergestellten teilchenférmigen Verfahrensendprodukte, welche als Kern dienen, angeklebt
werden und somit Mittel entstehen, welche diese sogenannten Feinanteile als AuRenhiille aufweisen. Vorteilhafter-
weise geschieht dies wiederum durch eine Schmelzagglomeration. In der bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung
liegen die festen Waschmittel in Tablettenform vor, wobei diese Tabletten insbesondere aus lager- und transporttech-
nischen Griinden vorzugsweise abgerundete Ecken und Kanten aufweisen. Die Grundflache dieser Tabletten kann
beispielsweise kreisformig oder rechteckig sein. Mehrschichtentabletten, insbesondere Tabletten mit 2 oder 3 Schich-
ten, welche auch farblich verschieden sein kénnen, sind vor allem bevorzugt. Blau-weie oder griin-weife oder blau-
griin-weilke Tabletten sind dabei besonders bevorzugt. Die Tabletten kdnnen dabei auch gepresste und ungepresste
Anteile enthalten. Formkodrper mit besonders vorteilhafter Aufldésegeschwindigkeit werden erhalten, wenn die granu-
laren Bestandteile vor dem Verpressen einen Anteil an Teilchen, die einen Durchmesser aul3erhalb des Bereiches von
0,02 bis 6 mm besitzen, von weniger als 20, vorzugsweise weniger als 10 Gew.-% aufweisen. Bevorzugt ist eine
TeilchengréRenverteilung im Bereich von 0,05 bis 2,0 und besonders bevorzugt von 0,2 bis 1,0 mm.

Beispiele

[0059] In wassrige Dispersionen verschiedener Fettsdureamidoamine wurden wasserfreie Fettalkoholsulfate unter
mafRigem Rihren eingebracht. AnschlieRend wurden die Dispersionen entwassert und die festen Riickstadnde ge-
schuppt. Zur anwendungstechnischen Untersuchung wurde veredeltes Baumwollgewebe mit einer Mischung aus Se-
bum und Make-up (1:1) angeschmutzt und in einem Laudner-o-meter dreimal bei 60 °C mit verschiedenen festen
Waschmitteln gewaschen (Flottenbelastung 1:10, 16°dH, Dosierung 1g Waschmittel/1 + 1 g Zeolith X). Danach wurde
die Waschleistung photometrisch gegen einen Weilstandard (Bariumsulfat =100 % %-rel.) bestimmt und der Weichgriff
von einem Panel bestehend aus 6 erfahrenen Priifern auf einer Schulnotenskala von 1 (= besonders weich) bis 5 (=
hart, brettig) beurteilt. Die Ergebnisse sind in Tabelle 1 zusammengefasst. Die Beispiele 1 bis 5 sind erfindungsgemaf,
die Beispiele V1 bis V3 dienen als Vergleich.
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Tabelle 1
Anwendungstechnische Eigenschaften (Mengenangaben als Gew.-%)

Zusammensetzung / Performance 1 2 3 4 5 V1 V2 V3

Texapon® V 95 G C,5,14-Kokosalkoholsulfat-Na- | 30,0 | 50,0 | 70,0 | 50,0 - - 50,0 -

Salz

Sulfopon® 12/18 C4,,1g-Kokosalkoholsulfat-Na- - - - - 30,0 - - -

Salz

Texapon® N Sodium Laureth-2 - - - - - 50,0 - 50,0

Talgamid B C44/4g-Talgamid 70,0 | 50,0 | 30,0 - 70,0 | 50,0 - -

Talgamid B Glycolate C,5/1g-Talgamid - - - 50,0 - - - -

Glycolsduresalz

Prapagen® WK - - - - - - 50,0 | 50,0

Dimethyldistearylammoniumchlorid

Anwendungstechnische Eigenschaften

- Reinigungsleistung [%-rel.] 57,3 | 54,1 | 55,3 | 58,0 | 56,5 | 41,0 | 453 | 37,1

- Weichgriff 2 2 2 1 2 4 4 5
Patentanspriiche

1. Feste Waschmittel, enthaltend

(a) Fettalkoholsulfate und
(b) Fettamine und/oder Fettsdureamidoamine.

2. Waschmittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie als Komponente (a) Fettalkoholsulfate der

Formel (I) enthalten,

R'0s0,X

in der R fiir lineare oder verzweigte Alkyl- und/oder Alkenylreste mit 12 bis 22 Kohlenstoffatomen und X fiir Alkali,
Erdalkali, Ammonium, Alkylammonium, Alkanolammonium oder Glucammonium steht.

Waschmittel nach den Anspriichen 1 und/oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass sie als Komponente (a) Fettal-
koholsulfate der Formel (1) enthalten, bei denen R fiir einen Alkylrest mit 12 bis 18 Kohlenstoffatomen und X fiir
Alkali steht.
Waschmittel nach den Anspriichen 1 und/oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass sie als Komponente (a) Fettal-
koholsulfate der Formel (I) enthalten, bei denen R fiir einen Alkylrest mit 12 bis 14 Kohlenstoffatomen und X fiir
Alkali steht.

Waschmittel nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass sie als Komponente
(b) Fettamine bzw. Fettsdureamidoamine der Formel (lla) und/oder (llb) enthalten,

2
RNH, (1a)

R3CO-NH-[X]-R*  (lIb)

in der R2 fiir einen linearen oder verzweigten Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 12 bis 22, vorzugsweise 16 bis 18
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Kohlenstoffatomen sowie R3CO fiir einen linearen oder verzweigten, gesattigten oder ungeséattigten Acylrest mit
5 bis 21 Kohlenstoffatomen, X flr einen linearen oder verzweigten Alkylenrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und

R4 fur eine Aminogruppe, eine Hydroxylgruppe sowie eine Gruppe [N-X-NH,] oder [N-X-OH] steht.

Waschmittel nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass sie als Komponente
(b) Fettamine der Formel (lla) enthalten, in der R2 fiir einen Alkylrest mit 16 bis 18 Kohlenstoffatomen steht.

Waschmittel nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass sie als Komponente
(b) Fettsdureamidoamine der Formel (llb) enthalten, in der R3CO fiir einen Acylrest mit 15 bis 17 Kohlenstoffato-

men, X fur eine Ethylengruppe und R* fiir einen Rest NH-CH,CH,OH steht.

Waschmittel nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass sie als Komponente
(b) Fettamine und/oder Fettsdureamidoamine in Form deren Salzen mit organischen Carbonsduren enthalten.

Waschmittel nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass sie die Komponenten
(a) und (b) im Gewichtsverhaltnis 25 : 75 bis 75 : 25 enthalten.

Verwendung von Mischungen enthaltend

(a) Fettalkoholsulfate und
(b) Fettamine und/oder Fettsdureamidoamine

zur Herstellung von festen Waschmitteln.
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