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Description

[0001] La présente invention concerne un article à re-
vêtement imitant les gouttelettes de liquide.
[0002] De tels articles sont connus, notamment dans
le domaine des boîtiers de cosmétique (et en particulier
des capots de rouge à lèvre ou analogue). Selon le do-
cument GB 855 152, on applique à l’article une compo-
sition liquide contenant dans un liant des bulles de résine
se formant par expansion à la cuisson. L’aspect obtenu
n’est pas vraiment celui de gouttelettes déposées à la
surface de l’objet mais plutôt de bulles incluses dans le
revêtement. Pour obtenir un aspect de gouttelettes dé-
posées, imitant un peu la buée qui peut se former sur
une surface, le document US 5 324 546 fait connaître la
pulvérisation de gouttelettes de résine sur la surface de
l’article et sa réticulation. Cependant, l’aspect obtenu est
difficile à prévoir et à reproduire d’un article sur l’autre.
[0003] Le but de l’invention est de proposer un article
et son procédé de fabrication qui comporte un revête-
ment reproductible sous forme de gouttelettes bien for-
mées en relief, et dans lequel il soit possible de contrôler
la taille des gouttelettes de manière, par exemple, à choi-
sir une répartition précise des gouttelettes petites ou
grosses et obtenir des effets visuels bien caractéristi-
ques.
[0004] L’invention atteint son but grâce à un procédé
pour fabriquer sur une surface d’un article un revêtement
adhérent en relief imitant l’apparence de gouttelettes de
liquide, ledit procédé comprenant l’application d’une ma-
tière liquide durcissable sur la surface de manière à for-
mer sur la surface des gouttes éparses saillantes que
l’on durcit ensuite, caractérisé en ce que l’application est
réalisée par report direct. Par report direct, on entend
une application de type impression par report : la matière
liquide est d’abord contenue dans diverses réserves pré-
vues dans un support d’impression, selon un motif dé-
terminé qui sera reproduit à l’inverse sur la surface de
l’article ; on amène le support devant la surface à impri-
mer (ou vice versa) et la matière liquide passe directe-
ment des réserves à la surface. Le support d’impression
peut être une matrice en caoutchouc de godets alvéolés
ou un cliché métallique, mais de manière préférée, l’ap-
plication se fait par sérigraphie. Les techniques de séri-
graphie sont bien connues en elles-mêmes et ne seront
pas décrites ici. L’utilisation de la sérigraphie pour l’ob-
tention de décors d’articles cosmétiques est aussi décrite
dans le document EP 0 860 300. On adapte la toile de
sérigraphie à l’effet recherché: d’une part, on privilégie
une grosseur de maille suffisante pour permettre un pas-
sage rapide de la matière déposée ; d’autre part, l’épais-
seur du photopolymère destiné à former le motif imprimé
par insolation est suffisamment grande pour former une
réserve de matière propre à former des gouttes.
[0005] Avantageusement, on associe à une surface
une matière liquide présentant avec elle une différence
de tension superficielle donnant lieu à un faible mouilla-
ge. Autrement dit, la tension de surface du produit d’ap-

plication donnant les gouttes est telle, en fonction de la
tension de surface de la surface de l’article, qu’on ob-
tienne la formation d’une vraie goutte, de type "sphère"
un peu aplatie (elle forme un angle rentrant avec la sur-
face sur laquelle elle est déposée), et non un étalement
du produit sur la surface. La surface de l’article (métalli-
que ou en plastique) est généralement recouverte, avant
l’application des gouttelettes, d’un vernis. L’homme du
métier sait modifier et régler la tension superficielle du
vernis et/ou de la résine par l’adjonction de silicones, par
exemple, pour obtenir le couple satisfaisant. De préfé-
rence, on abaisse plutôt la tension superficielle du vernis
support par ajout de silicones, pour avoir une différence
de tensions superficielles entre celui-ci et le produit ap-
pliqué d’environ 30%.
[0006] Avantageusement, on applique des gouttes de
différentes grosseurs sur la surface, et encore plus avan-
tageusement, on les applique de manière ordonnée, par
exemple de manière croissante de bas en haut d’un ar-
ticle tel qu’un bouchon, et plus ou moins alignées verti-
calement, de manière à imiter les bulles en formation
dans un verre de champagne.
[0007] Après dépôt, la matière des gouttelettes est dur-
cie par polymérisation à l’air, ou à la chaleur ou sous
ultraviolets. Les gouttelettes forment un relief marqué à
la surface de l’article.
[0008] La matière des gouttelettes est avantageuse-
ment une colle ou un vernis. Elles peuvent être colorées
ou non (cristal).

Revendications

1. Procédé pour fabriquer sur une surface d’un article
un revêtement adhérent en relief imitant l’apparence
de gouttelettes de liquide, ledit procédé comprenant
l’application d’une matière liquide durcissable sur la
surface de manière à former sur la surface des gout-
tes éparses saillantes que l’on durcit ensuite, carac-
térisé en ce que l’application est réalisée par report
direct.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que l’application est réalisée par sérigraphie.

3. Procédé selon l’une quelconque des revendications
1 ou 2, caractérisé en ce que l’on associe à une
surface une matière liquide présentant avec elle une
différence de tension superficielle donnant lieu à un
faible mouillage.

4. Procédé selon l’une quelconque des revendications
1 à 3, caractérisé en ce qu’on applique des gouttes
de différentes grosseurs sur la surface.

5. Procédé selon la revendication 4, caractérisé en
ce qu’on applique des gouttes de différentes gros-
seurs de manière ordonnée.
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6. Article comportant un revêtement adhérent en relief
imitant, l’apparence de gouttelettes de liquide, résul-
tant de l’application de manière ordonnée d’une ma-
tière liquide durcissable sur la surface de manière à
former sur la surface des gouttes éparses saillantes
que l’on durcit ensuite, caractérisé en ce que l’ap-
plication a été réalisée par report direct, selon l’une
quelconque des revendications 1 à 5.

Claims

1. Method of manufacturing a raised adhesive coating
that imitates the appearance of droplets of liquid on
a surface of an item, said method comprising the
application of a hardening liquid material on the sur-
face such as to form scattered raised drops on the
surface, which are subsequently hardened, charac-
terised in that the application is carried out by direct
transfer.

2. Method according to claim 1, characterised in that
the application is carried out by silk-screen printing.

3. Method according to either one of the claims 1 or 2,
characterised in that a liquid material is associated
with a surface, resulting in a difference in surface
tensions that results in slight wetting.

4. Method according to any one of the claims from 1 to
3, characterised in that different sizes of drops are
applied on the surface.

5. Method according to claim 4, characterised in that
different sizes of drops are applied in an orderly fash-
ion.

6. Item comprising an raised adhesive coating that im-
itates the appearance of droplets of liquid, which re-
sults from the application, in an orderly fashion, of a
hardening liquid material onto the surface such as
to form raised scattered drops on the surface, which
are subsequently hardened, characterised in that
the application is carried out by direct transfer ac-
cording to any one of the claims from 1 to 5.

Patentansprüche

1. Verfahren zum Herstellen einer haftenden, reliefar-
tigen Beschichtung auf der Oberfläche eines Gegen-
standes, die das Erscheinungsbild von Flüssigkeits-
tröpfchen nachahmt, wobei das Verfahren das Auf-
tragen eines härtbaren, flüssigen Materials auf die
Oberfläche umfasst, so dass auf der Oberfläche ver-
teilte, hervorstehende Tropfen gebildet werden, die
danach gehärtet werden, dadurch gekennzeich-
net, dass das Auftragen durch direkten Auftrag er-

folgt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Auftragen durch Serifgraphie
erfolgt.

3. Verfahren nach einem der Ansprüche 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dass auf eine Oberfläche
ein Material aufgebracht wird, das gegenüber der
Oberfläche eine andere Oberflächenspannung auf-
weist, was zu einer schwachen Benetzung führt.

4. Verfahren nach einem der Ansprüche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass Tropfen verschiede-
ner Größe auf die Oberfläche aufgetragen werden.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Tropfen verschiedener Größe nach
Größe geordnet aufgetragen werden.

6. Gegenstand mit einer haftenden, reliefartigen Be-
schichtung, die das Erscheinungsbild von Flüssig-
keitströpfchen nachahmt, resultierend aus dem ge-
ordneten Auftragen eines flüssigen, härtbaren Ma-
terials auf die Oberfläche, so dass auf der Oberflä-
che verteilte, hervorstehende Tropfen gebildet wer-
den, die danach gehärtet werden, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Auftragen durch direkten Auf-
trag erfolgt, nach einem der Ansprüche 1 bis 5.
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