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(54) Verfahren und Einrichtung zum Vereinigen von Rauchartikeln

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Einrichtung zum Vereinigen von Rauchartikel-Kompo-
nenten (3, 9) in Form von mit einem definierten Teilungs-
abstand auf einer Walze (2) zugefiihrten, beleimten Ver-
bindungsblattchen (3) und einer auf einer Muldentrom-
mel (6) zugefuhrten Zigaretten-Mundstiick-Gruppe (9).

Das Verfahren wird erfindungsgeman dadurch wei-
tergebildet, daR bei der Ubergabe das Verbindungs-

blattchen (3) mit zwei freien Enden (4, 5) auf der Ziga-
retten-Mundstiick-Gruppe (9) angeordnet wird und daf}
in einem nachfolgenden Schritt durch Uberrollen der
Komponenten (3, 9) das Verbindungsblattchen (3) um
die StoRstellen der Zigaretten-Mundstlick-Gruppe (9)
herumgewickelt wird.

Ferner betrifft die Erfindung eine Maschine der ta-
bakverarbeitenden Industrie, insbesondere Filteran-

setzmaschine.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verei-
nigen von Rauchartikelkomponenten in Form von mit ei-
nem definierten Teilungsabstand auf einer Walze zuge-
fuhrten, beleimten Verbindungsblattchen und einer auf
einer Muldentrommel zugeflihrten Zigaretten-Mund-
stiick-Gruppe. Die Erfindung betrifft ferner eine Einrich-
tung zum Vereinigen von Rauchartikelkomponenten in
Form von mit einem definierten Teilungsabstand auf ei-
ner Walze zugefiihrten, beleimten Verbindungsblatt-
chen und einer auf einer Muldentrommel zugefiihrten
Zigaretten-Mundstuick-Gruppe. Darliber hinaus betrifft
die Erfindung eine Maschine der tabakverarbeitenden
Industrie, insbesondere Filteransetzmaschine.

[0002] Unter einem definierten Teilungsabstand istim
erfindungsgemafien Sinn der durch die vorgegebene
Lange der Verbindungsblattchen bestimmte Teilungs-
abstand zu verstehen.

[0003] Eine Einrichtung zum Verbinden von Zigaret-
ten-Mundstiick-Gruppen durch Umwickeln mit beleim-
ten Verbindungsblatichen ist beispielsweise durch die
EP-A-0 687 424 bekannt. Hierbei werden die Rauchar-
tikelkomponenten durch einen Rollkanal hindurchbe-
wegt und dabei wahrend ihrer Vorwartsbewegung um
die eigene Achse gedreht.

[0004] Verfahren und Vorrichtung der vorstehend be-
zeichneten Art dienen insbesondere zur Konfektionie-
rung von auf einer Filteransetzmaschine queraxial ge-
forderten Filterzigarette. Deren Leistung bezulglich der
pro Zeiteinheit hergestellten und ausgestoRenen Artikel
hat sich im Laufe der Zeit immer wieder sprunghaft er-
hoéht bzw. muBte der gestiegenen Leistungsfahigkeit der
vorgeschalteten Zigarettenstrangmaschine angepal3t
werden. Dabei erreicht die eingangs genannte Rollein-
richtung als Teilaggregat auf einer Filteransetzmaschi-
ne eine kritische Leistungsgrenze, deren Uberschrei-
tung zwangslaufig zu einer Qualitadtsminderung bzw. er-
héhtem Tabakausfall, Beschadigung, Verformung oder
gar Zerstérung der hergestellten Zigaretten fiihren
kann.

[0005] Die Offenlegungsschrift DE-A-25 17 209 offen-
bart eine Vorrichtung zum Zusammenfiihren von Belag-
papierblattchen und Zigarette-Filter-Zigarette-Gruppen,
bei der Belagpapier auf einer Muldentrommel zugefiihrt
wird. Bei der Ubergabe der Gruppen an die Belagpa-
pierzufiihrtrommel, legt sich das Belagpapier an die
Gruppe herum.

[0006] Ferner werden in der europaischen Patent-
schrift EP-B-0 821 887 ein Verfahren und eine Vorrich-
tung zum Vereinigen von Rauchartikeln beschrieben.
Gemal der technischen Lehre werden die Raucharti-
kelkomponenten durch zwei aufeinanderfolgende Roll-
vorgange miteinander verbunden. Hierbei erfolgt die er-
ste Teilrollung in einer Aufnahme der Muldentrommel
wahrend und bei der Ubergabe des Verbindungsblétt-
chens an eine Zigaretten-Mundstiick-Gruppe. Die End-
rollung wird in Form einer Mehrfach-Umrollung der teil-
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verbundenen Komponenten in einem weiteren Verfah-
rensschritt ausgefihrt.

[0007] DerErfindungliegtdie Aufgabe zugrunde, eine
hohe Produktqualitédt von Rauchartikeln, auch bei héhe-
ren Produktionsleistungen der Zigarettenherstellung zu
gewahrleisten.

[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl beim
Verfahren der eingangs genannten Art dadurch geldst,
daR bei der Ubergabe das Verbindungsblattchen mit
zwei freien Enden auf der Zigaretten-Mundstiick-Grup-
pe angeordnet wird und dal in einem nachfolgenden
Schritt durch Uberrollen der Komponenten das Verbin-
dungsblattchen um die Stolistellen der Zigaretten-
Mundstiick-Gruppe herumgewickelt wird. Die Erfindung
beruht auf dem Gedanken, da die Zigaretten-Mund-
stiick-Gruppe ihre Lage auf bzw. in der Muldentrommel
nicht andern soll, wobei in einem Zwischenschritt eine
Teilumschlingung der Zigaretten-Mundstiick-Gruppe
durch Anlegen eines freien Endes des Verbindungs-
blattchens an die Zigaretten-Mundstiick-Gruppe erfol-
gen soll. Dabei wird die freie Lange des Verbindungs-
blattchens verkirzt, so dall das Blattchenende von ei-
ner nachfolgenden Zigaretten-Mundstlick-Gruppe frei-
kommt bzw. von dieser nicht eingeholt wird. Eine voll-
standige Verbindung der Zigaretten-Mundstiick-Gruppe
mit dem Verbindungsblattchen erfolgt anschlieRend
durch Uberrollen der Komponenten, so daR das Verbin-
dungsblattchen vollstédndig die Stof3stellen der Zigaret-
ten-Mundstiick-Gruppe umschlieRt. Dadurch, dal} das
Verbindungsblatichen auf der Zigaretten-Mundstick-
Gruppe ein vorauseilendes Ende aufweist, das nach der
Ubergabe mit der Zigaretten-Mundstiick-Gruppe ver-
bunden wird, kann der Teilungsabstand zwischen zwei
aufeinanderfolgenden teilverbundenen Komponenten
verkirzt werden, da der Abstandsspalt zwischen dem
hinteren freien Ende des Verbindungsblattchens und
der nachfolgenden Zigaretten-Mundstiick-Gruppe ver-
groBert wird. Dieser Abstandsspalt kann anschlieRend
verkUrzt werden, so dal} eine Filteransetzmaschine mit
einer héheren Produktionsleistung betrieben werden
kann.

[0009] Das vorauseilende freie Ende des Verbin-
dungsblattchens kann mit der Zigaretten-Mundsttck-
Gruppe verklebt bzw. teilweise verbunden werden,
wenn das Verbindungsblattchen asymmetrisch auf der
Zigaretten-Mundstiick-Gruppe angeordnet wird. Hier-
bei erfolgt die Zuflihrung des Belagpapierblattchens mit
einer glatten Zuflihrtrommel.

[0010] Eine sichere Teilumhillung der Zigaretten-
Mundstiick-Gruppe wird dadurch erreicht, dal nach der
Anordnung des Verbindungsblattchens auf der Zigaret-
ten-Mundstiick-Gruppe das Verbindungsblattchen und
die Zigaretten-Mundstlick-Gruppe durch Anlegen eines
freien Endes des Verbindungsblattchens teilverbunden
werden. Dies erfolgt in einem Verfahrensschritt nach
Anordnung des Verbindungsblattchens auf der Zigaret-
ten-Filter-Gruppe. Vorzugsweise wird das in Forderrich-
tung der Zigaretten-Mundstiick-Gruppe vordere freie
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Ende des Verbindungsblattchens an die Zigaretten-
Mundstiick-Gruppe angelegt.

[0011] Bevorzugterweise wird das freie Ende des Ver-
bindungsblattchens mittels eines Anlegeorgans an die
Zigaretten-Mundstiick-Gruppe angelegt.

[0012] AuRerdem ist es von Vorteil, wenn der Tei-
lungsabstand der teilverbundenen Komponenten ver-
ringert wird. Nach Zusammenfligen der teilverbunde-
nen Komponenten und der Teilumhillung ist der Ab-
stand zwischen dem nacheilenden freien Ende des Ver-
bindungsblattchens und der nachfolgenden, ebenfalls
teilumhdillten Zigaretten-Mundstlick-Gruppe groRer als
bei Zigaretten-Mundstiick-Gruppen, bei denen das
Blattchen an einer Stelle gemaR dem Stand der Technik
angeheftet wird. Bei der erfindungsgemafen Verkur-
zung des Teilungsabstands, beispielsweise durch be-
wegliche Armchen einer Muldentrommel, kdnnen die
der Muldentrommel nachgeordneten Férdermittel eben-
falls mit einer kleineren Teilung betrieben werden, so
daf insgesamt die Produktivitat einer Maschine bei ei-
ner hohen Produktqualitdt gesteigert wird. Durch die
Teilungsveranderung bzw. -verringerung kénnen somit
mehr Zigaretten pro Minute in einer Maschine transpor-
tiert bzw. hergestellt werden. Gleichzeitig werden die
Rauchartikelkomponenten schonend behandelt.
[0013] Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Tei-
lungsabstand der Aufnahmen der Muldentrommel nach
der Teilverbindung der Komponenten verringert wird.
Die Verringerung des Teilungsabstandes beruht auf
dem Gedanken, da durch das Anlegen des vorausei-
lenden freien Endes des Verbindungsblattchens an die
Zigaretten-Mundstuick-Gruppe der Abstandsspalt zwi-
schen dem nacheilenden freien Ende und der nachfol-
genden, ebenfalls teilumhillten Gruppe, vergrofRert
wird. Durch den groReren Abstandsspalt ist es moglich,
den Teilungsabstand auf den nachfolgenden Einrichtun-
gen bzw. Férdertrommeln zu verkiirzen, so daR eine Fil-
teransetzmaschine mit einem héheren Durchsatz an
hergestellten Zigaretten betrieben wird. Durch die Ver-
kiirzung des Abstands der teileingewickelten Gegen-
sténde kann nachfolgend die Ubergabe der miteinander
teilverbundenen Rauchartikelkomponenten auf eine
Ubernahmetrommel mit einer geringereren Teilung er-
folgen.

[0014] Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung des
Verfahrens werden die teilverbundenen Komponenten
nach der Teilverbindung an eine Trommel, insbesonde-
re mit einer verringerten Teilung der Muldentrommel
entsprechenden Teilung, Ubergeben. Hierdurch kann
beispielsweise ein Filteransetzer nach der Ubernahme
der Komponenten aus einer Strangeinheit mit einer klei-
neren Teilung betrieben werden.

[0015] Um die Rauchartikelkomponenten sicher zu-
sammenzufiihren, ist erfindungsgemal vorgesehen,
daR die Verbindungsblattchen und die Zigaretten-
Mundstiick-Gruppen mit dem gleichen Teilungsabstand
zusammengefuhrt werden.

[0016] Wenn der Teilungsabstand zwischen den teil-
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verbundenen Komponenten verandert wird, ist es not-
wendig, dal nach Ubergabe der teilverbundenen Kom-
ponenten der Teilungsabstand der Aufnahmen der Mul-
dentrommel vergréRert wird. Die Anpassung des verrin-
gerten Teilungsabstands auf die urspriingliche Teilung
gewabhrleistet einen zuverlassigen Betrieb des Verfah-
rens bzw. einer Vorrichtung.

[0017] Eine sichere Klebeverbindung zwischen den
Rauchartikelkomponenten wird dadurch gewahrleistet,
daR nach der Ubergabe der teilverbundenen Kompo-
nenten an die Trommel eine Rollung ausgefihrt wird.
[0018] Insbesondere ist es vorteilhaft, wenn die End-
rollung in Form einer Mehrfach-Umrollung der Kompo-
nenten ausgefiihrt wird.

[0019] Ferner wird die Aufgabe der Erfindung gel6st
durch eine Einrichtung der eingangs genannten Art, die
dadurch weitergebildet ist, daR die Einrichtung zur An-
ordnung des Verbindungsblattchens mit zwei freien En-
den auf der Zigaretten-Mundstlick-Gruppe ausgebildet
ist.

[0020] Um die Zigaretten-Mundstiick-Gruppe mit ei-
ner Teilumhillung des freien vorauseilenden Endes mit
dem Verbindungsblattchen erfindungsgemal zu verse-
hen, ist ein Mittel zur Teilverbindung der Komponenten
durch Anlegen eines freien Endes des Verbindungs-
blattchens, insbesondere des in Férderrichtung vorde-
ren, freien Endes, an die Zigaretten-Mundsttick-Gruppe
vorgesehen. Durch das asymmetrische Anordnen des
Verbindungsblatichens auf der Zigaretten-Mundstuck-
Gruppe wird das freie, vorauseilende Stiick des Verbin-
dungsblattchens mit der Zigaretten-Mundstiick-Gruppe
angedriickt und verbunden. Der hintere, freie Teil des
Verbindungsblattchens bildet eine Art Fahnchen.
[0021] GemalR einer vorteilhaften Weiterbildung ist
vorgesehen, daR das Mittel zur Teilverbindung der Kom-
ponenten zwischen der Walze und einer Ubernahme-
trommel, bezogen auf die Férderrichtung der Mulden-
trommel, angeordnet ist.

[0022] Insbesondere ist das Mittel zur Teilverbindung
als Rotationskorper und/oder Anlegeorgan ausgebildet.
[0023] Das freie Ende des Verbindungsblattchens
wird ohne Faltenbildung an die Zigaretten-Mundstuck-
Gruppe angelegt, wenn das Mittel zur Teilverbindung
wenigstens ein Anlegemittel, vorzugsweise einen Vor-
sprung, aufweist.

[0024] Bevorzugterweise weisen die Anlegemittel
den gleichen Teilungsabstand der Aufnahmen der Mul-
dentrommel bei Anordnung des Verbindungsblattchens
auf.

[0025] Von Vorteil ist es ferner, wenn die Aufnahmen
der Muldentrommel bezuglich des Teilungsabstands
veranderbar sind. Dadurch kénnen die teilverbundenen
Komponenten an eine Ubernahmetrommel mit einer
kleineren Teilung Ubergeben werden.

[0026] Vorteilhafterweise ist wenigstens eine Rollsta-
tion zum Herumwickeln des Verbindungsblattchens um
die Stol3stellen der Zigaretten-Mundstlick-Gruppe vor-
gesehen. Die Rollstation kann durch z.B. einen Roll-
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klotz, wie in DT-PS 16 32 193 gezeigt, oder alternativ
durch einen mittels Bandern ausgebildeten Rollkanal,
wie in DE-A-198 57 576 gezeigt, realisiert werden.
[0027] Ferner wird die Aufgabe der Erfindung geldst
durch eine Maschine der tabakverarbeitenden Indu-
strie, insbesondere Filteransetzmaschine, mit einer er-
findungsgemafRen Einrichtung, wie sie voranstehend
beschrieben ist.

[0028] Durch die Erfindung wird bei einer angestreb-
ten und erzielten héheren Durchsatzleistung und damit
Produktionsleistung der Filterzigarettenlinien eine
gleichbleibende bzw. u.U. sogar verminderte Artikelbe-
anspruchung wahrend des Herstellungsprozesses er-
reicht. Darlber hinaus kann durch die Erfindung eine
Geschwindigkeitsreduzierung und eine daraus resultie-
rende Verminderung des Larms erreicht werden, so daf®
insgesamt der Wirkungsgrad einer Filteransetzmaschi-
ne gesteigert wird.

[0029] Die Erfindung wird nachstehend ohne Be-
schrankung des allgemeinen Erfindungsgedankens an-
hand eines Ausflhrungsbeispiels unter Bezugnahme
auf die Zeichnungen exemplarisch beschrieben, auf die
im Ubrigen bezuglich aller im Text nicht naher erlauter-
ten erfindungsgemafen Einzelheiten ausdriicklich ver-
wiesen wird. Es zeigen:

Fig. 1 ausschnittsweise eine Trommelanordnung ei-
ner Filteransetzmaschine und

Fig. 2  schematisch die Teilumhullung von Rauchar-
tikelkomponenten im Ausschnitt.

[0030] Inden Zeichnung sind die gleichen Elementen

mit denselben Bezugsziffern versehen, so dal} von ei-
ner erneuten Vorstellung jeweils abgesehen wird.
[0031] In Fig. 1 ist eine erfindungsgeméaRe Einrich-
tung 30 mit mehreren Trommeln, wie sie beispielsweise
in einer Filteransetzmaschine ausgebildet ist, im Aus-
schnitt schematisch dargestellt. Die an den erfindungs-
gemalen Vorgangen beteiligten Fordermittel der Ein-
richtung 30 umfassen eine in Pfeilrichtung 1 umlaufende
Saugwalze 2, auf welcher auf der Auenseite beleimte
Verbindungsblattchen 3 mit einem definierten Teilungs-
abstand zugefiihrt werden, der durch die Lange des Ver-
bindungsblattchens 3 vorgegeben ist. Die Verbindungs-
blattchen 3 werden auf Haltestlicken 28 der Saugwalze
2 angeordnet und werden mittels Saugluftéffnungen in
den Haltestlcken 28 gehalten.

[0032] Ein weiteres beteiligtes Férdermittel der Ein-
richtung 30 ist als Muldentrommel 6 ausgebildet, welche
in Pfeilrichtung 7 uml&uft und mit Trommelmulden 8 auf
beweglichen Muldenarmen ausgestattet ist. Eine Uber-
tragungsvorrichtung mit beweglichen Armchen fiir stab-
formige Artikel ist beispielsweise in DE-B-31 37 223 of-
fenbart.

[0033] Die Trommelmulden 8 nehmen jeweils eine Zi-
garetten-Mundstuck-Gruppe 9 auf. Die Zigaretten-
Mundstick-Gruppen 9 werden mittels Unterdruck, der
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an den Saugbohrungen 11 anliegt, auf der Férdertrom-
mel 6 gehalten.

[0034] Die Verbindungsblattichen 3 und die Trommel-
mulden 8 weisen bei der Ubergabe des Verbindungs-
blattchens 3 an die Zigaretten-Mundstiick-Gruppen 9
den gleichen Teilungsabstand auf.

[0035] Beim synchronen Drehen der Saugwalze 2
und der Muldentrommel 6 werden die Verbindungsblatt-
chen 3 und die Zigaretten-Mundstick-Gruppe 9 aufein-
ander zu bewegt und zusammengefuhrt. Bei der Zu-
sammenfihrung eines Verbindungsblattchens 3 mit ei-
ner Zigaretten-Mundstlck-Gruppe 9 wird das Verbin-
dungsblattchen 3 asymmetrisch mit einem vorderen
freien Ende 4 und einem hinteren freien Ende 5 an die
Zigaretten-Mundstiick-Gruppe 9 angeheftet. Nachfol-
gend werden die angehefteten Verbindungsblattchen 3
mit der jeweiligen Zigaretten-Mundstiick-Gruppe 9 von
der Saugwalze 2 wegbewegt in Richtung auf eine Uber-
gabetrommel 18. Die Kombination aus Verbindungs-
blattchen 3 und Zigaretten-Mundstiick-Gruppe 9 wird
dabei entlang einer Blattchenflihrung 24 bewegt. Die
Blattchenfiihrung 24 verhindert ein Ablésen des Blatt-
chens 3 von der Gruppe 9.

[0036] Nachfolgend werden die Zigaretten-Mund-
stlick-Gruppe 9 mit dem Verbindungsblattchen 3 ent-
lang der Blattchenfiihrung 24 einem Rollstern 25 zuge-
fihrt, der als Rotationskdrper auf der Aul3enseite stern-
férmig angeordnete Vorspriinge 27 aufweist. Der Tei-
lungsabstand der Vorspriinge 27 des Rollsterns 25 ent-
spricht dem Teilungsabstand der Trommelmulden 8 an
der Saugwalze 2 bzw. dem Teilungsabstand der Halte-
stlicke 28 der Saugwalze 2. Um eine Teilumhillung der
Zigaretten-Mundstiick-Gruppe 9 mit dem vorauseilen-
den Ende 4 des Verbindungsblattchens 3 auszufihren,
berthrt der Vorsprung 27 das vordere Ende 4 des Ver-
bindungsblattchens 3 und legt somit das vordere Ende
4 an die Zigaretten-Mundstlick-Gruppe an. Die Rotati-
onsbewegung des Rollsterns 25 ist synchronisiert mit
der Rotationsbewegung der Muldentrommel 6. Das hin-
tere, freie Ende 5 des Verbindungsblattchens 3 &ndert
bei der Teilumhullung nicht seine relative Lage zur Zi-
garetten-Mundstlick-Gruppe 9. Nach der Teilumhiillung
bzw. Teil Verbindung der Komponenten 3, 9 wird der Tei-
lungsabstand zwischen den Trommelaufnahmen 8 ver-
kirzt, so dafd die Trommelaufnahmen 8 bei der Abgabe
der teilverbundenen Rauchartikelkomponenten 3, 9 an
der Rolltrommel 18 einen verkilrzten (Teilungs-)Ab-
stand aufweisen. Nach Abgabe der teilverbundenen
Komponenten 3, 9 an die Rolltrommel 18 wird der Ab-
stand zwischen den Trommelaufnahmen 8 wieder ver-
gréBert, so dal® der Teilungsabstand der Aufnahmen 8
an der Saugwalze 2 wieder dem Teilungsabstand der
Verbindungsblattchen 3 entspricht.

[0037] Die Rolltrommel 18 ibernimmt die teilumhiillte
Kombination aus Verbindungsblattchen 3 und Zigaret-
ten-Mundstlick-Gruppe 9 in Pfeilrichtung 19 zu einer
(hier nicht dargestellten) Rollstation, an welcher z.B.
zwischen einem Rollklotz und dem AuRenumfang der
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Rolltrommel 18 ein Rollkanal gebildet wird. Die Rollfl&-
che des Rollklotzes ist erheblich langer als die Um-
fangsflache der Zigaretten-Mundstiick-Gruppen 9, so
daf diese mehrfach umrollt und mit dem Verbindungs-
blattchen 3 verbunden werden. Alternativ kann die Rol-
lung anstelle des Rollklotzes mittels von Bandern, wie
es beispielsweise in DE-A-198 57 576 gezeigtist, durch-
gefuhrt werden.

[0038] In Fig. 2 ist das Anlegen des vorderen freien
Endes 4 des Verbindungsblattchens 3 an die Zigaretten-
Mundstiick-Gruppe 9 mittels des Rollsterns 25 im Detail
dargestellt. Der Rollstern 25 verfligt Uber einen Vor-
sprung 27, der beim synchronen Drehen des Rollsterns
25 und der Muldentrommel 6, bezogen auf die Férder-
richtung der Trommel 6, sich an die Zigaretten-Mund-
stlick-Gruppe 9 anndhert, bis der Vorsprung 27 das vor-
dere Ende 4 des Verbindungsblattchens 3 berihrt und
an die Zigaretten-Mundstiick-Gruppe 9 drickt. Das hin-
tere freie Ende 5 des Verbindungsblattchens 3, das von
einem (rickwartigen) Dorn 14 der Aufnahme 8 aufliegt
und von diesem gestitzt wird, bleibt in seiner Lange
wahrend dieser Teilverbindung konstant.

Bezugszeichenliste

[0039]

Pfeil

Saugwalze
Verbindungsblattchen
freies Ende

freies Ende
Muldentrommel
Pfeil
Trommelaufnahme
9 Zigaretten-Mundstuick-Gruppe
11 Saugluftbohrung
12 Saugluftéffnung
14  Haltedorn

18 Rolltrommel

O~NO O WN -

19  Pfeil

24  Blattchenfliihrung
25 Rollstern

27  Vorsprung

28  Haltestlicke

30 Einrichtung
Patentanspriiche

1. Verfahren zum Vereinigen von Rauchartikelkompo-
nenten (3, 9) in Form von mit einem definierten Tei-
lungsabstand auf einer Walze (2) zugefiihrten, be-
leimten Verbindungsblattchen (3) und einer auf ei-
ner Muldentrommel (6) zugeflihrten Zigaretten-
Mundstuick-Gruppe (9), dadurch gekennzeichnet,
daR bei der Ubergabe das Verbindungsblattchen
(3) mit zwei freien Enden (4, 5) auf der Zigaretten-
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10.

Mundstulck-Gruppe (9) angeordnet wird und daB in
einem nachfolgenden Schritt durch Uberrollen der
Komponenten (3, 9) das Verbindungsblattchen (3)
um die Stofistellen der Zigaretten-Mundstlck-
Gruppe (9) herumgewickelt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Verbindungsblattchen (3) asym-
metrisch auf der Zigaretten-Mundstiick-Gruppe (9)
angeordnet wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB nach der Anordnung des Ver-
bindungsblattchens (3) auf der Zigaretten-Mund-
stiick-Gruppe (9) das Verbindungsblattchen (3) und
die Zigaretten-Mundstiick-Gruppe (9) durch Anle-
gen eines freien Endes (4) des Verbindungsblatt-
chens (3), insbesondere des in Forderrichtung der
Zigaretten-Mundstiick-Gruppe (9) vorderen freien
Endes (4) des Verbindungsblattchens (3), teilver-
bunden werden.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das freie Ende (4) des Verbindungs-
blattchens (3) mittels eines Anlegeorgans (25) an-
gelegt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-
che 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB der
Teilungsabstand der teilverbundenen Komponen-
ten (3, 9) verringert wird.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Teilungsabstand der Aufnahmen
(8) der Muldentrommel (6) nach der Teil Verbindung
verringert wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-
che 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die teil-
verbundenen Komponenten (3, 9) nach der Teilver-
bindung an eine Trommel (18), insbesondere mit ei-
ner der verringerten Teilung der Muldentrommel (6)
entsprechenden Teilung, Ubergeben werden.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspru-
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Ver-
bindungsblattchen (3) und die Zigaretten-Mund-
stiick-Gruppen (9) mit dem gleichen Teilungsab-
stand zusammengefihrt werden.

Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daR nach Ubergabe der teilverbun-
denen Komponenten (3, 9) der Teilungsabstand der
Aufnahmen der Muldentrommel (6) vergréRert wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB nach
der Ubergabe der teilverbundenen Komponenten
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(3, 9), an die Trommel (18) eine Rollung ausgefiihrt
wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die
Rollung in Form einer Mehrfach-Umrollung der
Komponenten (3, 9) ausgefihrt wird.

Einrichtung (30) zum Vereinigen von Rauchartikel-
komponenten (3, 9) in Form von mit einem definier-
ten Teilungsabstand auf einer Walze (2) zugeflihr-
ten, beleimten Verbindungsblattchen (3) und einer
auf einer Muldentrommel (6) zugefiihrten Zigaret-
ten-Mundstiick-Gruppe (9), dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einrichtung (30) zur Anordnung
des Verbindungsblattchens (3) mit zwei freien En-
den (4, 5) auf der Zigaretten-Mundstlick-Gruppe (9)
ausgebildet ist.

Einrichtung (30) nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB ein Mittel zur Teilverbindung
(25) der Komponenten (3, 9) durch Anlegen eines
freien Endes (4), insbesondere des in Forderrich-
tung vorderen freien Endes (4), des Verbindungs-
blattchens (3) an die Zigaretten-Mundstiick-Gruppe
(9) vorgesehen ist.

Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Mittel zur Teilverbindung (25)
der Komponenten (3, 9) zwischen der Walze (2) und
einer Ubernahmetrommel (18), bezogen auf die
Férderrichtung der Muldentrommel (6), angeordnet
ist.

Einrichtung (30) nach Anspruch 13 oder 14, da-
durch gekennzeichnet, daB das Mittel zur Teilver-
bindung (25) als Rotationskdrper und/oder Anlege-
organ ausgebildet ist.

Einrichtung (30) nach einem oder mehreren der An-
spriiche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daR
das Mittel zur Teilverbindung (25) wenigstens ein
Anlegemittel (27), vorzugsweise einen Vorsprung
(27), aufweist.

Einrichtung (30) nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Anlegemittel (27) den glei-
chen Teilungsabstand der Aufnahmen (8) der Mul-
dentrommel (6) bei Anordnung des Verbindungs-
blattchens (3) aufweisen.

Einrichtung (30) nach einem oder mehreren der An-
spriiche 12 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daR
die Aufnahmen (8) der Muldentrommel (6) bezlg-
lich des Teilungsabstands veranderbar sind.

Einrichtung (30) nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, daB wenigstens ein Mittel zur An-
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derung des Teilungsabstands der Aufnahmen (8)
vorgesehen ist.

Einrichtung (30) nach einem oder mehreren der An-
spriiche 12 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB
wenigstens eine Rollstation zum Herumwickeln des
Verbindungsblattchens (3) um die Stof3stellen der
Zigaretten-Mundstiick-Gruppen (9) vorgesehen ist.

Maschine der tabakverarbeitenden Industrie, ins-
besondere Filteransetzmaschine, mit einer Einrich-
tung (30) nach einem oder mehreren der Anspriiche
12 bis 20.
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