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(54) Doppelsiebformer
(57) Die Erfindung betrifft einen Doppelsiebformer
(1) zum Bilden einer Faserstoffbahn (2), insbesondere
einer Papier- oder Kartonbahn, aus mindestens einer
Faserstoffsuspension gemafl dem Oberbegriff des An-
spruchs 1.

Die Erfindung ist in einer ersten Ausgestaltung da-
durch gekennzeichnet,

- dass die beiden Walzen (9, 11) jeweils einen Wal-
zendurchmesser (D9, D11) aufweisen, der gleich
oder groRer als die Hoéhe (H12) der Obersieb-Bau-
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gruppe (12) ist, und

- dass der Einlaufwalze (9) mindestens eine an der
Obersieb-Baugruppe (12), vorzugsweise an der
Trageinrichtung (16) angebrachte und beidseitig
wirkende Verstelleinrichtung (22) zur Steuerung/
Regelung der Obersiebspannung und/oder des
Obersiebverlaufs zugeordnet ist, wobei die Verstell-
richtung (R22) der Verstelleinrichtung (22) vorzugs-
weise auf der Verbindungsgerade (23) der Mittel-
punkte (M9, M 11) der beiden Walzen (9, 11) liegt.
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EP 1 426 486 A1
Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Doppelsiebformer zum Bilden einer Faserstoffbahn, insbesondere einer Papier-
oder Kartonbahn, aus mindestens einer Faserstoffsuspension gemafl dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Ein derartiger Doppelsiebformer ist beispielsweise aus der deutschen Offenlegungsschrift DE 40 05 420 A1
(PB 04713 DE) des Anmelders bekannt, kommt in Papier- oder Kartonmaschinen in unterschiedlichen Ausfiihrungen
zum Einsatz und wird in Fachkreisen als Hybridformer bezeichnet. Ein wesentliches Kennzeichen eines solchen Hy-
bridformers ist, dass ein Obersieb einer Obersieb-Baugruppe streckenweise auf ein Langsieb (Untersieb/Basissieb)
aufgesetzt ist. Diese Anordnung ermdglicht eine Entwasserung nach beiden Seiten, wobei am Langsieb eine Entwas-
serung nach unten und am Obersieb eine Entwasserung nach oben stattfindet. Bei einlagigen Maschinen befindet sich
das Langsieb gewohnlich in der unteren Ebene der Siebpartie, bei mehrlagigen Maschinen ist die Anordnung des
Langsiebs haufig in einer héheren Maschinenebene vorzufinden.

[0003] Die nach oben gerichtete Entwasserung am Obersieb wird durch einen mit Vakuum beaufschlagten Entwés-
serungskasten (Obersiebsaugkasten) erreicht, wobei die Entwasserungsleisten des Entwasserungskastens in die
Siebflihrung eintauchen, um die gewlinschte Entwasserung und Formationsbildung in der Papier- oder Kartonbahn
zu bewirken. Im Entwasserungskasten sammelt sich das abgesaugte Siebwasser und wird von dort zur Ableitung
bereitgestellt. Das Obersieb wird zur Flihrung, Regelung, Konditionierung und Antriebsmomenteinleitung Giber mehrere
in der Siebschlaufe angeordnete Walzen geflhrt.

[0004] Weitere Ubliche Ausfiihrungsvarianten von derartigen Hybridformern, wie beispielsweise die in der deutschen
Offenlegungsschrift DE 196 51 493 A1 (PB10449 DE) des Anmelders beschriebene Ausfiihrung "DuoFormer Top",
besitzen in der Siebschlaufe des Obersiebs vier oder mehr Walzen. Selbst die in der deutschen Offenlegungsschrift
DE 198 09 480 A1 (PB10668 DE) des Anmelders dargelegte Ausfiihrung "DuoFormer DC" weist drei Walzen in der
Siebschlaufe des Obersiebs zur Fiihrung, Regelung, Konditionierung und Antriebsmomenteinleitung desselben auf.
[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen im Vergleich zum bekannten Stand der Technik kompakteren
Doppelsiebformer der eingangs genannten Art mit zumindest gleichen technischen und technologischen Eigenschaften
zu schaffen, der jedoch keinerlei Nachteile hinsichtlich erreichbarer Produktqualitdt und Runnability aufweist.

[0006] Diese Aufgabe wird in erster Ausgestaltung erfindungsgemaf dadurch gelést, dass die beiden Walzen jeweils
einen Walzendurchmesser aufweisen, der gleich oder gréRer als die Hohe der Obersieb-Baugruppe ist, und dass der
Einlaufwalze mindestens eine an der Obersieb-Baugruppe, vorzugsweise an der Trageinrichtung angebrachte und
beidseitig wirkende Verstelleinrichtung zur Steuerung/Regelung der Obersiebspannung und/oder des Obersiebver-
laufs zugeordnet ist, wobei die Verstellrichtung der Verstelleinrichtung vorzugsweise auf der Verbindungsgerade der
Mittelpunkte der beiden Walzen liegt.

[0007] Dadurch wird der Vorteil einer reduzierten Bauhdhe des Doppelsiebformers bei kompakterer Bauweise auf-
grund weniger Walzen erzielt, wobei die Gesamthéhe der Obersieb-Baugruppe wohl unwesentlich grof3er als die Héhe
des Entwasserungskastens ist. Dies ist insbesondere bei Umbauten von bestehenden Doppelsiebformern mit vorge-
gebenen Hallenhdhen von nicht zu vernachlassigender Bedeutung. Ferner ergeben sich bei mehrlagigen Maschinen
geringere Gesamtbauhdhen der Siebpartien und damit geringere Kran- und Hallenhdhen. Auch werden die rotierenden
und im Regelfall erhdhtem Verschleill unterliegenden Bauteile in erheblichem Male reduziert.

Zudem ergibt sich aufgrund der Méglichkeit der Steuerung/Regelung der Obersiebspannung und/oder des Obersieb-
verlaufs mittels mindestens einer Verstelleinrichtung ein verbreitertes Anwendungsfenster des Doppelsiebformers bei
verbesserten technologischen Eigenschaften.

[0008] Im Rahmen einer gréRtmaoglich reduzierten Bauhdhe des Doppelsiebformers ist vorgesehen, dass die beiden
Walzendurchmesser nur unwesentlich groRRer als die Héhe der Obersieb-Baugruppe sind.

[0009] Die Aufgabe wird in zweiter Ausgestaltung erfindungsgemaf dadurch geldst, dass die beiden Walzen einen
jeweiligen Walzendurchmesser aufweisen, wobei ein Walzendurchmesser kleiner und ein Walzendurchmesser groRer
als die Hohe der Obersieb-Baugruppe ist und dass der Einlaufwalze mindestens eine an der Obersieb-Baugruppe,
vorzugsweise an der Trageinrichtung angebrachte und beidseitig wirkende Verstelleinrichtung zur Steuerung/Regelung
der Obersiebspannung und/oder des Obersiebverlaufs zugeordnet ist, wobei die Verstellrichtung der Verstelleinrich-
tung vorzugsweise auf der Verbindungsgerade der Mittelpunkte der beiden Walzen liegt.

Dabei ergeben sich wiederum die im Rahmen der ersten erfindungsgemaflen Ausgestaltung angefiihrten Vorteile.
[0010] Damit das Obersieb méglichst verschleil’frei geflhrt ist, weist die Obersieb-Baugruppe in vorteilhafter Weise
oberseitig mehrere vorzugsweise siebbreite und vorzugsweise senkrecht zur Sieblaufrichtung angeordnete Flihrungs-
elemente, insbesondere Gleit- und/oder Rollelemente, auf.

[0011] Die Aufgabe wird in dritter Ausgestaltung erfindungsgemaf dadurch geldst, dass die beiden Walzen jeweils
einen Walzendurchmesser aufweisen, der kleiner als die Hoéhe der Obersieb-Baugruppe ist, dass die Obersieb-Bau-
gruppe oberseitig mehrere vorzugsweise siebbreite und vorzugsweise senkrecht zur Sieblaufrichtung angeordnete
Fihrungselemente, insbesondere Geleit- und/oder Rollelemente, zur mdéglichst verschleif¥freien Fihrung des Ober-
siebs aufweist und dass der Einlaufwalze mindestens eine an der Obersieb-Baugruppe, vorzugsweise an der Trag-
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einrichtung angebrachte und beidseitig wirkende Verstelleinrichtung zur Steuerung/Regelung der Obersiebspannung
und/oder des Obersiebverlaufs zugeordnet ist, wobei die Verstellrichtung der Verstelleinrichtung vorzugsweise auf der
Verbindungsgerade der Mittelpunkte der beiden Walzen liegt.

Auch hier ergeben sich die bereits im Rahmen der ersten erfindungsgeméaflen Ausgestaltung angefiihrten Vorteile.
[0012] Weiterhin kann erfindungsgemaf vorgesehen sein, dass die Trageinrichtung in eine schwenkbare Einlauf-
sektion, in eine schwenkbare Mittensektion und in eine schwenkbare Auslaufsektion unterteilt ist, dass die drei Sek-
tionen mittels mindestens je eines Gelenks aneinander gekoppelt sind, wobei die Einlaufsektion und die Mittensektion
mittels eines entgegen der zusatzlichen, ortsfesten Schwenkachse angeordneten Lagers gekoppelt sind, dass wahrend
des Formerbetriebs die Mittensektion auf der Betriebsschwenkachse abgestitzt ist, welche vorzugsweise ungefahr
parallel zur Sieblaufrichtung verlagerbar ist, dass die Auslaufsektion dauernd an der zusétzlichen, ortsfesten Schwenk-
achse abgestiitzt ist und dass zwischen der Mittensektion und der Auslaufsektion zur Stabilisierung des Entwasse-
rungskastens mindestens je ein beidseitig angebrachtes Federelement vorgesehen ist.

Bei dieser speziellen Aufhdngung des Entwéasserungskastens erfahren die Entwésserungsleisten eine vernachlassig-
bare horizontale Bewegung und am ablaufseitigen Ende eine ebenso minimale vertikale Bewegung innerhalb des
Einstellbereichs. Weiters kénnen hier die Einstellbewegung und das Verfahren in die Wartestellung mit einer Hubein-
richtung realisiert werden.

[0013] In alternativer Ausfiihrung kann erfindungsgemaR vorgesehen sein, dass die Trageinrichtung in eine
schwenkbare Einlaufsektion und in eine schwenkbare Auslaufsektion unterteilt ist, dass die zwei Sektionen mittels
mindestens eines Gelenks aneinander gekoppelt sind, dass wahrend des Formerbetriebs die Auslaufsektion an einer
feststehenden Stiitze abgestitzt ist und dass die Auslaufsektion wahrend des Formerbetriebs an der zusatzlichen,
ortsfesten Schwenkachse abgestitzt ist.

Diese Ausfiihrung zeichnet sich durch ein hohes Mal} an konstruktiver Robustheit bei grétmdglicher Flexibilitat im
Hinblick auf den Formereinsatz aus.

[0014] Bevorzugtist die Auslaufsektion an der feststehenden Stilitze mittels mindestens zweier Verbindungselemen-
te, vorzugsweise zweier Gewindespindeln, beidseitig abgestltzt, da die Gewindespindeln eine schnelle und genaue
Positionseinstellung ermdglichen.

[0015] Wahrend der Wartung des Doppelsiebformers ist die Obersieb-Baugruppe nach einer Schwenkbewegung
um die Schwenkachse bevorzugt mittels einer Verriegelungseinrichtung an der feststehenden Stiitze arretierbar.
[0016] Die Verstelleinrichtung umfasst vorzugsweise zwei Gewindespindeleinheiten, zwei Zahnstangeneinheiten
oder zwei Zylindereinheiten mit pneumatischer oder hydraulischer Beaufschlagung und mindestens eine Einheit zur
Steuerung/Regelung. Diese Einheiten haben sich bei entsprechenden Anwendungsféllen, auch unter extremen Ein-
satzbedingungen, bereits bestens bewahrt und sind im Hinblick auf eine Steuerung/Regelung einfach handzuhaben.
[0017] Im Hinblick auf die Steuerung/Regelung der Obersiebspannung und/oder des Obersiebverlaufs bestehen
verschiedene Méglichkeiten:

- mindestens eine der beiden Walzen ist verlagerbar, wobei die Spann- und Regelfunktion vorzugsweise lberlagert
sind;

- eine der beiden Walzen ist verlagerbar und die andere Walze ist steuerbar/regelbar;

- mindestens eine Walze ist verlagerbar und das Obersieb ist in Maschinenquerrichtung passiv durch Bombierung
mindestens einer Walze oder durch spezielle Ausfihrung mit zentrierender Wirkung, vorzugsweise im Obersieb-
ricklauf enthaltener Gleit- oder Rollelemente positionierbar;

- mindestens eine Walze ist verlagerbar und mindestens eines der im Obersiebricklauf enthaltenen Gleit- oder
Rollelemente ist positionierbar;

- mindestens eine Walze ist verlagerbar und mindestens ein im Obersiebriicklauf angeordnetes und anstellbares
Gleitelement zur Erzeugung der Siebspannung ist positionierbar.

Alle diese Moglichkeiten zeichnen sich durch Gberdurchschnittlich gute und schnelle Steuerungs-/Regelungseigen-
schaften und verhaltnismafig niedrige Kosten aus.

[0018] Im Rahmen einer idealen Bewegungsabfolge beim Verstellen des Doppelsiebformers ist alternativ oder er-
ganzend vorgesehen, dass die zusatzliche Schwenkachse erst nach einer Vergréferung des Keilwinkels wirksam in
Einsatz gelangt, dass sich die Trageinrichtung beim Abheben der Obersieb-Baugruppe vom Untersieb aus dem Lager
der Betriebsschwenkachse abhebt und dass die Trageinrichtung wahrend des Formerbetriebs aus dem Lager der
zusatzlichen Schwenkachse abgehoben ist.

[0019] Damit die Trennung von Obersieb und von Untersieb mit darauf liegender Faserstoffbahn bestmdglich voll-
zogen werden kann, ist am Ende der Doppelsiebzone in der Schlaufe des Untersiebs ein Trennsauger angeordnet,
wobei vorzugsweise dessen Sieblaufflache konvex nach oben gekrimmt ist.

[0020] Unter anderem aus Stabilitdtsgriinden liegt die Betriebsschwenkachse im Bereich zwischen dem Entwésse-
rungskasten und der Ablaufwalze, vorzugsweise im Bereich der Stelle, wo die Siebe vom Entwésserungskasten ab-
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laufen, insbesondere in der Sieblauffliche der letzten Leiste des Entwasserungskastens.

[0021] Mit dem Ziel zur Bewegung kleinstmdglicher Massen weist die Trageinrichtung zwei Langstrager auf, die in
Maschinenquerrichtung miteinander nur durch den Entwasserungskasten verbunden sind.

[0022] Ferner ist mindestens eines der beiden endlosen Siebbander (Untersieb und Obersieb) durch mindestens
ein Siebreinigungs- oder Konditionierelement beaufschlagbar. Durch diese Reinigung oder Konditionierung werden
verbesserte Bedingungen fir die Herstellung einer hochwertigen Faserstoffbahn geschaffen. Beispielsweise kdnnen
die die FUhrungselemente als integrierte Siebreinigungsoder Konditionierelemente ausgefihrt sein.

[0023] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen und aus der nachfol-
genden Beschreibung zweier bevorzugter und in schematisierter Seitenansicht dargestellter Ausflihrungsbeispiele
unter Bezugnahme auf die Zeichnung.

[0024] Es zeigen

Figuren 1A, 1B und 1C:  ein erstes Ausfiihrungsbeispiel mit unterschiedlichen Stellungen der Obersieb-Baugruppe;

Figuren 2A und 2B: ein zweites Ausflhrungsbeispiel, wiederum mit unterschiedlichen Stellungen der Obersieb-
Baugruppe; und

Figuren 3A, 3B und 3C:  ein drittes Ausfiihrungsbeispiel, wiederum mit unterschiedlichen Stellungen der Obersieb-
Baugruppe.

[0025] Die Figur 1A zeigt einen Doppelsiebformer 1 zum Bilden einer Faserstoffbahn 2, insbesondere einer Papier-
oder Kartonbahn, welcher zwei endlose Siebbander, ein Untersieb (Langsieb) 3 und ein Obersieb 4, aufweist, die
streckenweise miteinander eine Doppelsiebzone 5 bilden.

[0026] Da die Ausfiihrungsform des Doppelsiebformers 1 der Figur 1A im Wesentlichen auch den Ausfiihrungsfor-
men der Doppelsiebformer 1 der weiteren Figuren entspricht, wird bei der Darstellung derselben prinzipiell auf die
Beschreibung des Doppelsiebformers der Figur 1A verwiesen.

[0027] Das Untersieb 3 lauft Gber verschiedene Entwasserungselemente, in der Figur 1A zum Beispiel lber einen
Saugkasten 6, Uber mehrere Formierleisten 7 und Uber einen Trennsauger 8. Das Obersieb 4 hingegen lauft ber
genau zwei Walzen, namlich Gber eine Einlaufwalze 9, die das Obersieb 4 zur Doppelsiebzone 5 fiihrt, wobei die beiden
endlosen Siebbander 3, 4 eine keilférmige Einlaufzone 10 mit einem Keilwinkel o bilden, und Gber eine Auslaufwalze
11, die das Obersieb 4 im Bereich des Endes der Doppelsiebzone 5 zurlick in Richtung zur Einlaufwalze 9 fiihrt.
[0028] Die beiden Walzen 9, 11 sind Bestandteil einer Obersieb-Baugruppe, die insgesamt mit 12 bezeichnet wird.
Diese Obersieb-Baugruppe 12 umfasst aulRerdem einen Entwasserungskasten 13, der Siebwasser 14, welches durch
das Obersieb 4 hindurch nach oben strémt, aufnimmt und zur Abfiihrung bereitstellt. Der Entwasserungskasten 13
weist an seiner Unterseite mehrere Leisten 15 auf, die das Obersieb 4 beriihren, und zwar in demjenigen Teil der
Doppelsiebzone 5, in welchem die Formierleisten 7 vorzugsweise mittels pneumatischer und nicht dargestellter An-
druckelemente nachgiebig an das Untersieb 3 angedriickt werden. Die durch die Leisten 15 gebildete Unterseite des
Entwasserungskastens 13 kann eben sein oder schwach konvex gekrimmt oder beispielsweise einen zulaufseitigen
ebenen Bereich und einen ablaufseitigen konvex gekrimmten Bereich aufweisen. Jede der Formierleisten 7 befindet
sich vorzugsweise gegentber einer Liicke zwischen zwei der Leisten 15 des Entwasserungskastens 13.

[0029] Weiterhin weist die Obersieb-Baugruppe 12 mindestens fir den Entwasserungskasten 13 und fir die Ein-
laufwalze 9 eine gemeinsame Trageinrichtung 16 auf, die beispielsweise ein aus zwei Langstragern und Querstreben
zusammengesetzter Rahmen sein kann. Anstelle der Querstreben kann auch alleine der Entwasserungskasten 13 zur
Querverbindung zwischen den beiden Langstragern dienen. Die Trageinrichtung 16 ist auf einem Maschinengestell
17 abgestutzt, und zwar im Bereich der Einlaufwalze 9 mittels einer beidseitig wirkenden Hubeinrichtung 18 sowie im
Bereich der Stelle, an welcher die beiden Siebe 3, 4 vom Entwasserungskasten 13 ablaufen, mittels eines Gelenks
19, welches die so genannte Betriebsschwenkachse bildet. Diese erstreckt sich um eine horizontale Achse 20 senk-
recht zur Bahnlaufrichtung L (Pfeil). Dadurch ist die Obersieb-Baugruppe 12 derart schwenkbar, dass der Keilwinkel
o wa hrend des Formerbetriebs variierbar ist.

[0030] Der Obersieb-Baugruppe 12 ist eine zusatzliche, ebenfalls horizontale und im Bereich der Auslaufwalze 11
angeordnete Achse 21 zugeordnet, um die Obersieb-Baugruppe 12 vom Untersieb 3 abzuheben.

[0031] Die Hubeinrichtung 18, welche an der Trageinrichtung 16 angreift, ist die einzige Hubeinrichtung 18, um so-
wohl den Keilwinkel o zu variieren als auch die Obersieb-Baugruppe 12 vom Untersieb 3 abzuheben.

[0032] Esist nun erfindungsgemaR in erster Ausgestaltung vorgesehen, dass die beiden Walzen 9, 11 jeweils einen
Walzendurchmesser D9, D11 aufweisen, der gleich oder gréRer als die Hohe H12 der Obersieb-Baugruppe 12 ist und
dass der Einlaufwalze 9 mindestens eine an der Obersieb-Baugruppe 12, vorzugsweise an der Trageinrichtung 16
angebrachte und beidseitig wirkende Verstelleinrichtung 22 zur Steuerung/Regelung der Obersiebspannung und/oder
des Obersiebverlaufs zugeordnet ist, wobei die Verstellrichtung R22 (Pfeil) der Verstelleinrichtung 22 vorzugsweise
auf der Verbindungsgerade 23 der Mittelpunkte M9, M11 der beiden Walzen 9, 11 liegt. Dabei sind die beiden Walzen-
durchmesser D9, D11 vorzugsweise nur unwesentlich gréRer als die Héhe H12 der Obersieb-Baugruppe 12. Selbst-
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versténdlich kann auch vorgesehen sein, dass der Walzendurchmesser D9 beziehungsweise D11 kleiner als die Hohe
H12 der Obersieb-Baugruppe 12 ist und dass der andere Walzendurchmesser D11 beziehungsweise D9 kleiner als
die Hohe H12 der Obersieb-Baugruppe 12 ist. Die beiden Walzen 9, 11 kénnen in bekannter Weise auch als offene
Walze und/oder Saugwalzen ausgefiihrt sein. Und die Hohe H12 der Obersiebbaugruppe 12 nimmt in bevorzugter
Weise einen Wert zwischen 400 mm und 1.250 mm, vorzugsweise zwischen 500 mm und 1.100 mm, an.

[0033] In zweiter Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die beiden Walzen 9, 11 einen jeweiligen Wal-
zendurchmesser D9, D11 aufweisen, wobei ein Walzendurchmesser D9, D11 kleiner und ein Walzendurchmesser D9,
D11 gréRer als die Hohe H12 der Obersieb-Baugruppe 12 ist. Je nach Groflie der Walzendurchmesser kann vorgesehen
sein, dass die Obersieb-Baugruppe 12 oberseitig mehrere vorzugsweise siebbreite und vorzugsweise senkrecht zur
Sieblaufrichtung S (Pfeil) angeordnete Fiihrungselemente 31, insbesondere Gleit- und/oder Rollelemente 31.1, 31.2,
zur moglichst verschleilfreien Fiihrung des Obersiebs 4 aufweist.

[0034] Die Verstelleinrichtung 22 umfasst zwei Gewindespindeleinheiten 24 (Figur 1A), zwei Zahnstangeneinheiten
oder zwei Zylindereinheiten mit pneumatischer oder hydraulischer Beaufschlagung und mindestens eine Einheit zur
Steuerung/Regelung 25. Die Einheit zur Regelung/Steuerung ist lediglich schematisiert dargestellt, da sie und das
dazugehdrige Regelungs-/Steuerungssystem dem Fachmann mehr als bekannt sind.

[0035] Die Trageinrichtung 16 ist wahrend des Formerbetriebs aus dem Lager der zusatzlichen horizontalen
Schwenkachse 21 abgehoben. Am Ende der Doppelsiebzone 5 ist in der Schlaufe des Untersiebs 3 ein Trennsauger
26 angeordnet, wobei vorzugsweise dessen Sieblaufflaiche 27 konvex nach oben gekriimmt ist. Weiterhin liegt die
Betriebsschwenkachse 20 im Bereich zwischen dem Entwéasserungskasten 13 und der Ablaufwalze 11, vorzugsweise
im Bereich der Stelle, wo die Siebe 3, 4 vom Entwasserungskasten 13 ablaufen und insbesondere in der Sieblaufflache
28 der letzten Leiste 15.N des Entwasserungskastens 13. Die Trageinrichtung 16 weist in der Figur 1A zwei Langstrager
29 auf, die in Maschinenquerrichtung CD (Pfeil) miteinander nur durch den Entwasserungskasten 13 verbunden sind.
[0036] Inden beiden Figuren 1A und 1B befindet sich die Obersieb-Baugruppe 12 in Positionen, welche sie wahrend
des normalen Formierbetriebs einnehmen kann, wobei in der Figur 1A der Keilwinkel o. relativ klein ist.

[0037] In der Figur 1 B hat die Hubeinrichtung 18 die Obersieb-Baugruppe 12 gegeniiber der Figur 1A um einen
kleinen Betrag angehoben, so dass der Keilwinkel o. gréer ist als in der Figur 1A. Dadurch kann der Doppelsiebformer
1 beispielsweise an eine erhéhte Schichtdicke der auf dem Untersieb 3 ankommenden Faserstoffsuspension ange-
passt werden. Eine solche Anderung der Position der Obersieb-Baugruppe 12 kann auch zu dem Zweck dienen, die
Stelle 30, an welcher das Obersieb 4 mit der Suspension in Kontakt kommt, ein wenig in Bahnlaufrichtung L (Pfeil) zu
verschieben.

[0038] In dritter Ausgestaltung ist nun erfindungsgemaf vorgesehen, dass die beiden Walzen 9, 11 jeweils einen
Walzendurchmesser D9, D11 aufweisen, der kleiner als die Hohe H12 der Obersieb-Baugruppe 12 ist, dass die Ober-
sieb-Baugruppe 12 oberseitig mehrere vorzugsweise siebbreite und vorzugsweise senkrecht zur Sieblaufrichtung S
(Pfeil) angeordnete Fihrungselemente 31, insbesondere Gleitund/oder Rollelemente, zur méglichst verschleil¥freien
Fihrung des Obersiebs 4 aufweist und dass der Einlaufwalze 9 mindestens eine an der Obersieb-Baugruppe 12,
vorzugsweise an der Trageinrichtung 16 angebrachte und beidseitig wirkende Verstelleinrichtung 22 zur Steuerung/
Regelung der Obersiebspannung und/oder des Obersiebverlaufs zugeordnet ist, wobei die Verstellrichtung R22 (Pfeil)
der Verstelleinrichtung 22 vorzugsweise auf der Verbindungsgerade 23 der Mittelpunkte M9, M11 der beiden Walzen
9, 11 liegt.

[0039] Dabeikdnnen die Flihrungselemente 31 als integrierte Siebreinigungs- oder Konditionierelemente ausgefihrt
sein. Alternativ kdnnen auch separate Siebreinigungs- oder Konditionierelemente bekannter Bauart zur Beaufschla-
gung mindestens eines der beiden endlosen Siebbander (Untersieb 3 und Obersieb 4) vorgesehen sein.

[0040] In der Figur 1B sind die Fiihrungselemente 31 als Gleitelemente 31.1 ausgebildet, wohingegen in der Figur
1C die Fuhrungselemente 31 fur das Obersieb 4 als Rollelemente 31.2 ausgebildet sind. Es kénnen selbstverstandlich
auch beide Elementtypen miteinander kombiniert werden.

[0041] In dem Ausflihrungsbeispiel der Figur 1C hat die Hubeinrichtung 18 die Obersieb-Baugruppe 12 derart an-
gehoben, dass sie nunmehr in der zusatzlichen, ebenfalls horizontal und im Bereich der Auslaufwalze 11 angeordneten
Achse 21 auslaufseitig gelagert ist. Die Obersieb-Baugruppe 12 ist infolgedessen vollstandig vom Untersieb 3 abge-
hoben. Diese Stellung der Obersieb-Baugruppe 12 empfiehlt sich insbesondere bei der schnellen Durchfiihrung von
Wartungs- oder Reparaturarbeiten.

[0042] Es klar erkennbar, dass die zusatzliche horizontale Achse 21 erst nach einer Vergréf3erung des Keilwinkels
o wirksam in Einsatz gelangt und dass sich die Trageinrichtung 16 beim Abheben der Obersieb-Baugruppe 12 vom
Untersieb 3 aus dem Lager der Betriebsschwenkachse 20 abhebt.

[0043] Weiterhin ist vorgesehen, dass mindestens eines der beiden endlosen Siebbénder (Untersieb 3 und Obersieb
4) in bekannter Weise durch mindestens ein Siebreinigungs- oder Konditionierelement beaufschlagbar ist. Beispiels-
weise kdnnen die Fihrungselemente 31 als integrierte Siebreinigungs- oder Konditionierelemente ausgefihrt sein.
[0044] Die beiden Figuren 2A und 2B zeigen ein zweites Ausfihrungsbeispiel des erfindungsgemaflen Doppelsieb-
formers 1, wiederum mit unterschiedlichen Stellungen der Obersieb-Baugruppe 12. Wie bereits oben angefiihrt, wird
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bei der Beschreibung der beiden Figuren 2A und 2B prinzipiell auf die Beschreibung des Doppelsiebformers 1 der
Figur 1A verwiesen.

[0045] Es ist nun erfindungsgeman vorgesehen, dass die Trageinrichtung 16 in eine schwenkbare Einlaufsektion
32.E, in eine schwenkbare Mittensektion 32.M und in eine schwenkbare Auslaufsektion 32.A unterteilt ist, dass die
drei Sektionen 32.E, 32.M und 32.A mittels mindestens je eines Gelenks 33.1, 33.2 aneinander gekoppelt sind, wobei
die Einlaufsektion 32.E und die Mittensektion 32.M mittels eines entgegen der zusétzlichen horizontalen Achse 21
angeordneten Lagers 33.1 gekoppelt sind, dass wahrend des Formerbetriebs die Mittensektion 32.M auf der Betriebs-
schwenkachse 20 abgestiitzt ist, welche vorzugsweise ungefahr parallel zur Sieblaufrichtung S (Pfeil) verlagerbar ist,
dass die Auslaufsektion 32.A dauernd an der zuséatzlichen horizontalen Achse 21 abgestiitzt ist und dass zwischen
der Mittensektion 32.M und der Auslaufsektion 32.A zur Stabilisierung des Entwasserungskastens 13 mindestens je
ein beidseitig angebrachtes Federelement 34 vorgesehen ist.

[0046] Die Figur 2A zeigt den Doppelsiebformer 1 im Formerbetrieb, wohingegen die Figur 2B den Doppelsiebformer
1 mit angehobener Obersieb-Baugruppe 12 zeigt.

[0047] Im Hinblick auf die Steuerung/Regelung der Obersiebspannung und/oder des Obersiebverlaufs des Doppel-
siebformers 1 bestehen verschiedene Mdglichkeiten:

- mindestens eine der beiden Walzen 9, 11 ist verlagerbar, wobei die Spannund Regelfunktion vorzugsweise liber-
lagert sind;

- eine der beiden Walzen 9, 11 ist verlagerbar und die andere Walze 9, 11 ist steuerbar/regelbar;

- mindestens eine Walze 9, 11 ist verlagerbar und das Obersieb 4 ist in Maschinenquerrichtung passiv durch Bom-
bierung mindestens einer Walze 9, 11 oder durch spezielle Ausfiihrung mit zentrierender Wirkung, vorzugsweise
im Obersiebricklauf enthaltener Gleit- oder Rollelemente positionierbar;

- mindestens eine Walze 9, 11 ist verlagerbar und mindestens eines der im Obersiebriicklauf enthaltenen Gleit-
oder Rollelemente ist positionierbar;

- mindestens eine Walze 9, 11 ist verlagerbar und mindestens ein im Obersiebriicklauf angeordnetes und anstell-
bares Gleitelement zur Erzeugung der Siebspannung ist positionierbar.

[0048] Die drei Figuren 3A, 3B und 3C zeigen ein drittes Ausflihrungsbeispiel des erfindungsgemafen Doppelsieb-
formers 1, wiederum mit unterschiedlichen Stellungen (Formerbetrieb, Wartungsposition) der Obersieb-Baugruppe 12.
Wie bereits oben angefiihrt, wird bei der Beschreibung der drei Figuren 3A, 3B und 3C prinzipiell auf die Beschreibung
des Doppelsiebformers 1 der Figur 1A verwiesen.

[0049] Die in Figur 3A dargestellte Trageinrichtung 16 ist in eine schwenkbare Einlaufsektion 32.E und in eine
schwenkbare Auslaufsektion 32.A unterteilt, mittels eines Gelenks 33.1 (Betriebsschwenkachse 20) aneinander ge-
koppelt und bei Bedarf mittels einer Verriegelungseinrichtung 37.1 miteinander arretierbar. Die Verriegelungseinrich-
tung 37.1 kann beispielsweise als bekannte Bolzenverbindung ausgeflhrt sein, wobei Bolzenaufnahmen sowohl an
der Einlaufsektion 32.E als auch an der Auslaufsektion 32.A vorgesehen sind. Weitere Arten von Verriegelungsein-
richtungen, wie beispielsweise Sperrriegel und dergleichen, sind selbstverstandlich mdglich. Der einlaufseitige Teil des
Doppelsiebformers 1 beinhaltet die Einlaufwalze 9, den Entwasserungskasten 12 sowie die Hubeinrichtung 18. Der
auslaufseitige Teil des Doppelsiebformers 1 beinhaltet die Auslaufwalze 11 und ist Uber die zusatzliche horizontale
Achse 21 gegeniiber dem Maschinengestell 17 drehbar gelagert. Im Betrieb ist die Auslaufsektion 32.A an einer fest-
stehenden Stiitze 35 abgestiitzt. Uberdies ist sie wahrend des Formerbetriebs an der zusatzlichen horizontalen Achse
21 abgestutzt. Die Abstiitzung der Auslaufsektion 32.A an der feststehenden Stiitze 35 geschieht vorzugsweise beid-
seitig mittels mindestens zweier Verbindungselemente 36, vorzugsweise zweier Gewindespindeln. Jedoch kénnen
selbstverstandlich noch weitere bekannte Verbindungselemente 36 ihre Verwendung finden. Die Obersieb-Baugruppe
12 ist nach einer Schwenkbewegung um die zuséatzliche horizontale Achse 21 gemaf der Figur 3B und 3C mittels
einer Verriegelungseinrichtung 37.2 an der feststehenden Stltze 35 arretierbar. Die Verriegelungseinrichtung 37.2
kann wiederum beispielsweise als bekannte Bolzenverbindung ausgefihrt sein, wobei Bolzenaufnahmen sowohl an
der Stitze 35 als auch an der Auslaufsektion 32.A vorgesehen sind. Weitere Arten von Verriegelungseinrichtungen,
wie beispielsweise Sperrriegel und dergleichen, sind selbstverstandlich moglich.

Auch ist es mdglich, dass anstelle der Bohrungen Langlécher fir die Verriegelungseinrichtung 37.1 verwendet werden.
In diesem Fall kénnen die Bolzen auch wahrend des Formerbetriebs eingesteckt bleiben, wobei mindestens an einem
Ende der Bewegung (entgegen Uhrzeigersinn) in den Langléchern eine Sperre der Schwenkbewegung erfolgt und
damit der Keilwinkel o,,;, festgelegt wird und an dem anderen Ende der Bewegung (im Uhrzeigersinn) in den Langlé-
chern ebenfalls eine Sperre der Schwenkbewegung erfolgt. Bei einer Bewegung gemaf der zweiten Moglichkeit wird
danach das Verbindungselement 36 gedffnet und die Obersieb-Baugruppe 12 um die zuséatzliche horizontale Achse
21 per Hubeinrichtung 18 geschwenkt. Ein optionales Sichern der aufgeschwenkten Obersieb-Baugruppe 12 kann
erfolgen, indem die Verriegelungseinrichtung 37.2 betatigt wird.

[0050] Zusammenfassend ist festzuhalten, dass durch die Erfindung ein im Vergleich zum bekannten Stand der
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Technik kompakterer Doppelsiebformer der eingangs genannten Art mit zumindest gleichen technischen und techno-
logischen Eigenschaften geschaffen wird, der jedoch keinerlei Nachteile hinsichtlich erreichbarer Produktqualitat und

Runnability aufweist.

Bezugszeichenliste

[0051]

1 Doppelsiebformer

2 Faserstoffbahn

3 Untersieb (Langsieb)

4 Obersieb

5 Doppelsiebzone

6 Saugkasten

7 Formierleiste

8 Trennsauger

9 Einlaufwalze

10 Keilférmige Einlaufzone

11 Auslaufwalze

12 Obersieb-Baugruppe

13 Entwésserungskasten

14 Siebwasser

15 Leiste

15.N Letzte Leiste

16 Trageinrichtung

17 Maschinengestell

18 Hubeinrichtung

19 Gelenk

20 Horizontale Achse (Betriebsschwenkachse)
21 Zusatzliche horizontale Achse
22 Verstelleinrichtung

23 Verbindungsgerade

24 Gewindespindeleinheit

25 Einheit zur Steuerung/Regelung
26 Trennsauger

27 Sieblaufflache (Trennsauger)
28 Sieblaufflache (letzte Leiste)
29 Langstrager

30 Stelle

31 Flhrungselement

311 Gleitelement

31.2 Rollelement

32.A Schwenkbare Auslaufsektion
32.E Schwenkbare Einlaufsektion
32.M Schwenkbare Mittensektion
33.1,33.2 Gelenk

34 Federelement

35 Stltze

36 Verbindungselement

37.1,37.2  \Verriegelungseinrichtung

CD Maschinenquerrichtung (Pfeil)
D9, D11 Walzendurchmesser

H12 Hoéhe

L Bahnlaufrichtung (Pfeil)

M9, M11 Mittelpunkt

R22 Verstellrichtung (Pfeil)

S Sieblaufrichtung (Pfeil)
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o Keilwinkel
Patentanspriiche
1. Doppelsiebformer (1) zum Bilden einer Faserstoffbahn (2), insbesondere einer Papier- oder Kartonbahn, aus min-

destens einer Faserstoffsuspension mit den folgenden Merkmalen:

a) zwei endlose Siebbander (Untersieb (3) und Obersieb (4)) bilden streckenweise miteinander eine Doppel-
siebzone (5);

b) das Obersieb (4) lauft Gber genau zwei Walzen (9, 11), namlich Uber eine Einlaufwalze (9), die das Obersieb
(4) zur Doppelsiebzone (5) fuhrt, wobei die beiden endlosen Siebbander eine keilfdrmige Einlaufzone (10) mit
einem Keilwinkel (o) bilden, und Uber eine Auslaufwalze (11), die das Obersieb (4) im Bereich des Endes der
Doppelsiebzone (5) zuriick in Richtung zur Einlaufwalze (9) fihrt;

c) eine Obersieb-Baugruppe (12) umfasst auler den genannten zwei Walzen (9, 11) einen Entwasserungs-
kasten (13), der Siebwasser (14), welches durch das Obersieb (4) hindurch nach oben stromt, aufnimmt und
zur Abflihrung bereitstellt;

d) die Obersieb-Baugruppe (12) weist mindestens fir den Entwasserungskasten (13) und fiir die Einlaufwalze
(9) eine gemeinsame Trageinrichtung (16) auf, die mittels einer beidseitig wirkenden Hubeinrichtung (18) um
eine horizontale Achse (20), die so genannte Betriebsschwenkachse (20), derart schwenkbar ist, dass der
Keilwinkel (o)) wéhrend des Formerbetriebs variierbar ist;

e) der Obersieb-Baugruppe (12) ist eine zusatzliche, ebenfalls horizontale und im Bereich der Auslaufwalze
(11) angeordnete zusatzliche horizontale Achse (21) zugeordnet, um die Obersieb-Baugruppe (12) vom Un-
tersieb (3) abzuheben;

f) die Hubeinrichtung (18), welche an der Trageinrichtung (16) angreift, ist die einzige Hubeinrichtung (18),
um sowohl den Keilwinkel (ct) zu variieren als auch die Obersieb-Baugruppe (12) vom Untersieb (3) abzuhe-
ben;

gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale:

g) die beiden Walzen (9, 11) weisen jeweils einen Walzendurchmesser (D9, D11) auf, der gleich oder grofier
als die Hohe (H12) der Obersieb-Baugruppe (12) ist;

h) der Einlaufwalze (9) ist mindestens eine an der Obersieb-Baugruppe (12), vorzugsweise an der Tragein-
richtung (16) angebrachte und beidseitig wirkende Verstelleinrichtung (22) zur Steuerung/Regelung der Ober-
siebspannung und/oder des Obersiebverlaufs zugeordnet, wobei die Verstellrichtung (R22) der Verstellein-
richtung (22) vorzugsweise auf der Verbindungsgerade (23) der Mittelpunkte (M9, M11) der beiden Walzen
(9, 11) liegt.

2. Doppelsiebformer (1) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,
dass die beiden Walzendurchmesser (D9, D11) nur unwesentlich gréfer als die Héhe (H12) der Obersieb-Bau-
gruppe (12) sind.

3. Doppelsiebformer (1) nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1, gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale:

a) die beiden Walzen (9, 11) weisen einen jeweiligen Walzendurchmesser (D9, D11) auf, wobei ein Walzen-
durchmesser (D9, D11) kleiner und ein Walzendurchmesser (D9, D11) gréf3er als die Héhe (H12) der Obersieb-
Baugruppe (12) ist;

b) der Einlaufwalze (9) ist mindestens eine an der Obersieb-Baugruppe (12), vorzugsweise an der Tragein-
richtung (16) angebrachte und beidseitig wirkende Verstelleinrichtung (22) zur Steuerung/Regelung der Ober-
siebspannung und/oder des Obersiebverlaufs zugeordnet, wobei die Verstellrichtung (R22) der Verstellein-
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richtung (22) vorzugsweise auf der Verbindungsgerade (23) der Mittelpunkte (M9, M11) der beiden Walzen
(9, 1) liegt.

4. Doppelsiebformer (1) nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Obersieb-Baugruppe (12) oberseitig mehrere vorzugsweise siebbreite und vorzugsweise senkrecht zur
Sieblaufrichtung (S) angeordnete Fllhrungselemente (31), insbesondere Gleit- und/oder Rollelemente (31.1, 31.2),
zur moglichst verschleif¥freien Fiihrung des Obersiebs (4) aufweist.

5. Doppelsiebformer (1) nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1, gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale:

a) die beiden Walzen (9, 11) weisen jeweils einen Walzendurchmesser (D9, D11) auf, der kleiner als die Hohe
(H12) der Obersieb-Baugruppe (12) ist;

b) die Obersieb-Baugruppe (12) weist oberseitig mehrere vorzugsweise siebbreite und vorzugsweise senk-
recht zur Sieblaufrichtung (S) angeordnete Flihrungselemente (31), insbesondere Gleit- und/oder Rollelemen-
te (31.1, 31.2), zur méglichst verschleil’freien Flihrung des Obersiebs (4) auf;

c) der Einlaufwalze (9) ist mindestens eine an der Obersieb-Baugruppe (12), vorzugsweise an der Tragein-
richtung (16) angebrachte und beidseitig wirkende Verstelleinrichtung (22) zur Steuerung/Regelung der Ober-
siebspannung und/oder des Obersiebverlaufs zugeordnet, wobei die Verstellrichtung (R22) der Verstellein-
richtung (22) vorzugsweise auf der Verbindungsgerade (23) der Mittelpunkte (M9, M11) der beiden Walzen
(9, 11) liegt.

6. Doppelsiebformer (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch die folgenden Merk-
male:

a) die Trageinrichtung (16) ist in eine schwenkbare Einlaufsektion (32.E), in eine schwenkbare Mittensektion
(32.M) und in eine schwenkbare Auslaufsektion (32.A) unterteilt;

b) die drei Sektionen (32.E, 32.M, 32.A) sind mittels mindestens je eines Gelenks (33.1, 33.2) aneinander
gekoppelt, wobei die Einlaufsektion (32.E) und die Mittensektion (32.M) mittels eines entgegen der zusatzli-

chen horizontalen Achse (21) angeordneten Lagers gekoppelt sind;

c) wahrend des Formerbetriebs ist die Mittensektion (32.M) auf der Betriebsschwenkachse (20) abgestitzt,
welche vorzugsweise ungefahr parallel zur Sieblaufrichtung (S) verlagerbar ist;

d) die Auslaufsektion (32.A) ist dauernd an der zusétzlichen horizontalen Achse (21) abgestitzt;

e) zwischen der Mittensektion (32.M) und der Auslaufsektion (32.A) ist zur Stabilisierung des Entwasserungs-
kastens (13) mindestens je ein beidseitig angebrachtes Federelement (34) vorgesehen.

7. Doppelsiebformer (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale:

a) die Trageinrichtung (16) ist in eine schwenkbare Einlaufsektion (32.E) und in eine schwenkbare Auslauf-
sektion (32.A) unterteilt;

b) die zwei Sektionen (32.E, 32.A) sind mittels mindestens eines Gelenks (33.1) aneinander gekoppelt;
c) wahrend des Formerbetriebs ist die Auslaufsektion (32.A) an einer feststehenden Stiitze (35) abgestitzt;

d) die Auslaufsektion (32.A) ist wahrend des Formerbetriebs an der zusatzlichen horizontalen Achse (21)
abgestitzt;

8. Doppelsiebformer (1) nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Auslaufsektion (32.A) an der feststehenden Stitze (35) mittels mindestens zweier Verbindungselemente
(36), vorzugsweise zweier Gewindespindeln, beidseitig abgestitzt ist.

10
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Doppelsiebformer (1) nach Anspruch 7 oder 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Obersieb-Baugruppe (12) nach einer Schwenkbewegung um die zusatzliche horizontale Achse (21) mit-
tels einer Verriegelungseinrichtung (37) an der feststehenden Stiitze (35) arretierbar ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Verstelleinrichtung (22) zwei Gewindespindeleinheiten (24), zwei Zahnstangeneinheiten oder zwei Zy-
lindereinheiten mit pneumatischer oder hydraulischer Beaufschlagung und mindestens eine Einheit zur Steuerung/
Regelung (25) umfasst.

Doppelsiebformer (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass zur Steuerung/Regelung der Obersiebspannung und/oder des Obersiebverlaufs mindestens eine der beiden
Walzen (9, 11) verlagerbar ist, wobei die Spann- und Regelfunktion vorzugsweise uberlagert sind.

Doppelsiebformer (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass zur Steuerung/Regelung der Obersiebspannung und/oder des Obersiebverlaufs eine der beiden Walzen (9,
11) verlagerbar und die andere Walze (9, 11) steuerbar/regelbar ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass zur Steuerung/Regelung der Obersiebspannung und/oder des Obersiebverlaufs mindestens eine Walze (9,
11) verlagerbar ist und das Obersieb (4) in Maschinenquerrichtung (CD) passiv durch Bombierung mindestens
einer Walze (9, 11) oder durch spezielle Ausfihrung mit zentrierender Wirkung, vorzugsweise im Obersiebricklauf
enthaltener Gleit- oder Rollelemente positionierbar ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass zur Steuerung/Regelung der Obersiebspannung und/oder des Obersiebverlaufs mindestens eine Walze (9,
11) verlagerbar ist und mindestens eines der im Obersiebriicklauf enthaltenen Gleit- oder Rollelemente positio-
nierbar ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass zur Steuerung/Regelung der Obersiebspannung und/oder des Obersiebverlaufs mindestens eine Walze (9,
11) verlagerbar ist und mindestens ein im Obersiebriicklauf angeordnetes und anstellbares Gleitelement zur Er-
zeugung der Siebspannung positionierbar ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die zusatzliche horizontale Achse (21) erst nach einer Vergrofierung des Keilwinkels (o) wirksam in Einsatz
gelangt.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass sich die Trageinrichtung (16) beim Abheben der Obersieb-Baugruppe (12) vom Untersieb (3) aus dem Lager
der Betriebsschwenkachse (20) abhebt.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Trageinrichtung (16) wahrend des Formerbetriebs aus dem Lager der zusétzlichen horizontalen Achse
(21) abgehoben ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,
dass am Ende der Doppelsiebzone (5) in der Schlaufe des Untersiebs (3) ein Trennsauger (8, 26) angeordnet ist,

11
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wobei vorzugsweise dessen Sieblaufflache (27) konvex nach oben gekrimmt ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Betriebsschwenkachse (20) im Bereich zwischen dem Entwasserungskasten (13) und der Ablaufwalze
(11) liegt.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Betriebsschwenkachse (20) im Bereich der Stelle (30) liegt, wo die Siebe vom Entwéasserungskasten
(13) ablaufen.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Betriebsschwenkachse (20) in der Sieblaufflache der letzten Leiste (15.N) des Entwasserungskastens
(13) liegt.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Trageinrichtung (16) zwei Langstrager (29) aufweist, die in Maschinenquerrichtung (CD) miteinander nur
durch den Entwasserungskasten (13) verbunden sind.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass mindestens eines der beiden endlosen Siebbander (Untersieb (3) und Obersieb (4)) durch mindestens ein
Siebreinigungs- oder Konditionierelement beaufschlagbar ist.

Doppelsiebformer (1) nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,
dass die Fuhrungselemente (31) als integrierte Siebreinigungs- oder Konditionierelemente ausgefiihrt sind.
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