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(57) Die vorliegende Erfindung beschreibt eine
elektrische Steckverbindung (1) bestehend aus einem
Gehause (2) und einer Hochstrombuchse (3;3'). Die
Hochstrombuchse (3;3') ist von einem aus Kontaktzun-
gen (7) bestehenden Kontaktabschnitt (4), einem Zwi-
schenabschnitt (5) und einem Befestigungsabschnitt (6)
gebildet, wobei die Materialstarke (t2) des Befesti-
gungsabschnitts (6) grofier ist als die Materialstarke (t1)

des Zwischenabschnitts (5) und des Kontaktabschnitts
(4). Im Gehause (2) ist eine Gegenanschlagsflache (11)
zum Zusammenwirken mit dieser in Form einer Stufe
(14) ausgebildeten Anderung der Materialstérke vorge-
sehen. Des Weiteren erfolgt die Festlegung der Hoch-
strombuchse (3) im Gehduse (2) mit federnden Zungen
(8) am Zwischenabschnitt (5) und einem Rastvorsprung
(17) in der Ausnehmung (16) im Gehause (2).

Figur 1
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung beschreibt eine
elektrische Steckverbindung nach dem Oberbegriff des
Patentanspruchs 1.

[0002] Derartige Steckverbindungen werden verwen-
det, um insbesondere eine elektrische Kontaktierung fur
hohe Stromflisse, d. h. mit einer groRen Amperezahl,
zu erhalten. Dazu werden in den Kontaktabschnitt einer
Hochstrombuchse dieser Steckverbindung elektrisch
leitende Stecker in Form von Stiften eingefiihrt, um eine
elektrisch leitfahige Verbindung Uber die Hochstrom-
buchse mit weiteren Bauteilen zu erhalten.

Die Hochstrombuchse ist dabei in einer Ausnehmung
eines die Hochstrombuchse umgebenden, isolierenden
Gehéauses bzw. in den Korpus des Gehauses eingesetzt
und Ublicherweise darin festgelegt. Dazu wird die Hoch-
strombuchse durch die Offnung der Ausnehmung in die-
se eingeflhrt und z. B. Uber eine Rastverbindung befe-
stigt.

[0003] Die Hochstrombuchse istin drei Abschnitte un-
terteilt, die bei der Herstellung der Hochstrombuchse
einstlckig miteinander ausgebildet sind. Der erste Ab-
schnitt ist ein Kontaktabschnitt, an dem die eigentliche
elektrische Verbindung mit einem weiteren Stecker/Stift
erfolgt. Der Kontaktabschnitt besteht aus mehreren, ins-
besondere federelastischen, Zungen, zwischen denen
der Stift eingeflihrt wird. Der zweite Abschnittist der Zwi-
schenabschnitt, an dem elastische Federzungen aus-
gebildet sind, um die vorstehend beschriebene Rastver-
bindung im umgebenden Gehause zu ermdglichen. Der
dritte Abschnitt ist der Befestigungsabschnitt, mit dem
die Hochstrombuchse bzw. selbige gemeinsam mit dem
Gehéause der elektrischen Steckverbindung an weiteren
Bauteilen, vorzugsweise Leiterplatten/Platinen oder
dgl., befestigbar ist.

[0004] Die Hochstrombuchsen werden aus einer ebe-
nen Metallplatte ausgestanzt, wobei die Stanzung be-
reits in der spater gewlinschten Form der Hochstrom-
buchse erfolgt. Geeignete metallische, den Strom gut
leitende Werkstoffe sind dem Fachmann bekannt. An-
schlieRend wird dieser ebene Materialzuschnittz. B. um
einen Dorn gerollt bzw. daran angepresst, um die im
Wesentlichen in axialer Erstreckung der Hochstrom-
buchse gesehen hohlzylindrische dufiere Formgebung
zu erhalten. Dabei sind der Kontaktabschnitt und der
Zwischenabschnitt annahernd zu einer geschlossenen
Zylinderform aufeinander zugebogen und der Befesti-
gungsabschnitt ist lediglich zu einem Halb- oder Drei-
viertelkreis umgebogen, so dass seitliche Bereiche des
Befestigungsabschnittes im Wesentlichen senkrecht
zur Langserstreckung der Hochstrombuchse abstehen,
um mit diesen Bereichen eine Verbindung mit weiteren
Bauteilen zu erméglichen.

[0005] Die DE 693 21 708 T2 beschreibt eine derar-
tige elektrische Steckverbindung, wobei hier an den
Kontaktzungen des Kontaktabschnittes zum Einklem-
men des zugehdrigen Stiftes der elektrischen Verbin-
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dung nahe den freien Enden der Kontaktzungen eine
Biegung in den Kontaktzungen vorgesehen ist, um die-
sen Stift zu umschlieen. Des Weiteren sind an dem Be-
festigungsabschnitt Montagebeine vorgesehen, mit de-
nen die Hochstrombuchse an einer weiteren Basis be-
festigbar ist. Im Inneren der Ausnehmung des Gehau-
ses, das diese Hochstrombuchse umgibt, sind lIangliche
Zentrierfihrungselemente einstlickig mit dem Gehause
ausgebildet, mit denen eine Fihrung der Kontaktzun-
gen des Kontaktabschnitts in der Ausnehmung erfolgt.
Des Weiteren sind in der Ausnehmung Rastvorspriinge
ausgebildet, die mit Rastzungen an der Hochstrom-
buchse zusammenwirken, um diese im Gehause zu be-
festigen. Eine Festlegung in axialer Langserstreckung
der Hohlraumbuchse relativ zum Gehause erfolgt hier
nur in einer Langsrichtung. Das zu weite Einfuhren der
Hohlraumbuchse in das Gehause ist hier nicht vermie-
den.

[0006] Ausgehend von diesem Stand der Technik ist
der Fachmann vor die Aufgabe gestellt, eine elektrische
Steckverbindung mit einem Gehause und einer Hoch-
strombuchse dahingehend zu verbessern, dass die
Herstellung der Hochstrombuchse und insbesondere
der Kontaktzungen vereinfacht, eine Beschadigung der
Kontaktzungen beim Einfiihren in das Gehause vermie-
den und die Ausrichtung in Langserstreckung der Hoch-
strombuchse relativzum Geh&use in gewlinschter Lage
festlegbar ist.

[0007] ErfindungsgemaR wird diese Aufgabe durch
eine Steckverbindung nach Patentanspruch 1 geldst.
Die Patentanspriiche 3 und 6 offenbaren eine neue er-
finderisch gestaltete Hochstrombuchse und ein zugeho-
riges Gehause fir diese Steckverbindung. Weitere vor-
teilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind jeweils
Gegenstand von Unteranspriichen.

[0008] Der Kerngedanke der Erfindung besteht darin,
dass eine Fuhrung/Ausrichtung der Hochstrombuchse
relativ zum Gehause nicht mit Fihrungsvorrichtungen
im Inneren der Ausnehmung erfolgt, sondern mit Fih-
rungsvorrichtungen, die im Bereich der Offnung der
Ausnehmung, insbesondere auRerhalb/vor der Aus-
nehmung angeordnet sind. Damit ist vermieden, dass
die federelastischen Kontaktzungen bei einem nicht
korrekten Einfiihren der Hochstrombuchse in die Aus-
nehmung durch die darin angeordneten Fiihrungsein-
richtungen verbogen und damit die Hochstrombuchse
bzw. die gesamte Steckverbindung unbrauchbar wer-
den. Durch die bereits im Bereich der Offnung der Aus-
nehmung im Gehause der elektrischen Steckverbin-
dung angeordneten Fihrungseinrichtungen sind die
Kontaktzungen in der Ausnehmung, beim weiteren Ein-
fuhren, bereits lagerichtig angeordnet. Die federnden
Zungen am Zwischenabschnitt werden vorzugsweise
durch eine Flachpragung erhalten, um eine stufenlose
Verringerung des Querschnitts und damit eine bessere
Federwirkung zu erhalten.

[0009] Zusatzlich ist die Hochstrombuchse bzw. der
Materialzuschnitt, aus dem die Hochstrombuchse ange-



3 EP 1 429 423 A2 4

fertigt wird, derart ausgebildet, dass die Materialstarke
des Befestigungsabschnitts groRer ist als die Material-
starken der Zwischen- und der Kontaktabschnitte. Der-
art wird ein stufenartiger Ubergang zwischen den jewei-
ligen Materialstarken im Bereich zwischen dem Zwi-
schenabschnitt und dem Befestigungsabschnitt erhal-
ten, wobei diese Stufe als Anschlagsflache dient, die mit
einer Gegenanschlagsflache in der Ausnehmung des
Gehéauses der elektrischen Steckverbindung zusam-
menwirkt.

[0010] Das bedeutet, dass die Hochstrombuchse nur
so weit in die Ausnehmung im Korpus des Gehauses
eingeschoben werden kann, bis die jeweiligen An-
schlagsflachen unmittelbar aneinander anliegen. Bei
geeigneter Wahl der jeweiligen Lage entlang der Lang-
serstreckung der Hochstrombuchse und des gegensei-
tigen Abstandes benachbarter Hochstrombuchsen in
Langserstreckung, gesehen zwischen der Federzunge
am Zwischenabschnitt und der Anschlagsflache zwi-
schen Zwischenabschnitt und Befestigungsabschnitt
sowie der Gegenanschlagsflaiche im Korpus des Ge-
hauses und einer weiteren Anschlagsflache fir die Fe-
derzunge am Zwischenabschnitt, kann die Hochstrom-
buchse in gewlinschter Stellung in axialer Richtung in
dem Gehause festgelegt werden. Das bedeutet, dass
die Tiefe, in der die Hochstrombuchse in das Gehause
eingeflhrt wird, in gewlinschter Weise wéahlbar und ein-
stellbar ist.

[0011] Dazu besteht das Gehause der elektrischen
Steckverbindung aus einem isolierenden Material, z. B.
einem Spritzgussteil aus einem geeigneten Kunststoff,
wie er dem Fachmann bekannt ist, der einen Korpus bil-
det. In dem Korpus ist eine Ausnehmung vorgesehen,
in die durch die Offnung der Ausnehmung hindurch die
Hochstrombuchse einfiihrbar ist. In der Ausnehmung
sind in an sich bekannter Weise Rastvorspriinge aus-
gebildet, die mit den vorstehend beschriebenen Feder-
zungen am Zwischenabschnitt der Hochstrombuchse
zusammenwirken, um zu vermeiden, dass die Hoch-
strombuchse wieder aus der Ausnehmung herausgezo-
gen werden kann.

[0012] Zur Ausrichtung der Hochstrombuchse relativ
zur Ausnehmung im Korpus des Gehause sind im Be-
reich der Offnung im Korpus Fiihrungsnuten an dem Ge-
hause ausgebildet, in die entsprechend ausgebildete
Fuhrungsvorspriinge der Hochstrombuchsen in Eingriff
bringbar sind, so dass die Hochstrombuchse bereits vor
dem Einfiihren der Kontaktzungen in die Ausnehmung
lagerichtig ausgerichtet ist und ein Verbiegen der Kon-
taktzungen vermieden ist. Des Weiteren verfligt der
Korpus Uber eine Gegenanschlagsflache, die mit der
Anschlagsflache an der Hochstrombuchse, die durch
den Wechsel in der Materialstérke der Hochstrombuch-
se gebildet wird, zusammenwirkt, um die Tiefe, in der
die Hochstrombuchse in die Ausnehmung eingefihrt
wird, zu begrenzen. Derart ist die axiale Position der
Hochstrombuchse in dem Geh&duse gemeinsam mit vor-
stehend beschriebenen Rastvorspriingen und Feder-
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zungen in gewiinschter Weise festlegbar. Das Gehause
selbst ist Uber weitere Befestigungsvorrichtungen, wie
z. B. Einpressstifte, mit weiteren Bauteilen wie u.a. Lei-
terplatten oder Platinen verbindbar.

[0013] Zur Gewahrleistung einer dauerhaften und zu-
verlassigen elektrischen Kontaktierung zwischen den
federnden Kontaktzungen und dem vorstehend be-
schriebenen Stiftist vorgeschlagen, dass im Inneren der
Ausnehmung des Korpus des Gehauses weitere Vor-
spriinge bzw. ein in der Ausnehmung durchgehend um-
laufender Vorsprung ausgebildet sind. Diese kénnen
zum einen dazu dienen, die Tiefe, in der die Hochstrom-
buchse in die Ausnehmung eingeschoben wird, zu be-
grenzen, indem die Kontaktzungen an den Vorsprung
anstoRen. Zum anderen kénnen die Vorspriinge auch
als kontinuierliche Querschnittsverengung der Ausneh-
mung ausgebildet sein, so dass die Kontaktzungen von
dem sich verengenden Querschnitt der Ausnehmung
beim Einflhren gleichmaRig aufeinander zu, d. h. in ra-
dialer Richtung nach innen, gedriickt werden, um so ei-
nen Stift zur Herstellung einer elektrischen leitfahigen
Verbindung einzuklemmen und zuverlassig zu kontak-
tieren. Dazu werden beim Ausstanzen zwischen be-
nachbarten Kontaktzungen Schlitze gebildet. Mit einem
derartigen Vorsprung kann auch eine Vorzentrierung
des von der anderen Seite in das Gehause einzuschie-
benden Stiftes dienen, um eine Beschadigung der Kon-
taktzungen zu vermeiden.

[0014] Die Hochstrombuchse ist wie vorstehend be-
schrieben ausgebildet, d. h. sie verfligt iber einen Fih-
rungsvorsprung am Befestigungsabschnitt, mit dem die
Hochstrombuchse lagerichtig zur Ausnehmung im Kor-
pus des Gehauses ausrichtbar ist. Des Weiteren ist an
dem Ubergang vom Zwischenabschnitt zum Befesti-
gungsabschnitt eine stufenartige Erhéhung in der Ma-
terialstarke des Zuschnitts, aus dem die Hochstrom-
buchse erhalten wird, ausgebildet. Diese Stufe dient als
Anschlagsflache, die mit der vorstehend beschriebenen
Gegenanschlagsflache im Gehduse zusammenwirkt.
Eine derartige Stufe im Materialzuschnitt kann z. B. da-
durch erhalten werden, dass ein Materialzuschnitt in der
Dicke des Befestigungsabschnitts in den Bereichen, die
die spateren Zwischen- und Kontaktabschnitte bilden,
durch einen Frasvorgang in seiner Materialstarke redu-
ziertwird. AnschlieRend kann der Stanzvorgang und der
Umformvorgang erfolgen.

[0015] Vorzugsweise sind die Kontaktzungen Uber ih-
re jeweilige Langserstreckung gerade bzw. geradlinig
verlaufend ausgebildet, das bedeutet, dass sie in
Langsrichtung gesehen keine Knicke oder Kurven auf-
weisen, so dass ihre Herstellung durch eine einzige Um-
formung eines flachen Materialzuschnitts zu einer
Hochstrombuchse mdglich ist.

[0016] In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin-
dung sind mehrere Fiihrungsvorspriinge am Befesti-
gungsabschnitt ausgebildet, z. B. zwei, die an einander
gegenlberliegenden Seiten des Befestigungsab-
schnitts ausgebildet sind. Eine entsprechende Ausge-
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staltung des Gehaduses mit einer entsprechenden An-
zahl und Anordnung der Fiihrungsnuten ist dann eben-
falls vorteilhaft.

[0017] In einfacher Weise kann die Befestigung des
Befestigungsabschnitts an weiteren Bauteilen, insbe-
sondere Leiterplatten oder Platinen, dadurch erfolgen,
dass die Befestigungsvorrichtung entweder als Létpins,
die an den Bauteilen festgeldtet werden, ausgebildet
sind oder als Einpresszone, d. h. dass dieser Teil des
Befestigungsabschnitts mit einem entsprechend ausge-
bildeten Abschnitt des weiteren Bauteils miteinander
verpresst wird, um eine dauerhafte Verbindung zu er-
halten. Des Weiteren kann die Befestigungsvorrichtung
als SMD-Kontaktbereich ausgestaltet sein.

[0018] Zur dauerhaften Kontaktierung eines elektri-
schen Stiftes ist des Weiteren vorgeschlagen, dass die
Kontaktzungen zu ihrem freien Ende hin aufeinander
zugeneigt sind, so dass sich die lichte Weite der Hohl-
raumbuchse zum freien Ende hin verringert. Damit kann
der elektrische Stift eingeklemmt werden. Diese Nei-
gung wird entweder bereits bei der Herstellung der
Hohlraumbuchse durch entsprechende Umformvorgan-
ge vorgegeben oder wird durch eine entsprechend aus-
gebildete Ausnehmung im Korpus des Gehauses, de-
ren Querschnitt sich verringert, erhalten.

[0019] Zur Erleichterung der Einfiihrung des Stiftes in
die Hohlraumbuchse sind die freien Enden der Kontakit-
zungen mit geneigten Flachen versehen, die gemein-
sam eine konische Aufweitung bilden.

[0020] Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile
der Erfindung sind in dem nachfolgenden Beschrei-
bungsteil aufgefiihrt, in dem anhand von Zeichnungen
Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung néaher dargestellt
sind. Es zeigen:

Fig. 1: eine elektrische Steckverbindung in teil-
weise geschnittener Darstellung,

Fig. 2: eine in ein Gehause eingeschobene
Hochstrombuchse in geschnittener Dar-
stellung,

Fig. 3: eine Hochstrombuchse beim Einschie-
ben in ein Geh&use,

Fig. 4a, 4b:  eine Hochstrombuchse im Querschnitt
und in perspektivischer Darstellung, und

Fig. 5: eine weitere Ausfuhrung der Hoch-
strombuchse in perspektivischer Dar-
stellung.

[0021] Beidem inden Figuren 1, 2, 3, 4a und 4b dar-

gestellten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung handelt
es sich um eine elektrische Steckverbindung 1 beste-
hend aus einem Gehause 2 und einer Hochstrombuch-
se 3. Das Gehdause 2 ist von einem Korpus 15, z. B. ein
Kunststoff-Spritzgussteil, gebildet. In dem Korpus 15 ist
eine Ausnehmung 16 in Form eines Durchbruchs aus-
gebildet. Die metallische Hochstrombuchse 3 wird von
einer Seite in Einschubrichtung E in den Korpus 15 ein-
geflhrt. Zur Herstellung einer elektrischen Verbindung
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wird ein hier nicht dargestellter Stecker/Stift von links in
die Ausnehmung 16 eingesteckt und von den Kontakt-
zungen 7 kontaktiert.

[0022] Zur lagerichtigen Ausrichtung der Hochstrom-
buchse 3 relativ zum Korpus 15 sind am Befestigungs-
abschnitt 6 der Hochstrombuchse 3 Flhrungsvorsprun-
ge 9 ausgebildet, die mit Fiihrungsnuten 10 am Korpus
15 zusammenwirken. Die Fihrungsnuten 10 sind dabei
auRerhalb/vor der Offnung der Ausnehmung 16 ange-
ordnet, um bereits beim Einfiihren die Hochstrombuch-
se 3 auszurichten.

Zur Festlegung der axialen Position der Hochstrom-
buchse 3 in der Ausnehmung 16 dienen zum einen Fe-
derzungen 8, die am Zwischenabschnitt 5 ausgebildet
sind und in radialer Richtung Uber den Zwischenab-
schnitt 5 Uberstehen und mit Rastvorspriingen 17 im In-
neren der Ausnehmung 16 in an sich bekannter Weise
zusammenwirken. Die Federzungen 8 sind vorzugswei-
se flach gepragt. Zur Festlegung in Gegenrichtung dient
eine Stufe 14 an der Hochstrombuchse 3, die mit einer
Gegenanschlagsflache 11 am Gehause 2, bzw. in der
Ausnehmung 16 des Korpus 15 zusammenwirkt. Durch
diese Festlegung in beide axiale Richtungen der Lang-
serstreckung der Hochstrombuchse 3 ist diese in ge-
wiinschter Stellung spielfrei im Gehause 2 festlegbar.
[0023] Die Stufe 14 wird, wie aus Figur 4a ersichtlich,
durch eine Anderung in der Materialstarke t1 des Zwi-
schenabschnitts 5 und des Kontaktabschnitts 4 gegen-
Uber der Materialstarke t2 des Befestigungsabschnitts
6 erhalten. Diese Stufe 14 kann z.B. vor dem Stanzen/
Umformen der Hochstrombuchse 3 durch ein Abfrasen
des Materialzuschnitts erhalten werden.

[0024] Der Kontaktabschnitt 4 ist von mehreren vor-
zugsweise federnden Kontaktzungen 7 gebildet, die an
ihren freien Enden (ber eine geneigte Flache 21 verfi-
gen, so dass an diesem freien Ende des Kontaktab-
schnittes 4 eine konische Aufweitung zur Erleichterung
des Einfiihrens eines elektrischen Stiftes von der ande-
ren Seite der Ausnehmung 16 her in die elektrische
Steckverbindung 1 hinein erleichtert ist.

[0025] Vorzugsweise sind in einem Gehause 2 meh-
rere Hochstrombuchsen 3 neben- und/oder Ubereinan-
der angeordnet, um eine Vielzahl an elektrischen Kon-
taktierungen zu erhalten.

[0026] Zur Befestigung der elektrischen Steckverbin-
dung 1 bzw. des Befestigungsabschnittes 6 an weiteren
Bauteilen, wie Leiterplatten oder Platinen, dient in die-
ser Ausflihrungsform ein SMD-Kontaktbereich 12, der
mit Durchbriichen 13 in dem Befestigungsabschnitt 6
gebildet ist. Der SMD-Kontaktbereich 12 ist in an sich
bekannter Weise ausgebildet. Die Durchbriiche 13 sind
erforderlich, um ein Ausbreiten des L6tzinns Uber den
ganzen Kontakt beim Verléten zu vermeiden. Zur Befe-
stigung kénnten aber auch Létpins oder eine Einpres-
szone an dem Befestigungsabschnitt 6 dienen.

[0027] An dem Geh&use 2 kénnen auch weitere Be-
festigungsvorrichtungen 18, z. B. ein Einpressstift, vor-
gesehen sein, um das Gehause 2 selbst mit weiteren
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Bauteilen zu verbinden.

[0028] Wie aus Figur 1 ersichtlich, sind im Inneren der
Ausnehmung 16 weitere Vorspriinge 20 bzw. ein kra-
genférmig durchgehend umlaufender Vorsprung 20
ausgebildet. Dieser kann zum einen dazu dienen, die
Einflihrtiefe der Hochstrombuchse 3 in das Gehause 2
zu begrenzen, indem die Kontaktzungen 7 an ihn anste-
hen. Zum anderen kann ein derartiger Vorsprung 20,
wenn er in Form einer kontinuierlichen Querschnittsver-
engung der Ausnehmung 16 ausgebildet ist, dazu die-
nen, die Federzungen 7, wie aus der Querschnittsdar-
stellung in Figur 4a ersichtlich, zu ihren jeweiligen freien
Enden hin, aufeinander zuzuneigen, so dass die lichte
Weite der Hochstrombuchse 3 sich zu ihrem freien Ende
hin verringert. Somit kénnen elektrische Stifte in der
Hochstrombuchse 3 von den Kontaktzungen 7 einge-
klemmt werden. Dazu sind zwischen den Kontaktzun-
gen 7 die durch das Stanzen erhaltenen Schlitze 19 vor-
gesehen.

[0029] Der Vorsprung 20 kann aber auch derart aus-
gebildet sein, dass er an der Seite, die dem einzufiih-
renden Stift zugewandt ist, eine geneigte Flache auf-
weist, um derart als Zentrierung fiir diesen Stift zu wir-
ken, um eine Beschadigung der Kontaktzungen 7 zu
vermeiden.

[0030] Alle in der vorstehenden Beschreibung er-
wahnten sowie auch die allein aus den Zeichnungen
entnehmbaren Merkmale sind weitere Bestandteile der
Erfindung, auch wenn sie nicht besonders hervorgeho-
ben und in den Anspriichen erwéahnt sind.

Die Erfindung ist nicht auf das Ausfiihrungsbeispiel be-
schrankt, sondern im Rahmen der Offenbarung vielfach
variabel. So ist in Figur 5 ein Ausfiihrungsbeispiel ge-
zeigt, bei dem der dem Kontaktbereich 12' zugewandte
Ubergangsabschnitt 6' des Befestigungsabschnittes 6
der Strombuchse 3' eine weitere Ausflihrungsvariante
aufweist. Die in Figur 5 gezeigte Hochstrombuchse 3'
ist gegenuber der in den Figuren 1 bis 4b gezeigten
Hochstrombuchse 3 in Details anders gestaltet. Bei die-
ser Ausflihrung ist an jedem vorgesehenen, zum Kon-
taktbereich 12' hin gerichteten, Ubergangsabschnitt 6'
des Befestigungsabschnittes 6 stirnseitig, also in Rich-
tung Zwischenabschnitt 5 zeigend, eine Fihrungsnut 9b
eingearbeitet. Zudem ist jeweils seitwérts im hinteren
Abschnitt, in etwa gleicher Héhe wie die Fuhrungsnut
9b, ein Fihrungsvorsprung 9a vorgesehen. Die Fih-
rungsnut 9b und der Fiihrungsvorsprung 9a haben die
gleiche Funktion wie der Fihrungsvorsprung 9 in der
Ausfuhrungsvariante gemaR den Figuren 1 bis 4b.
Der Fihrungsvorsprung 9a liegt im montierten Zustand
in der Fihrungsnut 10 des Gehduses 2. Die Fihrungs-
nut 9b am Befestigungsabschnitt 6 der Hochstrombuch-
se 3' Ubergreift einen an der Gegenanschlagsflache 11
des Gehauses 2 angeordneten, in den Figuren nicht ge-
zeigten Zapfen.

In dieser Perspektivdarstellung sind die beiden
SMD-Kontaktbereiche 12' auf eine Platine 22 aufge-
setzt; mit 23 ist das betreffende Létfeld auf der Platine
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22 bezeichnet. Die Durchbriiche betreffend der Beein-
flussung des Létzinns sind hier mit 13' bezeichnet.
Diese Ausfuhrungsvariante einer Hochstrombuchse
wird insbesondere dann zum Einsatz kommen, wenn
die Baulange in axialer Richtung, also in Steckrichtung
gesehen, kurz gehalten werden muss und die H6he der
Steckverbindung, also die Hohe des Befestigungsab-
schnittes, variabler sein kann.

Bezugszeichenliste

[0031]

elektrische Steckverbindung
Gehause von Pos. 1

3 Hochstrombuchse von Pos. 1
Kontaktabschnitt von Pos. 3
Zwischenabschnitt von Pos. 3
Befestigungsabschnitt von Pos. 3

ouhA WN

6' Ubergangsabschnitt von Pos. 3'
7 Kontaktzunge von Pos. 4

8 Zunge an Pos. 5

9 Fuhrungsvorsprung an Pos. 6

9a Fuhrungsvorsprung an Pos. 6'
9b Fuhrungsnut in Pos. 6'

10 FUhrungsnut an Pos. 2

11 Gegenanschlagsflache an Pos. 2
12,12' SMD-Kontaktbereich an Pos. 6
13, 13'  Durchbruch in Pos. 12

14 Stufe an Pos. 3

15 Korpus von Pos. 2

16 Ausnehmung in Pos. 15

17 Rastvorsprung in Pos. 16

18 Befestigungsvorrichtung an Pos. 2
19 Schlitze zwischen Pos. 7

20 Vorsprung in Pos. 16

21 geneigte Flache an Pos. 7

22 Platine

23 Lotfeld

E Einschieberichtung von Pos. 3 in Pos. 2
t1,12  Materialstarken von Pos. 3
Patentanspriiche

1. Elektrische Steckverbindung (1) mit einem isolie-
renden Gehaduse (2) mit einer Ausnehmung (16)
und einer darin angeordneten Hochstrombuchse
(3; 3') mit einem Kontaktabschnitt (4), einem Zwi-
schenabschnitt (5) und einem Befestigungsab-
schnitt (6), die einstlickig miteinander aus einem
Materialzuschnitt ausgebildet sind, wobei

- der Kontaktabschnitt (4) von mehreren Kon-
taktzungen (7) gebildet ist,

- am Zwischenabschnitt (5) eine federelastische
Zunge (8) zur Festlegung der Hochstrombuch-
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se (3; 3') in dem umgebenden Gehéuse (2) vor-
gesehen ist,

- am Befestigungsabschnitt (6) Vorrichtungen
zur Befestigung der Hochstrombuchse (3; 3')
an einem weiteren Bauteil, insbesondere an ei-
ner Leiterplatte, vorgesehen sind, und mit ei-
nem in die Hochstrombuchse (3; 3') einsteck-
baren Stecker/Stift,

dadurch gekennzeichnet, dass

- an dem Befestigungsabschnitt (6) ein Fuh-
rungsvorsprung (9) und an dem Gehéause (2)
im Bereich einer Offnung der Ausnehmung (16)
eine Fihrungsnut (10) ausgebildet ist,

- die Materialstarke (t2) des Befestigungsab-
schnitts (6) grofer ist als die Materialstarke (t1)
des Zwischenabschnitts (5) und des Kontakt-
abschnitts (4),

- am Gehause (2) eine Gegenanschlagsflache
(11) ausgebildet ist.

Elektrische Steckverbindung (1) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Fihrungsvorsprung (9) eine Materialauspra-
gung (9a) ist, die im hinteren, dem Gehause (2) ab-
gewandten Bereich eines Ubergangbereiches (6')
des Befestigungsabschnittes (6) angeordnet und in
ihrer Lage auf die Fihrungsnut (10) abgestimmt ist,
und, dass in der dem Gehause (2) zugewandten
Stirnseite des Ubergangsbereiches (6') eine Fiih-
rungsnut (9b) angeordnet ist.

Gehause (2) einer elektrischen Steckverbindung
(1) aus einem isolierenden Material mit einem Kor-
pus (15), in dem eine Ausnehmung (16) zur Aufnah-
me einer Hochstrombuchse (3; 3') ausgebildet ist,
wobei in der Ausnehmung (16) Rastvorspriinge
(17) zur Festlegung der Hochstrombuchse (3; 3')
vorgesehen sind,

dadurch gekennzeichnet, dass

- am Korpus (2) eine Fuhrungsnut (10) im Be-
reich der Offnung der Ausnehmung (16) vorge-
sehen ist,

- am Korpus (15) eine Gegenanschlagsflache
(11) ausgebildet ist.

Gehéuse (2) nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass am Gehduse (2) weitere Befestigungsvorrich-
tungen (18) ausgebildet sind.

Gehause (2) nach Anspruch 3 oder 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass in der Ausnehmung (16) weitere Vorspriinge
(20) ausgebildet sind.
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6.

10.

1.

Hochstrombuchse (3) mit einem Kontaktabschnitt
(4), einem Zwischenabschnitt (5) und einem Befe-
stigungsabschnitt (6), die einstlickig miteinander
aus einem Materialzuschnitt ausgebildet sind, wo-
bei

- der Kontaktabschnitt (4) von mehreren federe-
lastischen Kontaktzungen (7) gebildet ist,

- am Zwischenabschnitt (5) eine federelastische
Zunge (8) vorgesehen ist,

- am Befestigungsabschnitt (6) Vorrichtungen
zur Befestigung der Hochstrombuchse (3) an
einem weiteren Bauteil, insbesondere an einer
Leiterplatte, vorgesehen sind,

dadurch gekennzeichnet, dass

- an dem Befestigungsabschnitt (6) ein Fih-
rungsvorsprung (9) ausgebildet ist,

- die Materialstéarke (t2) des Befestigungsab-
schnitts (6) groRer ist als die Materialstarke (t1)
des Zwischenabschnitts (5) und des Kontakt-
abschnitts (4).

Hochstrombuchse (3') nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Fuhrungsvorsprung (9) eine Materialauspra-
gung (9a) ist, die im hinteren, dem freien Ende zu-
gewandten Bereich eines Ubergangbereiches (6')
des Befestigungsabschnittes (6) angeordnet ist,
und in der dem Zwischenabschnitt (5) zugewandten
Stirnseite des Ubergangsbereiches (6') eine Fiih-
rungsnut (9b) angeordnet ist.

Hochstrombuchse (3; 3') nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Kontaktzungen (7) Uber ihre Langser-
streckung gerade sind, insbesondere keine Knicke
aufweisen.

Hochstrombuchse (3; 3') nach Anspruch 6, 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet,

dass mehrere Flhrungsvorspriinge (9) bzw. Fih-
rungsvorspringe und Fihrungsnuten (9a und 9b)
am Befestigungsabschnitt (6) ausgebildet sind, je-
weils insbesondere zwei.

Hochstrombuchse (3; 3') nach einem der Anspri-
che 6 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Vorrichtungen zur Befestigung am Befe-
stigungsabschnitt (6) Létpins, eine Einpresszone
oder ein SMD-Kontaktbereich (12; 12') sind.

Hochstrombuchse (3; 3') nach einem der Anspri-
che 6 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kontaktzungen (7) zu ihrem freien Ende
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hin gleichmaRig aufeinander zugeneigt sind.

Hochstrombuchse (3; 3') nach einem der Anspri-
che 6 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kontaktzungen (7) an ihren freien Enden
eine konische Aufweitung aufweisen.

Hochstrombuchse (3; 3') nach einem der Anspri-
che 6 bis 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Zungen (8) am Zwischenabschnitt (5)
flach geprégt sind.
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Figur 1



Figur 2
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