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(54)  Antrieb fiir einen Fliigel einer Tiir oder eines Fensters

(57)  Es wird ein Antrieb flr einen Fliigel einer Tur
oder eines Fensters mit einem Gehause beschrieben,
mit einem Aufnahmeraum zur Abstiitzung des Antriebs,
wobei der Antrieb die Kraft fir die Fliigelbewegung auf-
bringt. Das Gehduse umfasst ein formstabilisierendes
Einlegeteil, wobei die notwendige Gehdusewandstarke
zumindest abschnittsweise durch eine innen- und au-
Renseitige Deckschicht aus Kunststoff an dem Einlege-

teil gebildet ist. Des Weiteren ein Antrieb fir einen FIi-
gel einer Tir oder eines Fensters, mit einem Gehause,
mit einem Aufnahmeraum zur Abstiitzung des Antriebs,
wobei der Antrieb einen Kolben aufweist, der mit einer
Welle zusammenwirkt. Dabei weist der Kolben ein
formstabilisierendes Einlegeteil auf, wobei die notwen-
dige Kolbenwandstérke zumindest abschnittsweise
durch eine innen- und auflenseitige Deckschicht aus
Kunststoff gebildet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Antrieb fir einen
Flligel einer Tir oder eines Fensters nach dem Ober-
begriff des Anspruchs 1 und des Anspruchs 17.

[0002] Aus der CH 281 690 ist ein TurschlieRer be-
kannt, welcher ein mit einer Flissigkeit gefiilltes Gehau-
se aufweist. Das Gehause kann dabei aus einem 6éldich-
ten Kunststoff bestehen und ist Gber ein schwalben-
schwanzférmiges Befestigungsteil an einer an der Tur
zu befestigenden Montageplatte verschiebbar und Giber
Schrauben feststellbar gefiihrt.

[0003] Bei dieser Konstruktion ist es nachteilig, dass
das Kunststoffgehduse hohe Wandstarken aufweist, um
die am und im TurschlieRer auftretenden Krafte abstut-
zen zu kdnnen. Dadurch wird eine maRhaltige Anferti-
gung mit nicht spanabhebenden Verfahren erschwert,
da Kunststoffe beispielsweise bei einer Anfertigung
durch Spritzgiel3en beim Erkalten schwinden.

[0004] Nachteilig ist es auch, dass Kunststoffe bei ei-
ner andauernden Beaufschlagung mit einer Kraft weg-
flieRen kdnnen, wodurch sich die Gehausemale veran-
dern.

[0005] Bei einer Anordnung des TurschlieRers an ei-
ner Brandschutztiire wiirde das Kunststoffgehduse des
TuarschlieRers im Brandfall durch die Hitzeeinwirkung
schmelzen und der TirschlieRer kdnnte die Tir nicht
mehr zuhalten.

[0006] Ausder DE 298 22 099 ist ein TirschlieRer be-
kannt mit einer Hubkurvenscheibe, die mit einer aus ei-
nem mit einem Dampfungsmedium gefiillten Gehause
austretenden Antriebswelle verbunden ist. Die Hubkur-
venscheibe liegt in Achsrichtung gesehen auf jeder Sei-
te an einer Andruckrolle an und steht mit einem mit einer
SchlielRerfeder beaufschlagten Kolben in Wirkverbin-
dung. Der Kolben und das Gehaduse bestehen aus ei-
nem oldichten Kunststoff, wobei der Kolben eine Buch-
se oder einen Kolbenring aus einem anderen Material
aufweist. se oder einen Kolbenring aus einem anderen
Material aufweist. Die den Kolben umschlielende Boh-
rung kann ebenfalls eine Buchse aus einem anderen
Material aufweisen.

[0007] Nachteilig ist, dass Eigenschaften von Kunst-
stoffen, wie deren Gleiteigenschaften, nicht genutzt
werden kdénnen, da den Kolben zur Erhéhung der Le-
bensdauer eine Buchse oder ein Kolbenring aus einem
anderen Material als Kunststoff umschlief3t, und der Kol-
benaufnahmeraum ebenfalls aus einem anderen Mate-
rial besteht. Durch die grofRen Materialstarken des
Kunststoffs beim Kolben und beim Gehduse ergeben
sich grofle Schwindmale, welche sich unglinstig auf die
MafRgenauigkeit und damit auf die Passgenauigkeit von
Kolben und Gehéause auswirken.

[0008] Beider Anordnung des TirschlieRers an einer
Brandschutztiire besteht weiterhin der Nachteil, dass
die mechanische Befestigung im Kunststoff des Tir-
schlieRers durch die Hitzeentwicklung zerstort werden
kann und eine Zuhaltung der Tur durch den Turschlie-
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Rer dann nicht mehr gegeben ist.

[0009] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen kostengunstigen Antrieb fur den Flugel einer Tur
oder eines Fensters unter Verwendung von Kunststoff
auszubilden, mit einem Gehause und/oder einem Kol-
ben, welche formbestandig und stabil sind.

[0010] Die Aufgabe wird durch die Merkmale des An-
spruchs 1 und des Anspruchs 17 gel6st.

[0011] Die Unteranspriiche bilden vorteilhafte Ausge-
staltungsmoglichkeiten der Erfindung.

[0012] Ein erfindungsgemafier Antrieb kann als auto-
matischer Antrieb flir Tlren oder Fenster ausgebildet
sein. Der Antrieb kann auch ein manueller Fensteran-
trieb oder ein Boden- oder ObentlrschlieRer sein.
[0013] Beispielsweise sind dabei Obentirschliel3er
Uber ein Gestange mit dem Fligel der dem Turschliel3er
zugeordneten Tur verbunden. Dieses Gesténge Uber-
tragt die Drehbewegung des Fliigels auf eine Welle im
TurschlieRer, welche beispielsweise liber eine Verzah-
nung oder eine Hubkurvenscheibe einen mit einer Fe-
der beaufschlagten Kolben verschiebt. Diese Verschie-
bebewegung findet innerhalb einer im Gehause befind-
lichen Hydraulikflissigkeit statt, wobei die Hydraulik-
flissigkeit von einer Seite des Kolbens auf die andere
Seite durch Uberstrémkanéle und Ventile tiberstréomen
kann. In den Uberstrémkanalen sind Ublicherweise
Drosselventile angeordnet, womit das Verhalten des
TirschlieRers eingestellt werden kann. Durch das Off-
nen des Fligels wird der Kolben im TirschlieRer derart
verschoben, dass die Feder gespannt wird. Durch ein
Entspannen der Feder wird der Kolben wieder zurlick
verschoben und die Welle zurlickgedreht, wodurch der
Fligel Uber das Gesténge in seine Geschlossenlage ge-
fuhrt wird. Die auftretenden Kréafte missen dabei vom
Gehause und vom Kolben abgestiitzt werden.

[0014] Um die auf einen Antrieb mit einem unter Ver-
wendung von Kunststoff ausgebildeten Gehause ein-
wirkenden Krafte aufnehmen zu kénnen und die glnsti-
gen Eigenschaften des Kunststoffes nutzen zu kénnen,
wie etwa die Reibeigenschaften, wird ein Einlegeteil
verwendet, welches zumindest abschnittsweise mit
Kunststoff ummantelt wird, beispielsweise durch ein
Spritzgussverfahren. Das Einlegeteil ist so ausgeformt,
dass es alle erforderlichen Bereiche des Antriebsge-
hauses versteift. Dabei ist im Bereich der SchlieRerwel-
le beidseitig ein Dom ausgebildet, welcher die Lagerung
der Welle abstutzen kann. Auf der dem Kolben gegen-
Uberliegenden Seite der Feder sind am Einlegeteil um-
gebogene Fortsatze vorgesehen, welche die Federkraft
der gespannten Feder abstitzen kénnen. Pragungen
oder Sicken kénnen das Einlegeteil weiter versteifen.
Am Einlegeteil ist es auRerdem vorgesehen, dass Be-
festigungslaschen ausgebildet sind, welche es erlau-
ben, den Antrieb an der Tir oder in einem Bodengehau-
se zu befestigen. Dabei kdnnen die Befestigungsla-
schen mit Kunststoff umspritzt sein oder frei gehalten
werden. Vorteilhaft ist es auch, dass zur Befestigung
beispielsweise Gewinde im Einlegeteil vorhanden sein
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kénnen, welche eine hdhere Festigkeit als Gewinde im
Kunststoff aufweisen. Das Einlegeteil kann mit Ausspa-
rungen versehen sein, welche ein UmflieRen mit Kunst-
stoff beginstigen.

[0015] Der Kolben des Antriebs wird ebenfalls unter
Verwendung eines Einlegeteils hergestellt, wodurch ein
der Gehdauseform angepasster Kolben ausgebildet wer-
den kann. Im Einlegeteil kann die Verzahnung fiur die
SchlieRerwelle mit ausgebildet oder in das Einlegeteil
des Kolbens eingesetzt und daran festgelegt sein.
Ebenfalls kénnen Aufnahmen fiir Ventile vorgesehen
sein. Mégliche Verrippungen und Aussparungen kon-
nen das Aufbringen von Kunststoff beglinstigen und die
Festigkeit des Einlegeteils erhéhen.

[0016] Durch die Verwendung eines Einlegeteils fiir
den Kolben und das Gehause kann die Materialstarke
des Kunststoffs klein gehalten werden, ohne die Vorteile
des Kunststoffs zu verlieren. Die Gehdusemalle kénnen
damit ebenfalls besonders klein gehalten werden, wo-
bei unterschiedliche Gehduseformen, insbesondere im
Kolbenraum ausgebildet werden kdnnen, die eine ge-
ringe BaugroRe des TurschlieBers erlauben. Dabei
kann der Kolbenraum abweichend von der tblichen run-
den Form rechteckig oder mehreckig ausgebildet sein,
wodurch auch eine Verdrehsicherheit des Kolbens er-
reicht wird. Die Kanten des Kolbens kénnen dabei ge-
rundet werden.

[0017] Beihohen Festigkeitseigenschaften und hoher
Formstabilitat kénnen die Eigenschaften des Kunst-
stoffs genutzt werden, und es ist eine kostenglinstige
Fertigung ohne aufwandige mechanische Bearbeitung
moglich.

[0018] Vorteilhaft ist es auch, dass bei einer Verwen-
dung an Brandschutztiren ein Ablésen des Antriebs
vom Fligel verhindert wird, wie es hingegen bei einer
ausschlieRlichen Befestigung in Kunststoff der Fall sein
kénnte.

[0019] Des Weiteren wird dabei der Fligel durch den
Antrieb in Geschlossenlage gehalten, auch wenn der
Kunststoff des Gehauses abschmilzt, da sich die Feder
an den umgebogenen Fortsatzen des Einlegeteils ab-
stutzen kann.

[0020] Das Einlegeteil kann aus Metall als Stanz-Bie-
geteil ausgebildet sein, wodurch eine glinstige Ferti-
gung erzielt wird. Es kann aber auch mit anderen Ferti-
gungsverfahren, wie Innen-Hochdruck-Umformverfah-
ren, hergestellt werden, wodurch nahtlose Einlegeteile
mdglich sind. Es ist auch denkbar, andere Materialien
einzusetzen, welche den jeweiligen Anforderungen ge-
niigen, wie etwa andere Kunststoffe, wenn auf die Vor-
teile des Verhaltens im Brandfall verzichtet werden
kann. Vorteilhaft ist dabei, dass bei aus Kunststoff an-
gefertigten Einlegeteilen in der Form sehr komplexe
Ausbildungen kostenguinstig herstellbar sind.

[0021] Das Stanz-Biegeteil kann, nachdem seine
endglltige Form gebildet wurde, durch Umbiegen von
Verschlusslaschen, durch Nieten, Schrauben oder aber
auch durch Léten oder Schweillen zusammengefugt
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werden. Glnstig ist auch eine Verrastung in Art einer
Verzahnung. Das Einlegeteil kann einteilig oder auch
mehrteilig sein. Mehrteilige Einlegeteile kdnnen dabei
aneinander festgelegt werden.

[0022] Vorteilhaft ist es, das Einlegeteil mit Ausspa-
rungen zu versehen, welche ein UmflieRen mit Kunst-
stoff beglinstigen. Damit kann unter anderem auch die
Kolbenlaufflache aus Kunststoff ausgebildet werden,
wobei besondere Gleiteigenschaften des Kunststoffs
genutzt werden kdnnen. Dabei knnen sowohl innen als
auch auRen Teilbereiche vom Kunststoff freigehalten
werden.

[0023] Im Nachfolgenden werden Ausflihrungsbei-
spiele in der Zeichnung anhand der Figuren ndher er-
lautert.

[0024] Dabei zeigen:

Fig.1 einen Langsschnitt durch einen Tirschlieler;

Fig.2 ein Einlegeteil eines Gehduses in der Drauf-
sicht;

Fig. 3  einen Schnitt des Einlegeteils aus Fig. 2 ent-
lang der Linie Il - 11I;

Fig. 4 ein Schragbild eines Kolbens mit teilweise
sichtbar dargestelltem Einlegeteil.

[0025] Derin Fig. 1 im Langsschnitt dargestellte Tir-

schlieRer 1 weist ein Gehause 2 zur Aufnahme des Kol-
bens 3 auf, welcher mit der Welle 4 und der Feder 5
zusammenwirkt.

[0026] Durch das Offnen des Tirfliigels der Tir, an
welcher der Turschlieer 1 angeordnet ist, wird in be-
kannter Weise Uber ein zwischen dem Tuirfliigel und der
Welle 4 des TirschlieRers 1 angeordnetes Gestange
die Welle 4 betatigt.

[0027] Durch eine Verzahnung 12 zwischen dem Kol-
ben 3 und der Welle 4 wird der Kolben 3 derart verscho-
ben, dass die Feder 5 gespannt wird. Dabei kann ein
sich im Gehause 2 befindliches Hydraulikél, welches zur
Dampfung der TurschlieRerbewegung dient, Gber Ka-
nale von der einen Kolbenseite auf die andere Kolben-
seite Uberstrdbmen, wobei vorgesehen ist, dass die
Uberstromkanale Ventile aufweisen, wodurch das Off-
nungs- und SchlieRverhalten des TirschlieRers einstell-
bar ist.

[0028] Der TirschlieRer 1 kann durch die in der Feder
5 gespeicherte Energie, welche den Kolben 3 wieder in
seine Ausgangslage zurtckdruckt, und tber die Welle
4 und das Gestange die Tir wieder in ihre Geschlos-
senlage fuhren.

[0029] Das Gehause 2 weist ein Einlegeteil 7' auf,
durch welches das Gehause 2 verstarkt ist. Das Einle-
geteil 7' kann dabei als Stanz-Biegeteil oder Stanz-Pra-
geteil ausgebildet sein, wie es in den Fig. 2 und 3 dar-
gestellt ist. Es kann aber auch mit anderen Fertigungs-
verfahren, wie Innen-Hochdruck-Umformverfahren,



5 EP 1 431 494 A2 6

hergestellt werden, wodurch nahtlose Einlegeteile mdg-
lich sind. Es kdnnen auch andere Materialien eingesetzt
werden, welche den jeweiligen Anforderungen geni-
gen, wie andere Kunststoffe. Vorteilhaft ist dabei, dass
bei aus Kunststoff angefertigten Einlegeteilen in der
Form sehr komplexe Ausbildungen kostenglinstig her-
stellbar sind.

[0030] Dabeiwerden alle erforderlichen Bereiche des
Gehéuses 2 verstarkt, wie der Bereich um die Welle 4,
in dem Dome 9 ausgebildet sind. Um die durch die Fe-
der 5 auf das Gehause 2 einwirkenden Krafte abzustut-
zen, sind rechtwinkelig zur Erstreckungsrichtung des
Einlegeteils 7' umgebogene Fortsatze 10' vorgesehen.
[0031] Es kdnnen auch Fortsatze 10' und Pragungen
zur Aufnahme von Ventilen oder von Dichtungen vorge-
sehen sein.

[0032] Die Befestigungen 6 flir das Gehause 2 wer-
den ebenfalls durch am Einlegeteil 7' ausgeformte La-
schen 8 ausgebildet. Damit wird erreicht, dass die Be-
festigung des TurschlieRers 1 an einer Brandschutztir
auch bei Hitzeentwicklung nicht abschmelzen kann, wie
dies bei einer Befestigung in Kunststoff ansonsten der
Fall sein kénnte. Ebenso werden der Kolben 3 und die
Welle 4 mit ihren zugehoérigen Lagern im Einlegeteil 7'
des Gehaduses 2 auch nach einem Abschmelzen des
Kunststoffs gehalten.

[0033] Ein als Stanz-Biegeteil oder Stanz- Prageteil
ausgeflhrtes Einlegeteil 7' oder ein mehrteiliges Einle-
geteil 7' kann nach dem Stanz- und Biegevorgang in sei-
ne Endform zusammengefiihrt werden, wobei das Ein-
legeteil in maanderférmig angeordneten Rastnasen
verrastet werden kann. Méglich ist auch eine anderwei-
tige Fixierung durch Umbiegen, Bodrdeln, Nieten,
Schrauben oder andere Befestigungs- und Fligeverfah-
ren. Das Einlegeteil 7' kann Aussparungen 13 wie
Schlitze oder Lécher aufweisen, welche ein UmflieRen
des Kunststoffs um das Einlegeteil oder um Teile des
Einlegeteils 7' herum und die Verbindung des Kunst-
stoffs mit dem Einlegeteil verbessern, wobei beispiels-
weise die Laschen 8 zur Befestigung des Tirschliel3ers
frei bleiben kénnen.

[0034] Das Einlegeteil 7' kann einen runden Quer-
schnitt aufweisen oder auch eine unrunde Form, wie in
Fig. 3 dargestellt, z. B. eine anndhernd rechteckige oder
mehreckige Form aufweisen. Die Kanten kdnnen dabei
gerundet sein.

[0035] Der in der Fig. 4 dargestellte Kolben 3 weist
ein formgebendes Einlegeteil 7" auf durch welches der
Kolben 3 verstérkt ist.

[0036] Das Einlegeteil 7" kann als Stanz-Biegeteil
ausgebildet sein, wie es in der Fig. 4 dargestellt ist. Da-
bei werden alle erforderlichen Bereiche des Kolbens 3
verstarkt. Um die durch die Feder 5 auf den Kolben 3
einwirkende Federkraft abzustiitzen, sind rechtwinkelig
zur Erstreckungsrichtung des Einlegeteils 7" umgebo-
gene Fortsatze 10" vorgesehen. Das Einlegeteil 7" kann
aber auch mit anderen Fertigungsverfahren, wie Innen-
Hochdruck-Umformverfahren, hergestellt werden, wo-
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durch nahtlose Einlegeteile méglich sind. Es kénnen
auch andere Materialien eingesetzt werden, welche den
jeweiligen Anforderungen gentigen, wie andere Kunst-
stoffe. Vorteilhaft ist dabei, dass bei aus Kunststoff an-
gefertigten Einlegeteilen in der Form sehr komplexe
Ausbildungen kostengunstig herstellbar sind.

[0037] Das Einlegeteil 7" weist eine Verzahnung 12
auf, welche mit der Welle 4 zusammenwirkt. Diese Ver-
zahnung 12 kann am Einlegeteil 7" einstlickig ausgebil-
det sein oder als separates Teil am Einlegeteil
7" festgelegt sein.

[0038] Es kénnen auch Fortsatze 10" und Pragungen
vorgesehen sein, welche zur Aufnahme von Ventilen
und Dichtungen ausgebildet sind.

[0039] Ein als Stanz-Biegeteil ausgefiihrtes Einlege-
teil 7" oder ein mehrteiliges Einlegeteil 7" kann nach
dem Stanz- und Biegevorgang in seine Endform zusam-
mengeflihrt werden, wobei das Einlegeteil in maander-
férmig angeordneten Rastnasen verrastet werden
kann. Mdglich ist auch eine anderweitige Fixierung
durch Umbiegen, Bordeln, Nieten, Schrauben oder an-
dere Befestigungs- und Flgeverfahren. Das Einlegeteil
7" kann Aussparungen 13 wie Schlitze oder Locher auf-
weisen, welche ein UmflieRen des Kunststoffs um das
Einlegeteil oder um Teile des Einlegeteils 7" herum und
die Verbindung des Kunststoffs mit dem Einlegeteil 7"
verbessern, wobei beispielsweise die Verzahnung 12,
welche mit der Abtriebswelle korrespondiert, frei bleiben
kann.

[0040] Das Einlegeteil 7" kann einen runden Quer-
schnitt aufweisen oder auch eine unrunde Form, wie in
Fig. 4 dargestellt, z. B. eine anndhernd rechteckige oder
mehreckige Form aufweisen. Die Kanten kdnnen dabei
gerundet sein.

[0041] Der Kolben 3 behalt ebenfalls auch nach ei-
nem Abschmelzen des Kunststoffs im Brandfall durch
das Einlegeteil 7" mit der Verzahnung 12 seine stltzen-
de Funktion bei.

Liste der Referenzzeichen

[0042]

1 TarschlieRer
2 Gehause

3 Kolben

4 Welle

5 Feder

6 Befestigung
7, 7" Einlegeteil
8 Lasche

9 Dom

10, 10"  Fortsatze
11 Kunststoff
12 Verzahnung
13 Aussparung
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Patentanspriiche

1.

10.

1.

Antrieb fir einen Flugel einer Tir oder eines Fen-
sters, mit einem Gehduse mit einem Aufnahme-
raum zur Abstltzung des Antriebs, wobei der An-
trieb die Kraft fur die Fliigelbewegung aufbringt,
dadurch gekennzeichnet,

dass das Gehause (2) ein formstabilisierendes Ein-
legeteil (7') aufweist, wobei die notwendige Gehau-
sewandstarke zumindest abschnittsweise durch ei-
ne innen- und aulenseitige Deckschicht aus Kunst-
stoff (11) an dem Einlegeteil (7') gebildet ist.

Antrieb nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") einstiickig geformt ist.

Antrieb nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7') aus Metall hergestellt ist.

Antrieb nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") als Stanz-Biegeteil hergestellt ist.

Antrieb nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") mit einem Innen-Hochdruck-Umformverfahren
hergestellt ist.

Antrieb nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") aus einem Kunststoff gespritzt oder gegossen
ist.

Antrieb nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass der innenraum
des Einlegeteils (7') weitgehendst mit Kunststoff
Uberdeckt ist.

Antrieb nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") auBen weitgehendst mit Kunststoff liberdeckt
ist.

Antrieb nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7') allseitig weitgehendst mit Kunststoff Giberdeckt
ist.

Antrieb nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") Krafte aufnehmende Ausformungen (8, 9, 10)
aufweist.

Antrieb nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ausformun-
gen als Laschen (8) zur Festlegung des Tirschlie-
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

Rers (1) ausgebildet sind.

Antrieb nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, dass die Ausformun-
gen als umgebogene Fortsatze (10') ausgebildet
sind, an denen auf das Gehause (2) einwirkende
Antriebskrafte abstltzbar sind.

Antrieb nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, dass die Ausformun-
gen als Dome (9) ausgebildet sind zur Aufnahme
von Lagern oder Flhrungen.

Antrieb nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") Pragungen zur Versteifung aufweist.

Antrieb nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") mit Aussparungen (13) versehen ist, durch wel-
che der Kunststoff flieRen kann.

Antrieb nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") in seinem wesentlichen Querschnitt unrund
ausgebildet ist.

Antrieb fur einen Flugel einer Tlr oder eines Fen-
sters, mit einem Gehduse, mit einem Aufnahme-
raum zur Abstlitzung des Antriebs, wobei der An-
trieb einen Kolben mit einer Verzahnung aufweist,
der mit einer Abtriebswelle zusammenwirkt,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Kolben (3) ein formstabilisierendes Einle-
geteil (7") aufweist, wobei die notwendige Kolben-
wandstarke zumindest abschnittsweise durch eine
innen- und auflenseitige Deckschicht aus Kunst-
stoff (11) gebildet ist.

Antrieb nach Anspruch 17,
dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") einstlickig ausgeformt ist.

Antrieb nach Anspruch 17,
dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") aus Metall hergestellt ist.

Antrieb nach Anspruch 19,
dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") als Stanz-Biegeteil hergestellt ist.

Antrieb nach Anspruch 19,

dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") mit einem Innen-Hochdruck-Umformverfahren
hergestellt ist.

Antrieb nach Anspruch 17,
dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
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(7") aus einem Kunststoff gespritzt oder gegossen
ist.

Antrieb nach Anspruch 17,

dadurch gekennzeichnet, dass der Innenraum
des Einlegeteils (7") weitgehendst mit Kunststoff
Uberdeckt ist.

Antrieb nach Anspruch 17,

dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") auBen weitgehendst mit Kunststoff Giberdeckt
ist.

Antrieb nach Anspruch 17,

dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") allseitig weitgehendst mit Kunststoff iberdeckt
ist.

Antrieb nach Anspruch 17,

dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") Ausformungen (10") aufweist, um auf den Kol-
ben (3) einwirkende Kréfte abzustiitzen.

Antrieb nach Anspruch 26,

dadurch gekennzeichnet, dass die Ausformun-
gen als umgebogene Fortsatze (10") ausgebildet
sind.

Antrieb nach Anspruch 19,
dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") Pragungen zur Versteifung aufweist.

Antrieb nach Anspruch 17,

dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") mit Aussparungen (13) versehen ist, durch wel-
che der Kunststoff flielen kann.

Antrieb nach Anspruch 17,

dadurch gekennzeichnet, dass die Verzahnung
(12) einstlickig mit dem Einlegeteil (7") ausgebildet
ist.

Antrieb nach Anspruch 17,

dadurch gekennzeichnet, dass das Einlegeteil
(7") in seinem wesentlichen Querschnitt unrund
ausgebildet ist.

Antrieb nach Anspruch 1 und Anspruch 17,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Antrieb mit
dem Gehause (2) und dem Kolben (3) ausgebildet
ist.
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