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Beschreibung

Herstellungsverfahren:

[0001]

[0002]

1. Griindliche Reinigung und Entfettung (Ethanol)
des zu bearbeitenden Produkts (z.B. WC-Sitzring)
2. Oberflache mit Scotch Brite bearbeiten; um die
Poren des Materials zu 6ffnen.

3. Erneute Reinigung (Ethanol).

4. Je nach Material in einer Lackierkabine Haftver-
mittler oder eine Grundierung mit Spritzpistole auf-
tragen.

5. Gewtlinschte 1 Komponenten Farbe (schwarz,
weiss, etc...) mit Spritzpistole auf die Flache auf-
spritzen.

6. Trocknungszeit ca. 20 Minuten.

7. Nach Wunsch kann jetzt noch ein Design (Air-
brush oder Pinsel) mit 1 K Farben angebracht wer-
den.

8. Wenn ja, muss die Oberflache nach dem anbrin-
gen des Designs erneut mit geeignetem Reini-
gungsmittel (Ethanol) gereinigt werden.

9. Berlasoft 3000 2K Transparentlack matt, 5:1 zu-
bereiten: 5 Teile Berlasoft 3000, 1 Teil Harter (Ber-
lac).

10. Berlasoft 3000 nun in einer Lackierkabine mit
Spritzpistole mit einer grossen Diise (1,4mm) in vier
Schichten auf die Oberflache des Produkts aufsprit-
zen. Jeweils eine Verdiinstungszeit von 10 Minuten
pro Schicht einhalten. Endschichtdicke von Berlas-
oft 3000 mindestens 40 mue.

11. Trocknungzeit 60 Minuten bei 60 Grad.

Durch dieses Verfahren erhalt das Produkt ei-

ne sehr samtige und weiche Oberflache (samtseidener
Effekt, weicher Griff). Das Produkt erhalt dadurch eine
deutliche Verbesserung und bietet noch weitere mass-
gebende Vorteile gegenlber der Standartausfiihrung.
Gemass Beschreibung in "Patentanspriiche" fir Pro-
dukte im Badezimmerbereich.

Patentanspriiche

1.

Fir Soft Touch Feeling auf Badezimmerproduk-
ten

Durch unser angewandtes Verfahren (gemass Be-
schreibung) erhalten die Produkte eine sehr samti-
ge und weiche Oberflache. Es entsteht eine deutli-
che Verbesserung und bietet noch einige andere
massgebende Vorteile fiir den Benutzer.
Verbesserung & Vorteile

WC-Sitz, beziehungsweise WC-Brille:

- samtiges und weiches Geflhl auf dem Sitzbe-
reich
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- keine Druckstellen mehr bei langerem sitzen

- vermittelt ein Warmegefiihl (Sitzbereich nicht
mehr kuhl)

- rutschfeste Eigenschaften

- sehr resistent gegen Verkratzung der Oberfla-
che (Produkt)

- schmutzabweisend und einfach zu reinigen

Duschbrausen oder Kiichenbrausen

- samtiges und weiches Geflihl beim halten

- rutschfeste Eigenschaften

- vermittelt ein Warmegefiihl (angenehm in der
Hand)

- sehr resistent gegen Verkratzung der Oberfla-
che (Produkt)

- schmutzabweisend und einfach zum reinigen

Das gleiche gilt fir Duschwannen, Badewannen,
Seifenspender und Wasserhahnknopfe.

Die hier beschriebenen Eigenschaften unserer Er-
findung auf den oben erwahnten Produkten, weisen
eine deutlich verbesserte Benutzerfreundlichkeit
gegeniiber den Standartausflihrungen auf. Wir ha-
ben viel Zeit, Technik und Ideen fiir die Erstellung
der Prototypen investiert. Wir werden in der nach-
sten Zeit mit der Herstellung beginnen und die Neu-
heit dem Markt anbieten. Deshalb méchten wir fur
das Soft Touch Feeling auf den erwdhnten Produk-
ten die Patentanspriiche anmelden.
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