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(57)  Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur For- Bogenhaltesysteme auf die Formatléange bei laufender
matverstellung an bogenfiihrenden Trommeln von Bo- Maschine ermdglicht.
gendruckmaschinen. Erfindungsgemal wird die Aufgabe durch ein eine
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ein- geradlinige Betatigungsbewegung tibertragendes, axial
richtung zur Formatverstellung an bogenfiihrenden verschiebbar zum Trommelgrundkérper (11) gelagertes
Trommeln von Bogendruckmaschinen, insbesondere Betatigungselement (15), das Uber ein hydraulisches
an Speichertrommeln in Wendeeinrichtungen zu schaf- Getriebe mit dem Tragerkorper (19), derart wirkverbun-
fen, die bei geringem Teileaufwand die Einstellung der den ist, dass dieser durch Verschieben des Betati-

gungselements (15) verdrehbar ist, gelost.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur For-
matverstellung an bogenfiihrenden Trommeln von Bo-
gendruckmaschinen, insbesondere an Speichertrom-
meln in Wendeeinrichtungen, gemal dem Oberbegriff
des Patentanspruchs 1.

[0002] Zum Transport von Bogen zwischen den
Druckwerken von Bogendruckmaschinen, die je eine
Druckfarbe auf den Bogen aufbringen, verwendet man
bogenfliihrende Trommeln, die auch als Bogenfiih-
rungszylinder bezeichnet werden. Die bogenfiihrenden
Trommeln umfassen mindestens ein Greifersystem, mit
dem die Vorderkanten der Bogen ergreifbar sind. Ab-
héangig von der Anordnung der bogenfiihrenden Zylin-
der zueinander und von deren Grof3e kann es erforder-
lich werden, die Bogen auch im Bereich ihrer Hinterkan-
ten auf der Trommel zu fixieren, bis sie an die nachste
Trommel bzw. den Druckzylinder tbergeben werden,
wozu eine zweite, zumeist mit Saugluft arbeitende Art
von Greifersystemen Verwendung findet.

[0003] Zur Herstellung von beidseitig bedruckten Bo-
gen in Druckmaschinen in nur einem Arbeitsgang wer-
den Wendeeinrichtungen eingesetzt, die mindestens ei-
ne derartige bogenfiihrende Trommel umfassen. Beim
Wendevorgang wird der jeweilige Bogen, nachdem er
in den der Wendeeinrichtung vorgeordneten Druckwer-
ken auf einer Seite bedruckt wurde, an seiner Hinter-
kante ergriffen und diese Hinterkante an ein der Wen-
deeinrichtung nachgeordnetes Druckwerk Ubergeben,
wobei die Hinterkante zur Vorderkante wird. An den
Wendegang schlie3t sich das Bedrucken der jeweils an-
deren Bogenseite an.

[0004] Die Mehrheit der bekannten Wendeeinrichtun-
gen lasst sich, abgeleitet von ihrem grundsatzlichen
Aufbau, in Ein-Trommel- oder Drei-Trommel-Wendeein-
richtungen einteilen. Drei-Trommel-Wendeeinrichtun-
gen bestehen aus drei bogenfiihrenden Trommeln, von
denen die in Bogenlaufrichtung betrachtet erste, als
Ubergabetrommel mit einfach-groRem Durchmesser,
die mittlere als Speichertrommel mit doppelt-groRem
Durchmesser und die dritte als Wendetrommel mit ein-
fach-groRem Durchmesser ausgebildet ist. Eine derar-
tige Wendeeinrichtung ermdglicht die Wendung des Bo-
gens nach dem Prinzip der Bogenhinterkantenwendung
und damit das wahlweise Aufbringen eines Druckbildes
im Schondruck oder im Schénund Widerdruck. Eine
doppelt-gro3e Speichertrommel weist jeweils zwei Bo-
genhaltesysteme flir den vorderen Bereich und zwei Bo-
genhaltesysteme fir den hinteren Bereich des Bogens
auf, die sich jeweils diametral gegenuberliegen. Bei Be-
triebsarten-Umstellung von Schéndruck auf Schén- und
Widerdruck und umgekehrt bzw. bei der Verarbeitung
von Bogen einer anderen Bogenlange im Schéndruck
oder im Schoén- und Widerdruck sind an der Speicher-
trommel Umstellhandlungen durchzufiihren. Zur Ein-
stellung der Bogenhaltesysteme auf die Verarbeitung
von Bogen unterschiedlicher Lange ist es notwendig,
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die Bogenhaltesysteme fiir den vorderen und hinteren
Bereich der Bogen relativ zueinander zu verstellen, da-
mit der Bogen im Schoéndruck und im Schén- und Wi-
derdruck am Anfang und am Ende gefiihrt werden kann.
[0005] Aus der Druckschrift DE 39 11 630 C2 ist eine
Vorrichtung zur Formatverstellung an einer Speicher-
trommel bekannt. Das Bogenhaltesystem fiir den vor-
deren Bereich des Bogens, das Klemmgreifer umfasst,
ist fest am Kérper der Speichertrommel angeordnet.
Das mit Saugluft arbeitende Bogenhaltesystem fiir den
hinteren Bereich des Bogens ist auf einem Tragelement
angeordnet, das der Speichertrommel zugeordnet ist.
In Umfangsrichtung sind das Tragelement und damit die
am Tragelement angeordneten Sauger mit Hilfe einer
Stellwelle, die im Zapfen der Trommelwelle exzentrisch
gelagert ist, verstellbar. Die Stellwelle ragt durch eine
Bohrung im Wellenzapfen der Trommelwelle und tragt
an beiden Seiten Ritzen. Das dem Tragelement zuge-
wandte Ritzel der Stellwelle kAmmt mit einem am Trag-
element angeordneten Zahnsegment. Das andere Rit-
zel steht mit einem auBerhalb der Gestellwand koaxial
zur Trommelwelle angeordneten weiteren Ritzel im Ein-
griff. Ebenfalls auRerhalb der Gestellwand ist ein Motor
angeordnet, der mit dem weiteren Ritzel kuppelbar ist.
Zur Formatverstellung wird zun&chst der Motor mit dem
koaxial angeordneten Ritzel verkuppelt, das von dem
Motor in Drehbewegung versetzt wird und Giber die Stell-
welle die mit dieser verbundenen Ritzel und das Zahn-
segment den Tragerkorper antreibt.

[0006] Die DE-PS 24 60 503 A1 offenbart eine Ver-
stelleinrichtung mit einer Stellwelle, die die Antriebsbe-
wegung flr die Formateinstellung Ubertragt. Diese istin
Bezug auf die Speichertrommel axial verschiebbar zwi-
schen einer Ruhestellung und einer Schaltposition ge-
lagert. In der Schaltposition steht die Stellwelle Gber
Stellritzel und eine weitere Welle mit dem als Saugleiste
ausgebildeten Bogenhaltesystem fiir den hinteren Be-
reich des Bogens in Wirkverbindung, dessen Lage re-
lativ zu dem Bogenhaltesystem fiir den vorderen Be-
reich durch Verdrehen der Stellwelle einstellbar ist.
[0007] Nachteilig an derartigen Vorrichtungen ist der
groRe Teileaufwand. Die verwendeten Bauelemente
Ubertragen die Betatigungsbewegung spielbehaftet,
was zur Folge hat, dass die Einstellung der Bogenhal-
tesysteme auf die Lange der zu verarbeitenden Bogen
ungenau ist.

[0008] Die DE 39 00 818 C1 zeigt eine Bogenfih-
rungstrommel mit einer inneren Welle und einer aulle-
ren Trommel mit wenigstens einem gegenulber der in-
neren Welle in Umfangsrichtung verstellbaren Seg-
ment. Der inneren Welle und der auferen Trommel, die
durch eine Lamellenkupplung miteinander gekuppelt
sind, sind die Bogenhaltesysteme zugeordnet.

Die Kupplung sitzt zwischen einer Stirnflache der Seg-
mente und einem Zapfen der Welle. Uber eine von au-
Ren betatigbare Spannstange und einen Klemmhebel
kann die Kupplung betétigt und damit die Verbindung
zwischen Welle und Segment geldst werden. Danach



3 EP 1 433 598 A2 4

sind beide Bogenhaltesysteme relativ zueinander ver-
stellbar.

Nachteilig an dieser Feststell- und Léseeinrichtung ist
der groRe Teileaufwand. Zur Verstellung der Bogenhal-
tesysteme muss die Maschine angehalten und an-
schlieRend gezielt bewegt werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einrich-
tung zur Formatverstellung an bogenfiihrenden Trom-
meln von Bogendruckmaschinen, insbesondere an
Speichertrommeln in Wendeeinrichtungen zu schaffen,
die bei geringem Teileaufwand die Einstellung der Bo-
genhaltesysteme auf die Formatlange beilaufender Ma-
schine ermdglicht.

[0009] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe mit ei-
ner Einrichtung der eingangs genannten Art gel6st, die
die Merkmale des Patentanspruchs 1 aufweist.

[0010] Die erfindungsgemafie Einrichtung hat den
Vorteil, dass mit ihr die Formatverstellung der bogen-
fuhrenden Trommel in einfacher Weise durch ein Ver-
schieben des Betatigungselements bewirkt werden
kann, wozu die Maschine nicht angehalten werden
muss. Das Betatigungselement ist Gber ein hydrauli-
sches Getriebe mit dem Tragerkdrper derart wirkver-
bunden, dass dieser durch Verschieben des Betati-
gungselements verdrehbar ist. Das hydraulische Ge-
triebe ist in einfachster Weise als geschlossenes Sy-
stem aufgebaut und besteht im Wesentlichen aus zwei
Hydraulikzylindern, von denen einer als Hydropumpe
und der andere als Hydromotor wirkt. Zwischen den Hy-
draulikzylindern wird die Betédtigungsbewegung allein
von einem Druckmittel, das in die, Hydraulikzylinder mit-
einander verbindende Leitungen gefiihrt wird, Gbertra-
gen. Die vorzugsweise flexibel ausgefiihrten Leitungen
sind leicht zu verlegen, bendtigen keine Lagerstellen
und ersetzen auf diese Weise verwendet, die bekannten
mechanischen Getriebeglieder.

[0011] Die Hydraulikzylinder kénnen einfach- oder
doppeltwirkend ausgefiihrt sein. Bei Verwendung von
einfachwirkenden Hydraulikzylindern sind zur Ruckstel-
lung der Kolben Rickholfedern vorgesehen, die in den
Hydraulikzylindern integriert oder zwischen Trommel-
grundkoérper und Tragerkérper angeordnet sein kdnnen.
Doppeltwirkende Hydraulikzylinder weisen den Vorteil
auf, dass mit ihnen in beiden Arbeitsrichtungen und da-
mit Richtungen der Formatverstellung verhaltnismanig
groRe Krafte und dem Betrag nach gleiche Kréfte auf-
gebracht werden kdnnen. Werden an den Hydraulikzy-
lindern zudem beidseitige Kolbenstangen ausgebildet,
ergibt sich in beiden Richtungen die gleiche Volumen-
anderung pro Kolbenweg.

[0012] Der zweite Hydraulikzylinder kann neben der
dargestellten Bauform des Schubkolbenzylinders auch
als Drehkolbenzylinder ausgebildet und (iber geeignete
Ubertragungsglieder mit dem Trégerkdrper verbunden
sein.

[0013] Nach einer Weiterbildung der Erfindung sind
die Ubertragungsflachen des Kolbens des ersten Hy-
draulikzylinders, also die Flachen in denen das Druck-
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mittel am Kolben angreift, groRer ausgefiihrt als die
Ubertragungsflachen des Kolbens des zweiten Hydrau-
likzylinders. Damit wird in vorteilhafter Weise die Uber-
setzung des hydraulischen Getriebes derart eingestellt,
dass mit kleinen Wegen des Betatigungsgliedes ver-
haltnismaRig groRe Verstellwege des Tragerkdrpers
realisierbar sind.

[0014] Nach einer andern Weiterbildung der Erfin-
dung bildet die Kolbenstange des ersten Hydraulikzylin-
ders das Betatigungselement.

[0015] Das Druckmittel ist gemaR einer weiteren Wei-
terbildung der Erfindung wasserbasiert und es kann
Glyzerin enthalten, das die Korrosionsgefahr vermin-
dert. Die Verwendung eines wasserbasierten Druckmit-
tels hat den Vorteil, dass aus dem geschlossenen Sy-
stem austretendes und UGber ein Druckmittelspeichersy-
stem ersetzbares Druckmittel die Druckbogen nicht be-
schadigt. Eine wasserbasiertes Druckmittel hat den wei-
teren Vorteil, dass seine Zahigkeit anders als bei einem
auch einsetzbaren mineralélbasierten Druckmittel weit-
gehend temperaturunabhangig ist.

[0016] Bei einer anderen Ausfihrung der Erfindung
ist das Betatigungselement drehentkoppelt mit einem
Antrieb verbunden, der eine Betatigungsbewegung er-
zeugt, so dass eine automatische Umstellung der bo-
genfiihrenden Trommel vornehmbar ist. Einen das je-
weils eingestellte Format reprasentierenden Wert liefert
ein Sensor, der die Lage des Tragerkoérpers relativ zum
Trommelgrundkdrper und damit die Stellung der Bogen-
haltesysteme zueinander erfasst.

[0017] Anhand eines Ausfiihrungsbeispieles soll
nachfolgend die Erfindung am Beispiel einer bogenfiih-
renden Trommel naher beschrieben werden, die als
Speichertrommel einer Drei-Trommel-Wendeeinrich-
tung ausgebildet ist.

[0018] In den dazugehdrenden Zeichnungen zeigt:

Fig.1 die Wendeeinrichtung einer Drei-Trommel-
Wendung in schematischer Darstellung in Sei-
tenansicht,

Fig. 2  die Speichertrommel als Langsschnitt und

Fig. 3  den ersten und zweiten, durch Leitungen ver-
bundenen Hydraulikzylinder in schematischer
Darstellung.

[0019] Wie in Fig 1. dargestellt, ist die Wendeeinrich-

tung 1 zwischen zwei Druckwerken einer Bogendruck-
maschine angeordnet, die je einen Druckzylinder 2,2'
und einen Gummizylinder 3,3' umfassen. Die Wende-
einrichtung 1 besteht, betrachtet in der mit einem Pfeil
angedeuteten Bogenlaufrichtung, aus der Ubergabe-
trommel 4 mit einfach-groRem Durchmesser, der Spei-
chertrommel 5 mit doppelt-groRem Durchmesser und
der Wendetrommel 6 mit einfach-groRem Durchmesser.
Die Speichertrommel 5 ist mit je zwei Bogenhaltesyste-
men 8, 9 fiir den vorderen und den hinteren Bereich der
Bogen 7 ausgestattet.

Die Bogenhaltesysteme 8 flir den vorderen Bereich sind
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als Greifersystem und fir den hinteren Bereich als Sau-
gersystem ausgebildet. Greifersystem und Saugersy-
stem sind in Umfangsrichtung zueinander verstellbar,
so dass die Bogen 7 vom maximalen bis zum minimalen
Format im vorderen und hinteren Bereich auf der Spei-
chertrommel 5 gehalten werden kdnnen. Die Druckzy-
linder 2,2' weisen einen doppelt-groRen Durchmesser
auf, kénnen aber auch mit einfach-groflem Durchmes-
ser ausgefihrt sein. Die Greifer- und Saugersysteme
liegen sich in der Speichertrommel 5 jeweils diametral
gegenuber.

[0020] Den detaillierten Aufbau der zwischen den Ge-
stellwanden 10 der Druckmaschine angeordneten Spei-
chertrommel 5 zeigt Fig. 2.

[0021] Die Speichertrommel 5 umfasst einen Trom-
melgrundkoérper 11, an dem das Bogenhaltesystem 8 flir
den vorderen Bereich und vordere Bogenstitzsegmen-
te 13 angeordnet sind und einen Tragerkorper 19, der
das Bogenhaltesystem 9 fiir den hinteren Bereich und
hintere Bogenstitzsegmente 14 tragt. In axialer Rich-
tung betrachtet sind die vorderen und hinteren Bogen-
stitzsegmente 13, 14 abwechselnd angeordnet, so
dass sie sich bei Verdrehung des Tragerkdrpers 19 zum
Trommelgrundkdrper 11 rechenartig ineinanderschie-
ben und die Mantelflache der Speichertrommel 5 bilden,
auf der die Bogen 7 gefuihrt werden.

Der Trommelgrundkérper 11 umfasst eine hohlzylindri-
sche Welle 12, die drehbar in den Gestellwanden 10 ge-
lagert ist. Der Tragerkorper 19 selbst ist drehbar auf
dem Trommelgrundkérper 11 angeordnet und in axialer
Richtung gegen eine Verschiebung gesichert.

Die hohlzylindrische Welle 12 tragt ein entlang ihrer Mit-
tellangsachse koaxial verschiebbares Betatigungsele-
ment 15. Das Betatigungselement 15 ist mit der Kolben-
stange 31 eines ersten Hydraulikzylinders 20 verbun-
den. Dieser ist verdrehfest am Trommelgrundkérper 11
angeordnet und bildet zusammen mit den Leitungen 22,
23 und einem zweiten, an der Seitenscheibe 17 des
Trommelgrundkérpers 11 angeordneten Hydraulikzylin-
der 21 ein hydraulisches Getriebe. Der erste Hydraulik-
zylinder 20 wirkt dabei als Hydropumpe, wahrend der
zweite Hydraulikzylinder 21 den Hydromotor des hy-
draulischen Getriebes bildet. Die Kolbenstange 31 des
zweiten Hydraulikzylinders 21 ist am Tragerkorper 19
angelenkt. Sie erstreckt sich anndhernd in Sekanten-
richtung zum Querschnitt des Trommelgrundkérpers 11.
[0022] Die beiden Hydraulikzylinder 20, 21 sind vor-
zugsweise doppelwirkend ausgebildet und mit beidsei-
tigen Kolbenstangen versehen, wodurch sich in beiden
Bewegungsrichtungen gleiche Krafteverhaltnisse erge-
ben. Die Ubertragungsflachen 30 des ersten Hydraulik-
zylinders 20 sind dabei gréRer ausgefiihrt als die Uber-
tragungsflachen 30 des zweiten Hydraulikzylinders 21,
was dem Ubersetzungsverhaltnis des hydraulischen
Getriebes entspricht.

[0023] Das hydraulische Getriebe ist gemal einer
nicht dargestellten Ausfuhrungsform auch mit einfach-
wirkenden Hydraulikzylindern 20, 21 ausfihrbar. Das
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ermoglicht die Einsparung einer der Druckleitungen 23
bzw. 22 und erfordert eine zuséatzliche Rickstellfeder.
[0024] Abweichend von Fig. 3 kann der zweite Hy-
draulikzylinder 21 auch als Drehkolbenzylinder ausge-
bildet und Uber geeignete Getriebeglieder mit dem Tra-
gerkorper 19 verbunden sein.

[0025] Um das Betatigungselement 15 zu bewegen,
ist aulRerhalb der Gestellwand 10 ein Antrieb 25 in Form
eines Pneumatikzylinders oder Linearmotors angeord-
net, der Uber einen Drehentkoppler 27 mit dem Betati-
gungselement 15 verbunden ist.

[0026] Der Erfassung der Lage des Betatigungsele-
ments 15 und damit der Stellung der Bogenhaltesyste-
me 8, 9 zueinander, dient ein nicht dargestellter Sensor,
der vorzugsweise dem Betatigungselement 15 oder der
Kolbenstange 31 des ersten Hydraulikzylinders 20 zu-
geordnet ist.

[0027] Nachfolgend soll die Wirkungsweise der Erfin-
dung beschrieben werden.

[0028] Ist die Umstellung der Speichertrommel 5 er-
forderlich, wird das Betatigungselement 15 von dem An-
trieb 25, der eine geradlinige Betatigungsbewegung er-
zeugt, entlang der Mittellangsachse des Trommelgrund-
korpers 11 verschoben. Die Bewegung des Betati-
gungselements 15 Ubertragt sich auf die Kolbenstange
31 und den Kolben 28, wodurch auf das im ersten Hy-
draulikzylinders 20 enthaltene Druckmittel ein Druck
ausgeubt wird. Dem Verlauf der Druckleitung 22 fol-
gend, wird dieser Druck auf den Kolben 29 (ibertragen
und die Kolbenstange 31 des zweiten Hydraulikzylin-
ders 21 bewegt. Das bewirkt eine Verdrehung des dreh-
bar auf dem Trommelgrundkérper 11 gelagerten Trager-
kérpers 19, an den die Kolbenstange 31 des zweiten
Hydraulikzylinders 21 angelenkt ist. Mit der Verdrehung
des Tragerkorpers 19 beziiglich des Trommelgrundkor-
pers 11 verandert sich auch die Lage der Bogenhalte-
systeme 8, 9 fiir den vorderen und hinteren Bereich zu-
einander. Dieser Vorgang wird solange fortgesetzt, bis
die vom Sensor gelieferten Istwerte, die die erreichte
Formatverstellung reprasentieren, mit den in der Ma-
schinensteuerung hinterlegten Sollwerten der Format-
verstellung Gbereinstimmen.

[0029] Die Erfindung wurde anhand einer Speicher-
trommel 5 in einer Wendeeinrichtung 1 beschrieben. Sie
ist jedoch auch an bogenfiihrenden Trommeln in reinen
Schoéndruckmaschinen fir die Fiihrung des Bogens 7
im hinteren Bereich einsetzbar, insbesondere wenn die-
se doppeltgroR® ausgebildet sind.

Bezugszeichenaufstellung
[0030]

Wendeeinrichtung

vor- und nachgelagerter Druckzylinder
Gummizylinder

Ubergabetrommel

Speichertrommel

a b ON -
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6 Wendetrommel

7 Bogen

8 Bogenhaltesystem flir den vorderen Bereich

9 Bogenhaltesystem flir den hintern Bereich

10 Gestellwand

11 Trommelgrundkérper

12 hohlzylindrische Welle

13  vorderes Bogenstitzsegment

14 hinteres Bogenstitzsegment

15  Betéatigungselement

16  Antriebszahnrad

17  Seitenscheibe

18  Zapfen

19  Tragerkdrper

20 erster Hydraulikzylinder

21 zweiter Hydraulikzylinder

22  Leitung

23  Leitung

24  Gestell

25  Antrieb

26  Axiallager

27  Drehentkoppler

28 Kolben

29  Kolben

30 Ubertragungsflache

31  Kolbenstange

Patentanspriiche

1. Einrichtung zur Formatverstellung an bogenfiihren-
den Trommeln von Bogendruckmaschinen, insbe-
sondere an Speichertrommeln in Wendeeinrichtun-
gen, wobei Bogenhaltesysteme (8, 9) zum Erfassen
des Bogens (7) im vorderen und hinteren Bereich
vorgesehen und die Bogenhaltesysteme (8 oder 9)
fur einen der Bereiche einem Trommelgrundkdrper
(11) und die Bogenhaltesysteme (8 oder 9) fiir den
anderen Bereich einem Tragerkorper (19) zugeord-
net sind, der gegenliber dem Trommelgrundkdrper
(11) zur Verstellung der Bogenhaltesysteme (8, 9)
in Umfangsrichtung verdrehbar gelagert ist, ge-
kennzeichnet durch ein eine geradlinige Betati-
gungsbewegung Ubertragendes, axial verschieb-
bar zum Trommelgrundkérper (11) gelagertes Be-
tatigungselement (15), das Uber ein hydraulisches
Getriebe mit dem Tragerkdrper (19) wirkverbunden
ist, derart, dass dieser durch Verschieben des Be-
tatigungselements (15) verdrehbar ist.

2. Einrichtung zur Formatverstellung nach Anspruch

1, dadurch gekennzeichnet, dass das hydrauli-
sche Getriebe einen als Hydropumpe wirkenden er-
sten Hydraulikzylinder (20) und einen als Hydromo-
tor wirkenden zweiten Hydraulikzylinder (21) um-
fasst, die Uiber mindestens eine, ein Druckmittel fiih-
rende Druckleitung (22, 23) miteinander wirkver-
bunden sind und die Kolbenstange (31) des ersten
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10.

1.

12.

Hydraulikzylinders (20) am Betatigungselement
(15) und die Kolbenstange (31) des zweiten Hy-
draulikzylinders (21) am Tragerkérper (19) ange-
lenkt ist.

Einrichtung zur Formatverstellung nach Anspruch
2, dadurch gekennzeichnet, dass die Hydraulik-
zylinder (20, 21) doppeltwirkend ausgefiihrt sind.

Einrichtung zur Formatverstellung nach Anspruch
2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Hy-
draulikzylinder (20, 21) Kolben (28, 29) mit minde-
stens einer Ubertragungsflache (30) umfassen, wo-
bei die mindestens eine Ubertragungsflache (30)
des ersten Hydraulikzylinders (20) gréRer ist als die
mindestens eine Ubertragungsflache (30) des
zweiten Hydraulikzylinders (21).

Einrichtung zur Formatverstellung nach Anspruch
3, dadurch gekennzeichnet, dass der erste und
der zweite Hydraulikzylinder (20, 21) beidseitige
Kolbenstangen (31) aufweisen.

Einrichtung zur Formatverstellung nach einem der
vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kolbenstange (31) des ersten
Hydraulikzylinders (20) das Betatigungselement
(15) bildet und koaxial zur Mittelldngsachse des
Trommelgrundkoérpers (11) verlauft.

Einrichtung zur Formatverstellung nach Anspruch
2, dadurch gekennzeichnet, dass die Kolben-
stange (31) des zweiten Hydraulikzylinders (21) in
Sekantenrichtung zum Querschnitt des Trommel-
grundkdrpers (11) verlauft.

Einrichtung zur Formatverstellung nach Anspruch
2,dadurch gekennzeichnet, dass das Druckmittel
wasserbasiert ist.

Einrichtung zur Formatverstellung nach Anspruch
8, dadurch gekennzeichnet, dass das Druckmittel
Glyzerin enthalt.

Einrichtung zur Formatverstellung nach einem der
vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein die Lage des Tragerkdrpers (19)
relativ zum Trommelgrundkorper (11) erfassender
Sensor vorgesehen ist.

Einrichtung zur Formatverstellung nach einem der
vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Betatigungselement (15) dre-
hentkoppelt mit einem Antrieb (25) verbunden ist.

Einrichtung zur Formatverstellung nach Anspruch
11, dadurch gekennzeichnet, dass als Antrieb
(25) ein Linearmotor oder ein Pneumatikzylinder
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vorgesehen ist.

Einrichtung zur Formatverstellung nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Bogenhaltesystem (8) fiir den
vorderen Bereich als Greifersystem und das Bo-
genhaltesystem (9) fir den hinteren Bereich als
Saugersystem ausgebildet ist.
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