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(54) Procédé de solidarisation d’une aube sur virole

(57) La présente invention se rapporte à un procédé
destiné à un étage redresseur d'un compresseur, ledit
compresseur autorisant en son sein la circulation d'air
selon un certain flux définissant la veine aérodynamique
pour solidariser des aubes fixes (1) à une virole (3), en
particulier une virole extérieure de redresseur, à l'aide

de moyens (5) de solidarisation mécanique, caractérisé
en ce que l'on dispose un joint (6) préformé stabilisé
dans une cavité (4) qui sera présente entre ladite aube
(1) et la virole (3) à la zone (2) de jonction de ces deux
éléments (1, 3) et qui permettra d'assurer l'étanchéité
de la veine aérodynamique.
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Description

Objet de l'invention

[0001] La présente invention se rapporte à un procé-
dé de solidarisation d'une aube sur une virole en vue
d'obtenir une liaison mécanique étanche.
[0002] Plus particulièrement, la présente invention se
rapporte à un procédé de solidarisation destiné à être
utilisé pour fixer les aubes sur les viroles extérieures des
redresseurs de turbocompresseurs.

Arrière-plan technologique

[0003] Les compresseurs de turboréacteurs sont sou-
vent constitués d'une succession d'étages mobiles
(constitués d'aubes mobiles) qui permettent de réaliser
une compression du flux d'air, et d'étages fixes ou re-
dresseurs dans lesquels les aubes sont maintenues par
des viroles extérieures et qui permettent d'aligner le flux
d'air de façon à ce que l'étage mobile suivant fonctionne
dans de bonnes conditions.
[0004] La présente invention se rapporte plus préci-
sément à un procédé de solidarisation des aubes aux
viroles extérieures des redresseurs.
[0005] Dans plusieurs exemples de réalisation exis-
tantes, ces aubes sont rendues solidaires de ladite vi-
role par des techniques de soudure. Ces soudures per-
mettent d'obtenir une solidarisation mécanique tout en
assurant également l'étanchéité dans la veine fluide de
l'étage redresseur d'un compresseur.
[0006] D'autres techniques de solidarisation consis-
tent à utiliser des moyens de solidarisation mécanique,
tels que des vis ou des rivets, qui permettent un assem-
blage mécanique très résistant. Cependant, de tels pro-
cédés de solidarisation présentent l'inconvénient qu'il
est nécessaire, pour obtenir l'étanchéité adéquate dans
la veine fluide, de disposer de joints supplémentaires à
l'interface de liaison de l'aube sur la virole.
[0007] Selon une technique classique, on dispose un
dépôt de polymère, par exemple un cordon de silicone
souple, qui est de type bi-composant ou même mono-
composant. Avantageusement, ce cordon contient un
élément durcisseur qui permettra à la matière de poly-
mériser ou de durcir dans les conditions d'utilisation
après placement de ladite aube sur la virole que l'on so-
lidarise à l'aide de rivets, par exemple.
[0008] Cependant, en l'absence de précautions par-
ticulières, on observe après le durcissement du cordon,
un débordement de matière qui perturbe la veine aéro-
dynamique, ce qui peut être fortement préjudiciable au
rendement du compresseur.
[0009] De ce fait, il est nécessaire d'éliminer ces ma-
tières excédentaires par une opération manuelle qui est
de ce fait influencée par la compétence et l'habilité de
l'opérateur. Ceci bien entendu rend les coûts de réali-
sation de tels compresseurs relativement élevés.

Buts de l'invention

[0010] La présente invention vise donc à proposer
une solution qui permet pour des aubes rivetées ou vis-
sées à des viroles d'étages redresseurs de présenter
une étanchéité suffisante, tout en permettant de réduire
le temps de mise en place de l'élément de l'étanchéité.
[0011] La présente invention vise donc à permettre de
réduire les coûts de placement des aubes et donc de
fabrication d'un compresseur.

Principaux éléments caractéristiques

[0012] La présente invention se rapporte à un procé-
dé destiné à un étage redresseur d'un compresseur, le-
dit compresseur autorisant en son sein la circulation
d'air selon un certain flux définissant la veine aérodyna-
mique pour solidariser des aubes fixes à une virole, en
particulier une virole extérieure de redresseur, à l'aide
de moyens de solidarisation mécanique, caractérisé en
ce que l'on dispose un joint préformé stabilisé dans une
cavité qui sera présente entre ladite aube et la virole à
la zone de jonction de ces deux éléments et qui permet-
tra d'assurer l'étanchéité de la veine aérodynamique.
[0013] De manière particulièrement avantageuse, la
matière du joint est constituée d'élastomère fluorocar-
boné (Viton).

Description détaillée des figures

[0014] La figure 1 représente une vue en coupe d'une
aube fixée sur une virole extérieure d'un redresseur uti-
lisant le procédé selon une première forme d'exécution.
[0015] La figure 2 représente une vue en coupe d'une
aube fixée sur une virole extérieure d'un redresseur uti-
lisant le procédé selon une seconde forme d'exécution.

Description détaillée d'une forme d'exécution de
l'invention

[0016] La présente invention se rapporte donc à un
procédé de solidarisation des aubes sur une virole ex-
térieure d'un étage redresseur.
[0017] Les figures 1 et 2 représentent deux exemples
d'exécution d'un tel procédé. A la figure 1, on observe
en coupe une aube 1 solidarisée à une virole 3 par l'in-
termédiaire d'au moins un rivet 5.
[0018] Le point délicat dans ce procédé de solidarisa-
tion réside dans l'étanchéité à obtenir à la jonction 2 de
l'aube avec la virole.
[0019] Habituellement, on dispose à cet endroit un
dépôt de polymère qui, après durcissement et polymé-
risation, a la capacité, dans les conditions d'utilisation,
de remplir une cavité 4 réalisée à la jonction 2 aube -
virole. Cependant, on observe en pratique que selon
l'état de la technique, non seulement le dépôt de poly-
mère aura tendance à effectivement remplir ladite cavité
4, mais également à déborder en dehors de cette cavité
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4, créant un trop-plein de matière.
[0020] Ainsi qu'illustré à la figure 1, la présente inven-
tion se propose de résoudre le problème de déborde-
ment du trop-plein de matière par la disposition d'un joint
préformé 6, c'est-à-dire réalisé dans une matière qui est
déjà stabilisée, de telle manière que sa forme corres-
ponde essentiellement à celle de la gorge ou de la cavité
4 prévue pour le recevoir à l'intersection de l'aube et de
la virole. Après la pose de l'aube, qui est solidarisée de
manière classique à l'aide de moyens mécaniques, tels
que des rivets 5, le joint 6 aura tendance à remplir com-
plètement ladite gorge ou cavité 4, sans toutefois qu'il
y ait de débordement de matière en dehors de celle-ci.
Ceci est dû essentiellement au fait que le joint 6 a été
préalablement stabilisé afin d'éviter toute réaction de
polymérisation ultérieure in situ.
[0021] De manière particulièrement avantageuse, le
joint préformé 6 est réalisé en élastomère fluorocarboné
(Viton).
[0022] Selon une forme d'exécution particulière telle
qu'illustrée à la figure 2, le joint 6 présente un dimen-
sionnement légèrement supérieur à celui de la gorge ou
cavité 4 dans laquelle il va être disposé.
[0023] Comparativement aux procédés de l'état de
l'art, la technique de solidarisation des aubes sur une
virole, telle que décrite ci-dessus, permet de manière
particulièrement avantageuse d'augmenter la producti-
vité et donc de réduire le coût de réalisation de tels com-
presseurs, car ils ne nécessitent plus le recours à une
opération manuelle qui consistait à doser soigneuse-
ment la quantité de polymère avant assemblage et à éli-
miner les débordements de matière du joint après as-
semblage.

Revendications

1. Procédé destiné à un étage redresseur d'un com-
presseur, ledit compresseur autorisant en son sein
la circulation d'air selon un certain flux définissant
la veine aérodynamique pour solidariser des aubes
fixes (1) à une virole (3), en particulier une virole
extérieure de redresseur, à l'aide de moyens (5) de
solidarisation mécanique, caractérisé en ce que
l'on dispose un joint (6) préformé stabilisé dans une
cavité (4) qui sera présente entre ladite aube (1) et
la virole (3) à la zone (2) de jonction de ces deux
éléments (1, 3) et qui permettra d'assurer l'étan-
chéité de la veine aérodynamique.

2. Procédé selon la revendication précédente, carac-
térisé en ce que la matière du joint est constituée
d'élastomère fluorocarboné (Viton).
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