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camion, procede de fabrication d’un tel dispositif et citerne equipee d’un tel dispositif

(57) La présente invention se rapporte à un dispo-
sitif de lavage (1) pour le lavage de l'intérieur d'une ci-
terne (2), et notamment d'une citerne sensiblement cy-
lindrique de camion, du type comportant au moins une
bouche d'entrée (3) située à l'extérieur de la citerne (2),
un tuyau d'acheminement (4) et au moins une tête de

projection (5) située à l'intérieur de la citerne (2), carac-
térisé en ce que le tuyau d'acheminement (4) est situé,
au moins partiellement, à l'intérieur de ladite citerne (2).

La présente invention se rapporte également à un
procédé de fabrication d'un dispositif de lavage (1) et
une citerne (2) comportant un dispositif de lavage (1).
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Description

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
du lavage intérieur des citernes.

La présente invention se rapporte plus particuliè-
rement à un dispositif de lavage pour le lavage de l'in-
térieur d'une citerne, et notamment d'une citerne sensi-
blement cylindrique de camion pour le transport de flui-
des, du type comportant au moins une bouche d'entrée
située à l'extérieur de la citerne, en général en bas, à
l'arrière, un tuyau d'acheminement, courant sur la lon-
gueur de la citerne et au moins une tête de projection
située à l'intérieur de la citerne, afin de permettre de pro-
jeter à l'intérieur de la citerne le liquide de nettoyage in-
troduit par la bouche d'entrée et acheminé par le tuyau
d'acheminement.
[0002] L'art antérieur connaît déjà des dispositifs de
lavage pour le lavage de l'intérieur des citernes compor-
tant au moins une bouche d'entrée (3) située à l'exté-
rieur de la citerne (2), un tuyau d'acheminement (4) et
au moins une tête de projection (5) située à l'intérieur
de la citerne (2). Un tuyau de montée (6) est outre par-
fois prévu entre la bouche d'entrée (3) et le tuyau
d'acheminement (4) et un ou plusieurs tuyau(x) de des-
cente (7) est ou sont outre parfois prévu(s) entre le tuyau
d'acheminement (4) et chaque tête de projection (5).

Dans une première variante de l'art antérieur, il-
lustrée figure 1, le tuyau d'acheminement (4) est posi-
tionné à l'extérieur du corps de la citerne (2), c'est-à-
dire au-dessus de la paroi extérieure (23) de la citerne.
[0003] L'inconvénient majeur de cette première va-
riante est que le tuyau d'acheminement n'est pas pro-
tégé des éléments extérieurs. Ainsi, lorsque la citerne
est une citerne de camion, le tuyau d'acheminement
peut être endommagé par des projections de pierres ou
par une mauvaise manoeuvre du chauffeur du camion.
En outre, dans cette version, le tuyau d'acheminement
n'est pas protégé des déperditions de chaleur.
[0004] Dans une deuxième variante de l'art antérieur,
illustrée figure 2, le tuyau d'acheminement (4) est posi-
tionné à l'intérieur de la paroi du corps de la citerne (2),
afin de le protéger des éléments extérieurs et est posi-
tionné plus précisément dans une couche d'isolation
(20) ménagée entre la paroi intérieure (21) et la paroi
extérieure (23) de la citerne.

L'inconvénient majeur de cette deuxième variante
est que si des problèmes d'étanchéité se posent dans
le dispositif de lavage, notamment au niveau du raccord
entre le tuyau d'acheminement (4) et les tuyaux de des-
cente (7), le fluide s'échappe à l'intérieur de la couche
d'isolation (20) et peut la dégrader. En outre, les répa-
rations de tels problèmes engendrent des frais impor-
tant de démontage de la structure de la citerne.
[0005] La présente invention entend remédier aux in-
convénients de l'art antérieur en proposant que le tuyau
d'acheminement soit à la fois protégé des éléments ex-
térieurs, bien isolé et plus facile d'accès.
[0006] Pour ce faire, la présente invention est du type

décrit ci-dessus et elle est remarquable, dans son ac-
ception la plus large, en ce que le tuyau d'achemine-
ment est situé, au moins partiellement, à l'intérieur de
ladite citerne.
[0007] Ledit tuyau d'acheminement est, de préféren-
ce, constitué d'un tube principal coupé longitudinale-
ment et positionné contre la paroi intérieure de ladite
citerne, ladite paroi intérieure refermant ledit tube cou-
pé.

Ledit tuyau d'acheminement présente, de préfé-
rence, une section partiellement circulaire, mais il est
également possible de réaliser un tuyau d'achemine-
ment à section rectangulaire ou ovale, ... En outre, cette
section peut ne pas être constante sur toute la longueur
du tuyau d'acheminement.

Les bords longitudinaux dudit tube principal sont,
de préférence, soudés sur ladite paroi intérieure.

Ledit tuyau d'acheminement est, de préférence,
positionné à l'extrémité supérieure de ladite paroi inté-
rieure de la citerne.

Le dispositif de lavage selon l'invention comporte,
de préférence, un tube de protection constitué d'un tube
secondaire coupé longitudinalement, présentant une
section supérieure à la section du tuyau d'achemine-
ment et positionné sensiblement autour dudit tuyau
d'acheminement.

Ledit tube de protection présente, de préférence,
une section partiellement circulaire, mais il est égale-
ment possible de réaliser un tuyau d'acheminement à
section rectangulaire ou ovale, ... En outre, cette section
peut ne pas être constante sur toute la longueur du
tuyau d'acheminement.

La présente invention se rapporte également à un
procédé de fabrication d'un dispositif de lavage selon
l'invention, remarquable en ce que ledit tuyau d'ache-
minement et/ou ledit tube de protection est ou sont
constitué(s), respectivement d'un tube principal coupé
longitudinalement ou d'un tube secondaire coupé longi-
tudinalement, ledit ou lesdits tube(s) étant fabriqué(s)
par pliage d'un profilé longitudinal.
[0008] La présente invention se rapporte également
à une citerne, et notamment citerne sensiblement cylin-
drique de camion, comportant un dispositif de lavage
selon l'invention, comportant au moins une bouche
d'entrée située à l'extérieur de la citerne, un tuyau
d'acheminement et au moins une tête de projection si-
tuée à l'intérieur de la citerne, ledit tuyau d'achemine-
ment étant situé, au moins partiellement, à l'intérieur de
ladite citerne.
[0009] Avantageusement, le dispositif de lavage se-
lon l'invention est bien protégé, tout en étant facile d'ac-
cès si des réparations sont nécessaires. En outre, il est
simple à monter, directement à l'intérieur de la citerne
et est plus résistant que les dispositifs de l'art antérieur.

Avantageusement également, la déperdition de
chaleur par la rampe de lavage est plus faible, du fait
qu'une petite partie seulement du dispositif de lavage
est à l'extérieur de la citerne.
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[0010] On comprendra mieux l'invention à l'aide de la
description, faite ci-après à titre purement explicatif,
d'un mode de réalisation de l'invention, en référence aux
figures annexées :

- la figure 1 illustre une vue schématique en coupe
transversale d'une première variante d'une citerne
cylindrique de l'art antérieur ;

- la figure 2 illustre une vue partielle schématique en
coupe transversale d'une deuxième variante d'une
citerne cylindrique de l'art antérieur ;

- la figure 3 illustre une vue de côté d'une citerne cy-
lindrique selon l'invention ;

- la figure 4 illustre une vue partielle agrandie de la
partie arrière de la citerne de la figure 3 ;

- la figure 5 illustre une vue partielle agrandie de la
partie avant haute de la citerne de la figure 3 ;

- la figure 6 illustre une vue de dessus, partielle, de
la citerne de la figure 3 ; et

- la figure 7 illustre une vue arrière de la citerne de la
figure 3.

La citerne (2) selon l'invention, illustrée figure
3, est une citerne présentant une paroi extérieure
(23) sensiblement cylindrique appelée « virole »,
par exemple en acier inoxydable, un axe longitudi-
nal (22) et une paroi interne (21), également sensi-
blement cylindrique, en acier inoxydable. La citerne
est refermée à ses extrémités avant et arrière par
des parois coniques concaves, respectivement (24,
25).

La citerne (2) selon l'invention est, de préfé-
rence, destinée à réaliser une citerne roulante de
camion, pour le transport de liquides alimentaires ;
Dans la présente description, la référence au posi-
tionnement avant et arrière se fait donc par rapport
au sens d'avancé général du véhicule.

[0011] Le dispositif de lavage (1) pour le lavage de
l'intérieur d'une citerne (2) selon l'invention, illustré figu-
res 3 à 7, est du type comportant au moins une bouche
d'entrée (3) située à l'extérieur de la citerne (2), pour
l'aspiration d'un liquide de lavage, un tuyau d'achemi-
nement (4) courant le long de la citerne, pour l'achemi-
nement du liquide de lavage et au moins une, et de pré-
férence plusieurs, tête(s) de projection (5, 5', 5'') située
(s) à l'intérieur de la citerne (2), par où s'écoule le liquide
de lavage.
[0012] Un tuyau de montée (6) est outre prévu entre
la bouche d'entrée (3) et le tuyau d'acheminement (4)
et des tuyaux de descente (7) sont prévus entre le tuyau
d'acheminement (4) et chaque tête de projection (5, 5',
5").

L'extrémité inférieure de la tête de projection (5)
est située environ à 50 centimètres en dessous de la
paroi intérieure (21), alors que l'extrémité inférieure de
la tête de projection (5') est située environ à 10 centi-
mètres en dessous de la paroi intérieure (21). La dis-
tance selon l'axe (22) entre deux tête de projection (5)

est de l'ordre de 2,4 mètres, alors que la distance selon
l'axe (22) entre deux têtes de projection (5') ou entre
une tête de projection (5') et une tête de projection (5
ou 5") est de l'ordre de 0,8 mètre.

L'extrémité arrière du tuyau d'acheminement (4)
peut également être pourvue d'une tête de projection
(5''), comme visible figures 4, orientée non pas vertica-
lement comme les têtes de projection (5, 5'), mais à 45°
par rapport à la verticale.

Les têtes de projection (5, 5', 5") peuvent être
pourvues de boules percées, de boules tournantes, ...,
pour répartir la projection du liquide de nettoyage à l'in-
térieur de la citerne, contre la paroi intérieure.
[0013] La citerne (2) comporte, un système de rem-
plissage de la citerne, et dans le bas de sa paroi arrière
(25), une bouche de sortie (26) pour la vidange de la
citerne par gravitation, voire par aspiration, visible figure
7.

La citerne (2) présente une longueur, hors tout, de
l'ordre de 10 mètres et un diamètre extérieur de l'ordre
de 2 mètres.
[0014] La citerne (2) présente une contenance de l'or-
dre de 29 000 litres.

La citerne (2) est positionnée sur un châssis (27)
de remorque, équipé de plusieurs essieux. Ce châssis
(27) est constitué de poutres longitudinales et transver-
sales.

La pente de la citerne (2) par rapport à l'horizon-
tale est de l'ordre de 3,3 %, afin de faciliter l'écoulement
par la bouche de sortie (26).
[0015] La bouche d'entrée (3) est positionnée à l'inté-
rieur d'un coffre (30) situé à l'arrière de la citerne (2),
ledit coffre pouvant être refermé à l'aide d'une trappe
(32), afin de protéger ladite bouche d'entrée (3).
[0016] Le tuyau d'acheminement (4) est situé, de pré-
férence sur toute sa longueur, à l'intérieur de ladite ci-
terne (2), c'est-à-dire, sous la paroi intérieure (21) de la
citerne (2). Seuls la bouche d'entrée (3) et le tuyau de
montée (6) sont positionnés à l'extérieur de la citerne
(2), comme on peut le voir sur la figure 4. Il pourrait éga-
lement être imaginé que le tuyau de montée (6) soit po-
sitionné à l'intérieur de la citerne (2).

Dans une version préférée de l'invention, ledit
tuyau d'acheminement (4) est constitué d'un tube prin-
cipal coupé longitudinalement et positionné contre la
paroi intérieure (21) de ladite citerne (2), à l'extrémité
supérieure de ladite paroi intérieure (21), les bords lon-
gitudinaux dudit tube principal étant soudés sur ladite
paroi intérieure (21). Ainsi, ladite paroi intérieure (21)
refermant ledit tube coupé, le tuyau d'acheminement (4)
est constitué dans sa partie supérieure par la paroi in-
térieure (21) et dans sa partie inférieure, du tube princi-
pal coupé longitudinalement. Le diamètre de ce tube est
de l'ordre de 60 millimètres.

Dans la version illustrée, le tuyau d'acheminement
(4) est positionné à l'extrémité supérieure de ladite paroi
intérieure (21) de la citerne (2), mais il pourrait être ima-
giné qu'il soit positionné à une extrémité latérale, gau-
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che ou droite, de la paroi intérieure (21) de la citerne
(2). L'orientation des têtes de projection (5, 5', 5'') serait
alors modifiée en conséquence.

Pour améliorer la protection du tuyau d'achemine-
ment (4), un tube de protection (4') constitué d'un tube
secondaire coupé longitudinalement, présentant un dia-
mètre supérieur au diamètre du tuyau d'acheminement
(4) est positionné contre la paroi intérieure (21) de ladite
citerne (2), autour dudit tuyau d'acheminement (4), sen-
siblement coaxial avec ledit tube principal, de manière
à entourer ledit tube principal, les bords longitudinaux
dudit tube de protection (4') étant également soudés sur
ladite paroi intérieure (21). Le diamètre de ce tube de
protection est de l'ordre de 90 millimètres.

Dans la version illustrée, tuyau d'acheminement
(4) et ledit tube de protection (4') présentent, chacun,
une section partiellement circulaire, mais il est possible
de réaliser un tuyau d'acheminement (4) et/ou un tube
de protection (4') à section rectangulaire ou ovale, ... En
outre, cette section peut ne pas être constante sur toute
la longueur du tuyau d'acheminement (4) ou du tube de
protection (4').
[0017] Selon une variante de réalisation particulière
de l'invention, ledit tuyau d'acheminement (4) ou ledit
tube de protection (4'), et de préférence les deux, est ou
sont fabriqué(s) par pliage d'un profilé, ou d'une plaque,
longitudinal. Ce pliage peut être sensiblement circulaire
ou avec des angles de pliage longitudinaux.
[0018] Pour acheminer le liquide de nettoyage dans
le tuyau d'acheminement (4), l'extrémité avant du tuyau
d'acheminement (4) est pourvue d'un système d'aspira-
tion (8) comportant une pompe d'aspiration. Cette pom-
pe d'aspiration est, de préférence, celle qui est utilisée
pour aspirer le fluide stocké à l'intérieur de la citerne (2).
Ainsi, le liquide de nettoyage est aspiré dans le tuyau
d'acheminement (4), via la bouche d'entrée (3) et éven-
tuellement le tuyau de montée (6) lorsqu'il y en a un, et
est refoulé dans les têtes de projection (5, 5', 5") via
éventuellement les tuyaux de descente (7). Ensuite, le
liquide de nettoyage est évacué par la bouche de sortie
(26).
[0019] L'invention est décrite dans ce qui précède à
titre d'exemple. Il est entendu que l'homme du métier
est à même de réaliser différentes variantes de l'inven-
tion sans pour autant sortir du cadre du brevet, notam-
ment pour réaliser une citerne fixe qui n'est pas destinée
à permettre de transporter des fluides, ou encore, pour
réaliser une citerne qui n'est pas cylindrique.

Revendications

1. Dispositif de lavage (1) pour le lavage de l'intérieur
d'une citerne (2), et notamment d'une citerne sen-
siblement cylindrique de camion, du type compor-
tant au moins une bouche d'entrée (3) située à l'ex-
térieur de la citerne (2), un tuyau d'acheminement
(4) et au moins une tête de projection (5) située à

l'intérieur de la citerne (2), caractérisé en ce que
le tuyau d'acheminement (4) est situé, au moins
partiellement, à l'intérieur de ladite citerne (2).

2. Dispositif de lavage (1) selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que ledit tuyau d'acheminement (4)
est constitué d'un tube principal coupé longitudina-
lement et positionné contre la paroi intérieure (21)
de ladite citerne (2), ladite paroi intérieure (21) re-
fermant ledit tube coupé.

3. Dispositif de lavage (1) selon la revendication 1 ou
la revendication 2, caractérisé en ce que ledit
tuyau d'acheminement (4) présente une section
partiellement circulaire.

4. Dispositif de lavage (1) selon la revendication 2 ou
la revendication 3, caractérisé en ce que les bords
longitudinaux dudit tube principal sont soudés sur
ladite paroi intérieure (21).

5. Dispositif de lavage (1) selon l'une quelconque des
revendications 1 à 4, caractérisé en ce que tuyau
d'acheminement (4) est positionné à l'extrémité su-
périeure de ladite paroi intérieure (21) de la citerne
(2).

6. Dispositif de lavage (1) selon l'une quelconque des
revendications 1 à 5, caractérisé en ce qu'il com-
porte un tube de protection (4') constitué d'un tube
secondaire coupé longitudinalement, présentant
une section supérieure à la section du tuyau d'ache-
minement (4) et positionné sensiblement autour du-
dit tuyau d'acheminement (4).

7. Dispositif de lavage (1) selon la revendication 6, ca-
ractérisé en ce que ledit tube de protection (4') pré-
sente une section partiellement circulaire.

8. Procédé de fabrication d'un dispositif de lavage (1)
selon l'une quelconque des revendications 2 à 7,
caractérisé en ce que ledit tuyau d'acheminement
(4) et/ou ledit tube de protection (4') est ou sont
constitué(s), respectivement d'un tube principal
coupé longitudinalement ou d'un tube secondaire
coupé longitudinalement, ledit ou lesdits tube(s)
étant fabriqué(s) par pliage d'un profilé longitudinal.

9. Citerne (2), et notamment citerne sensiblement cy-
lindrique de camion, comportant un dispositif de la-
vage (1) selon l'une quelconque des revendications
1 à 7, comportant au moins une bouche d'entrée (3)
située à l'extérieur de la citerne (2), un tuyau d'ache-
minement (4) et au moins une tête de projection (5)
située à l'intérieur de la citerne (2), ledit tuyau
d'acheminement (4) étant situé, au moins partielle-
ment, à l'intérieur de ladite citerne (2).
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