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(57) Die Erfindung betrifft ein Anschlagsystem fiir
Bearbeitungsmaschinen, wobei das zu bearbeitende
Werksttick (W) auf der Auflageflache (A) eines Auflage-
tisches aufliegt, mit mindestens einem Anschlag (5) zur
Fuhrung des Werkstuckes.

Holzbearbeitungsmaschine mit Anschlagsystem

Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daf} zu-
mindest zwei Anschldge (5,6) gemeinsam an einem
Grundkorper (4) des Anschlagsystems angeordnet sind
und die Anschlage (5,6) durch eine Bewegung des
Grundkérpers in oder aus der Auflageflache (A) beweg-
bar sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Holzbearbeitungs-
maschine, insbesondere Formatsdge mit einem An-
schlagsystem, wobei das von einem Bearbeitungswerk-
zeug zu bearbeitende Werkstlick auf der Auflageflache
eines Auflagetisches aufliegt, mit mehreren Anschlagen
zur Fuhrung des Werkstlickes, wobei mindestens ein
Anschlag aus der Auflageflache wegbewegbar ist.
[0002] Anschlagsysteme flir Bearbeitungsmaschinen
sind bekannt. Dabei wird das zu bearbeitende Werk-
stiick auf der Auflageflache eines Auflagetisches aufge-
legt und an einem Anschlag gefuihrt. Der Anschlag wird
dabei vor der Bearbeitung des Werkstlickes auf die ge-
wunschte Breite eingestellt und dann das Werkstuick an
diesem Anschlag fiir die Bearbeitung gefiihrt.

[0003] Ein derartiges Anschlagsystem ist beispiels-
weise aus der Druckschrift DE 36 37 713 C2 bekannt.
Dort wird eine Positioniereinrichtung flr platten- oder
stabférmige Werkstlicke in Bearbeitungsmaschinen
vorgestellt, bei der auf der Ebene der Auflageflache flr
die zu bearbeitenden Platten oder stabférmigen Werk-
stlicke eine Vielzahl von Anschléagen angeordnet ist, die
durch einfaches Verschwenken um eine Achse in die
Ebene des Bearbeitungstisches bzw. Auflagetisches
eingeschwenkt werden kénnen. Alle Anschlage sind da-
bei auf einer einzigen Welle angeordnet und mittels ei-
nes Betatigungselementes unterschiedlich anstellbar
und jeweils einzeln einsetzbar. Die Positionieranschla-
ge sind dabei in Bearbeitungsrichtung bzw. Férderrich-
tung hintereinander angeordnet und besitzen jeweils
den gleichen Abstand voneinander. Die hier gezeigte
Ausgestaltung ist konstruktiv sehr aufwendig und daher
teuer. Des Weiteren ist dieser Vorschlag auch in der Be-
dienung sehr umstandlich, da die jeweilig einzelnen An-
schlage zum betédtigen oder anzusteuern sind. Eine
kurzfristige und schnelle Anderung der Anschlage zum
Beispiel aufgrund eines Formatwechsels ist mit diesen
Vorschlag nicht mdglich.

[0004] Bekannt sind beispielsweise auch eine For-
matkreissdge. Derartige Formatkreissagen besitzen ei-
nen Besdumtisch, der an einem S&geblatt vorbeilauft.
An dem Besaumtisch ist in der Regel ein Quertisch be-
festigt. Das Werksttick liegt dabei auf dem Besaumtisch
und, bei entsprechenden Abmafien, auch auf dem
Quertisch auf. Der Anschlag beziehungsweise die An-
schlage befinden sich dann an dem Quertisch und rei-
chen in der Regel bis auf den Besaumtisch. Bei der Be-
arbeitung von Werkstlicken unterschiedlicher Bearbei-
tungsbreite entsteht das Problem, dal® man fir be-
stimmte Arbeitsbreiten unterschiedliche Anschlage ver-
wenden mull. Die Anschlége fiir geringere Breiten be-
hindern dann das Auflegen der Werkstiicke, wenn es
sich beispielsweise um sehr breite Werkstlicke handelt,
die an einem von dem Bearbeitungswerkzeug der Be-
arbeitungsmaschine am weitesten entfernten Anschlag
dann angelegt werden sollen. Um eine Behinderung der
Werkstlicke durch die Anschlage auf der gesamten Ar-
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beitsbreite dann zu verhindern, missen die zum Bear-
beitungswerkzeug hin ndherliegenden Anschlage dann
demontiert werden. Dies ist ein zeitaufwendiger Vor-
gang, der insbesondere die Arbeitsablaufe dann behin-
dert, wenn haufig unterschiedliche Schnittbreiten von
Werkstlicken auf den Bearbeitungsmaschinen realisiert
werden mussen.

[0005] Ausgehend von dem zuvor dargelegten Stand
der Technik hat die Erfindung die Aufgabe, ein An-
schlagsystem zu entwickeln, welches die zuvor be-
schriebenen Nachteile nicht mehr aufweist.

[0006] Die erfindungsgeméafe Aufgabe wird dadurch
geldst, dal zumindest zwei Anschldge gemeinsam an
einem Grundkdrper des Anschlagsystems angeordnet
sind und die Anschldge durch eine Bewegung des
Grundkérpers in oder aus der Auflageflache bewegbar
sind. Durch die gemeinsame Bewegung der Anschlage
durch die Bewegung des Grundkorpers wird die Bedien-
barkeit erheblich erleichtert. Die Stellung des Grundkor-
pers dient zum Aktivieren oder Deaktivieren der gege-
benenfalls an unterschiedlichen Positionen angeordne-
ten Anschlagen. Diese Ldsung ist auch konstruktiv ein-
fach realisierbar, wodurch sich eine gute Ergonomie und
Bedienbarkeit mit geringem Aufwand zur Realisierung
des erfindungsgemafen Vorschlages verbindet.
[0007] GemaR der Erfindung wird dabei auch vorge-
sehen, dal} die Anschlage nicht nur durch den Grund-
kérper bezlglich der Auflageflache zurtickbewegt wer-
den. Es sind naturlich auch alle anderen Bewegungen
denkbar, die dazu fuhren, den Anschlag von der Aufla-
geflache wegzubewegen, also so zu positionieren, da®
der Anschlag nicht mehr mit dem Werkstlck zusam-
menzuwirken vermag. Zum Beispiel ist es auch mdglich,
den Grundkérper nach oben zu bewegen, wodurch der
Anschlag aus der Auflageflache weg bewegt wird oder
aber den Grundkdrper in geeigneter Weise zu drehen.
[0008] Mittels dieser L&ésung wird eine erfindungsge-
maRe Holzbearbeitungsmaschine mit einem genauen
und flexiblen Anschlagsystem auf der Auflagetischseite
zur Verfugung gestellt, welches zur universellen Aus-
fuhrung von Schnitten dient, bei denen insbesondere
exakte Parallelitat der zu schneidenden Kanten gegen
die ihr gegenliber den Anschlagen anliegende Kante
gefordert wird. Dadurch, dal® mindestens ein Anschlag
unter die Auflageflache absenkbar ist, kann bei den hau-
fig auftretenden, unterschiedlichen Breiten zumindest
der, mit dem geringsten Abstand zum Bearbeitungs-
werkzeug liegende Anschlag dann unter die Auflagefla-
che abgesenkt werden, wenn ein breiteres Werkstlck
bearbeitet werden muf. Weiterhin kann die Anlagefla-
che, zum Beispiel beim Beladen mit Werkstlicken, wie
zum Beispiel groRen Holzplatten, sehr schnell freige-
macht werden, indem einfach alle Anschlage unter die
Anlageflache abgesenkt werden, ohne daft die Anschla-
ge beziehungsweise die die Anschlage tragenden Teile
aufwendig demontiert werden missen. Dabei erlaubt
die Erfindung, da® das Anschlagsystem eine Mehrzahl
von Anschlagen aufweist und zum Beispiel nur ein An-
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schlag, wenn dieser ndmlich nicht gebraucht wird, ab-
gesenktwird und ein anderer Anschlag weiterhin im Ein-
satz bleibt, also einen Anschlag fiir das Werkstuck bil-
det.

[0009] Zum Beispiel ist es moglich, dall auf einem
Tragbalken jeweils absenkbare Anschlage eingesetzt
werden, die, je nach Bedarf, nach oben Uber die Aufla-
geflache bewegt werden, wenn diese bendtigt werden.
[0010] In einer vorteilhaften Weiterentwicklung der
Erfindung ist vorgesehen, daR die Anschlage des
Grundkdérpers mit unterschiedlichem Abstand zum Be-
arbeitungswerkzeug und in unterschiedlichen Lagen,
insbesondere Héhen- oder Winkellagen am Grundkor-
per angeordnet sind. Es ist zum Beispiel vorgesehen,
daf der Grundkérper rechtwinklig zur Auflageflache be-
wegbar ist und die Anschlage verschiedene Langen, al-
so damit Héhenlagen besitzen und durch die Position
des Grundkdrpers der jeweilige Anschlag ein- oder aus-
geschaltet wird. Gleiches ist prinzipiell auch mdglich mit
einem drehbaren Grundkdérper, bei welchem die An-
schlage in verschiedenen Winkellagen des drehbaren
Grundkdrpers gegebenenfalls ebenfalls mit gleichen
oder auch unterschiedlichen Langen angeordnet sind.
Die Anschlage sind dabei mit verschiedenem Abstand
zum Bearbeitungswerkzeug angeordnet, um damit
auch in einfacher Weise einen Formatwechsel bei der
sonst gleichbauender erfindungsgemafer Holzbearbei-
tungsmaschine zu realisieren.

[0011] Gemal der Erfindung ist vorgesehen, dal} der
Grundkorper drehbar oder longitudinal bewegbar, ins-
besondere rechtwinklig zur Auflageflaiche anhebbar
oder absenkbar ist. All diese verschiedenen Varianten
dienen dazu, den Grundkdrper mit dem daran angeord-
neten Anschlagen aus der Auflageflache wegzubewe-
gen beziehungsweise umgekehrt die Anschlage sinn-
gemal in der Auflageflache zu positionieren. Gemaf
der Erfindung ist auch vorgesehen, dafl zum Beispiel
die Anschlage nach oben vorstehen, aber eine jeweils
unterschiedliche wirksame Lange aufweisen.

[0012] Entsprechend einer vorteilhaften Weiterbil-
dung des erfindungsgemafien Anschlagsystemes ist es
vorgesehen, dal® das Anschlagsystem derart absenk-
bar ist, dal der jeweils fir die Bearbeitung geeignete
Anschlag in der Auflageflache positioniert wird.

[0013] Mittels eines derart nach der Erfindung zur
Verfugung gestellten Systemes lassen sich mindestens
zwei, jedoch insgesamt auch wesentlich mehr Anschla-
ge realisieren, die auf der Auflageflache des Auflageti-
sches angeordnet sind, und die dann in unterschiedli-
chen Hohenlagen angeordnet sind, wobei jeweils die
Hohenlage anzusteuern ist, deren Anschlagbreite des
jeweiligen Anschlages gerade bendétigt wird. Dabei er-
laubt der Grundkérper in einfacher Weise ein Positio-
nieren aller Anschlage auf Mal. Die verschiedenen An-
schlage sind in feststehenden Abstdnden voneinander
auf dem Grundkdrper angeordnet. Ein Verschieben des
Grundkdrpers positioniert somit den jeweils ausgewahl-
ten Anschlag einfach und bedienfreundlich. Der gleiche
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Grundkérper dient mit der gleichen Einstellvorrichtung
auch fir das malRgenaue Einstellen aller anderen An-
schlage, wenn diese ausgewahlt sind.

[0014] Die Absenkung bzw. Anhebung der Anschlage
beziglich der Auflageflache erfolgt entsprechend einer
vorteilhaften Ausgestaltung parallel bzw. rechtwinklig
zur Auflageflache des Auflagetisches. Dadurch wird ge-
wahrleistet, dal® immer eine exakte Positionierung der
Werkstlicke an den Anlagekanten erfolgen kann, wo-
durch die MaRgenauigkeit insgesamt erhdht bzw. ge-
wahrleistet wird. Aus dem Stand der Technik bekannte
Ldsungen sind entweder Uberhaupt nicht in eine andere
Ebene absenkbar oder aber nur durch ein Verschwen-
ken eines Anschlages mit mehreren Anschlagflachen,
welcher auf einer Welle gelagert ist. Diese Lésung fihrt
jedoch dazu, daR der Anschlag dann nicht mehr genau
rechtwinklig bezliglich der Auflageflache einstellbar ist,
so daB die jetzt vorgeschlagene Lésung der parallelen
bzw. rechtwinkligen Absenkung der Anschldge bezig-
lich der Auflageflache dieses Problem elegant 16st.
[0015] Erfindungsgemal ist es weiterhin vorgesehen,
dafl mehrere Anschlage auf mindestens einem Grund-
kérper angeordnet sind, derart, dal der Anschlag, wel-
cher den geringsten Abstand zum Bearbeitungswerk-
zeug besitzt, in der untersten Héhenlage im Bezug zur
Arbeitsebene und der Anschlag mit dem gréRten Ab-
stand zum Bearbeitungswerkzeug in einer weiteren,
dann am héchsten angeordneten Héhenlage im Bezug
zur Arbeitsebene angeordnet ist. Es ist also zum Bei-
spiel eine treppenstufenartige Ausbildung der einzelnen
Anschlage auf dem Grundkdrper vorgesehen, wobei die
einzelnen Anschlage in ansteigenden Héhenlagen an-
geordnet sind, je weiter der Anschlag vom Bearbei-
tungswerkzeug entfernt ist, umso héher ist die Hé6hen-
lage, in der er angeordnet ist.

[0016] Ein weiterer Aspekt des erfindungsgemalen
Anschlagsystemes ist dadurch angegeben, dafl mehre-
re Grundkodrper vorgesehen sind, deren Abstand ge-
genliber dem Bearbeitungswerkzeug verstellbar bezie-
hungsweise einstellbar ist. Zum einen ist durch diese
Ausfuhrungsform gewahrleistet, dall der Abstand der
Grundkérper gegeniiber dem Bearbeitungswerkzeug
eingestellt werden kann, zum anderen ist dadurch wei-
ter gewahrleistet, dal beispielsweise mehrere Grund-
kérper mit mehreren, dort angeordneten Anschlagen,
beispielsweise im gleichen Abstand vom Bearbeitungs-
werkzeug angeordnet werden kdnnen. Selbstverstand-
lich ist dann auch eine Anordnung des jeweils ge-
wunschten Anschlages in der gewlinschten Héhenlage
ermoglicht.

[0017] Entsprechend einer vorteilhaften Weiterbil-
dung der Erfindung ist es vorgesehen, dal® wenigstens
zwei Grundkérper durch ein gemeinsames Verstellsy-
stem in ihrem Abstand gegenliber dem Bearbeitungs-
werkzeug verstellbar sind. Durch die Koppelung der
Grundkdérper mittels eines gemeinsamen Verstellsyste-
mes wird die Einstellung der gewiinschten Werksttick-
breite insgesamt erleichtert. Damit wird das erfindungs-
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gemale Anschlagsystem noch komfortabler.

[0018] Erfindungsgemal wurde auch gefunden, dafl}
es von Vorteil ist, wenn eine Absenkvorrichtung zur Ab-
senkung mindestens eines Grundkdérpers vorgesehen
ist. Mittels einer Absenkvorrichtung kann dann tGber eine
entsprechende Betédtigungseinrichtung die jeweils ge-
wiinschte Héhenlage des Grundkdrpers und damit des
jeweils gewlinschten Anschlages eingestellt werden.
[0019] Dabei ist es weiterhin von Vorteil, wenn meh-
rere Grundkorper Uber eine gemeinsame Absenkvor-
richtung in unterschiedliche Héhenlagen absenkbar be-
ziehungsweise anhebbar sind. Dies ist insbesondere
dann von Vorteil, wenn die Anschlage beziehungsweise
Grundkdrper parallel zueinander angeordnet sind, so
daR ein langeres Werkstlick an korrespondierenden An-
schlagen von mehreren Grundkdrpern gleichzeitig an-
gelegt werden kann.

[0020] Dann ist es selbstverstandlich sehr vorteilhaft,
wenn diese Grundkdrper ber eine gemeinsame Ab-
senkvorrichtung verfligen, die beide Grundkdrper
gleichzeitig durch eine Betatigungshandlung in die je-
weils gewlinschte Hohenlage einstellt.

[0021] Eine vorteilhafte Weiterbildung des erfin-
dungsgemafen Anschlagsystemes zeichnet sich da-
durch aus, daf} wenigstens drei Hohenlagen mittels der
Absenkvorrichtung eingestellt werden kénnen. So ist
beispielsweise die mit dem geringsten Abstand zum Be-
arbeitungswerkzeug beabstandete Seite des Grundkor-
pers ein erster Anschlag. Ein zweiter Anschlag kann
dann weiter beabstandet auf dem Grundkdrper in einer
héheren Hohenlage abgestuft angeordnet sein. Bereits
mit dieser einfachen Ausfihrungsform mittels eines
Grundkdrpers mit einem erhéhten Anschlag auf der von
dem Bearbeitungswerkzeug am weitesten entfernten
Seite, kdnnen insgesamt schon drei Héhenlagen reali-
siert werden. Es wurde erfindungsgemaf auch gefun-
den, dal} es von Vorteil ist, wenn die Absenkvorrichtung
fur den Grundkoérper eine Absenkmechanik aufweist,
die als Kniehebelmechanismus mit Gber Gelenke ver-
stellbaren Kniehebeln und mindestens einer zuséatzli-
chen Rastposition ausgefiihrt ist. Dabei ist es weiterhin
von Vorteil, wenn die Absenkmechanik tUber ein Bedie-
nelement bedienbar ist. Durch die Ausfiihrung des Knie-
hebelmechanismus mit entsprechenden Rastpositio-
nen, wird immer genau die Héhenlage fir den jeweils
anzusteuernden Anschlag ausgewahlt. Dies ist eine
einfache und jedoch sehr wirkungsvolle Ausfiihrungs-
form fiir das erfindungsgemafie Anschlagsystem.
[0022] Entspechend einer vorteilhaften Weiterbildung
ist es vorgesehen, daf’ die Absenkvorrichtung durch ei-
ne Zahnstange oder eine Gewindespindel angegeben
sind. Ein Bedienelement ist dabei selbstverstandlich
auch vorgesehen. Es ist weiterhin durch diese Ausfiih-
rungsform ermdglicht, an der Zahnstange beziehungs-
weise der Gewindespindel die unterschiedlichen Ho-
henlagen durch Rastvorrichtungen oder Abstandhalter
genau zu definieren.

[0023] Eine Weiterbildung des erfindungsgemafen
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Anschlagsystemes zeichnet sich dadurch aus, daB} ein
Pneumatik- oder Hydraulikzylinder die Absenkvorrich-
tung bildet. Auch hier sind bestimmte Héhenlagen mit-
tels entsprechender Einstellmdglichkeiten vorgesehen.
[0024] Ein weiterer Aspekt der Erfindung ist dadurch
angegeben, dall mindestens zwei Grundkdrper vorge-
sehen sind, die durch wenigstens eine Anschlagschiene
miteinander verbunden sind. Die Anschlagschiene ist
immer dann von Vorteil, wenn Werkstlicke bearbeitet
werden sollen, die parallel zu schneiden sind, die jedoch
derart kurz sind, daf3 sie nicht an zwei Anschlage gleich-
zeitig anlegbar sind. Mittels dieser querverbindenden
Anschlagschiene, die dann parallel zum Bearbeitungs-
werkzeug angeordnet ist, lassen sich auch solche, sehr
kurzen Werkstiicke sehr genau und komfortabel parallel
zuschneiden.

[0025] Eine Weiterbildung des erfindungsgemaRlen
Anschlagsystemes schlagt vor, da zwei Anschlag-
schienen vorgesehen sind, die wenigstens zwei Grund-
koérper korrespondierend am unteren, vorderen An-
schlag sowie am oberen, hinteren Anschlag miteinan-
derverbinden. Diese Ausfiihrungsform istinsbesondere
dann von Vorteil, wenn beispielsweise das Werkstiick
genau die Breite des Abstandes zwischen dem vorde-
ren, unteren und dem hinteren, oberen Anschlag be-
sitzt. Diese Ausfiihrungsform kann auch dazu genutzt
werden, um beispielsweise Werkstlicke zu schlitzen be-
ziehungsweise mit einer Nut zu versehen. Die Nuttiefe
kann hierbei mittels der H6heneinstellung des Grund-
kérpers mit den darauf angeordneten Anschlagen be-
stimmt werden.

[0026] Erfindungsgemal® wurde auch gefunden, je-
weils ein Fuhrungssystem, bestehend aus Fihrungen
fur jeden Grundkoérper, vorzusehen. Damit ist gewahr-
leistet, daR die Grundkdrper immer exakt genau parallel
beabstandet vom Bearbeitungswerkzeug positionierbar
sind.

[0027] Von besonderem Vorteil ist es dabei, wenn ein
Antriebssystem fir jeden Grundkdrper vorgesehen ist.
Damit lassen sich die Grundkérper in ihren Abstands-
breiten auf das Bearbeitungswerkzeug noch komforta-
bler einstellen. Diese Antriebssysteme sind dabei in un-
terschiedlichen Ausfiihrungsformen ermdglicht. Bei-
spielsweise sind elektromotorische Antriebe oder Stel-
lantriebe vorgesehen, die den Grundkdrper jeweils in
die gewtlinschte Position bringen. Selbstverstandlich ist
auch eine Ausflihrung des Antriebssystemes mittels hy-
draulischer oder pneumatischer Antriebe ermoglicht.
[0028] Es hat sich auch herausgestellt, dal es von
Vorteil ist, wenn die Antriebssysteme flr die Grundkor-
per derart gekoppelt sind, dall diese stets parallel fahren
und nur ein gemeinsames Betatigungselement aufwei-
sen.

[0029] Esistweiterhin von Vorteil, wenn das Antriebs-
system fiir die Grundkorper als Zahnstange mit Ritzel
und die Koppelung als durchgehende, alle Ritzel verbin-
dende Achse und das Betéatigungselement als Handrad
ausgefihrt ist. Damit lassen sich alle Grundkérper in ih-
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rem Abstand zum Bearbeitungswerkzeug durch die Be-
tatigung des Handrades gemeinsam verstellen.

[0030] Fir den Fall, dal® ein Antriebssystem fir die
Grundkdérper verwendet wird, welches nicht selbsthem-
mend ausgebildet ist, ist es vorgesehen, jeweils ein
Klemmsystem fiir jeden Kdérper anzuordnen.

[0031] Dabei ist es vorzugsweise weiterhin vorgese-
hen, alle Klemmsysteme derart zu koppeln, dal} sie
ebenfalls ein gemeinsames Bedienelement aufweisen
und stets gemeinsam geklemmt beziehungsweise ge-
I6st werden.

[0032] Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung
sieht demnach vor, dal® das Antriebssystem fiir den
Grundkdrper beziehungsweise die Anschlége selbst-
hemmend ausgebildet ist. Damit kdnnen die zuvor be-
schriebenen Klemmsysteme entfallen.

[0033] Die Erfindung stellt auch eine Holzbearbei-
tungsmaschine, insbesondere eine Formatsage mit ei-
nem Anschlagsystem, wie zuvor beschrieben, zur Ver-
fugung.

[0034] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
Ausfiihrungspeispielen und Zeichnung weiter beschrie-
ben.

[0035] Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht des erfindungsgema-
Ren Anschlagsystems mit Grundkdrper in
abgesenkter Stellung;

Fig. 2 eine Seitenansicht mit Grundkorper in ei-
ner ersten angehobenen Stellung;

Fig. 3 eine Seitenansicht mit Grundkdrper in ei-
ner zweiten angehobenen Stellung;

Fig.4a,b  weitere Darstellung der Erfindung mit
Fuhrungssystem;

Fig. 5a,b  weitere Ausfiihrungsform der Erfindung
mit Anschlagschiene;

Fig. 6 a,b  vergroRerte Darstellung der Ausfiihrungs-
form nach Fig. 4.

[0036] In der Fig. 1 ist eine Seitenansicht des erfin-

dungsgemalen Anschlagsystems dargestellt, in der
sich der Grundkorper 4 in abgesenkter Stellung befin-
det. Man kann diese Stellung auch als die geparkte Stel-
lung bezeichnen, bei der sich das komplette Anschlag-
system unter der Oberflache die Auflage befindet. Die
Auflage istim Ausfihrungsbeispiel mit den Oberflachen
des Quertisches 3 und des Besdaumtisches 2 angege-
ben. Die Oberflache des Quertisches 3 ist dabei mitdem
Bezugszeichen A als Arbeitsebene bezeichnet. In die-
ser Stellung kénnen Werkstiicke W komfortabel aufge-
legt werden, ohne sie Uber die Anschlage 5, 6 bzw. den
Grundkdrper 4 heben zu mussen. Es kann gleichzeitig
auch ein weiteres, hier nicht dargestelltes Anschlagsy-
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stem auf dem Quertisch 3 betrieben werden, ohne dabei
mit den Anschlagen 5, 6 zu kollidieren.

[0037] Mitdem Bezugszeichen 1istdas Sageblattbe-
ziehungsweise das Bearbeitungswerkzeug bezeichnet.
Der Besaumtisch 2 befindet sich geman der Darstellung
nach der Fig. 1 links neben dem Sageblatt 1. Daran
schlief3t sich an, der Quertisch 3, welcher in den Be-
saumtisch 2 eingehangt ist. Uber dem Bes&umtisch 2
und dem Quertisch 3 erstreckt sich ein aufgelegtes
Werkstlick W. Der Grundkérper 4 befindet sich in einer
abgesenkten Stellung, in der sich beide Anschlage 4, 5
unterhalb der Arbeitsebene A, welche durch die Ober-
flache des Besdumtisches 2 und des Quertisches 3 an-
gegeben ist, befindet. Der Grundkdrper 4 weist einen
unteren, vorderen Anschlag 5 auf. Dieser untere, vor-
dere Anschlag 5 ist zur Bearbeitung bzw. Fiihrung von
schmalen Werkstlicken W geeignet. Der Grundkorper 4
hat weiterhin einen hinteren, oberen Anschlag 6, der fir
die Fuhrung von breiteren Werkstiicken W geeignet ist.
[0038] Unterhalb des Grundkérpers 4 befindet sich
die Absenkvorrichtung 7. Mit dieser Absenkvorrichtung
7 kann man die Anschlage bzw. den Grundkdrper 4 in
mindestens drei Héhenpositionen beziehungsweise -la-
gen einstellen. Dies ist beispielsweise in den Darstel-
lungen gemaR der Fig. 1 bis 3 gezeigt. Die Absenkvor-
richtung 7 besteht im Ausfiihrungsbeispiel dabei aus ei-
ner Absenkmechanik, welche als Kniehebel 12 ausge-
fuhrt ist. Die Kniehebel 12 sind dabei Uber Gelenke 13
schwenkbar, wodurch ein Anheben bzw. Absenken be-
wirkt wird. Die Betatigung der Absenkvorrichtung 7 er-
folgt Uber ein Bedienelement 11, welches beispielswei-
se als Handrad ausgefiihrt ist, und welches die Kniehe-
bel 12 zum Ein- bzw. Aus- oder Umschwenken ansteu-
ert. Die Absenkvorrichtung 7 kann dabei selbstver-
standlich auch durch eine Ausfiihrung mit einer Zahn-
stange bzw. einer Gewindespindel, einem Pneumatik-
oder Hydraulikzylinder oder andere geeignete techni-
sche Lésungen angegeben sein.

[0039] In der Fig. 2 ist das erfindungsgeméafie An-
schlagsystem in einer ersten angehobenen Stellung
des Grundkorpers 4 gezeigt. Das Werkstlick W ist dabei
an dem hinteren, oberen Anschlag 6 angelegt und wird
durch diesen wahrend des Schneidvorganges gefiihrt.
Der untere, vordere Anschlag 5 befindet sich noch in
einer abgesenkten Stellung, ebenfalls der gesamte
Grundkérper 4. Dieser befindet sich ebenfalls noch un-
ter der Arbeitsebene A.

[0040] An der Absenkvorrichtung 7 ist ersichtlich, daf3
eine Verstellung der Kniehebel 12 erfolgte. Vorteilhaf-
terweise ist die Ausfiihrung der Absenkvorrichtung 7 mit
Kniehebel 12 und Gelenk 13 mit entsprechenden Rast-
positionen versehen, um den Grundkérper 4 in der je-
weiligen gewlinschten Hoheneinstellung nach Errei-
chen dieser Einstellung zu halten.

[0041] Die weiteren Bezugszeichen sind bereits in
Fig. 1 vorgestellt worden und werden nicht noch einmal
zusatzlich erlautert.

[0042] Fig. 3 zeigt das erfindungsgemafle Anschlag-
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system in einer zweiten angehobenen Stellung. Dabei
befindet sich der gesamte Grundkdrper 4 oberhalb der
Arbeitsebene A. Das Werkstlick W ist in dieser Darstel-
lung an dem unteren, vorderen Anschlag 5 angelegt. Es
ist ersichtlich, dal® man mittels dieser Ausfiihrungsform
schmalere Werkstlicke fiir die Bearbeitung einlegen
kann, als bei der Ausfiihrungsform gemaR der Fig. 2.
Die Einstellung der entsprechenden Hohenlage des
Grundkérpers 4 erfolgt wieder tber die Absenkvorrich-
tung 7, die auch in dieser oberen Stellung durch eine
Rastposition fixierbar ist. Der Grundkdrper 4 ist dabei
Uber der Arbeitsebene A angeordnet. In dieser Stellung
kénnen Werkstlicke, die beispielsweise nur auf dem Be-
sdumtisch 2 aufliegen an dem vorderen Anschlag 5, der
jetzt in dieser Stellung sich Gber den Besdumtisch 2 er-
streckt, exakt parallel zum Schneiden gefiihrt werden.
[0043] Die Figuren4aund4b zeigen eine weitere Dar-
stellung der Erfindung in einer Seitenansicht und in ei-
ner Draufsicht. Zusétzlich zu den bereits beschriebenen
Merkmalen sind in dieser Darstellung, insbesondere in
der Figur 4b, Fihrungssysteme 8 schematisch darge-
stellt, in denen der oder die Grundkdrper 4 mit den An-
schlagen 4, 5 gefiihrt sind und gegebenenfalls von ei-
genen nicht dargestellten Antriebssystemen erstellbar
sind. Die Verstellbarkeit der Grundkorper 4 ist dabei
durch die Doppelfeile rechts neben der Figur 4b sym-
bolhaft angedeutet. Der Grundkérper 4 ist dabei zum
Beispiel schlittenartig gefiihrt. Von besonderem Vorteil
ist es dabei, wenn das Fiihrungssystem 8 mit einem Sy-
stem angetrieben wird, bei dem alle Antriebssysteme
derart gekoppelt sind, daf} die Grundkorper 4 stets par-
allel fahren und dabei nur ein gemeinsames, nicht dar-
gestelltes Betatigungselement 11 aufweisen, mittels
dessen alle Grundkérper 4 einstellbar sind.

[0044] Von besonderem Vorteil ist es selbstverstand-
lich, wenn das Antriebssystem selbsthemmend ausge-
fahrt ist. Fr den Fall, daBd ein nicht selbsthemmendes
Antriebssystem vorgesehen ist, ist jeweils ein Klemm-
system fiir jeden Anschlag 4 vorgesehen, wobei alle
Klemmsysteme wiederum derart gekoppelt sind, daf3
diese ebenfalls ein gemeinsames Betatigungselement
aufweisen und stets zusammen geklemmt oder geldst
werden kdénnen. Auch das Klemmsystem ist, ebenso
wie das Antriebssystem, in den Figuren nicht darge-
stellt, da es zum Verstandnis der Erfindung nicht unbe-
dingt erforderlich ist.

[0045] Das Ausflihrungsbeispiel der Figuren 4a und
4b zeigt eine besondere Ausflihrung des Grundkorpers
4, bzw. der Grundkorper 4, derart, daf3 fiir den hinteren
oberen Anschlag 6 und den unteren vorderen Anschlag
5 austauschbare Anschlagelemente vorgesehen sind.
Diese Elemente sind dann auf dem gemeinsamen
Grundkdrper 4 positionierbar, so dafl man mindestens
zwei Anschlagflachen erhalt, die - wie bereits erwéhnt -
in unterschiedlichen Ebenen beziehungsweise Héhen-
lagen angeordnet sind, so daB sie in die jeweilige H6-
henstellung mittels der Absenkvorrichtung 7 einstellbar
sind. Die Anschlagelemente sind bei VerschleilRerschei-
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nungen leicht austauschbar. Es muB nicht der gesamte
Grundkérper 4 gewechselt werden, wenn ein Anschlag
beschadigt ist.

[0046] Die Figuren 5a und 5b zeigen eine weitere
Ausfihrungsform der Erfindung mit zusatzlichen An-
schlagschienen 10. Die Anschlagschiene 10 verbindet
mindestens zwei Grundkorper 4, entweder die vorderen
Anschlage 5 oder die hinteren oberen Anschlage 6. Die
Anschlagschiene 10 dient dabei zur Unterstiitzung des
paralellen Schneidens von kurzen Teilen beziehungs-
weise Werkstlicken, die nicht an zwei Anschlage gleich-
zeitig anlegbar sind.

[0047] In den Figuren 6a und 6b ist eine vergroRerte
Darstellung der Ausfiihrungsform nach der Figur 4 zu
sehen. Uber das Filhrungssystem 8 sind die Grundkér-
per 4 soweit am S&geblatt 1 positioniert, daR® der untere
vordere Anschlag 5 an dem Sageblatt 1 anliegt. Diese
Stellung kann beispielsweise genutzt werden, um jetzt
Werkstiicke in der Breite zwischen dem S&geblatt 1 und
dem hinteren oberen Anschlag 6 beispielsweise zum
Schneiden zu fihren. Diese Einstellung kann auch dazu
benutzt werden, um beispielsweise Schlitze in starkere
Werkstucke W mit einer bestimmten Tiefe einzubringen.
[0048] Die jetzt mit der Anmeldung und spater einge-
reichten Anspriiche sind Versuche zur Formulierung
ohne Prajudiz fir die Erzielung weitergehenden Schut-
zes.

[0049] Sollte sich hier bei ndherer Priifung, insbeson-
dere auch des einschlagigen Standes der Technik, er-
geben, dalk das eine oder andere Merkmal fiir das Ziel
der Erfindung zwar giinstig, nicht aber entscheidend
wichtig ist, so wird selbstversténdlich schon jetzt eine
Formulierung angestrebt, die ein solches Merkmal, ins-
besondere im Hauptanspruch, nicht mehr aufweist.
[0050] Die in den abhangigen Anspriichen angefiihr-
ten Rickbeziehungen weisen auf die weitere Ausbil-
dung des Gegenstandes des Hauptanspruches durch
die Merkmale des jeweiligen Unteranspruches hin. Je-
doch sind diese nicht als ein Verzicht auf die Erzielung
eines selbstandigen, gegenstandlichen Schutzes fur die
Merkmale der riickbezogenen Unteranspriiche zu ver-
stehen.

[0051] Merkmale, die bislang nur in der Beschreibung
offenbart wurden, kénnen im Laufe des Verfahrens als
von erfindungswesentlicher Bedeutung, zum Beispiel
zur Abgrenzung vom Stand der Technik beansprucht
werden.

[0052] Merkmale, die nur in der Beschreibung offen-
bart wurden, oder auch Einzelmerkmale aus Anspri-
chen, die eine Mehrzahl von Merkmalen umfassen, kon-
nen jederzeit zur Abgrenzung vom Stande der Technik
in den ersten Anspruch ibernommen werden, und zwar
auch dann, wenn solche Merkmale im Zusammenhang
mit anderen Merkmalen erwahnt wurden beziehungs-
weise im Zusammenhang mit anderen Merkmalen be-
sonders guinstige Ergebnisse erreichen.
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Patentanspriiche

1.

Holzbearbeitungsmaschine, insbesondere For-
matsage mit einem Anschlagsystem, wobei das von
einem Bearbeitungswerkzeug zu bearbeitende
Werkstlick auf der Auflageflache (A) eines Auflage-
tisches aufliegt, mit mehreren Anschlagen zur Fih-
rung des Werkstlickes (W), wobei mindestens ein
Anschlag (5) aus der Auflageflache (A) wegbeweg-
bar ist, dadurch gekennzeichnet, da zumindest
zwei Anschlage (5, 6) gemeinsam an einem Grund-
korper (4) des Anschlagsystems angeordnet sind
und die Anschlége (5, 6) durch eine Bewegung des
Grundkdrpers (4) in oder aus der Auflageflache (A)
bewegbar sind.

Holzbearbeitungsmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Anschlage (5, 6)
des Grundkdrpers (4) mit unterschiedlichem Ab-
stand zum Bearbeitungswerkzeug (1) und in unter-
schiedlichen Lagen, insbesondere H6henoder Win-
kellagen, am Grundkérper (4) angeordnet sind.

Holzbearbeitungsmaschine nach einem oder bei-
den vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, da der Grundkérper (4) drehbar
oder longitudinal bewegbar, insbesondere recht-
winklig zur Auflageflache (A) anheb- oder absenk-
bar ist.

Holzbearbeitungsmaschine nach einem oder meh-
reren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB mehrere Anschlage (5, 6)
auf mindestens einem Grundkdrper (4) angeordnet
sind, derart, da® der Anschlag (5), welcher den ge-
ringsten Abstand zum Bearbeitungswerkzeug be-
sitzt, in der untersten Hohenlage im Bezug zur Ar-
beitsebene (A) und der Anschlag (6) mit einem gré-
Reren Abstand zum Bearbeitungswerkzeug in einer
weiteren, héheren Hohenlage angeordnet ist.

Holzbearbeitungsmaschine nach einem oder meh-
reren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB mehrere Grundkoérper (4)
vorgesehen sind, deren Abstand gegeniber dem
Bearbeitungswerkzeug verstellbar beziehungswei-
se einstellbar ist und/oder wenigstens zwei Grund-
korper (4) durch ein gemeinsames Verstellsystem
in ihrem Abstand gegenlber dem Bearbeitungs-
werkzeug verstellbar sind.

Holzbearbeitungsmaschine nach einem oder meh-
reren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB eine Absenkvorrichtung (7)
zur Absenkung mindestens eines Grundkdrpers (4)
vorgesehen ist und/oder mehrere Grundkérper (4)
Uber eine gemeinsame Absenkvorrichtung (7) in
unterschiedliche Hohenlagen absenkbar bezie-
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10.

11.

hungsweise anhebbar sind und/oder wenigstens
drei Hohenlagen mittels der Absenkvorrichtung (7)
eingestellbar sind.

Holzbearbeitungsmaschine nach einem oder meh-
reren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB eine Absenkvorrichtung ein
Drehen des Grundkoérpers (4) um eine, bevorzugt
parallel zur Auflageflache (A) orientierte Drehachse
erlaubt und dadurch die Anschlage des Grundkor-
pers in oder aus der Auflageflache (A) bewegt.

Holzbearbeitungsmaschine nach einem oder meh-
reren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Absenkvorrichtung (7)
fur den Grundkdrper (4) eine Absenkmechanik auf-
weist, die als Kniehebelmechanismus, mit Gber Ge-
lenke (13) verstellbaren Kniehebeln (12) mit einer
zusétzlichen Rastposition ausgefiihrt ist, und die
Uber ein Bedienelement (11) bedienbar ist und/oder
die Absenkvorrichtung (7) durch eine Zahnstange
oder eine Gewindespindel mit jeweils einem Bedie-
nelement angegeben ist und/oder ein Pneumatik-
oder Hydraulikzylinder die Absenkvorrichtung (7)
bildet.

Holzbearbeitungsmaschine nach einem oder meh-
reren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB mindestens zwei Grundkor-
per (4) vorgesehen sind, die durch wenigstens eine
Anschlagschiene (10) miteinander verbunden sind
und/oder zwei Anschlagschienen (10) vorgesehen
sind, die wenigstens zwei Grundkérper (4) korre-
spondierend am unteren, vorderen Anschlag (5) so-
wie am oberen, hinteren Anschlag (6) miteinander
verbinden.

Holzbearbeitungsmaschine nach einem oder meh-
reren der vorhergehenden Anspriche, gekenn-
zeichnet durch jeweils ein Fihrungssystem, be-
stehend aus Fuhrungen (8) fur jeden Grundkérper
(4) und/oder jeweils ein Antriebssystem flr jeden
Grundkorper (4) und/oder daft der Grundkdrper (4)
in einem Flhrungssystem (8) insbesondere schlit-
tenartig beweglich gefiihrt und gelagert ist.

Holzbearbeitungsmaschine nach einem oder meh-
reren der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Antriebssysteme fir die
Grundkorper (4) derart gekoppelt sind, daR diese
stets parallel fahren und nur ein gemeinsames Be-
tatigungselement aufweisen und/oder das An-
triebssystem fir die Grundkérper (4) als Zahnstan-
ge mit Ritzel und die Koppelung als durchgehende,
alle Ritzel verbindende Achse und das Betatigungs-
element als Handrad ausgefuhrt ist und/oder je-
weils ein Klemmsystem fur jeden Grundkdrper (4)
vorgesehen ist, wobei vorzugsweise alle Klemmsy-



13 EP 1 439 044 A1

steme derart gekoppelt sind, daf} sie ein gemeinsa-
mes Betatigungselement aufweisen und stets zu-
sammen geklemmt oder geldst werden und/oder
das Antriebssystem fiir den Grundkérper (4) bezie-
hungsweise die Anschlage (5, 6) selbsthemmend
ausgebildet ist.
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