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(54) Dichtungsmesser

(57)  Die Erfindung bezieht sich auf ein Dichtungs-
messer mit einer Schneidkante (3) an einem Schneid-
korper (2) zum Abheben einer Dichtung (13) von einem
eine Schneidebene aufspannenden Untergrund (11)
und einem Griff (1) zum Fihren der Schneidkante (3)
Uber den Untergrund.

Um eine bessere Handhabbarkeit zu ermdglichen,
wird vorgeschlagen, dass die Schneidkante (3) an zu-
mindest einer in der Scheidebene liegenden Umfangs-
seite des Schneidkdrpers (2) ausgebildet ist, wobei der
Griff (1) von einer Seite des Schneidkérpers (2) in zur
Schneidebene (11) seitlicher Richtung absteht.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Dichtungs-
messer mit den oberbegrifflichen Merkmalen des Paten-
tanspruchs 1.

[0002] Im Gebaudebau werden zur Abdichtung von
Fugen zwischen Fliesen, aufeinanderstof3ender Wan-
decken, zwischen Badewannenrandern und einer be-
nachbarten Wand, Kiichenarbeitsplatten und einer be-
nachbarten Wand und dergleichen Dichtungen aus
Acryl oder Silikon auf die aneinandersto3enden Wan-
dungen aufgebracht. Aufgrund von Alterungserschei-
nungen missen diese Silikonfugen von Zeit zu Zeit,
idealerweise alle ca. funf Jahre, ausgetauscht werden,
um das Eindringen von Schimmelpilzen zwischen den
Untergrund und die Dichtungsmasse zu verhindern.
[0003] Zum Entfernen derartiger Dichtungen werden
Ublicherweise wie in Fig. 4 skizzierte Messer verwendet,
die aus einem Giriff 1 aus Kunststoff und einer darin ein-
gesetzten Klinge 2 mit einer unterseitigen Schneidkante
3 bestehen. Bei einem solchen verwendeten Messer ist
die Klinge 2 je nach Bedarf aus dem Griff 1 heraus-
schiebbar. AulRerdem weist die Klinge 2 Sollbruchstel-
len auf, so dass nach dem Abnutzen der Schneidkante
am vorderen Ende der Klinge 2 dieses vordere Ende
abgebrochen werden kann, um ein neues vorderes En-
de mit einer scharfen Schneidkante bereitzustellen. Der
Einsatz dieser Messer zum Entfernen von Dichtungen
istjedoch sehr nachteilhaft, da eine Dichtung am besten
entfernbar ist, wenn die Schneidkante 3 der Klinge 2 un-
terhalb der Dichtungsmasse uber den die Dichtungs-
masse tragenden flachigen Untergrund langs gefiihrt
werden kann. Dadurch, dass die Klinge 2 in Langsrich-
tung aus dem Griff 1 herausragt, der Griff 1 breiter als
die Klinge 2 ist und der Griff 1 zudem von der Hand der
schneidenden Person umgriffen wird, muss die Klinge
2, um diese Schneidlage zu erreichen, weit aus dem
Griff 1 herausgeschoben und wahrend des Schneidens
unter Einwirkung eines seitlichen Drucks auf den Griff 1
seitlich gebogen werden. Dies fuhrt nicht nur dazu, dass
bei ungleichmaRiger Biegung wahrend des Schneidens
Reste der Dichtungsmasse auf dem Untergrund verblei-
ben und nachfolgend entfernt werden miissen, sondern
fuhrt auch dazu, dass durch Verkanten der Klinge, ins-
besondere der Schneidkante, der Untergrund verkratzt
wird. Das Entfernen der'Dichtung mit einem solchen
Messer ist daher sehr zeitintensiv, weshalb Dichtungen
Ublicherweise nicht in den sinnvollen Abstanden ausge-
tauscht werden. AuRerdem ist der Einsatz wegen der
Bruchgefahr der Klinge bei seitlicher Biegebelastung
geféahrlich.

[0004] Als spezielles Fugen- bzw. Dichtungsmesser
ist auRerdem eine in Fig. 5 skizzierte Vorrichtung be-
kannt, die in der Darstellung vorderseitig aus einem zur
Oberseite hin riickwartig spitz zulaufenden dreieckigen
Hohlprofil 4 besteht. Zwei benachbarte Seitenwandun-
gen sind im oberen Bereich als Schneidkanten 3 aus-
gebildet. Der hintere, von den Schneidkanten 3 entfern-
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te Abschnitt des Hohlprofils 4 ist als Griff 1 ausgebildet.
Um eine Dichtung aus dem Ubergangsbereich zwi-
schen zwei rechtwinkelig verlaufenden Wanden zu ent-
fernen, wird dieses Dichtungsmesser am Griff erfasst
und mit den beiden Schneidkanten 3 an den beiden an-
einanderstoRenden Wandungen, die den Untergrund
der Dichtung bilden, entlanggefiihrt. Die geldste Dich-
tung tritt in das Innere des Hohlprofils 4 ein, wobei die-
ses zum Abflihren der Dichtungsmasse in der dritten
Umfangswandung eine Austrittséffnung 5 aufweist. Die-
ses spezielle Dichtungsmesser ist jedoch ebenfalls
nachteilhaft in der Anwendung. Das Hohlprofil 4 besteht
aus Kunststoff, womit die Schneidkanten 3 nicht ausrei-
chend scharf sind, um die Dichtungsmasse sauber vom
Untergrund abzuheben. AulRerdem beschadigen harte
Unebenheiten des Untergrunds die Schneidkanten 3,
so dass das Dichtungsmesser nur sehr begrenzt dau-
erhaft anwendbar ist. Nachteilhaft ist auBerdem, dass
dieses Hohlprofil 4 mit den beiden in einem festen Win-
kel zueinander stehenden Schneidkanten 3 nur bei
Wandungen mit einem entsprechenden Winkel zwi-
schen diesen eingesetzt werden kann. Dichtungen zwi-
schen dem oberen Rand einer Badewanne, der ubli-
cherweise keine Ebene sondern eine leicht bogenférmi-
ge Oberflache aufweist, und einer benachbarten Raum-
wand sind mit den beiden zueinander starren Schneid-
kanten 3 nur schwer oder gar nicht mit einem Schnitt
abhebbar.

[0005] Aligemein bekannt als gattungsfremdes
Schneidwerkzeug sind auch Handrasierapparate, die
einen Rasierkopf aufweisen, der einen von diesem in
seitlicher Richtung zur Schneidebene abstehenden
Griff aufweist. Der Rasierkopf tragt eine Rasierklinge
zum Rasieren von Koérperbehaarung. Hierbei handelt es
sich jedoch um eine Vorrichtung, die sowohl mit Blick
auf die technischen Anforderungen als auch das Ein-
satzgebiet abwegig weit von dem vorstehend betrach-
teten Zweck eines Dichtungsmessers liegt und daher fiir
die nachfolgenden Uberlegungen fiir den Fachmann
auch mit Blick auf eine Vielzahl von Sonderheiten beim
Aufbau und der Materialauswahl als nicht naheliegend
fur eine Ubernahme von Merkmalen anzusehen ist.
[0006] Aus DE 198 58 383 A1 ist ein Werkzeug zum
Entfernen von Silikonfugenkitt bekannt, welches von
den wesentlichen Merkmalen her dem anhand Fig. 5 be-
schriebenen Fugenmesser entspricht. Wesentlich bei
dem Werkzeug sind zwei senkrecht zueinander ange-
ordnete Schneidenteile, welche eine 90° Klingenanord-
nung ausbilden. In einer zu den beiden Schneidenteilen
mittensymmetrischen und einen 45° Klingenwinkel zu
den beiden Schneidenteilen bildenden Ebene ist ein
Griff zum Fihren der Schneidenteile vorgesehen. Die
beiden Schneidenteile kénnen durch den 90°-Winkel
bedingt langs der Flachen eines Bodens und einer da-
von emporragenden Wand gefiihrt werden, um eine in
deren Ubergangsbereich befindliche Silikonfuge zu ent-
fernen.

[0007] Auch bei diesem Werkzeug besteht das Pro-
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blem, dass der Einsatz nur bei angrenzenden Wandun-
gen mit einem entsprechenden Winkel zwischen diesen
eingesetzt werden kann. Sobald der Winkel zwischen
den Wandungen kleiner 90° ist, kann die Silikonfuge
nicht bis in die duRerste Ecke entfernt werden. Sofern
der Winkel gréRer 90° ist, miissen zwei Schnitte vorge-
nommen werden, wobei das Werkzeug einmal langs
des Bodens und einmal ldngs der Wandung geflhrt
wird.

[0008] Nachteilhaft ist auch, dass der Schneidenkér-
per aus einem Kunststoff auszubilden oder mit einer
Kunststoffummantelung zu versehen ist, um zu verhin-
dern, dass auf einer der Wandungen Kratzstreifen durch
Metallteile eines Schneidenkdrpers hinterlassen wer-
den. Dieses Problem wird gerade durch die beiden um
90° aneinander angeordneten Schneidenkdrper mitden
Schneiden verstarkt, wobei bei aneinander angrenzen-
den Wandungen mit einem Winkel kleiner 90° Kratz-
streifen auf dem Untergrund bzw. der Wand, worauf ge-
rade nicht geschnitten wird, zwangslaufig durch die an-
liegende oder immer wieder anstoRende Kante des
nicht Uber diese Flache gleitenden Schneidenkdrpers
verursacht werden.

[0009] Aus DE 197 24 975 C2 ist ein Estrichrandstrei-
fenabschneider bekannt, wobei es sich um ein gat-
tungsfremdes Werkzeug handelt. Um eine wirksame
Schallddmmung zu erreichen, ragt eine seitliche Isolier-
schicht Gber eine Estrichoberseite zwischen einem Est-
rich und einer benachbarten Wandung hinaus. Dabei
muss die Isolierschicht soweit Gber die Estrichoberseite
hinausragen, wie spater ein Bodenbelag auf die Estri-
choberseite aufzulegen ist. Entsprechend wird der vom
Estrich hochragende Randstreifen nicht auf Hohe des
Estrichs, sondern mit einem vorgegebenen Abstand
oberhalb des Estrichs abgeschnitten. Dazu wird ein
Schneidmesser in der erforderlichen Héhe am Trager
arretiert, d. h. eine Schneidkante befindet sich oberhalb
einer Uber den Estrich gleitenden Fuhrungsplatte des
Werkzeugs. Der Schneidkorper wird somit nicht uber
den Untergrund, sondern parallel zum Untergrund und
zu diesem beabstandet langs der Seitenwandung ge-
fuhrt.

[0010] Nachteilhaft ist aulRerdem, dass ein Griff bei
den diversen bekannten Werkzeugen stets fest am
Werkzeug arretiert ist und somit keine variable Fiihrung
im Fall schlecht zuganglicher Randbereiche ermdglicht
wird.

[0011] Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein
Dichtungsmesser zur vereinfachten und effizienten
Handhabung baulich derart verbessert wird, dass Dich-
tungen innerhalb einer deutlich kirzeren Zeitspanne
von einem Untergrund abgehoben werden kdénnen.
[0012] Diese Aufgabe wird durch das Dichtungsmes-
ser mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 geldst.
[0013] Ausgegangen wird dabei von einem Dich-
tungsmesser mit einer Schneidkante zum Abheben ei-
ner Dichtung von einem eine Schneidebene aufspan-
nenden Untergrund und mit einem Griff zum Fihren der
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Schneidkante Uber diesen Untergrund. Dabei wird ein
Schneidkorper, insbesondere eine Schneidplatte mit
der Schneidkante an zumindest einer Umfangseite des
Schneidkdrpers bereitgestellt und ein Griff daran derart
befestigt, dass dieser von einer Seite des Schneidkor-
pers in zur Schneidebene seitlicher Richtung absteht.
Zur Verbesserung befindet sich die Schneidkante dabei
an einem Schneidkoérper, welcher mit einem seitlich ab-
stehenden Griff gleichmaRig tber den Untergrund ge-
fuhrt werden kann. Je nach Breite des Schneidkérpers
und der entsprechenden Schneidkante kann der Griff
dabei von zumindest einem der beiden seitlichen Réan-
der der Schneidkante derart beabstandet werden, dass
die Schneidkante trotz Umgreifen des Griffes mit einer
Hand problemlos bis in einen Winkel zweier winkelig an-
einander stoflender Untergriinde gefuhrt werden kann.
Selbst bei Untergriinden, die unter einem weniger als
rechtwinkeligen Winkel zueinander stehen, ist die
Schneidkante bei entsprechend nicht zu dick ausgebil-
detem Schneidkérper noch problemlos bis in die hinter-
sten Randbereiche des Untergrundes zu flhren, Gber
welche die Schneidkante zum Entfernen der Dichtung
geflhrt wird. In einem nachsten Arbeitsschritt wird die
Schneidkante dann tiber den benachbarten Untergrund
gefiihrt und die Dichtung somit problemlos mit zwei ein-
fach zu handhabenden Vorwartsund/oder Rickwarts-
bewegungen des Dichtungsmessers von den Wandun-
gen gelost.

[0014] Den eigentlichen Schneidkérper als flachige
Schneidplatte mit zumindest einer abgeschragten
Schneidkante auszubilden, ermdglicht die Fertigung
mittels einfacher pulvermetallurgischer oder pulverke-
ramischer Verfahren. Vorteilhafterweise kann eine fl&-
chige Schneidplatte auch bis in Winkelbereiche zweier
benachbarter Wandungen gefiihrt werden. Durch den
flachigen Untergrund der Schneidplatte mit der vorder-
seitigen abgeschragten Schneidkante kann die
Schneidplatte vorteilhafterweise auch besonders
gleichmaRig und eng auf- und anliegend tber den Un-
tergrund gefiihrt werden, so dass Verkratzungen wie bei
der Benutzung eines Messers mit hervorstehender und
seitlich verbogener Klinge oder eines leicht verkantet
angesetzten Hohlprofils vermieden werden k&nnen.
Vorteilhafterweise verbleiben auch keine Dichtungsre-
ste auf einem fir sich ebenen Untergrund zurick.
[0015] Insbesondere entféllt in der Regel ein nach-
tragliches Nachschneiden von verbleibenden Dich-
tungsresten, wie sie beim Arbeiten mit einem Messer
aus einem Griff mit in Langsrichtung heraustretender
Klinge Ublicherweise verbleiben. Auch das Beschéadi-
gen der Oberflaiche des Untergrundes durch Kratzer
wird vermieden.

[0016] Da der Schneidkérper mit der Schneidkante
insbesondere als Schneidplatte durch einfaches Pres-
sen von Metallpulvern oder Keramikpulvern und an-
schlieRendes Sintern gefertigt werden kann, ist auch die
Bereitstellung einer ausreichend scharfen und gegen
Beschéadigungen besténdigen Schneidkante mit einfa-
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chen technischen Mitteln gewahrleistet.

[0017] Vorteilhafte Ausgestaltungen sind Gegen-
stand abhangiger Anspriiche.

[0018] Schneidkanten an zwei gegeniiberliegenden
Seiten des Schneidkdrpers auszubilden, bietet die be-
sonders vorteilhafte Méglichkeit, beim Schneiden mit ei-
ner Vorwartsbewegung die Dichtungsmasse vom Un-
tergrund abzuheben und eventuell doch verbleibende
Dichtungsreste mit einer kurzen Rickwartsbewegung
endgiltig vom Untergrund abzuheben.

[0019] Schneidkanten an zumindest zwei direkt be-
nachbarten Seiten des Schneidkérpers auszubilden, er-
moglicht einen besonders effektiven Einsatz bei der Ar-
beit in Ecken, in denen drei Raumwandungen aneinan-
der stofRen. Mit einer Langsbewegung zum Abheben ei-
ner Dichtung bis zu der Ecke hin kann die erste Dichtung
zwischen zwei benachbarten Wandungen abgehoben
werden. In der Ecke angekommen, braucht das Dich-
tungsmesser lediglich nach rechts bzw. links bewegt zu
werden, um auch die Dichtung abzuheben, die auf dem-
selben Untergrund und der anderen in der Ecke ansto-
Renden Wand ausgebildet ist.

[0020] Den Griff fest am Schneidkorper zu befestigen
bzw. auszubilden, bietet die Mdglichkeit, ein einfaches
und kostenglinstiges Werkzeug bereitzustellen, bei-
spielsweise einstiickig pulvermetallurgisch zu pressen.
Fur ungeibte Benutzer bietet der fest am Schneidkor-
per befestigte Griff auRerdem eine stabile Flihrung der
Schneidkante bzw. des unterseitig flachigen Schneid-
kdrpers tber den Untergrund.

[0021] Bevorzugt wird jedoch gemaR einer Ausfiih-
rungsform mit eigenstandiger erfinderischer Ausgestal-
tung eine Griffhalterung, welche ein verschwenkbares
Befestigen des Griffs an dem Schneidkérper ermdglicht,
da dies die Einsatzbereiche des Dichtungsmessers bei
der Handhabung insbesondere durch erfahrene Perso-
nen erweitert. Ausgegangen wird dabei ebenfalls von
einem Dichtungsmesser mit einer Schneidkante zum
Abheben einer Dichtung von einem eine Schneidebene
aufspannenden Untergrund und mit einem Griff zum
Fihren der Schneidkante Uber diesen Untergrund.
Auch bei dieser Ausflihrungsform wird ein Schneidkor-
per, insbesondere eine Schneidplatte, mit der Schneid-
kante an zumindest einer Umfangseite des Schneidkor-
pers bereitgestellt und ein Griff daran derart befestigt,
dass dieser von einer Seite des Schneidkérpers in zur
Schneidebene seitlicher Richtung absteht. Wenn der
Griff gemal dieser Ausfiihrungsform in einer Ebene
seitlich zur Schneidrichtung, d. h. in einer Ebene parallel
zur Schneidkante in der Schneidebene verschwenkbar
ist, kann der Schneidkdrper, insbesondere eine flachige
Schneidplatte, leichter in Randbereiche zwischen zwei
aufeinander stoRende Wande geflihrt werden. Die den
Griff umgreifende Hand kann bei diesem seitlich ver-
schwenkbar angelenkten Griff sogar breiter sein als der
Abstand des Griffumfangs zur &ufleren Seite der
Schneidkante.

[0022] Besonders bevorzugt wird ein Griff, der in bei-
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den Ebenen senkrecht zur Schneidrichtung, d. h. in bei-
den Ebenen parallel zur Schneidkante aus Sicht der
Schneidebene, verschwenkbar ist. Dies kann beispiels-
weise durch eine Kugelkopflagerung des Griffs am
Schneidkdrper ausgefiihrt werden.

[0023] Vorteilhaft ist ein Dichtungsmesser mit einem
ersten Griffhalterungselement, das von dem Schneid-
kérper absteht und einen Lagerabschnitt aufweist, mit
einem zweiten Griffhalterungselement, das stirnseitig
einen Kugelkopf aufweist, der auf dem Lagerabschnitt
gelagert ist, und mit einer Kappe, die das erste und das
zweite Griffhalterungselement umschlieRend zusam-
menhélt und eine seitliche Offnung zum verschwenkba-
ren Durchfiihren eines dem Kugelkopf benachbarten
Griffhalterungsabschnitts des zweiten Griffhalterungs-
elements aufweist.

[0024] Vorteilhafterweise ermdglicht eine Iésbare Be-
festigung des Griffs an der Schneidplatte den Aus-
tausch des Schneidkorpers mit der Schneidklinge, so
dass nach deren Verschlei® nur der eigentliche
Schneidkdrper auszutauschen ist. In einem entspre-
chend mit einer Reserve-Schneidkorper-Aufnahme
ausgebildeten Griff kénnen fiir diesen Zweck Ersatzklin-
gen bzw. Ersatzschneidkdrper bereitgestellt werden.
[0025] Vorteilhafterweise wird der Schneidkdrper, ins-
besondere ein plattenférmiger Schneidkdrper, aus ei-
nem keramischen oder metallischen Material ausgebil-
det, was eine kostenglinstige Fertigung einerseits und
andererseits eine hohe Stabilitdt der Schneidkante ge-
genlber Beschadigungen durch Unebenheiten des Un-
tergrunds unter der abzuhebenden Dichtung ermdég-
licht.

[0026] Gemal einer weiteren eigenstandigen Aus-
fuhrungsform wird besonders bevorzugt ein Dichtungs-
messer, bei dem zwischen einem starren Abschnitt des
Griffs und dem Schneidkdrper ein elastischer Abschnitt
angeordnet ist oder zumindest ein Teilabschnitt des
Griffs elastisch ausgebildet ist zum Ermdglichen einer
Verschwenkung des Griffs in einer Ebene senkrecht zur
Schneidrichtung. Ausgegangen wir dabei ebenfalls von
einem Dichtungsmesser mit einer Schneidkante zum
Abheben einer Dichtung von einem eine Schneidebene
aufspannenden Untergrund und mit einem Griff zum
Fihren der Schneidkante tber diesen Untergrund. Ge-
maf zweier besonders bevorzugter Varianten wird da-
bei der elastische Abschnitt als ein eigenstandiges Ele-
ment zwischen dem Griff und dem Schneidkdrper ange-
ordnet, beispielsweise als Teil einer Griffhalterung. Ge-
maf der zweiten besonders bevorzugten Variante wird
der Griff selber oder ein Abschnitt von diesem derart
ausgebildet, dass er elastisch ist. Die Elastizitat ermdg-
licht, dass insbesondere der vom Schneidkérper abge-
wandte Griffabschnitt bzw. Griff gegentber der Schnei-
debene bzw. dem Schneidkérper verschwenkt werden
kann.

[0027] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend anhand der Zeichnung naher erlautert. Es
zeigen:
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Fig. 1  perspektivisch eine einfache Ausfiihrungs-
form eines Fugenmessers beim Einsatz zum
Abheben einer Dichtung von einem Unter-
grund;

Fig. 2 eine seitliche Vorderansicht eines bevorzug-
ten Dichtungsmessers;

Fig. 3  eine seitliche Seitenansicht dieses Dichtungs-
messers;

Fig. 4  ein fir das Abheben von Dichtungen Ublicher-
weise verwendetes Messer gemall dem Stand
der Technik und

Fig. 5 ein spezielles Dichtungs- bzw. Fugenmesser
in Form eines Hohlprofils gemal dem Stand
der Technik.

[0028] Wie dies aus Fig. 1 ersichtlich ist, besteht ein
Dichtungs- bzw. Fugenmesser zum Entfernen einer
Dichtungsmasse 13 von einem Untergrund 11 im ein-
fachsten Fall aus einem Griff 1 und einem Schneidkor-
per 2 mit einer oder zwei Schneidkanten 3. In der be-
sonders bevorzugten Ausfiihrungsform besteht der
Schneidkdérper 2 aus einer flachigen Schneidplatte, wie
sie in der Werkzeugbearbeitungstechnik fur sich be-
kannt ist.

[0029] Wie dies aus Fig. 1 ersichtlich ist, wird der
Schneidkérper 2 mit Hilfe des Griffes 1 in Schneidrich-
tung S Uber einen Untergrund 11, der eine erste Wan-
dung ausbildet, bewegt. In dem Ubergangsbereich zwi-
schen dieser ersten Wandung 11 und einer zweiten, bei-
spielsweise senkrecht dazu angeordneten Wandung 10
mit einer entsprechenden Oberflache ist eine schlitzfor-
mige Fuge 12 ausgebildet. Diese Fuge kann dabei in
Ublicher Art und Weise nahezu abdichtend aber auch
mit einer Schlitzbreite von unter Umstédnden mehreren
Millimetern ausgebildet sein. Um die Fuge 12 abzudich-
ten, wird eine Dichtungsmasse, insbesondere aus Sili-
kon oder Acryl in dem Ubergangsbereich zwischen den
beiden Wandungen 11, 10 aufgetragen. Aufgrund von
Alterungserscheinungen der Fugenmasse wird diese
mit der Zeit sprode. AulRerdem trennen sich durch War-
mebewegungen und Feuchtigkeitseffekte die Oberfla-
che der Wandungen 11, 10 und die entsprechende Un-
terseite der Dichtungsmasse bzw. Fugendichtung 13
mit der Zeit voneinander. Dies ermdglicht das Eindrin-
gen von Feuchtigkeit und Schimmelpilzen. Daher sollte
die Fugendichtung 13 in regelmaRigen Abstanden ent-
fernt und erneuert werden.

[0030] Wiedies dargestelltist, wird zum Entfernen der
Fugendichtung 13 der plattenformige Schneidkérper 2
in Schneidrichtung S lber den Untergrund 11 bewegt,
wodurch die Fugendichtung 13 mit Hilfe der Schneid-
kante 3 vom Untergrund 11 sauber getrennt, insbeson-
dere abgehoben bzw. abgeschnitten wird. Dabei wird
die seitliche Wandung des Schneidkdrpers 2 an der seit-
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lichen Wandung 10 anliegend entlang gefiihrt. In einem
zweiten Schneidgang wird der Schneidkdrper 2 dann
Uber den Untergrund der zweiten Wandung 10 geflihrt
und damit die Fugendichtung 13 auch von der zweiten
Wandung 10 gel6st. Wie dies ersichtlich ist, ist dabei der
Einsatz eines mdglichst flachen Schneidkérpers 2 be-
sonders vorteilhaft.

[0031] Eine Griffhalterung 7 zum Befestigen des
Griffs 1 an dem Schneidkdrper 2 besteht in einfachster
Form aus einer Schweif3naht. Mdglich ist aber auch eine
einstlickige Fertigung, beispielsweise pulvermetallur-
gisch, durch das Verpressen von Metallpulver in einer
entsprechend geformten Matrize. Die Fertigung des
Dichtungsmessers ist natlrlich auch mit anderen Mate-
rialien, beispielsweise keramischen Materialien, még-
lich. Die Ausbildung bzw. Befestigung des Griffs 1 am
Schneidkdrper 2 erfolgt dabei vorteilhafterweise mit ei-
nem so grof3en Abstand d von der in Schneidrichtung S
seitlichen Wandung des Schneidkdrpers 2, dass ein
Umgreifen des Griffs 1 mit einer Hand noch méglich ist,
ohne dass die Hand gegen die zweite Wandung 10
stoft.

[0032] Wie dies anhand der Fig. 2 und 3 dargestellt
ist, weist eine besonders bevorzugte Ausfihrungsform
einen Griff 1 auf, welcher an dem Schneidkdrper 2 ab-
nehmbar angeordnet ist. Bei der dargestellten Ausfih-
rungsform ermdglicht die Griffhalterung 7 den Aus-
tausch des Schneidkérpers 2, welcher mit Hilfe einer
Schraubverbindung 71 - 73 an der Griffhalterung 7 be-
festigt ist. Eine Schraube 71 fihrt dabei von der Unter-
seite des Schneidkérpers 2 durch eine Bohrung 72
durch diesen und durch eine Gewindebohrung 73 durch
die Griffhalterung 7' zu deren gemeinsamer Befestigung
hindurch. Natirlich sind auch andere I6sbare Befesti-
gungsmaglichkeiten einsetzbar.

[0033] Inderbevorzugtesten Ausflihrungsform ist der
Griff 1 gegenitiber dem Schneidkdrper 2 um zumindest
eine Achse S verschwenkbar V angeordnet. Dazu ist
der Griff 1 an dem Schneidkérper 2 mit Hilfe einer Griff-
halterung 7 mit einem Gelenkmechanismus befestigt.
[0034] Um die verschwenkbare Lagerung des Griffs
1 an dem Schneidkérper 2 zu ermdglichen, weist die
Griffhalterung 7 geman der lediglich beispielhaften Aus-
fuhrungsform einen bogenférmigen Abschnitt 74 auf,
welcher einen am vorderen Griffende des Griffs 1 befe-
stigbaren Querbolzen 11 aufnimmt. Der Querbolzen 11
bildet dabei in Verbindung mit der innenseitigen Um-
fangswandung der bogenférmigen Griffhalterung 7, 74
ein Grifflager aus. Im zentralen Abschnitt der bogenfor-
migen Wandung 74 weist diese eine Durchgangsoff-
nung 75 auf, durch welche ein vorderer Griffabschnitt
des Griffs 1 zu dem bolzenférmigen Abschnitt 11 hin-
durchragt.

[0035] Bei der dargestellten Ausfiihrungsform ist der
Griff 1 gegeniiber dem Schneidk&rper 2 in einer Ebene
V verschwenkbar, welche senkrecht zur Schneidrich-
tung S aufgespannt ist.

[0036] Dadurch kann auch bei einem geringen Ab-
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stand d zwischen dem Befestigungspunkt des Giriffs 1
am Schneidkdrper 2 zu einer benachbarten Wandung
10 ein Arbeiten ermdglicht werden, bei welchem eine
Hand einer das Fugenmesser betéatigenden Person den
oberen Griffabschnitt des Griffs 1 soweit verschwenkt,
dass die Hand nicht mehr gegen die seitliche zweite
Wandung 10 stof3t.

[0037] Natirlich kann auch jede beliebige andere
Form eines Verschwenkungs- oder Anlenkmechanis-
mus verwendet werden. Dazu zahlt insbesondere auch
eine Verschwenkung zusatzlich oder nur in einer Ebene
parallel zur seitlichen Wandung 10.

[0038] Bei einer nicht dargestellten und noch bevor-
zugteren Ausfihrungsform wird anstelle eines Bolzens
11 ein Kugelkopf verwendet, welcher von der Griffhalte-
rung 7 anstelle des Bolzens 11 aufgenommen wird. Mit
einer entsprechend geformten Offnung 75 in dem obe-
ren bogenférmigen Teil 74 der Griffhalterung 7 ist dann
eine Verschwenkung des Griffs auch in einer zweiten
Ebene, welche durch die Schneidrichtung S und die par-
allele Wandung 10 aufgespannt wird, mdglich.

[0039] Wiedies aus Fig. 2 ersichtlichist, kann der Griff
1 in seinem von dem Schneidkérper 2 beabstandeten
Ende auch eine Aufnahme 12 flir Ersatz-Schneidkorper
2* zum Austausch eines Schneidkdrpers 2 mit verschlis-
sener Schneidkante 3 aufweisen. Zweckmafigerweise
ist der entsprechende Griffabschnitt dazu zweiteilig auf-
gebaut, wobei die beiden Teile beispielsweise miteinan-
der verschraubt sind, um die Reserve- bzw. Ersatz-
Schneidkérper-Aufnahme 12 wahrend des Entfernens
einer Fugenmasse oder der Lagerung zu verschlieRRen.
[0040] GemalR einer weiteren Ausfiihrungsform ist
der Griff oder ein vom Schneidkérper abgewandter Ab-
schnitt des Griffs relativ zum Schneidkérper bzw. der
Schneidebene Uber einen elastischen Abschnitt ver-
schwenkbar angeordnet. Der elastische Abschnitt kann
dabei Bestandteil einer Griffhalterung sein, insbesonde-
re als ein eigensténdiges Bauelement zwischen einem
eigentlichen Griff und dem Schneidkdrper eingesetzt
sein. Gemal einer anderen Ausfluhrungsvariante kann
aber auch ein Abschnitt des Griffs oder der gesamte
Griff aus einem elastischen Material gefertigt sein, um
insbesondere den vom Schneidkérper abgewandten
Abschnitt des Griffs relativ zum Schneidkdrper bzw.
dem Ansatzpunkt an dem Schneidkérper verschwen-
ken zu kénnen. Als elastischer Abschnitt kann beispiels-
weise ein Federdraht dienen, welcher zwischen den
Schneidkérper und den Griff geschweilt ist. Der Feder-
draht wirkt dabei bei einer Verkippungsbewegung des
Griffs gegenuber dem Schneidkérper dhnlich einem ela-
stischen Gelenk. Einsetzbar ist auch ein flachiger ela-
stischer Abschnitt, wobei dieser eine insbesondere
zweidimensionale Verschwenkung des Griffs im Ver-
gleich zu einer dreidimensionalen Verschwenkung des
Griffs im Fall eines Federdrahts ermdglicht. Neben dem
Einsatz von metallischen elastischen Abschnitten ist
auch der Einsatz elastischer Abschnitte aus anderen
elastischen Materialien, insbesondere Kunststoffen
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mdglich.

[0041] Gemal einer weiteren vorteilhaften Ausflih-
rungsform weist das Dichtungsmesser bzw. die Vorrich-
tung zum Abheben einer Verfugung, insbesondere Sili-
konverfugung, eine Griffhalterung auf, von welcher ein
Teil fest mit dem Schneidkérper verbunden ist. Bei-
spielsweise ragt vom Schneidkérper von dessen Ober-
flache ein stiftférmiger Ansatz mit einem Kugelkopf weg.
Dieser stiftformige Ansatz kann beispielsweise einteilig
mit dem Schneidkdrper ausgebildet werden oder nach-
traglich an dem Schneidkérper befestigt, insbesondere
angeschweillt werden. Der Griff bzw. ein weiteres Teil
der Griffhalterung weist eine Aufnahme auf, mit welcher
der kugelférmige Abschnitt des ersten Elements der
Griffhalterung umgriffen wird, so dass der Griff oder das
zweite Teil der Griffhalterung in fur sich bekannter Art
und Weise eines Kugelgelenks angekoppelt ist. Alter-
nativ der Ankopplung Uber einen Kugelkopf kann auch
eine andere Form der Befestigung des Griffs an einem
solchen, vom Schneidkérper abstehenden Element
ausgebildet sein.

[0042] Auch eine umgekehrte Anordnung von bei-
spielsweise einem Griffelement mit einem vorderseiti-
gen Kugelkopf und einer Griffhalterung mit einem Ele-
ment zur Aufnahme des Kugelkopfes ist vorteilhaft aus-
bildbar. Bei einer solchen Ausfihrungsform ist bei-
spielsweise wiederum eine Griffhalterung an dem
Schneidkérper befestigt, beispielsweise durch eine Off-
nung in dem Schneidkérper an diesem angeschraubt
oder oberseitig an diesem angeschweillt bzw. einteilig
mit diesem ausgebildet. Das Griffhalterungselement
weist eine Aufnahme fir den Kugelkopf auf, wobei die
Aufnahme bevorzugt aus einer Kappe oder Hilse mit
einer seitlichen Offnung fiir einen vorderseitigen Ab-
schnitt des Griffelements ausgebildet ist. Der Zusam-
menbau erfolgt bei dieser Ausfihrungsform durch Auf-
legen des Kugelkopfs auf den entsprechenden Aufnah-
mebereich der Griffhalterung und das anschlieRende
Uberstiilpen der Kappe. Letztere kann dann beispiels-
weise an dem Element der Griffhalterung angeschraubt
werden. Die seitliche Offnung in der Kappe ist dabei so
dimensioniert, dass der dem Kugelkopf benachbarte
Griffabschnitt bzw. Griffhalterungsabschnitt hindurch
gefiihrt werden kann, nicht aber der Kugelkopf. Durch
die schlitzférmige Ausbildung der Offnung in der Kappe
kann der dem Kugelkopf benachbarte Griffabschnitt
durch den Schlitz hindurchfiihrend in einer Ebene senk-
recht zur Schneidebene verschwenkt werden. Der
Schlitz kann sich von einer Seitenkante der Kappe aus
in deren Seitenwandung erstrecken. Anstelle eines sol-
chen Schlitzes kann auch eine nicht bis zum Rand fiih-
rende Offnung in der Seitenwand ausgebildet sein. Die
diesbezlglich besonders bevorzugte Ausfiihrungsform
besteht aus einem Dichtungsmesser mit einem ersten
Griffhalterungselement, das von dem Schneidkorper
absteht und einen Lagerabschnitt aufweist, mit einem
zweiten Griffhalterungselement, das stirnseitig einen
Kugelkopf aufweist, der auf dem Lagerabschnitt gela-
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gertist, und mit einer Kappe, die das erste und das zwei-
te Griffhalterungselement umschlieRend zusammenhalt
und einen seitlichen Schlitz zum verschwenkbaren
Durchfuhren eines dem Kugelkopf benachbarten Griff-
halterungsabschnitts des zweiten Griffhalterungsele-
ments aufweist.

Patentanspriiche

1.

Dichtungsmesser mit

- einer Schneidkante (3) an einem Schneidkér-
per (2) zum Abheben einer Dichtung (13) von
einem eine Schneidebene aufspannenden Un-
tergrund (11) und

- einem Griff (1) zum Fihren des Schneidkor-
pers (2) mit der Schneidkante (3) Gber den Un-
tergrund,

- wobei die Schneidkante (3) an zumindest einer
in der Scheidebene liegenden Umfangsseite
des Schneidkorpers (2) ausgebildet ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

- der Griff (1) von einer Seite des Schneidkdrpers
(2) in zur Schneidebene (11) seitlicher Richtung
absteht und der Schneidkdrper (2) als flachige
Schneidplatte ausgebildet ist.

Dichtungsmesser nach Anspruch 1, wobei
der Schneidkérper (2) mit abgeschragter Schneid-
kante (3) als Schneidklinge ausgebildet ist.

Dichtungsmesser nach Anspruch 1 oder 2 mit
Schneidkanten (3) an zwei gegeniiberliegenden
Seiten des Schneidkdrpers (2).

Dichtungsmesser nach einem vorstehenden An-
spruch mit Schneidkanten (3) an zumindest zwei di-
rekt zueinander benachbarten Seiten des Schneid-
korpers (2) zum Lésen der Dichtung im Eckbereich
dreier aufeinandertreffender Wandungen.

Dichtungsmesser nach einem vorstehenden An-
spruch, bei dem der Griff (1) fest am Schneidk&rper
(2) befestigt ist.

Dichtungsmesser, insbesondere nach einem der
Anspriiche 1 - 4, mit

- einer Schneidkante (3) an einem Schneidkor-
per (2) zum Abheben einer Dichtung (13) von
einem eine Schneidebene aufspannenden Un-
tergrund (11) und

- einem Giriff (1) zum Fihren des Schneidkor-
pers (2) mit der Schneidkante (3) uber den Un-
tergrund,
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10.

1.

12.

13.

- wobei die Schneidkante (3) an zumindest einer
in der Scheidebene liegenden Umfangsseite
des Schneidkérpers (2) ausgebildet ist,

gekennzeichnet durch
eine Griffhalterung (7, 11, 74, 75) zum verschwenk-
baren Befestigen des Griffs (1) am Schneidkdrper

(2).

Dichtungsmesser nach Anspruch 6, bei dem
die Griffhalterung (7, 11, 74, 75) zum verschwenk-
baren Befestigen des Griffs (1) in einer Ebene senk-
recht zur Schneidrichtung (S) ausgebildet ist.

Dichtungsmesser nach Anspruch 6, bei dem
die Griffhalterung (7) zum verschwenkbaren Befe-
stigen des Griffs (1) in einer Ebene, die durch die
Schneidrichtung (S) und senkrecht zur Schneide-
bene (11) aufgespannt wird, ausgebildet ist.

Dichtungsmesser nach Anspruch 6, bei dem

die Griffhalterung zum verschwenkbaren Befesti-
gen des Griffs (1) am Schneidkérper (2) in zumin-
dest zwei Ebenen senkrecht zur durch den Unter-
grund (11) aufgespannten Schneidebene ausgebil-
det ist, insbesondere in Schneidrichtung (S) und
seitlich zur Schneidrichtung (S).

Dichtungsmesser nach einem der Anspriiche 6 - 9,
mit

- einem’ersten Griffhalterungselement, das von
dem Schneidkdrper (2) absteht und einen La-
gerabschnitt aufweist,

- einem zweiten Griffhalterungselement, das
stirnseitig einen Kugelkopf aufweist, der auf
dem Lagerabschnitt gelagert ist, und

- einer Kappe, die das erste und das zweite Griff-
halterungselement umschlieRend zusammen-
halt und eine seitliche Offnung zum ver-
schwenkbaren Durchfiihren eines dem Kugel-
kopf benachbarten Griffhalterungsabschnitts
des zweiten Griffhalterungselements aufweist.

Dichtungsmesser nach einem vorstehenden An-
spruch mit einer Griffhalterung (7, 71 - 73) zum 16s-
baren Befestigen des Griffs (1) am Schneidkorper

).

Dichtungsmesser nach einem vorstehenden An-
spruch, bei dem der Griff (1) eine Ersatz-Schneid-
képer-Aufnahme (12) zur Aufnahme von Ersatz-
Schneidkérpern (2*) aufweist.

Dichtungsmesser nach einem vorstehenden An-
spruch, bei dem der Schneidkérper (2) und/oder der
Griff (1) aus Keramik und/oder Metall, insbesondere
pulvermetallurgisch gefertigt, ausgebildet ist.
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14. Dichtungsmesser nach einem vorstehenden An-
spruch, bei dem zwischen einem starren Abschnitt
des Giriffs (1) und dem Schneidkérper (2) ein elasti-
scher Abschnitt angeordnet ist oder zumindest ein
Teilabschnitt des Griffs (1) elastisch ausgebildet ist
zum Erméglichen einer Verschwenkung des Griffs
in einer Ebene senkrecht zur Schneidrichtung (S).
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