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(54) Spriihdiise

(57)  Bei einer Spriihdlse (10) mit einem Diisenteil
(12) zum Auftragen von Trennmittel auf die Mantelflache
eines Verdichters oder eines Kerns in einer Giessform
einer Druckgiessmaschine sind am Kopf (14) des Du-
senteils (12) eine Vielzahl von Austrittskanalen (20) mit
symmetrisch zu einer Disenachse (a) auf einer Kegel-
mantelflache liegenden Spriihachsen angeordnet. Dem
Dusenteil (12) ist in Sprihrichtung ein rohrférmiges Du-
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senaufsatzteil (24) mit einer axialsymmetrisch zur Di-
senachse (a) verlaufenden Innenwand (26) vorgesetzt,
wobei die durch die Spriihachsen definierte Kegelman-
telflache die Innenwand (26) des Dusenaufsatzteils (24)
schneidet. Mit einer stationar angeordneten Spriihdise
Iasst sich die Mantelflache eines Verdichters oder eines
Kerns in einer Giessform einer Druckgiessmaschine all-
seitig und gleichméassig mit einer Trennmittellésung be-
sprihen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Spriihdiise mit ei-
nem Disenteil zum Auftragen von Trennmittel auf die
Mantelflache eines Verdichters oder eines Kerns in ei-
ner Giessform einer Druckgiessmaschine.

[0002] Beim Druckgiessen werden vor dem Schlies-
sen der Form fur den nachsten Schuss die beim
Giessvorgang mit dem flissigen Metall in Beriihrung ge-
langenden Oberflachen der beiden Formhalften mit ei-
ner als Kihl-, Trenn- und Schmiermittel dienenden Flis-
sigkeit bespriiht. Mit dem Trennmittel wird ein Kleben
des in der Giessform erstarrenden Metalls an der Form-
wand vermindert, so dass die Gussteile ohne Verfor-
mung und ohne Beschadigung der Giessform ausge-
formt werden kdnnen. Weiterhin miissen alle an einer
Giessform vorhandenen Gleitflachen von Fiihrungsstif-
ten, Auswerfern, Verdichtern und Fiihrungen von be-
weglichen Kernen geschmiert werden. Aus diesem
Grund werden Trennmittel eingesetzt, die gleichzeitig
auch als Schmiermittel wirken.

[0003] Zum Auftragen von Trennmittel auf die form-
gebende Innenseite der beiden Formhalften der Giess-
form einer Druckgiessmaschine sind Spriihvorrichtun-
gen mit von einem Spriihkopf abragenden biegbaren
und mit je einer Sprihduise bestiickten Spriihrohren be-
kannt. Mit den biegbaren Sprihrohren wird die ge-
wiinschte Position jeder einzelnen Sprihdiise, ihr Ab-
stand und der Spriihwinkel bezlglich der zu bespriihen-
den Oberflache der Formhalften einer Giessform einge-
stellt. Nach jedem Schuss wird der Spriihkopf zum de-
finierten Bespriihen der Formoberflachen bis zu einer
vorgegebenen Position zwischen die Formhalften der
geodffneten Giessform eingefahren. Beim anschliessen-
den Spriihvorgang bleibt der Spriihkopf stationar. Eine
derartige Spruhvorrichtung ist beispielsweise aus der
DE-C- 34 31 253 bekannt.

[0004] Mit den heute Ublichen Spriihdiisen kénnen
die Formoberflachen gleichméssig bespriht werden.
Ein wesentlicher Nachteil der bisherigen Spriihtechnik
mit stationar angeordneten Sprihdisen liegt jedoch
darin, dass Mantelflachen von Kernen und Verdichtern
nur unzureichend bespriht werden kénnen.

[0005] DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Sprihdise der eingangs genannten Art zu schaffen, mit
der eine gleichmassige Bespriihung der Mantelflachen
von Kernen und Verdichtern gewéahrleistet ist. Zudem
soll die Spriihdiise fir den gemeinsamen Einsatz mit
anderen Spriihdisen an einem Sprihkopf und dgl.
Sprihvorrichtungen geeignet sein.

[0006] Zur erfindungsgemassen Losung der Aufgabe
fuhrt, dass an der Stirnseite des Disenteils eine Vielzahl
von Austrittskandlen mit symmetrisch zu einer Disen-
achse auf einer Kegelmantelflache liegenden Sprih-
achsen angeordnet ist und dem Dusenteil in Spruhrich-
tung ein rohrférmiges Dusenaufsatzteil mit einer axial-
symmetrisch zur Disenachse verlaufenden Innenwand
vorgesetzt ist, wobei die durch die Sprihachsen defi-
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nierte Kegelmantelflache die Innenwand des Diisenauf-
satzteils schneidet.

[0007] Derwesentliche Kern der Erfindung liegtin der
Erzeugung eines querschnittlich im wesentlichen ring-
férmigen Sprihstrahls, der an der Innenwand des Du-
senaufsatzteils so abgelenkt wird, dass er konvergie-
rend aus der Spriihdiise austritt und die Mantelflache
eines vor der Spriihdiise positionierten Verdichters oder
Kerns allseitig und gleichméassig bespriht.

[0008] Bevorzugtweistdie Innenwand des Diisenauf-
satzteils einen zylindrischen Innenwandteil auf, wobei
die durch die Spriihachsen definierte Kegelmantelfla-
che diesen zylindrischen Innenwandteil schneidet.
[0009] Bei einer zweckméassigen Ausgestaltung der
erfindungsgemassen Sprihdise weist die Innenwand
des Diisenaufsatzteils in Sprihrichtung nacheinander
einen konisch sich erweiternden Innenwandteil, den zy-
lindrischen Innenwandteil und einen konisch zulaufen-
den Innenwandteil auf.

[0010] Die Spriihachsen bilden mit der Disenachse
bevorzugt einen Winkel von etwa 10 bis 30°.

[0011] Bei einer zweckmassigen Ausgestaltung der
erfindungsgemassen Sprihdise ist diese eine Zwei-
stoffdlise, wobei der Sprihwinkel der von den Austritts-
kanélen gebildeten Einzeldisen maximal etwa 25° be-
tragt.

[0012] Zweckmassigerweise ist das Disenaufsatzteil
mit dem Duisenteil Idsbar verschraubt.

[0013] Die erfindungsgemasse Spriihdlse ist insbe-
sondere geeignet zum Zerstduben von wassrigen
Trennmittelgemischen in der Form einer Lésung, Emul-
sion oder Suspension und Auftragen des zerstdubten
Trennmittel/Wasser-Gemisches auf die Mantelflache ei-
nes koaxial zur Diisenachse positionierten Verdichters
oder Kerns der Giessform einer Druckgiessmaschine.
[0014] Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be-
schreibung eines bevorzugten Ausfihrungsbeispiels
sowie anhand der Zeichnung; diese zeigt schematisch
in

- Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine Sprihdise;

- Fig. 2 eine Schragsicht auf den Diisenkopf der
Sprihduse von Fig. 1 in vergrésserter Darstellung;

- Fig. 3 einen Langsschnitt durch den Disenkopf von
Fig. 2;

- Fig. 4 eine Seitenansicht einer Druckgiessmaschi-
ne mit einer Spriihvorrichtung mit einem Spriihkopf;

- Fig. 5 eine Schragsicht auf den zwischen den bei-
den Formhalften einer Giessform positionierten
Sprihkopf von Fig. 4 in vergrosserter Darstellung.

[0015] Eineinden Fig. 1 bis 3 dargestellte Sprihdise
10 umfasst ein Dusenteil 12 mit einer kegelstumpfformi-
gen, eine senkrecht zu einer Dlsenachse a liegende
Stirnflache 16 und eine Kegelmantelflache 18 aufwei-
senden Disenkopf 14. An der Kegelmantelflache 18
miinden ringférmig angeordnete, Einzeldiisen mit einer



3 EP 1 447 161 A1 4

Spriihachse b bildende Austrittskanale 20 in Disen6ff-
nungen 22.

[0016] Mit dem Disenteil 12 ist ein Disenaufsatzteil
24 mit einer axialsymmetrisch zur DlUsenachse a ver-
laufenden Innenwand 26 verschraubt.

[0017] Die Innenwand 26 des dem Duisenteil 12 vor-
gesetzten Dusenaufsatzteils 24 umfasst einen an das
Dusenteil 12 anschliessenden konisch sich erweitern-
den ersten Innenwandteil 28, einen auf diesen folgen-
den zylinderférmigen zweiten Innenwandteil 30 und ei-
nen auf den zweiten Innenwandteil 30 folgenden, auf
eine Offnung 34 des Diisenaufsatzteils 24 konisch zu-
laufenden dritten Innenwandteil 32. Ein der Offnung 34
des Dlsenaufsatzteils 24 entgegengesetzt liegendes
rickwartiges Endteil 36 ist fir den Anschluss an eine
Druckluft- und an eine Trennmittellésungsquelle vorge-
sehen und dient beispielsweise zur Verbindung der
Spriihdiise 10 mit einem weiter unten beschriebenen
Sprihrohr.

[0018] Die Spriihachsen b der Austrittskanale 20 bil-
den mit der Disenachse a einen Winkel o. von beispiels-
weise 20°. Die Spriihachsen b liegen hierbei auf einer
symmetrisch zur Dusenachse a angeordneten Kegel-
mantelflache. Jede der durch die Austrittskanale 20 ge-
bildeten Einzeldlisen weist einen Spriihwinkel 3 von bei-
spielsweise 15° auf. Die Gesamtheit der sich Uberlap-
penden Spriihkegel 46 der Einzeldiisen ergeben somit
einen querschnittlich im wesentlichen ringférmigen
Spriihstrahl 48. Beim Auftreffen des aus der Gesamtheit
der Austrittskanale 20 austretenden Spriihstrahls 48 auf
dem zylinderférmigen Innenwandteil 30 wird dieser zu
einem konvergierenden Spriihstrahl 48 abgelenkt und
tritt aus der Offnung 34 des Diisenaufsatzteils 24 aus.
[0019] In Fig. 1 ist die Sprihdise 10 in kurzem Ab-
stand zur Stirnseite 44 eines aus einer Formhalfte 38
einer nicht naher dargestellten Giessform einer Druck-
giessmaschine abragenden Verdichters 40 so angeord-
net, dass die Verdichterachse ¢ mit der Diisenachse a
zusammenfallt. Bei dieser Anordnung trifft der aus der
Offnung 34 des Diisenaufsatzteils 24 austretende
Sprihstrahl 48 gleichmassig und allseitig auf der Man-
telflache 42 des Verdichters 40 auf.

[0020] Ublicherweise ist die Sprithdiise 10 als Zwei-
stoffdlise ausgebildet. Ein beispielsweise in der Form
einer wassrigen Losung vorliegendes Trennmittel wird
in bekannter Weise in einer Mischkammer mit Druckluft
zusammengeflhrt, wobei der Gasdruck so geregelt
wird, dass beim Austritt der Mischung eine Zerstaubung
mit den gewiinschten Spriiheigenschaften erfolgt.
[0021] Die Verwendung der erfindungsgemassen
Sprihdise bei einer Druckgiessmaschine wird nachfol-
gend beispielhaft erlautert.

[0022] EineinFig. 4 gezeigte Druckgiessmaschine 60
umfasst eine Giessform 62 mit einer an einem Maschi-
nenstander 64 festgelegten feststehenden ersten Form-
halfte 66 und einer auf einem verfahrbaren Schlitten 70
festgelegten beweglichen zweiten Formhélfte 68. In Fig.
4 ist die Giessform 62 geschlossen, d.h. die beiden
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Formhélften 66, 68 werden durch hydraulisch erzeugte
Kréafte wahrend der Dauer eines Giessvorganges unter
Ausbildung eines geschlossenen Formhohlraumes ge-
geneinandergepresst.

[0023] Uber der Giessform 62 ist eine an einer Halte-
rung 72 horizontal und vertikal verschiebbar gelagerte
Sprihvorrichtung 74 mit einem Spriihkopf 76 angeord-
net. Vom Spriihkopf 76 ragen biegbare Spriihrohre 78
mit aufgesetzten Spriihdiisen 80 ab. Uber Leitungen 82,
84 wird Druckluft und Trennmittellésung an den zentra-
len Sprihkopf 76 herangefiihrt und Gber die Spriihrohre
78 zu den Sprihdiisen 80 geleitet.

[0024] In Fig. 5 befindet sich der Spriihkopf 76 zwi-
schen den beiden Formhalften 66, 68 der gedffneten
Giessform 62. Die Spriihrohre 78 mit den aufgesetzten
Spruhdusen 80 sind in einer vorbestimmten Anordnung
auf die formgebenden Oberflachen der beiden Form-
halften 66, 68 gerichtet. In gleicher Weise kdnnen eine
oder mehrere der erfindungsgemassen Spriihdlisen 10
mit Verdichtern oder mit Kernen axial ausgerichtet an-
geordnet sein.

Patentanspriiche

1. Sprihdise mit einem Diisenteil (12) zum Auftragen
von Trennmittel auf die Mantelflache eines Verdich-
ters oder eines Kerns in einer Giessform einer
Druckgiessmaschine,
dadurch gekennzeichnet, dass
am Kopf (14) des Disenteils (12) eine Vielzahl von
Austrittskanalen (20) mit symmetrisch zu einer Dii-
senachse (a) auf einer Kegelmantelflache liegen-
den Spriihachsen (b) angeordnet ist und dem Du-
senteil (12) in Sprihrichtung ein rohrférmiges Du-
senaufsatzteil (24) mit einer axialsymmetrisch zur
Dusenachse (a) verlaufenden Innenwand (26) vor-
gesetztist, wobei die durch die Spriihachsen (b) de-
finierte Kegelmantelflache die Innenwand (26) des
Disenaufsatzteils (24) schneidet.

2. Sprihdise nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Innenwand (26) des Diisenauf-
satzteils (24) einen zylindrischen Innenwandteil
(30) aufweist und die durch die Spriihachsen (b) de-
finierte Kegelmantelfladche den zylindrischen Innen-
wandteil (30) schneidet.

3. Sprihdise nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Innenwand (26) des Disenauf-
satzteils (24) in Sprihrichtung nacheinander einen
konisch sich erweiternden Innenwandteil (28), den
zylindrischen Innenwandteil (30) und einen konisch
zulaufenden Innenwandteil (52) aufweist.

4. Sprihdise nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Spriihachsen (d)
mit der Disenachse (a) einen Winkel (o) von 10 bis
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30° einschliessen.

Sprihdise nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass sie eine Zweistoffdi-

se ist und der Sprihwinkel (B) der von den Austritts- 5
kanalen (20) gebildeten Einzeldiisen max. 25° be-
tragt.

Sprihdise nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Diisenaufsatz- 10
teil (24) mit dem Dusenteil (12) I6sbar verschraubt

ist.

Verwendung einer Spruhduse (10) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche zum Zerstauben von 15
wassrigen Trennmittelgemischen in der Form einer
Lésung, Emulsion oder Suspension und Auftragen

des zerstdubten Trennmittel/\Wasser-Gemisches
auf die Mantelflache eines koaxial zur Diisenachse
positionierten Verdichters oder Kerns einer Giess- 20
form einer Druckgiessmaschine.
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