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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Spannzangenan-
ordnung nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.
[0002] Derartige Spannzangenanordnungen an
Werktischen sind insbesondere im Ausbildungsbereich,
vorzugsweise in Form von durch |6sbar befestigten Ar-
beitsmodulen flexibel nutzbaren Universal-Werkbanken
im Einsatz. Ein derartiger Universal-Werktisch mit einer
abnehmbaren Spannzangenanordnung ist z. B. aus der
DE 201 20 967 U1 bekannt.

[0003] Die bekannte Spannzangenanordnung enthalt
in an sich bekannter Weise eine in zwei Flihrungsspin-
deln horizontal gegen eine Seitenflache der Tischplatte
verschiebbare und unter Einschluss eines Werkstlcks
gegen die Seitenflache der Tischplatte verspannbare
bewegliche Spannbacke. Die Verschiebung und Ver-
spannung der beweglichen Spannbacke erfolgt mittels
einer drehbaren Gewindespindel. Die Spannbacke ist
durch zwei seitlich voneinander beabstandete Fuh-
rungsspindeln gefiihrt, so dass die von der Tischplatten-
Seitenflache gebildete erste Spannflache und die dieser
als zweite Spannflache zugewandte Flache der Spann-
backe parallel gehalten sind.

[0004] Beim Spannen von Werkstlicken auerhalb
der Fuhrungsspindeln ist die Haltewirkung der Spann-
zangen auf das Werkzeug unbefriedigend und ein ord-
nungsgemafes und unfallsicheres Arbeiten nichtimmer
zuverlassig mdglich.

[0005] Das Einklemmen eines der Werkstiickdicke
gleichen Hilfsstlicks auf der gegenliberliegenden Seite
der Spannzange ist von der Handhabung unguinstig.
Gleiches gilt fiir den Vorschlag, an der Seitenflache der
Werktischplatte an dem dem Werkstlick abgewandten
Ende der Spannzange einen auf die Werkstlickdicke
veranderlich einstellbaren Abstandshalter zwischen er-
ster und zweiter Spannflache anzubringen.

[0006] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine Spannzangenanordnung der eingangs
genannten Art anzugeben, welche auch bei einseitig
eingespanntem Werkstlck eine verbesserte Haltewir-
kung zeigt.

[0007] Die Erfindung ist im Patentanspruch 1 be-
schrieben. Die abhdngigen Anspriiche enthalten vorteil-
hafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfin-
dung.

[0008] Die Anbringung einer Schicht aus einem ela-
stisch zusammendriickbaren Material an wenigstens ei-
ner der sich zum Spannen eines Werkstlicks gegen-
Uberstehenden Spannflachen fiihrt mit geringem Auf-
wand Uberraschend zu einer wesentlich verbesserten
Haltewirkung bei seitlich, insbesondere aufierhalb der
Fihrungsspindeln eingespannten Werkstliicken. Die
Spannflache ist wenigstens teilweise, vorzugsweise
durchgehend mit dem elastisch zusammendrtckbaren
Material, nachfolgend kurz als Material bezeichnet, ver-
sehen.

[0009] Die erfindungsgemal vorgesehene Schicht
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aus elastisch zusmmendrickbarem Material auf einer
Spannflache einer Spannzangenanordnung ist nicht
vergleichbar mit der von metallischen Schraubstécken
oder Schraubzwingen bekannten Malinahme, die
Werkstuickoberflache durch auf die Andrickflachen auf-
gesetzte Kunststoffkappen zu schiitzen.

[0010] Das Material zeigt vorteilhafterweise eine Sho-
re-Harte von wenigstens 60, insbesondere wenigstens
70. Die Shore-Harte des Materials betragt vorteilhafter-
weise héchstens 85, insbesondere hdchstens 80.
[0011] Das Material zeigt vorteilhafterweise eine Zu-
sammendriickung von wenigstens 15 %, insbesondere
wenigstens 25 %. Die Zusammendriickung betragt vor-
teilhafterweise hochstens 60 %, insbesondere hoch-
stens 40 %.

[0012] Die Schichtdicke des Materials im entspann-
ten, unbelasteten Zustand. betragt vorteilhafterweise
wenigstens 2 mm, insbesondere wenigstens 3 mm, und
hoéchstens 8 mm, insbesondere héchstens 6 mm. Eine
bevorzugte Schichtdicke betragt ca. 4 mm.

[0013] Die Rickfederung des Materials ist vorteilhaf-
terweise groRRer als 75 %. Die Dichte des Materials liegt
vorzugsweise zwischen 0,65 g/cm3 und 0,8g/cm3.
[0014] Die dem Werkstiick zugewandte Oberflache
des Materials ist vorteilhafterweise rutschhemmend und
zeigt vorzugsweise gegenliber Holz als Werkstlick ei-
nen gréReren Haftreibungskoeffizient als eine gehobel-
te Hartholzoberflache als Spannflache. Das Material ist
vorzugsweise in Plattenform auf die Spannflache auf-
geklebt. Die Spannflache ist vorzugsweise eine Massiv-
holzoberflache.

[0015] Das Material enthalt vorteilhafterweise Kork
und/oder Gummi, Kautschuk, Latex oder dergleichen
und besteht vorzugsweise aus einer als Gummikork be-
kannten Mischung dieser Materialien, insbesondere mit
Uberwiegendem Korkanteil. Die Verwendung von Gum-
mikorkplatten ist von besonderem Vorteil.

[0016] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
enthalt die Spannzangenanordnung eine relativ zur
Tischplatte des Werktisches verstellbare und leicht 16s-
bar mit dem Werktisch verbundene bewegliche Spann-
backe, wie an sich aus der eingangs genannten DE 201
20 967 U1 bekannt, wobei die an der beweglichen
Spannbacke befindliche zweite Spannflache mit einer
Schicht des Materials versehen ist. Die dieser gegen-
Uberstehend an einer vertikalen Seitenflache des Werk-
tischs ausgebildete erste Spannflache der Spannzan-
genanordnung ist dabei vorzugsweise nicht mit dem
Material versehen.

[0017] Die Erfindung ist nachfolgend anhand eines
bevorzugten Ausflihrungsbeispiels unter Bezugnahme
auf die Abbildungen noch weiter veranschaulicht. Dabei
zeigt:

Fig. 1 eine Spannsituation mit einer bekannten
Spannzangenanordnung,
Fig. 2 eine entsprechende Situation mit einer erfin-
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dungsgemalen Spannzangenanordnung.

[0018] InFig. 1istein quaderféormiges Werkstiick WS
in das einer Ecke des Werktisches WT zuweisende En-
de einer gebrduchlichen Spannzangenvorrichtung au-
Rermittig eingespannt. Die Spannzangenvorrichtung,
welche in vorteilhafter Ausfliihrung insbesondere auch
I6sbar mit dem Werktisch verbunden sein kann, enthalt
eine relativ zum Werktisch WT horizontal verschiebbare
Spannbacke SB, welche in zwei seitlich voneinander
beabstandeten Fiihrungsspindeln FS gefiihrt und durch
Drehung einer Gewindespindel GS, z. B. lber eine
Handkurbel HK relativ zum Werktisch WT bewegbar ist.
[0019] Die Seitenflache SFT des Werktisches bildet
eine erste Spannflache und die dieser gegenuber ste-
hende und zu dieser im wesentlichen parallele Flache
SFB der Spannbacke SB eine zweite Spannflache der
Spannzangenanordnung. Die Verschiebung der Spann-
backe SB relativ zum Werktisch WT erfolgt in Richtung
der Flachennormalen der Spannflachen SFT, SFB.
[0020] Das auBermittige Einspannen des quaderfor-
migen Werkstiicks WS fuhrt zu einer geringfugigen Ver-
kippung der Spannbacke SB aus der exakten Parallel-
lage der Spannflachen. Die Uber die Spannbacken auf
das Werkstilick ausgelibte Kraft konzentriert sich auf ei-
nen kurzen endstandigen Abschnitt im Langsverlauf
des horizontal langlichen Werkstiicks mit einer kleinen
Anlageflache des Werkstliicks an dem Spannflachen
und hoher Materialspannung am eingespannten Werk-
stiickende. Das Werkstlick ist nicht hinreichend fest ge-
halten und das eingespannte Werkstlickende kann
durch die quasi punktuell hohe Spannung beschadigt
werden. Die Konzentration der Spannung im Werkstlick
ist durch mehrere Spannungsstufen im Verlauf des
Werkstlicks mit unterschiedlichen grafischen Texturen
angedeutet.

[0021] Demgegenuber ergibt sich bei der in Fig. 2
skizzierten erfindungsgemafien Spannsituation, welche
vom Aufbau mit der in Fig. 1 skizzierten weitgehend
identisch angenommen sei und als wesentliches Unter-
scheidungsmerkmal eine auf der Spannflache SFB der
Spannbacke SB aufgeklebte Platte EM aus elastisch
zusammendriickbarem Material aufweist, durch die Zu-
sammendriickung des Materials eine gro3e Anlagefla-
che des Werkstiicks an den Spannflachen SFT und SFB
bzw. dem darauf befindlichen Material und eine gleich-
mafigere Spannungsbelastung des Werkstiicks mitins-
besondere wesentlich verringerter Spitzenbelastung.
[0022] Die vorstehend und die in den Anspriichen an-
gegebenen sowie die den Abbildungen entnehmbaren
Merkmale sind sowohl einzeln als auch in verschiede-
ner Kombination vorteilhaft realisierbar. Die Erfindung
ist nicht auf die beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele
beschrankt, sondern im Rahmen fachmannischen Kon-
nens in mancherlei Weise abwandelbar. Insbesondere
kénnen andere Materialien, z. B. Polymere, mit &hnli-
chen Eigenschaften wie die angegebenen Materialien
zum Einsatz kommen. Die Schichtdicken, deren ange-
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gebene bevorzugte Werte auf die typischen Spannzan-
genmalen abgestimmt sind, kénnen bei von diesen ty-
pischen Spannzangenmafien deutlich abweichenden
MaRen andere optimale Werte annehmen. Die gegebe-
nenfalls 16sbare Befestigung und Flihrung der Spann-
backe an dem Werktisch kann auf verschiedene an sich
bekannte Arten erfolgen. Insbesondere bei dauerhaft an
dem Werktisch verbleibender Spannzangenanordnung
kann das elastisch zusammendrtickbare Material auch
an der tischseitigen Spannflache oder an beiden Spann-
flachen angeordnet sein.

Patentanspriiche

1. Spannzangenanordnung an einem Werktisch mit
einer ersten und einer dazu parallelen zweiten
Spannflache, wobei die Spannflachen relativ zuein-
ander geflihrt verschiebbar und unter Einschluss ei-
nes Werkstlcks in Richtung der Flachennormalen
verspannbar sind, dadurch gekennzeichnet,
dass wenigstens eine der beiden Spannflachen zu-
mindest teilweise mit einer Schicht aus einem ela-
stisch zusammendrickbaren Material versehen ist.

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Material eine Shore-Harte von
wenigstens 60, insbesondere von wenigstens 70
aufweist.

3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Material eine Shore-Héarte
von hochstens 85, insbesondere von héchstens 80
aufweist.

4. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass das Material einen
Zusammendrickungswert von wenigstens 15 %,
insbesondere von wenigstens 25 % aufweist.

5. Anordnung nach einem der Anspriche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass das Material einen
Zusammendriickungswert von hdéchstens 60 %,
insbesondere von héchstens 40 % aufweist.

6. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass das Material in ent-
spanntem Zustand eine Schichtdicke von wenig-
stens 2 mm, insbesondere von wenigstens 3 mm
aufweist.

7. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass das Material in ent-
spanntem Zustand eine Schichtdicke von hdéch-
stens 8 mm, insbesondere hdchstens 6 mm auf-
weist.

8. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
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durch gekennzeichnet, dass die dem Werkstiick
zugewandte Oberflache des Materials rutschhem-
mend ausgebildet ist.

Anordnung nach einem der Anspriche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass das Material als
Platte auf die Spannflache aufgeklebt ist.

Anordnung nach einem der Anspriche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass das Material Kork
enthalt.

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass das Material Gum-
mi, Kautschuk und/oder Latex enthalt.

Anordnung nach Anspruch 10 und 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Material Gummikau-
tschuk ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die Spannflache ei-
ne Massivholzoberflache ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die zweite Spannfla-
che an einer I6sbar am Werktisch befestigbaren
Spannbacke ausgebildet und mit dem Material ver-
sehen ist.

Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass die erste Spannfla-
che durch eine Seitenflache der Werktischplatte ge-
bildet und nicht mit dem Material versehen ist.
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