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(54) Fassade mit Dammblock

(57)  Die Erfindung betrifft eine Fassade, bestehend
aus einer Tragerkonstruktion mit mehreren Tragern,
welche Fassadenelemente wie Paneele, Glasscheiben
und dergleichen halt, wobei eine Prelleiste vorgesehen
ist, die die Fassadenelemente gegen die Trager drickt,

zwischen PreRleiste und Fassadenelementen eine
Dichtung vorgesehen und zwischen Pref3leiste und Tra-
ger ein Dammblock angeordnet ist.

Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daf}
Dammblock (1a) und Dichtung (1) einstuickig ausgebil-
det sind und eine Einheit (110) bilden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Fassade, welche aus einer Tragerkonstruktion mit mehreren Tragern besteht, wel-
che Fassadenelemente wie Paneele, Glasscheiben und dergleichen halt, wobei eine Prelleiste vorgesehen ist, die
die Fassadenelemente gegen die Trager driickt, zwischen Prelleiste und Fassadenelementen eine Dichtung vorge-
sehen und zwischen Prelleiste und Trager ein Dammblock angeordnet ist.

[0002] Vorgenannte Fassaden sind zum Beispiel aus dem deutschen Gebrauchsmuster 299 18 219 der Anmelderin
bereits bekannt. Vorgenannte Fassaden werden insbesondere fur Niedrigenergiehduser eingesetzt. Hierbei kommt es
insbesondere darauf an, méglichst effektiv jede Warmebriicke zu vermeiden, um eine méglichst hohe Warmedammung
zu erreichen. Hierbei ist insbesondere der Randbereich der Fassadenteile von groRer Bedeutung, da im Randbereich
die hohe Warmedammung der Fassadenteile naturgemaf nicht mehr existiert und hier natdrlich leicht Warmebriicken
entstehen kdnnen. Zur Verbesserung der Warmedammung wird in diesem Gebrauchsmuster vorgeschlagen die War-
medammung aus zwei DA&mmkdrperzu bilden.

[0003] Neben einer mdglichst hohen Warmedammung ist es auch von Vorteil, wenn die Fassaden einfach montierbar
sind.

[0004] Die Erfindung hat es sich zur Aufgabe gemacht, eine Fassade, wie eingangs beschrieben, zu realisieren, die
moglichst einfach zu montieren ist.

[0005] ZurLdésung dieser Aufgabe geht die Erfindung aus von einer Fassade, wie eingangs beschrieben, und schlagt
vor, Dichtung und der Ddmmblock einstlickig auszubilden. Sie bilden somit eine Einheit. Die Anzahl der einzelnen
Bauteile der Fassade wird dadurch reduziert. Die Montage wird dadurch erleichtert, da wenigere Bauteile bei der
Monatage zu montieren sind. Auch ist die Zeitersparnis nicht unbedeutend, da weniger Bauteile vom Monteur in die
Hand zu nehmen sind, um diese anzusetzen und zu fixieren.

[0006] Durch die einstlickige Ausbildung von Dichtung und Dammblock miissen bei der Montage der Fassade nicht
eine Vielzahl von einzelnen Bauteilen gegeneinander fixiert oder zum Beispiel bezliglich der Pref3leiste ausgerichtet
und fixiert werden. Es sind auch keine Vorbereitungsarbeiten mehr notwendig in der Art, da® zuerst die Dichtungen
mit dem Dammblock zu verbinden sind und dann dieses kombinierte Bauteil darin verbaut wird. Somit erleichtert sich
nicht nur die Montage der erfindungsgemafRen Fassade, auch die vorbereitenden Arbeiten werden durch diesen er-
findungsgemaRen Vorschlag deutlich reduziert. Auch die Dichtigkeit der Fassade wird verbessert, da die Dichtungen
wahrend der Montage nicht mehr verrutschen kénnen, was bei Lésungen nach dem Stand der Technik haufig auftrat.
[0007] Aber auch die Herstellung der einzelnen Bauteile fir die erfindungsgemafe Fassade wird vereinfacht. In der
Regel werden die Dichtung bzw. der Dammblock in einem Extrusionsverfahren hergestellt. Hierzu sind jeweils einzelne
Werkzeuge notwendig. Der Aufwand fir die Werkzeuge sinkt durch den erfindungsgemaRen Vorschlag ebenfalls, da
die Einheit von Dammblock und Dichtung zum Beispiel in einem Werkzeug produzierbar sind.

[0008] Nach einer bevorzugten erfindungsgemafen Ausflihrungsform ist die Einheit aus Dammblock und Dichtung
aus einem Material hergestellt. Es eignet sich daflir insbesondere ein geschaumtes Material aus Polyethylen oder
einem Hartschaum wie Polyurethan. Insbesondere geschlossenporige Schdume haben den Vorteil, dal} sie gute War-
medammeigenschaften aufweisen, so dal® an der Fassade eines Gebaudes eine gute Warmeisolierung entsteht.
[0009] Fur die Herstellung der Dadmmblock- und Dichtungseinheit hat sich EPDM-Kunststoff (Ethylen/Propylen
(Diem)-Copolymer) beziehungsweise Moosgummi als besonders glinstig erwiesen. Er kann in verschiedenen Harten
hergestellt werden, wobei bei einem Kompromiss mittlerer Harte sowohl befriedigende Warmedamm- als auch Dich-
tungseigenschaften erreicht werden. Die Einheit aus Dammblock und Dichtung kann so aus einem Material in einem
Arbeitsgang hergestellt werden.

[0010] Nach einer weiteren Variante der Erfindung bestehen Dammblock und Dichtung aus verschiedenen Materia-
lien, die einzeln hergestellt und anschlieRend zusammengefiigt oder in einem Arbeitsgang hergestellt und zusammen-
gefugt werden. Beide Teile kdnnen beispielsweise nach deren Herstellung miteinander verklebt werden. Handelt es
sich um thermoplastische Kunststoffe, ist es auch mdglich, beide Teile miteinander zu verschmelzen oder es sind Mittel
vorgesehen, um diese Teile andersweitig - z.B. durch Verrasten - miteinander zu verbinden.

[0011] Wie bereits erwahnt, eignet sich EPDM-Kunststoff fiir beide Ausfiihrungen der Erfindung hervorragend, da
dieser Kunststoff in verschiedenen Harten herstellbar ist und so eine weichere Ausfiihrung fir den Dammblock und
eine hartere Ausflihrung fir die Dichtung verwendet werden kann.

[0012] Um gute warmedammende Eigenschaften des Dammblocks zu erreichen, wird EPDM-Kunststoff mit einer
Harte von ca. 30 bis 40 Shore verwendet. Dieser Kunststoff in dieser Harte ist auch unter der Bezeichnung "Moos-
gummi" bekannt. Fir das Material fiir die Dichtung ist eine Harte von 60 bis 70 Shore gewahlt.

[0013] Diese beiden Teile der Einheit werden beispielsweise in einem Extrusionsverfahren einzeln hergestellt. Vor-
teilhafterweise sind sie leistenartig ausgebildet und ihre erforderliche Lange wird durch Ablangen von einem endlosen
Strang erreicht oder sie werden bereits nur in der bestimmten Lange von der Extrusionsmaschine hergestellt. Anschlie-
Rend werden der Dadmmblock- und Dichtungsstrang miteinander verbunden.

[0014] Insbesondere bei der Verwendung von EPDM-Kunststoff verschiedener Harte eignet sich auch ein Koextrusi-
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onsverfahren, das heif’t, die einzelnen Strange werden wahrend ihrer Herstellung gleich miteinander verbunden. Der
Arbeitsschritt, beide Teile anschlieRend miteinander zu verbinden, entfallt. Auf diese Weise kénnen die Herstellkosten
erheblich reduziert werden.

[0015] Gemal der Erfindung werden zwei einander eigentlich widersprechende Teile zusammengefallt. Flr eine
gute Warmedammeigenschaft ist daher verhaltnismaRig weiches Material mit schlechter Warmeleitzahl von Vorteil,
was sich eigentlich nicht unbedingt fiir die Ausbildung einer Dichtung eignet. Die Erfindung umfaf3t aber sowohl Lésung,
bei welchem ein Dammblock und Dichtungsstrang jeweils einzeln produziert und hinterher in geeigneter Weise ver-
bunden werden, zum Beispiel durch entsprechende thermische Verfahren oder mit Unterstitzung von Klebstoffen,
was ebenfalls im Sinne der Erfindung zu einer einstlickigen Verbindung fuhrt, oder aber die Einheit wird in einem
Koextrusionsschritt hergestellt, wobei dann Bereiche mit geringerer und Bereiche mit héherer Harte gleichzeitig, mit
Materialien unterschiedlicher Dichte, Harte oder anderer physikalischer Eigenschaften produziert und miteinander ver-
bunden werden.

[0016] Nach einer Ausfihrung der Erfindung sind die Dichtungen seitlich an dem Dadmmblock angeformt, wodurch
die Einheit aus Dadmmblock und Dichtung einen T-férmigen Querschnitt bildet. Der Dammblock erstreckt sich dann
zwischen den Fassadenelementen, wahrend die Dichtungen auf den Enden der Fassadenelemente aufliegen und von
der Pressleiste gegen die Fassadenelemente gedriickt werden. Somit ist der Innenbereich vor Witterungseinfllissen
geschutzt. Auf diese Weise ist der Spalt zwischen den Fassadenelementen vollstandig ausgefillit.

[0017] In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dal® der Dammblock zumindest
teilweise an der Stirnflache des Fassadenelementes anliegt. Dadurch erfahrt die gesamte Einheit eine gewisse Flihrung
zwischen den beiden benachbart zueinander angeordneten Fassadenelementen und verbessert damit auch die Ab-
dichtung.

[0018] Um Luftkammern zu schaffen, die die Dammeigenschaften weiter erhéhen, ist vorgesehen, dal zwischen
den Fassadenelementen und Dammblock ein Raum verbleibt. Die in diesem Raum verbleibende Luft zirkuliert mog-
lichst wenig oder gar nicht und bildet so ein Luftpolster.

[0019] Der Dammblock kann dabei in seinem Querschnitt gleichformig ausgebildet sein, so dal er im oberen und
unteren Bereich den gleichen Abstand zu den Fassadenelementen aufweist. Die Dichtungen schlieen sich fligelartig
an den Dammblock an.

[0020] Nach einer vorteilhaften Ausfiihrung erweitert sich der Dammblock. Sein Querschnitt weist dann eine T-form
auf. Mit dem erweiterten Abschnitt lehnt sich der Dammblock an die Stirnseiten der Fassadenelemente an und ver-
hindert so, daf} sich die Fassadenelemente bei der Montage gegeneinander verschieben. Die Dichtungen schlief3en
sich hier seitlich an den erweiterten Abschnitt des Dd&mmblockes an.

[0021] Nach einer weiteren erfindungsgemafen Ausfiihrung weist der Dd&mmblock an seiner der Prel3leiste zuge-
wendeten Seite einen Bereich auf, der eine héhere Harte als die Bereiche des tibrigen DA&mmblocks hat. Dieser Bereich
verbindet beispielsweise die beiden seitlich am Dammblock angeordneten Dichtungen miteinander. Vorteilhafterweise
weist dieser Bereich die gleiche Harte auf, wie die Dichtungen selbst. Er kann aber auch Harte aufweisen, die zwischen
der des Dammblocks und der der Dichtungen liegt, oder - der Bereich ist sogar noch hérter als die Dichtungen selbst
ausgebildet.

[0022] Der Bereich hdherer Harte dient dabei der Stabilisierung der gesamten Einheit, die Anordnung liegt dabei auf
der AuRRenseite, auRBerhalb der eigentlichen Dammung.

[0023] Um die Warmedammeigenschaften des Dammblocks weiter zu erhéhen, ist vorgesehen, in dem Koérper des
Dammblocks Aussparungen auszubilden. Diese Aussparungen bilden Luftkammern, in denen die Luft wie in dem
Raum zwischen Dammblock und Fassadenelementen nicht zirkuliert und somit zur Isolation beitragt. Diese Ausspa-
rungen sind vorzugsweise in dem Bereich des Dammblocks vorgesehen, der sich zwischen den Fassadenelementen
erstreckt. Die Aussarungen kénnen kanal- oder rohrartig ausgebildet sein, wobei der Strang, der durch das Extrusi-
onsverfahren gebildet wird, als Hohlprofil hergestellt wird.

[0024] Die Aussparungen kénnen auch nach einer weiteren erfindungsgemafien Variante vollstandig im Material
eingeschlossen sein. Dies kann gegebenenfalls durch vergréRerte Porenbildung beim Schaumen des EPDM-Kunst-
stoffes erzielt werden.

[0025] Der Querschnitt der Aussparungen betragt vorteilhafterweise ca. 1 cm2, wobei jedoch davon abweichend
auch gréRere und kleinere Querschnitte méglich sind.

[0026] Weitere Luftkammern zwischen Aufienseite der Fassade und dem Gebaude werden dadurch erzielt, daf’ der
Raum zwischen Dammblock und Fassadenelemente unterteilt wird. Je kleiner dieser Raum bzw. diese Luftkammer
ist, desto geringer ist die Luftzirkulation und desto héher die Isolationseigenschaft.

[0027] Um diesen Raum zu verkleinern, sind an dem Dammblock seitlich Lippen angeformt, so daR® dieser Raum in
einzelne Kammern unterteilt wird. Vorteilhafterweise sind diese Lippen elastisch ausgebildet, so dal} sie sich beim
Einbringen des Dammblocks zwischen die Fassadenelemente umbiegen und an den Stirnseiten der Fassadenele-
mente anliegen. Sie dichten die Fassade zusatzlich gegen Witterungseinflisse ab, falls einmal die Auf3endichtung
defekt sein sollte oder sich zwischen FassadenauRenseite und Innenseite Schwitzwasser ansammelt.
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[0028] Die Einheit aus Dammblock und Dichtung wird mittels einer PreRleiste an der Tragkonstruktion einer Fassade
befestigt, wobei die Fassadenelemente zwischen der Dichtung der Einheit und einer Innendichtung, die zwischen
Fassadenelement und Tragkonstruktion angeordnet ist, eingeklemmt werden. Zur Befestigung der Prefleiste an der
Tragkonstruktion ist ein Befestigungsprofil vorgesehen, das zur Aufnahme von Schrauben, Nieten und ahnlichem,
dient.

[0029] Um die PreRleiste und Dammblock- und Dichtungseinheit gegeneinander zu fixieren, sind in der PreBleiste
zum Beispiel Aufnahmenuten vorgesehen, in welche die Einheit einsteckbar ist. Die Einheit aus Dammblock und Dich-
tung weist dazu Rastvorspriinge auf, die in diese Nuten eingreifen. Auf diese Weise ist eine Vormontage von PreRleiste
und Dammblock- und Dichtungseinheit mdglich, was die Montage vor Ort erheblich vereinfacht. Dabei ist es im Sinne
der Erfindung mdglich, da® die Dichtung einstiickig mit dem Dammkdrper verbunden ist und von der PreBleiste, wie
geschildert, gehalten ist.

[0030] Auch wird die erfindungsgemafe Aufgabe durch eine Anordnung geldst, bei welcher die Prefleiste und die
Dammblock- und Dichtungseinheit einstlickig miteinander ausgebildet sind. Auch hier wird die Anzahl der Einzelele-
mente reduziert und einem Bauteil zwei Funktionen gegeben.

[0031] Im Ubrigen ist es ein Aspekt der Erfindung, durch eine geschickte und intelligente Kopplung der Funktionen
der verschiedenen Bauteile in einem neuen Bauteil Einzelbauteile einzusparen, um so die Montage zu erleichtern,
aber auch den Aufwand fiir das Erstellen der Fassade insgesamt zu reduzieren, da weniger einzelne Profile oder Teile
bendtigt werden.

[0032] In einer erfindungsgemalen Weiterentwicklung wird vorgeschlagen, dal? Dammblock, Dichtung und auch
PreRleiste einstlickig ausgebildet sind. Durch eine geschickte, gegebenenfalls weitere Optimierung der Bereiche, in
denen sonst eine Dichtung, ein Dammkdrper oder eine PreRleiste angeordnet sind, kann ein solches heterogenes
Bauteil weiter verbessert werden, wobei wiederum die Anzahl von Bauteilen reduziert wird.

[0033] Dabei ist es zum Beispiel von Vorteil, dieses Bauteil, welches als Profilware produziert wird, zum Beispiel in
einem Extrusions- beziehungsweise Koextrusionsverfahren herzustellen, wodurch es mdglich ist, Bereiche mit hdherer
und Bereiche mit geringerer Harte zu realisieren, wodurch zum Beispiel an einem Bauteil fir die Dichtung die Harte
randseitig erhdht wird, um eine ausreichende Stabilitat zu erreichen und gleichzeitig zwischen den Fassadenelementen
ein weicherer Bereich (mit hoherem LufteinschluR) des Dammblockes ausbildbar ist.

[0034] Weitere erfindungsgemaRe Varianten sind in der Zeichnung gezeigt. Es zeigen:

Fig. 1 bis Fig. 6:  jeweils in einem Schnitt durch ein Detail der erfindungsgeméafRen Fassade.

[0035] In Fig. 1 ist eine erste Variante der erfindungsgemafen Ausgestaltung gezeigt.

[0036] Die Fassade besitzt eine Tragerkonstruktion 7, die zum Beispiel in einer Pfosten- und Riegelbauweise ange-
ordnet sind. Diese Tragerkonstruktion 7 tragt die eigentliche Fassade, das heildt, die Fassadenelemente 4. Diese sind
zum Beispiel als Isolierglasscheiben oder als Paneele und so weiter, ausbildbar.

[0037] Umdie Fassadenelemente 4 an der Tragkonstruktion 7 zu befestigen, ist ein Befestigungsprofil 6 vorgesehen.
Das Befestigungsprofil 6 ist zum Beispiel T-artig ausgebildet, wobei dessen mittlerer Steg einen Schraubkanal bildet,
um ein Befestigungsmittel zum Befestigen der Prel3leiste 2 aufzunehmen. Der mittlere Steg, welcher den Schraubkanal
bildet, erstreckt sich zwischen zwei aneinanderliegende Fassadenelemente 4.

[0038] Zwischen dem Fassadenelement 4 und der Tragkonstruktion 7, die oftmals auf der Gebaudeinnenseite an-
geordnet ist, ist eine Innendichtung 5 vorgesehen, welche hutartig tiber das Befestigungsprofil 6 steckbar ist.

[0039] Der Schraubkanal des Befestigungsprofiles 6 weist innenliegende Rillen auf, um einen mdglichst sicheren
Halt fir die Befestigungsmittel, zum Beispiel einen Bolzen oder eine Befestigungsschraube zu bieten. Um die Innen-
dichtung 5 zu fixieren, weist die Innendichtung eine in den oberen Teil des Schraubkanals eingreifende Leiste auf. Flr
das Befestigen des Fassadenelementes 4 dient die PreRleiste 2. Die Pref3leiste 2 wird durch ein nicht dargestelltes
Befestigungsmittel, zum Beispiel eine Befestigungsschraube oder Schu3bolzen und so weiter, gegen das Fassaden-
element 4 gedriickt, wodurch das Fassadenelement 4 an die Tragerkonstruktion 7 gedriickt und so gehalten wird. Das
Befestigungsmittel beziehungsweise die Befestigungsschraube ist nicht gezeigt.

[0040] Eine Deckleiste 3, welche beliebig optisch gestaltbar ist, verdeckt die Prelleiste 2.

[0041] Zwischen der PreRleiste 2 und dem Fassadenelement 4 ist die AuRendichtung 1 vorgesehen.

[0042] Zwischen der PrelRleiste 2 und der Tragerkonstruktion 7 ist der Dammblock 1a angeordnet.

[0043] Erfindungsgemal wird vorgeschlagen, dal die linke und die rechte Dichtung 1 einstlickig mit dem Dammblock
1a ausgeflhrt ist. Die Herstellung erfolgt hierbei als sogenannte Koextrusion. Es entsteht dabei eine heterogene Pro-
filware, die im Bereich der Dichtung eine andere Harte aufweist, als in dem Bereich zwischen den Fassadenelementen.
Zum Beispiel ist das Material der Dichtungen 1 aus EPDM-Kunststoff, wie im Dichtungsbereich sonst tiblich, mit Harten
zwischen 60 und 70 Shore hergestellt. Der Dammblock 1a wird aber aus geschaumten EPDM (zum Beispiel Moos-
gummi) hergestellt. Es ergeben sich hierbei fir den Ddmmblock 1a Harten von nur 30 bis 40 Shore und somit wesentlich
verbesserte Dammeigenschaften.
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[0044] Eine einstlickige Ausgestaltung des Dammblockes mit den Dichtungen bietet sowohl Vorteile bei der Montage
aufgrund einer geringeren Bauteilanzahl wie auch bei der Konstruktion Gberhaupt, da die separate Herstellung von
Dichtprofilen einerseits und Dammblockprofilen andererseits reduziert wird.

[0045] Wie eingangs bereits geschildert wurde, ist gerade im Randbereich der Fassadenelemente die Warmedam-
mung von aulerster Bedeutung. Durch das geschickte Ausfiillen des StoRbereiches zwischen zwei Fassadenelemen-
ten ist die Warmedammung entsprechend so zu optimieren, dal® méglichst keine scharfen Spriinge im Verlauf der
Isothermen vorliegt. Die Taulinie sollte in jedem Fall mdglichst weit auerhalb liegen, um ein Kondensieren oder Schwit-
zen der Fassade sicher zu vermeiden. Die erfindungsgemafRe Anordnung erlaubt es, nun den Dammblock dement-
sprechend zu optimieren.

[0046] Der Dammblock 1a ist dabei T-artig ausgebildet. Der Mittelsteg dieses T steht zwischen den beiden Fassa-
denelementen mit einem gewissen Abstand zu deren Stirnseiten. Dadurch ist es mdéglich, entsprechende MaRdiffe-
renzen auszugleichen. In den hier gezeigten Ausfliihrungsbeispielen liegt der Mittelsteg des T-formig ausgebildeten
Dammblockes 1a auf der Innendichtung an, welche auf dem schraubkanalartigen Befestigungsprofil 6 aufgesteckt ist.
Der Raum 8 zwischen der Stirnseite des Fassadenelementes 4 und dem Steg des Dammblocks 1a bildet ebenfalls
eine Luftkammer in der die Luft méglichst nicht zirkuliert.

[0047] Der Quersteg des T-formigen Dammblockes 1a tragt an seinen jeweiligen seitlichen Enden die Dichtungen
1. Gunstigerweise ist der einstlickige Dichtungs-/Dammblock 110 als Profilware leistenartig ausgebildet und in einem
Extrusionsverfahren letztendlich unendlich produzierbar.

[0048] Ein Vorteil dieser Erfindung ist es, dal angestrebt wird, gerade den Zwischenbereich zwischen zwei anein-
ander anliegenden Fassadenelementen 4 so effektiv zu ddmmen, dal} hier keine Warmebriicke entsteht beziehungs-
weise die Warmeleitung nicht besser ist wie in dem Fassadenelement 4 selber. Hierzu sind verschiedene MalRnahmen
moglich. Zum einen ist es moglich, entsprechendes Isolationsmaterial in den Zwischenbereich einzubringen. Eine
andere Mdglichkeit besteht darin, Aussparungen 1b vorzusehen, die in dem Dammblock 1a angeordnet sind und die
sich zum Beispiel zwischen den jeweils gegeniiberliegenden Stirnseiten des Fassadenelementes 4 befindet.

[0049] Hierbei ist es von Vorteil, diese Aussparungen 1b nicht zu grof3 zu wahlen, also verhaltnismaRig klein zu
belassen, um insbesondere zu erreichen, daf} die darin enthaltene Luft nicht zirkuliert. Zirkuliert diese Luft nicht, also
ist sie stehend, so wird die Warmedammeigenschaft nochmals deutlich verbessert. Versuche haben dabei ergeben,
daR dieser Querschnitt ca. einen Quadratzentimeter nicht Gberschreiten sollte, wobei dies keine Beschrankung der
Erfindung darstellen soll, sondern es kommt im wesentlichen darauf an, da die Aussparung 1b ausreichend klein ist,
daR keine Zirkulation der Luft entsteht.

[0050] Zur Erleichterung der Montage ist in der PreRleiste 2 vorgesehen, dal dort Nuten 11 eingearbeitet bezie-
hungsweise angeordnet sind, die geeignet sind, entsprechende Rastvorspriinge 10 oder Nasen des einstiickig aus-
gebildeten Dichtungs/Dammblockes 110 fiir einen zuverlassigen Verbund aufzunehmen.

[0051] In Fig. 2 ist eine weitere Variante der Erfindung gezeigt. Wie bei Fig. 1 bereits ausgefihrt, ist vorgesehen,
die Dichtung 1 aus einem harteren Material, gegebenenfalls einem harteren EPDM-Material, zu bilden. In der Variante
in der Fig. 1 beschranken sich diese harteren Bereiche auf die auRenliegenden Dichtungsbereiche, also die seitlichen
Randbereiche des Quersteges des T-férmigen Dammblockes 1a. In dem hier dargestellten Ausfiihrungsbeispiel wird
das héartere Material in einem Bereich 120 zwischen den Dichtungen 1 derart flachig leistenartig angeordnet, dal} es
die Dichtungsbereiche miteinander verbindet. Das hartere Material steift somit die Dd&mmblock- und Dichtungseinheit
aus und verbessert die Stabilitat.

[0052] Die Ausgestaltung nach Fig. 2 verbessert die Stabilitdt der gesamten Einheit.

[0053] In der Variante nach Fig. 3 werden anstelle von kreisrunden Aussparungen 1b in dem Dammblock 1a recht-
eckige Aussparungen 1b vorgesehen. Im hier gezeigten Beispiel sind zwei Aussparungen 1b angeordnet, ohne die
Erfindung auf eine, zwei oder mehrere langsverlaufende Aussparungen beschréanken zu wollen. Je nach Ausgestaltung
der Fassadenelemente 4 beziehungsweise der Fassade insgesamt kann es von Vorteil sein, eine gréere Anzahl von
Aussparungen 1b anzuordnen.

[0054] Des weiteren schlagt die Erfindung vor, um insbesondere die Warmedadmmung nochmals zu steigern, dafl®
der seitliche Raum 8 zwischen der Stirnseite des Fassadenelementes 4 und dem Dammblock 1a durch eine seitlich
vorstehende Lippe 1c unterteilt wird. Diese Lippe 1c, die eine gewisse Elastizitat aufweist, um sicher an der Stirnseite
des Fassadenelementes 4 anzulegen, unterteilt den leistenartigen Raum 8 zwischen der Stirnseite des Fassadenele-
mentes 4 und dem Dammblock 1a beziehungsweise dem Befestigungsprofil 6 nochmals, um letztendlich auch hier
eine Zirkulation der Luft zu unterbinden. Dabei ist es auch wiederum von Vorteil, dafl gegebenenfalls mehrere lippen-
férmige Stege 1c hintereinander angeordnet sind, wenn zum Beispiel verhaltnismaRig dicke Fassadenelemente 4 zu
verbauen sind. Durch eine Unterbindung der Luftzirkulation wird die Warmedammung verbessert. Wie bereits geschil-
dert, wird die Luftzirkulation dann unterbunden, wenn durch eine Unterteilung Luftkammern 9 entstehen, in denen eine
Luft nicht mehr zu zirkulieren vermag, sich also eine stehende Luftsdule ausbildet.

[0055] In Fig. 4 ist eine weitere erfindungsgemafe Variante gezeigt. Um die Warmedadmmung zu optimieren, werden
hier mehrere Luftkammern 1b vorgeschlagen, wobei hier der obere, aulRere Teil des Dammkdrpers 1a bis zu den
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Stirnseiten des Fassadenelementes 4 (zum Beispiel einer Glasscheibe) gefiihrt ist, um das gleiche Ergebnis zu errei-
chen, namlich den Luftzwischenraum zur Stirnseite der Glasscheibe zu verkleinern und so die Warmedammung zu
verbessern.

[0056] Die in Fig. 5 bezeichte Ausgestaltung der Erfindung verzichtet auf einen heterogenen Aufbau der Dichtungs-
und Dammblockeinheit, wodurch sich die Herstellung verbilligt.

[0057] In einer weiteren erfindungsgemaflen Variante ist vorgesehen, daR® wie in Fig. 6 gezeigt, der Dammblock 1a
einen weiteren Rastvorsprung aufweist, wobei die PreRleiste 2 eine zusatzliche Nut zur Fixierung beziehungsweise
Aufnahme des Dammblockes 1a besitzt.

[0058] Es ist klar, dal die verschiedenen einzelnen Varianten, die vorgeschlagen sind, natirlich im Sinne der Erfin-
dung teilweise miteinander kombinierbar sind.

[0059] Die jetzt mit der Anmeldung und spater eingereichten Anspriche sind Versuche zur Formulierung ohne Pra-
judiz fir die Erzielung weitergehenden Schutzes.

[0060] Sollte sich hier bei ndherer Prifung, insbesondere auch des einschlagigen Standes der Technik, ergeben,
daR das eine oder andere Merkmal fur das Ziel der Erfindung zwar ginstig, nicht aber entscheidend wichtig ist, so
wird selbstverstandlich schon jetzt eine Formulierung angestrebt, die ein solches Merkmal, insbesondere im Haupt-
anspruch, nicht mehr aufweist.

[0061] Die in den abhangigen Anspriichen angefiihrten Rickbeziehungen weisen auf die weitere Ausbildung des
Gegenstandes des Hauptanspruches durch die Merkmale des jeweiligen Unteranspruches hin. Jedoch sind diese nicht
als ein Verzicht auf die Erzielung eines selbstandigen, gegenstandlichen Schutzes fiir die Merkmale der riickbezogenen
Unteranspriche zu verstehen.

[0062] Merkmale, die bislang nur in der Beschreibung offenbart wurden, kénnen im Laufe des Verfahrens als von
erfindungswesentlicher Bedeutung, zum Beispiel zur Abgrenzung vom Stand der Technik beansprucht werden.
[0063] Merkmale, die nur in der Beschreibung offenbart wurden, oder auch Einzelmerkmale aus Anspriichen, die
eine Mehrzahl von Merkmalen umfassen, kénnen jederzeit zur Abgrenzung vom Stande der Technik in den ersten
Anspruch Ubernommen werden, und zwar auch dann, wenn solche Merkmale im Zusammenhang mit anderen Merk-
malen erwdhnt wurden beziehungsweise im Zusammenhang mit anderen Merkmalen besonders giinstige Ergebnisse
erreichen.

Patentanspriiche

1. Fassade, bestehend aus einer Tragerkonstruktion mit mehreren Tragern, welche Fassadenelemente wie Paneele,
Glasscheiben und dergleichen hélt, wobei eine PrelRleiste vorgesehen ist, die die Fassadenelemente gegen die
Trager druckt, zwischen PreRleiste und Fassadenelementen eine Dichtung vorgesehen und zwischen Prelleiste
und Trager ein Dammblock angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daB Dammblock (1a) und Dichtung (1)
einstlickig ausgebildet sind und eine Einheit (110) bilden.

2. Fassade nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Einheit (110) aus Dammblock (1a) und Dichtung
(1) aus einem Material hergestellt sind.

3. Fassade nach einem oder beiden der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die Einheit
(110) aus Dammblock (1a) und Dichtung (1) aus verschiedenen Materialien besteht.

4. Fassade nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB als Material
fir den Dammblock (1a) ein geschaumter Kunststoff vorgesehen ist und/oder der Dammblock (1a) aus geschaum-
tem EPDM besteht.

5. Fassade nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Material
des Dammblocks (1a) eine Harte von ca. 30 bis 40 Shore aufweist und/oder als Material fur die Dichtung (1) ein
Kunststoff, beispielsweise EPDM-Kunststoff, vorgesehen ist, der eine Harte gleich oder grol3er der des Dadmm-
blockes (1a) aufweist und/oder der Kunststoff fir die Dichtung (1) eine Harte im Bereich von 60 bis 70 Shore
aufweist.

6. Fassade nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sich an der
der PreRleiste (2) zugewandten Seite des Dammblocks (1a) ein Bereich (120) hoherer Harte als der Harte des
Ubrigen Dammblocks (1a) anschliet und/oder sich an beiden Seiten des Dammblocks (1a) eine Dichtung (1) mit
hoéherer Harte als der Harte des Dammblocks (1a) anschliet und der Bereich (120) die beiden Dichtungen (1)
verbindet.
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Fassade nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Damm-
block (1a) T-férmig ausgebildet ist und an seinen seitlichen Enden die Dichtungen (1) tragt und/oder Dammblock
(1a) und Dichtung (1) leistenartig ausgebildet sind und/oder Dammblock (1a) und Dichtung (1) fest miteinander
verbunden sind.

Fassade nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR Dammblock
(1a) und Dichtung (1) durch Kleben miteinander verbunden sind und/oder Dadmmblock (1a) und Dichtung (1) in
einem Extrusionsverfahren herstellbar sind und/oder Dammblock (1a) und Dichtung (1) koextrudiert sind und/oder
der Dammblock (1a) eine oder mehrere Aussparungen (1b) aufweist.

Fassade nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Damm-
block (1a) in den Bereich zwischen den Fassadenelementen (4) hineinragt und die Aussparungen (1b) in dem
Bereich zwischen den Fassadenelementen (4) vorgesehen sind und/oder die Aussparungen (1b) kanal- oder rohr-
artig ausgebildet oder vollstandig im Material des Dammblockes (1a) eingeschlossen sind und/oder der Querschnitt
der Aussparung (1b) ca. 1 cm? betragt.

Fassade nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die Einheit
(110) aus Dammblock (1a) und Dichtung (1) von der PreRleiste (2) gehalten ist und/oder zwischen dem Dammblock
(1a) und den Fassadenelementen (4) ein Raum (8) vorgesehen ist.

Fassade nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Damm-
block (1a) in dem Bereich, der zwischen den Fassadenelementen (4) angeordnet ist, seitlich hervorstehende Lip-
pen (1c) aufweist, die sich an die Stirnseiten der Fassadenelemente (4) anlehnen und/oder die Lippen (1c) den
Raum (8) zwischen dem Dammblock (1a) und den Fassadenelementen (4) in weitere Kammern (9) unterteilen
und/oder diese Lippen (1¢) elastisch ausgebildet sind.

Fassade nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Damm-
block (1a) den Bereich zwischen den Fassadenelementen (4) vollstandig ausfillt und/oder zumindest das Material
des Dammblockes (1a) flachig, leistenartig ausgebildet ist und/oder der Dammblock (1a) zumindest teilweise an
der Stirnseite des Fassaden-elements (4) anliegt.

Fassade nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
PreBleiste (2) mittels Schrauben und eines Befestigungsprofils (6) an der Tragkonstruktion (7) einer Fassade be-
festigt ist und/oder die Einheit (110) aus Dammblock (1a) und Dichtung (1) Rastvorspriinge (10) oder Nasen auf-
weist, die mit Nuten (11) in der PreRleiste (2) zusammenwirken und/oder die Nuten (11) mit Hinterschneidungen
zur rastenden Aufnahme der Rastvorspriinge (10) versehen sind.

Fassade nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da sowohl der
Dammblock (1a) als auch die Dichtungen (1) jeweils Rastvorspriinge (10) aufweisen, die mit korrespondierenden
Nuten (11) der PreBleiste (2) rastend zusammenwirken und/oder die Pressleiste (2) mit der Dichtung (1), dem
Dammblock (1a) oder derer Einheit (110) mittels Kleben oder Koextrudieren einstiickig ausgebildet ist.

Fassade nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Einheit
(110) auch die Pressleiste (2) umfasst.
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