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(54) Herd, insbesondere festbrennstoff-herd

(57)  Herd (1), insbesondere Festbrennstoff-Herd,
mit einem Brennraum (8) und mit mindestens einer ge-
kiihlten Seitenwand (2), in der ein Luftdurchtrittskanal
(3) vorgesehen ist, wobei der Luftdurchtrittskanal (3) mit

zumindest einer Luftzufihréffnung (12, 12') fir die
Brennluft in den Brennraum (8) derart verbunden ist,
dass die Brennluft vor dem Eintritt in den Brennraum (8)
durch den Luftdurchtrittskanal (3) der Seitenwand (2)
geleitet wird.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Herd, insbesonde-
re Festbrennstoff-Herd, mit einem Brennraum und mit
mindestens einer gekilhlten Seitenwand, in der ein Luft-
durchtrittskanal vorgesehen ist.

[0002] BeiHerden ist es aus feuerpolizeilichen Grin-
den erforderlich, um diese in einer Kiichenzeile aus
brennbarem Material, insbesondere Holz, einbauen zu
dirfen, dass die Temperatur von den an die Kiichenzeile
angrenzenden Seitenwanden des Herds unter einem
Maximalwert liegt, der 60 K ber Raumtemperatur liegt.
Somit ergibt sich das Problem, dass insbesondere bei
Festbrennstoff-Herden, bei denen im Brennraum eine
Temperatur von ca. 950°C vorliegt, die Temperatur der
Seitenwande nur noch ca. 80°C betragen darf. Hiezu
kommt, dass auch nach dem Einbau in eine Kiichenzei-
le - durch welchen ein Warmestau verursacht wird - die-
se Temperatur nicht Gberschritten werden darf.

[0003] Eine ledigliche lIsolierung der Seitenwand
reicht zur Gewahrleistung dieses Temperaturniveaus je-
doch nicht aus, da mit Hilfe einer Isolierung nur eine Ver-
zdgerung der Warmedbertragung erlangt wird, nicht je-
doch die gewlinschte Warmeabfuhr.

[0004] Eine Mdglichkeit zur Kiihlung der Seitenwand
ware somit das Vorsehen eines elektrischen Lifters,
was jedoch auf Grund nationaler gesetzlicher Bestim-
mungen meistens nicht zulassig ist bzw. haufig nicht
moglich ist, da Festbrennstoff-Herde insbesondere
dann eingesetzt werden, wenn andere Energiequellen
nicht zur Verfligung stehen.

[0005] Aus der AT 3537 U1 ist andererseits ein Fest-
brennstoffherd mit einem Brennraum bekann, bei dem
eine AuRenverkleidung des Herdes, die entweder aus
Kacheln oder aus einer Stahlwand bestehen kann, mit
Abstand von dem Geh&use angeordnet ist, so dass zwi-
schen der AuRRenverkleidung und dem Geh&use ein Ka-
nal vorliegt. Hierbei kann kiihle Luft im unteren Endbe-
reich der AufRenverkleidung in den Kanal zwischen Au-
Renverkleidung und Gehduse eintreten. Die sich am
Gehause des Herdes erwarmende Luft kann im oberen
Endbereich des Gehduses im Bereich der Rickwand
des Herdes, also im hinteren Rand der Herdplatte, tiber
eine Blende mit Lochern wiederum austreten. Hierbei
ergibt sich jedoch eine fir eine effiziente Kithlung unzu-
reichende Strémung der aufsteigenden Luft.

[0006] Ziel der vorliegenden Erfindung ist somit, ei-
nen Herd der eingangs angefiihrten Art zu schaffen, bei
dem eine zuverlassige Kihlung der Seitenwand bzw.
Seitenwande erzielt wird, ohne dass hiefiir externe, ins-
besondere elektrische Energiequellen herangezogen
werden mussen.

[0007] Dies wird bei dem Herd der eingangs ange-
fUhrten Art dadurch erzielt, dass der Luftdurchtrittskanal
mit zumindest einer Luftzufihréffnung fur die Brennluft
in den Brennraum derart verbunden ist, dass die Brenn-
luft vor dem Eintritt in den Brennraum durch den Luft-
durchtrittskanal der Seitenwand geleitet wird. Durch das
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Vorsehen eines Luftdurchtrittskanals in einer Seiten-
wand, der von der Brennluft durchstromt wird, bevor die-
se in den Brennraum eintritt, kann die Brennluft gleich-
zeitig als Kuhlluft herangezogen werden. Hierbei ergibt
sich auf einfache und zuverlassige Weise ein vergleich-
weise starker Durchzug der Brenn- bzw. Kihlluft, da
sich durch das Erhitzen der Brennluft ein Kaminzug er-
gibt, wodurch ein Ansaugen von Frischluft zur Kiihlung
in den Seitenwanden gewahrleistet ist.

[0008] Um nach Mdglichkeit ein Durchstromen der
gesamten Seitenwand mit der Kihlluft, die darauffol-
gend als Brennluft verwendet wird, zu gewahrleisten, ist
es von Vorteil, wenn zumindest eine Lufteintritts6ffnung
des Luftdurchtrittskanals in einem unteren Basisteil des
Herds unterhalb des Brennraums vorgesehen ist. Hie-
durch kann die Brennluft zundchst nach oben geleitet
werden und darauffolgend wieder nach unten in Rich-
tung Brennraum, so dass ein mdglichst grof3er Teil der
Seitenwandflache von der kiihlen Frischluft Gberstri-
chen wird.

[0009] Wenndie Lufteintrittséffnung in einem frontsei-
tigen Versatz vorgesehen ist, ergibt sich eine fiir den Be-
nutzer des Herdes in einer normalen Gebrauchsstellung
nicht ersichtliche Lufteintrittséffnung und somit ein as-
thetisch anspruchsvolles Erscheinungsbild des Herdes.
[0010] Um zuverlassig den Eintritt von Frischluft zu
Kihlzwecken in den Luftdurchtrittskanal zu gewahrlei-
sten, ist es glinstig, wenn der Luftdurchtrittskanal zu-
mindest eine seitliche Ausnehmung zum Lufteintritt auf-
weist, da somit Uber die Lufteintritts6ffnung in dem front-
seitigen Versatz in den Herd eingetretene Luft ungehin-
dert in den Luftdurchtrittskanal eintreten kann. Zudem
ist es dann nicht erforderlich, an der Seitenwand-Au-
Renseite ersichtliche, unschéne Lufteintrittséffnungen
vorzusehen.

[0011] Um den Ubertritt der Kiihl- bzw. Brennluft von
dem Luftdurchtrittskanal in der Seitenwand zu Kuahl-
zwecken in den Brennraum zur Verbrennung zuverlas-
sig zu gewahrleisten und eine konstruktiv einfache Aus-
gestaltung fir den Stromungsweg der Kiihl- bzw. Brenn-
luft zu erzielen, ist es von Vorteil, wenn der Luftdurch-
trittskanal in einem an der Herdriickseite angeordneten
Schacht miindet, der mit der mindestens einen Luftzu-
flihréffnung in den Brennraum in Verbindung steht. Uber
den ruckseitig angeordneten Schacht kann dann die
Kihl- bzw. Brennluft an beliebigen Stellen Gber Luftzu-
fuhréffnungen in den Brennraum eingeleitet werden.
[0012] Hinsichtlich eines guten vollstandigen Ab-
brands des Brennmaterials, beispielsweise von Holz-
scheiten, ist es von Vorteil, wenn als Luftzufihréffnun-
gen Primarluft-Offnungen, die unterhalb eines Rosts fiir
Brennmaterial angeordnet sind, und Sekundarluft-Off-
nungen, die oberhalb des Rosts fir Brennmaterial an-
geordnet sind, vorgesehen sind.

[0013] Wenn sich der Luftdurchtrittskanal im Wesent-
lichen Uber die gesamte Flache der Seitenwand er-
streckt, wobei zumindest eine sich im Wesentlichen ver-
tikal erstreckende Leitwand, vorzugsweise entlang ei-
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ner Mittenebene der Seitenwand, mit einer im oberen
Endbereich vorgesehenen Uberstrém-Ausnehmung
angeordnet ist, ist eine Kiihlung der gesamten Seiten-
wand gewahrleistet, da die Kihl- bzw. Brennluft zu-
nachst im unteren Endabschnitt der Seitenwand eintre-
ten kann, dann nach oben gefiihrt wird, wo sie liber eine
Uberstrdm-Ausnehmung in den restlichen Teil des Luft-
durchtrittskanals hintiberstrémen kann und dort wieder-
um in Richtung Brennraum nach unten abgeleitet wird.
[0014] Fur eine konstruktiv einfache Ausgestaltung
des Luftdurchtrittskanals sowie das Einhalten der ge-
setzlichen Norm, dass die Temperatur der Seitenwand
lediglich Raumtemperatur plus 60 K betragen darf, ist
es von Vorteil, wenn der Luftdurchtrittskanal von Blech-
wanden gebildet wird, an welche an den Breitseiten je-
weils eine Isolierschicht angrenzt.

[0015] Die Erfindung wird nachstehend anhand von
einem in der Zeichnung dargestellten bevorzugten Aus-
fuhrungsbeispiel, auf das sie jedoch nicht beschrankt
sein soll, noch weiter erlautert. Im Einzelnen zeigen in
der Zeichnung:

Fig.1 eine Ansicht eines Festbrennstoff-Herdes mit
gekihlten Seitenwanden;

Fig.2 einen Schnitt geman der Linie -1l in Fig.1;
Fig.3 einen Schnitt geman der Linie llI-Ill in Fig.1;
Fig.4 eine Draufsicht des Festbrennstoff-Herdes
gemal Fig.1; und

Fig.5 einen Schnitt geman der Linie V-V in Fig.4.

[0016] In Fig.1 ist ein Festbrennstoff-Herd 1 gezeigt,
der zwei gekiihlte Seitenwande 2 aufweist, um den Ein-
bau des Festbrennstoff-Herds 1 in eine Kiichenzeile zu
ermdglichen, und hierbei den feuerpolizeilichen Vor-
schriften zu geniigen. Hiefir ist in den Seitenwanden 2
jeweils ein Luftdurchtrittskanal 3 vorgesehen, durch
welchen Frischluft zu Kiihlzwecken durchgeleitet wird.
[0017] Hinsichtlich eines zuverlassigen Luftdurchtritts
durch den Luftdurchtrittskanal 3 - ohne hiefiir zusatzli-
che Hilfsmittel, z.B. einen elektrischen Lifter oder der-
gl., vorsehen zu missen - wird die darauffolgend als
Brennluft verwendete Frischluft zunachst durch den
Luftdurchtrittskanal 3 geleitet.

[0018] Wie insbesondere aus Fig.2 ersichtlich, ist fir
einen Lufteintritt in den Luftdurchtrittskanal 3 eine Luft-
eintrittséffnung 4 vorgesehen, die aus &asthetischen
Grinden in einem Versatz zwischen einer vorderen
Herdblende 5 und der Vorderseite einer Holzlade 6 an-
geordnet ist, so dass die Lufteintrittsdffnung 4 flr einen
Herdbenutzer in einer tblichen Gebrauchsstellung nicht
ersichtlich ist.

[0019] Uber die Lufteintrittséffnung 4 kann somit in
Pfeilrichtung 7 ungehindert Luft in den Herd 1 eintreten
und Uber Ausnehmungen 4' in einer Seitenwand des
Luftdurchtrittskanals 3 in diesen eintreten. Der Luft-
durchtrittskanal 3 ist im Wesentlichen als eine sich tber
die gesamte Seitenflache eines Brennraums 8 erstrek-
kende Kammer ausgebildet (vgl. auch Fig.5), wobei in
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dieser Kammer eine sich im Wesentlichen vertikal er-
streckende Leitwand 9 vorgesehen ist, die im Wesent-
lichen symmetrisch auf der Breitseite des Luftdurch-
trittskanals 3 angeordnet ist. Hiedurch stromt die Kihl-
bzw. Brennluft zunachst im Luftdurchtrittskanal 3 in
Pfeilrichtung 10 nach oben, wo sie lber eine Ausneh-
mung 9'in dem Luftdurchtrittskanal 9 in die zweite Halfte
des Luftdurchtrittskanals 3 Ubertreten kann. Anschlie-
3end wird sie Gber den Kaminzug in einen Schacht 11
eingesaugt, der an der Rickseite 12 des Festbrenn-
stoff-Herds 1 angeordnet ist.

[0020] Wie insbesondere aus Fig.3 ersichtlich, sind
an der Rickseite 1' des Festbrennstoff-Herds 3 sowie
in dem Schacht 11 Luftzufiihréffnungen 12, 12' vorge-
sehen, so dass die zunachst als Kuhlluft durch den Luft-
durchtrittskanal 3 gefuihrte Luft nun als Primarluft durch
die Luftzufihréffnungen 12" in Pfeilrichtung 13" unter-
halb eines Rosts 14 bzw. als Sekundarluft durch die
LuftzufUhréffnungen 12 in Pfeilrichtung 13 oberhalb des
Rosts 14 in den Brennraum 8 eintreten kann. Durch den
bei der Verbrennung erzeugten Kaminzug ergibt sich
somit zuverlassig ein Durchstromen des Luftdurchtritts-
kanals 3 mit Kuhlluft, bevor diese im Brennraum 8 als
Brennluft weiter verwendet wird.

[0021] In der in Fig.4 gezeigten Draufsicht auf den
Festbrennstoff-Herd 1 ist ersichtlich, dass die Seiten-
wande 2 direkt mit dem an der Rickseite 1' angebrach-
ten Schacht 11 in Verbindung stehen, so dass die Kihl-
luft, die zunachst durch die Seitenwande 2 gefiihrt wird,
ungehindert in den Schacht 11 eintreten kann, tGber den
sie wiederum in den Brennraum 8 eingesaugt wird.
[0022] Wie insbesondere aus Fig.5 ersichtlich, ist der
Luftdurchtrittskanal 3 von Blechwénden 15 umschlos-
sen, an welche an ihren Breitseiten jeweils eine Isolier-
schicht 16 anschlielt, um nach Mdglichkeit einen War-
meaustausch mit der Umgebung zu verhindern. An die
innenseitige Isolierschicht 16 schlief3t zum Brennraum
8 hin eine Schicht 17 aus Stein bzw. Schamott an, und
an die dullere Isolierschicht 16 schliel3t eine Abdeck-
schicht 18 beispielsweise aus emailiertem Blech an.
[0023] Selbstverstandlich kénnen die Lufteintritts-
bzw. Zufluihréffnungen sowie der Luftdurchtrittskanal
auch andersartig ausgestaltet sein, wesentlich ist ledig-
lich, dass die Brennluft vor dem Eintritt in den Brenn-
raum zunachst durch eine Seitenwand zu Kiihlzwecken
geleitet wird.

Patentanspriiche

1. Herd (1), insbesondere Festbrennstoff-Herd, mit ei-
nem Brennraum (8) und mit mindestens einer ge-
kihlten Seitenwand (2), in der ein Luftdurchtrittska-
nal (3) vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet,
dass der Luftdurchtrittskanal (3) mit zumindest ei-
ner Luftzufihréffnung (12, 12') fur die Brennluft in
den Brennraum (8) derart verbunden ist, dass die
Brennluft vor dem Eintritt in den Brennraum (8)
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durch den Luftdurchtrittskanal (3) der Seitenwand
(2) geleitet wird.

Herd nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest eine Lufteintrittsdffnung (4) des 6
Luftdurchtrittskanals (3) in einem unteren Basisteil

(5, 6) des Herds (1) unterhalb des Brennraums (8)
vorgesehen ist.

Herd nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 70
dass die Lufteintritts6ffnung (4) in einem frontseiti-
gen Versatz vorgesehen ist.

Herd nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Luftdurchtrittskanal (3) zumindest eine 15
seitliche Ausnehmung (4') zum Lufteintritt aufweist.

Herd nach einem der Ansprliche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der Luftdurchtrittskanal (3)

in einem an der Herdrlckseite (1') angeordneten 20
Schacht (11) mindet, der mit der mindestens einen
Luftzuflhréffnung (12, 12') in den Brennraum (8) in
Verbindung steht.

Herd nach einem der Ansprliche 1 bis 5, dadurch 25
gekennzeichnet, dass als Luftzufiihroffnungen
(12, 12') Primérluft-Offnungen (12'), die unterhalb
eines Rosts (14) fur Brennmaterial angeordnet
sind, und Sekundarluft-Offnungen (12), die ober-
halb des Rosts (14) fir Brennmaterial angeordnet 30
sind, vorgesehen sind.

Herd nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass sich der Luftdurchtrittska-

nal (3) im Wesentlichen Uber die gesamte Flache 35
der Seitenwand (2) erstreckt, wobei zumindest eine
sich im Wesentlichen vertikal erstreckende Leit-
wand (9), vorzugsweise entlang einer Mittenebene

der Seitenwand (2), mit einerim oberen Endbereich
vorgesehenen Uberstrém-Ausnehmung (9') ange- 40
ordnet ist.

Herd nach einem der Ansprliche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Luftdurchtrittskanal (3)

von Blechwéanden (15) gebildet wird, an welche an 45
den Breitseiten jeweils eine Isolierschicht (16) an-
grenzt.
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