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(54) Liiftungsgitter

(57) Die Erfindung betrifft ein Luftungsgitter, vor-
zugsweise an Trafo- und Schaltanlagen, Klima- und Fil-
teranlagen sowie zu beliiftenden Fahrzeuganlagen, das
in den AuRenwéanden eines Gehéauses, Gebaudes, ei-
ner Umhdillung oder dergleichen anordenbar ist, gebil-
det aus einem zu einem Lamellengitter gepressten
Lochblech, insbesondere einem Faltenlochblech, und
mindestens einem luftdurchlassigen Bereich.

Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass eine
doppelschaligen Ausbildung des Gitterbereiches vorge-
sehen ist und mindestens zwei Faltenlochbleche (1, 2)
im Querschnitt betrachtet hintereinander, insbesondere
beabstandet voneinander, ein gemeinsames Element
bildend angeordnet sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Liftungsgitter, vorzugsweise an Trafo- und Schaltanlagen, Klima- und Filteranlagen
sowie zu bellftenden Fahrzeuganlagen, das in den AuRenwanden eines Gehauses, Gebaudes, einer Umhillung oder
dergleichen anordenbar ist.

[0002] Luiftungsgitter sind bekannt. Dabei werden beispielsweise auch Faltengitter fiir verschiedene Anwendungen
und Anwender seit Jahren produziert. Es ist weiterhin bekannt, ein Lochblech mit speziell angeordneten Durchbriichen
durch Pressen von Falten zu einem Lamellengitter zu formen. Hierbei sind wasserabweisende Flachen vorgesehen,
die keine Lochungen aufweisen und luftdurchlassige Bereiche mit Lochungen. Die luftdurchlassigen Bereiche sind in
den wassergeschutzten Bereichen vorgesehen. Je nach Einsatzzweck kénnen die luftdurchlassigen Bereiche bezlig-
lich des offenen Querschnitts verédndert werden. Diese bekannten Bellftungsgitter weisen verschiedene Nachteile auf,
die den Einsatzbereich erheblich einschranken.

[0003] So wird insbesondere beim Einsatz von Luftungsgittern in Trafostationen, Schaltanlagen oder dergleichen
eine Sicherheit gegen Durchstochern gefordert. Das heil’t, dass es sicher vermieden werden muss, dass zum Beispiel
spielende Kinder mit langlichen, spitzen Gegenstanden, Draht oder dergleichen durch das Gitter in das Innere der
elektrischen Anlage gelangen. Mit den bekannten Belliftungsgittern ist dies nicht erreichbar, so dass zuséatzliche Si-
cherungsmalnahmen vorgesehen werden missen. Diese erhéhen den Aufwand bei der Herstellung oder der Montage
derartiger Gitter.

[0004] Es ist weiterhin bei den bekannten Liftungsgittern kein ausreichender Schutz gegen eindringen Staub vor-
handen. Dies fiihrt beispielsweise dazu, dass die Anlagen bzw. Anlagenteile in bestimmten Zyklen gereinigt werden
mussen. Dadurch entstehen zuséatzlichen Kosten fir die Unterhaltung der genannten Anlagen.

[0005] Aus der Druckschrift DE 11 87 387 ist ein Disenluftgitter fir die Zu- und Abluft fiir Be- und Entliftungsanlagen
bekannt, Die dort offenbarte Ausflihrung ist nicht geeignet, als Liftungsgitter flir héhere Anforderungen eingesetzt zu
werden. Die Wellenkdmme des Liftungsgitters sind offen und damit gegen Schlagregen nicht sicher. Auch ein Durch-
stochern bei elektrotechnischen Anlagen ist in keinster Weise verhindert. Staub und Insekten kénnen ungehindert
eintreten.

[0006] Aus der Druckschrift DE 19 75 409 ist eine Einbaueinheit fir Fenster Wande oder dergleichen bekannt, die
der Verbesserung des Larmschutzes in dem zu belliiftenden Raum dient. Die Nachteile der zuvor beschriebenen L6-
sung sind hier in gleicher Weise vorhanden.

[0007] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Liftungsgitter zur Verfligung zu stellen, dass leicht und mit vertretbarem
Kostenaufwand herstellbar ist und gleichzeitig die zuvor beschriebenen Nachteile bekannter Lésungen beseitigt.
[0008] Die Erfindung geht von dem zuvor beschriebenen Stand der Technik aus und schlagt zur L6sung der gestellten
Aufgabe ein Liftungsgitter, vorzugsweise an Trafo- und Schaltanlagen, Klima- und Filteranlagen sowie zu bellftenden
Fahrzeuganlagen, vor, das in den AuRenwanden eines Gehauses, Gebaudes, einer Umhillung oder dergleichen an-
ordenbar bzw. einsetzbar ist, gebildet aus einem zu einem Lamellengitter gepressten Lochblech, insbesondere einem
Faltenlochblech, mit mindestens einem luftdurchlassigen Bereich, welches sich dadurch auszeichnet, dass eine dop-
pelschalige Ausbildung des Gitterbereiches vorgesehen ist und mindestens zwei Faltenlochbleche im Querschnitt be-
trachtet hintereinander, insbesondere beabstandet voneinander, ein gemeinsames Element bildend angeordnet sind.
[0009] Durch die doppelschalige Ausbildung werden gleichzeitig eine Reihe besonderer Vorteile gegeniiber den aus
dem Stand der Technik bekannten Lésungen erreicht. So wird die fir Liftungsgitter, insbesondere im Elektroanlagen-
bereich geforderte Stochersicherheit erreicht, da durch die doppelschalige Ausbildung das Durchstochern nicht mehr
ermdglicht ist. Der Draht oder spitze Gegenstand wird beim Durchstochern der vorderen Schale auf ein Hindernis,
namlich die zweite Schale treffen, so dass ein weiteres DurchstoRen nicht ermdglicht ist. Der Draht, Gegenstand oder
dergleichen wird zwischen den beiden Schalen nach oben, unten oder zur Seite abgelenkt. Dadurch ist eine Durch-
stolRen der inneren bzw. hinteren Schale bzw. des hinteren Faltenlochbleches nicht mehr mdglich.

[0010] Die doppelschalige Ausbildung bildet gleichzeitig auch einen wesentlich besseren Schutz gegen Regen,
Schlagregen, Schnee oder sich niederschlagende Feuchtigkeit. Die Feuchtigkeit kann zun&chst an der duRReren Schale
ablaufen. Gegebenenfalls doch eintretendes Wasser bzw. eintretende Feuchtigkeit kann sowohl an der Innenseite der
AuRenschale als auch an der Innen- und AuRBenseite der Innenschale problemlos nach unten ablaufen und durch im
unteren Bereich angeordnete Entwasserungséffnungen beispielsweise abgeleitet werden. Da zudem auf Grund der
doppelschaligen Ausbildung des Liftungsgitters lediglich geringe Feuchtigkeitsmengen zwischen die beiden Schalen
sich ansammeln werden, kénnen die Feuchtigkeitstropfen aufgrund der Adhasion an dem Gittermaterial haften und
nach unten ablaufen oder verdunsten. Diese positive und gewiinschte Eigenschaft wirkt auch bei eventuell auftreten-
dem Schwitzwasser, verursacht durch Temperaturschwankungen, wie sie natlrlich vorkommen, oder durch beim An-
und Abstellen der Anlagen auftretende Temperaturschwankungen. So kann es beispielsweise nach langerem Abschal-
ten einer Trafostation zur Schwitzwasserbildung kommen, wenn diese wieder in Betrieb genommen wird. Der oder die
Trafos werden dabei schneller erwdrmt als die Umhillung, das Gebadude oder Gehause.

[0011] Eintretender Staub setzt sich zwischen den beiden Schalen des Gitters ab und fallt aufgrund der Schwerkraft
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nach unten. Dort kann er zusammen mit eventuell abzuleitender Feuchtigkeit Uber die Entwasserungseinrichtungen
nach auflen abgeleitet werden. Damit wird das Eindringen von Staub in das Innere des Gehauses, Gebaudes oder
dergleichen wesentlich verringert, so dass die Reinigungszyklen verlangert werden oder ganz entfallen kdnnen.
[0012] Liftungsgitter in elektrischen Anlagen, beispielsweise in Trafostationen miissen auch eine hohe Stabilitat
aufweisen, um bei Stérungen oder Havarien auftretende hohe Driicke aufzunehmen ohne zerstért zu werden. Eine
doppelschalige Ausbildung ist dabei von Vorteil, weil diese besser in der Lage ist derartige Belastungen sicher abzu-
fangen.

[0013] Die doppelschalige Ausbildung hat auch den Vorteil, dass der je nach Einsatzzweck geforderte Anteil von
luftdurchlassigen Bereichen sehr leicht variierbar ist, ohne dabei die Durchstochersicherheit zu beeintrachtigen und
die Stabilitdt der oder des Gitters.

[0014] Die Erfindung zeichnet sich, wie bereits oben beschrieben, auch dadurch aus, dass mindestens zwei Falten-
lochbleche im Querschnitt betrachtet hintereinander, insbesondere beabstandet voneinander, ein gemeinsames Ele-
ment bildend angeordnet sind. Dabei handelt es sich beispielsweise um eine spezielle Ausbildung des doppelschaligen
Elementes, welches aus vorgefertigten Lochblechen durch spezielles Falten und Abkanten erhalten werden kann.
Diese Ausfiihrung flihrt auch zu einer Verbesserung des Herstellungsverfahrens fiir das erfindungsgemafe Liftungs-
gitter. Dies wird spater noch naher beschrieben.

[0015] Erfindungsgemal wurde auch gefunden, dass es von Vorteil ist, wenn die mindestens zwei Faltenlochbleche
aus Einzelfaltenlochblechen erhalten wurden und durch Verbindungsmittel miteinander verbunden sind. Die Verbin-
dung ist in einfacher Form durch entsprechend gewahlte Abkantung mit formschlissiger Verbindung zumindest im
oberen und unteren Bereich méglich. Es sind jedoch auch weitere Verbindungen mdglich, zum Beispiel Kleben, Schwei-
Ren, vorzugsweise Punktschweiflen, Schrauben, Léten oder dergleichen.

[0016] Ein weiterer Aspekt der Erfindung ist dadurch angegeben, dass die mindestens zwei Faltenlochbleche durch
Abléngen und Abkanten aus einem einzelnen Element erhalten wurden. Diese Variante ist besonders kostengulnstig
herzustellen, besitzt eine sehr gute Stabilitdt und hohe Variabilitdt bezlglich der méglichen Ausfiihrungen. Bei ent-
sprechend vorhandenen Werkzeugen ist die Herstellung durchaus nicht aufwendig. Der Einsatzbereich der hergestell-
ten Beluftungsgitter ist duRerst universell.

[0017] Es ist weiterhin von Vorteil, dass das die Faltenlochbleche bildende Material aus Endlos- bzw. Strang- oder
Plattenmaterial durch Ablangen, Ausschneiden oder dergleichen erhalten wurde. Dies stellt bei entsprechenden Fer-
tigungsmengen eine weitere Verbesserung des Herstellungsprozesses dar.

[0018] Weiter ist es glinstig, wenn stirnseitige Verschlussbleche vorgesehen sind, die an verschiedene GréRen an-
passbar, zur Ein- bzw. Umfassung des Gitters ausgebildet sind. So ist es beispielsweise mdglich, die stirnseitigen
Verschlussbleche in bestimmten Lagergréfien vorzuhalten, um nicht an bestimmte Herstellungsmale gebunden zu
sein.

[0019] GemaR einer vorteilhaften Weiterbildung wird ein Liftungsgitter vorgeschlagen, welches sich dadurch aus-
zeichnet, dass der oder die luftdurchlassige(n) Bereich(e) als mit Lochungen versehene Bereiche ausgebildetist/ sind.
Die Lochungen sind in lhrer Gré3e, Form und Anordnung variabel und recht glinstig durch Stanzen beispielsweise zu
erhalten.

[0020] Erfindungsgemal wurde weiter gefunden, dass es glinstig ist, wenn die Lochungen der oder des luftdurch-
I&ssige(n) Bereich(e)s in ihrer GroRe bzw. im Durchmesser variierbar, entsprechend der verschiedenen gemaf des
Einsatzzweckes bei Stérungen bzw. Havarien zu erwartenden im Inneren des Gehauses auftretenden Driicke bzw.
Gasstréme an diese anpassbar, ausgebildet sind. Selbstvertere Verbindungen mdéglich, zum Beispiel Kleben, Schwei-
Ren, vorzugsweise Punktschweilen, Schrauben, Léten oder dergleichen.

[0021] Ein weiterer Aspekt der Erfindung ist dadurch angegeben, dass die mindestens zwei Faltenlochbleche durch
Ablangen und Abkanten aus einem einzelnen Element erhalten wurden. Diese Variante ist besonders kostenglnstig
herzustellen, besitzt eine sehr gute Stabilitdt und hohe Variabilitdt bezlglich der méglichen Ausfihrungen. Bei ent-
sprechend vorhandenen Werkzeugen ist die Herstellung durchaus nicht aufwendig. Der Einsatzbereich der hergestell-
ten Bellftungsgitter ist &uerst universell.

[0022] Es ist weiterhin von Vorteil, dass das die Faltenlochbleche bildende Material aus Endlos- bzw. Strang- oder
Plattenmaterial durch Ablangen, Ausschneiden oder dergleichen erhalten wurde. Dies stellt bei entsprechenden Fer-
tigungsmengen eine weitere Verbesserung des Herstellungsprozesses dar.

[0023] Weiter ist es glnstig, wenn stirnseitige Verschlussbleche vorgesehen sind, die an verschiedene Grofien an-
passbar, zur Ein- bzw. Umfassung des Gitters ausgebildet sind. So ist es beispielsweise mdglich, die stirnseitigen
Verschlussbleche in bestimmten LagergréRen vorzuhalten, um nicht an bestimmte HerstellungsmafRRe gebunden zu
sein.

[0024] GemaR einer vorteilhaften Weiterbildung wird ein Liftungsgitter vorgeschlagen, welches sich dadurch aus-
zeichnet, dass der oder die luftdurchlassige(n) Bereich(e) als mit Lochungen versehene Bereiche ausgebildetist/ sind.
Die Lochungen sind in lhrer Gréf3e, Form und Anordnung variabel und recht glinstig durch Stanzen beispielsweise zu
erhalten.
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[0025] Erfindungsgemal wurde weiter gefunden, dass es glinstig ist, wenn die Lochungen der oder des luftdurch-
lassige(n) Bereich(e)s in ihrer GroRe bzw. im Durchmesser variierbar, entsprechend der verschiedenen gemaf des
Einsatzzweckes bei Stérungen bzw. Havarien zu erwartenden im Inneren des Gehauses auftretenden Driicke bzw.
Gasstréme an diese anpassbar, ausgebildet sind. Selbstverstandlich ist diesbezlglich auch eine Anpassung durch die
Variierung der Blechdicken vorgesehen.

[0026] Gemal einer weiteren vorteilhafte Ausbildung der Erfindung ist es vorgesehen, dass ein Teil der luftdurch-
Iassigen Bereiche als Durchbruch ausgebildet ist.

[0027] Erfindungsgemal wurde gefunden, dass es von Vorteil ist, wenn zumindest ein Teil der luftdurchlassigen
Bereiche des vorderen bzw. dueren Faltenlochbleches als Durchbruch ausgebildet ist.

[0028] Dabeiist auch von Vorteil, wenn der Durchbruch oder die Durchbriiche eine rechteckige, quadratische, ovale,
runde oder mehreckige Form aufweisen. Auch die Anzahl und GréRe der Durchbriiche ist entsprechend des jeweiligen
Einsatzzweckes sehr universell und nicht auf einige wenige GréRen und Formen beschranki.

[0029] Ein weiterer Aspekt der Erfindung ist dadurch angegeben, dass die luftdurchldssigen Bereiche der hinterein-
ander angeordneten Faltenlochbleche versetzt zueinander angeordnet sind. Dieser Versatz erhéht die wasser- bzw.
feuchtigkeitsabweisenden Eigenschaften des erfindungsgemaRen Belliftungsgitters weiter. Auch die Staubdurchlas-
sigkeit wird durch diese Anordnung weiter verringert.

[0030] Eine vorteilhafte Weiterbildung des erfindungsgeméaRen Liftungsgitters ist dadurch gekennzeichnet, dass die
luftdurchlassigen Bereiche und/ oder Durchbriiche der hintereinanderliegenden Faltenlochbleche derart versetzt an-
geordnet sind, dass die Durchbriiche des vorderen Faltenlochbleches von dem hinteren Faltenlochblech verdeckt sind.
[0031] Es ist weiter von Vorteil, wenn die hintereinanderliegenden Faltenlochbleche derart versetzt zueinander und
beabstandet voneinander angeordnet sind, dass ein Durchstochern nicht ermdglichtist. Die versetzte Anordnung bietet
dabei eine noch héhere Sicherheit, als dies bereits durch die doppelschalige Ausbildung des Gitters bewirkt wird.
[0032] Gemal einer vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung sind wassergeschiitzte Bereiche, zumindest am hin-
teren bzw. inneren Faltenlochblech vorgesehen. Diese kdnnen aber auch am vorderen bzw. aueren Faltenlochblech
ausgebildet sein. Die sich an den Faltenlochblechen niederschlagende Feuchtigkeit wird durch die Spannkraft dersel-
ben oder die Adhasion an den Faltenlochblechen gehalten und gelangt entlang der Bleche zum unteren Bereich, wo
es nach AulRen abgeleitet wird.

[0033] Dabei hat es sich als besonders vorteilhaft erwiesen, wenn wassergeschiitzte Bereiche und luftdurchlassige
Bereiche versetzt zueinander angeordnet sind, derart dass eventuell eintretende oder sich niederschlagende Feuch-
tigkeit vorzugsweise an den wassergeschiitzten Bereichen senkrecht in Einbaurichtung nach unten ablauft. Bezogen
auf eine Ausflihrung mit Lochungen bedeutet dies, dass diese immer, in senkrechter Richtung betrachtet, im Wechsel
mit nichtgelochten Bereichen angeordnet sind. Eventuell eintretende Feuchtigkeit wird dadurch immer an nichtgeloch-
ten Bereichen beispielsweise nach unten abgeflhrt.

[0034] Erfindungsgemal hat es sich als auch Vorteil herausgestellt, wenn eine Zuflihrkantung zumindest im unteren
Bereich des Liftungsgitters bzw. im oder am Rahmen vorgesehen ist, welche nach auften weisende Entwasserungs-
offnungen besitzt, lber die eventuell eintretendes Wasser und / oder Schwitzwasser nach aufRen abgeleitet wird. Dabei
ist es von Vorteil, wenn die Entwasserungsoffnungen als sogenannte Kiemendéffnungen ausgefiihrt sind.

[0035] Es ist weiterhin von Vorteil, wenn eine Reinigungsvorrichtung vorgesehen ist, die vorzugsweise zwischen den
beiden Faltenlochblechen angeordnet ist.

[0036] Dabei ist die Reinigungsvorrichtung derart ausgebildet, dass sie pneumatisch, hydraulisch oder mechanisch
reinigt. Hierbei sind verschiedene Reinigungsvorrichtungen vorgesehen. Diese kann beispielsweise als Spriheinrich-
tung in Form einer Sprihleiste ausgebildet sein. Diese ist in vorteilhafter Weise im oberen Bereich des Gitters zwischen
den beiden Faltenlochblechen angeordnet. Méglich ist es auch eine mit Druckluft beaufschlagbare Diisenanordnung
vorzusehen, die eine Reinigung mittels Druckluft ermdéglicht. Abstreifvorrichtungen sind ebenfalls vorteilhaft zwischen
den Faltenlochblechen anordenbar. Auch mit Reinigungsbirsten versehene Reinigungsvorrichtungen sind geman der
Erfindung zwischen den Faltenlochblechen bewegbar anzuordnen.

[0037] Eine Weiterbildung des erfindungsgemafen Liiftungsgitters zeichnet sich dadurch aus, dass ein Insekten-
schutz bzw. Schutz vor in das Innere eindringenden Kleinlebewesen an oder in dem Gitter vorgesehen ist.

[0038] Der Insektenschutz bzw. Schutz vor in das innere eindringenden Kleinlebewesen wird entsprechend einer
Weiterbildung der Erfindung durch die Wahl der GroRe der Lochungen, zumindest des hinteren Faltenlochbleches
gewahrleistet.

[0039] Die Erfindung stelltauch ein System von Liftungsgittern bzw. zur Anfertigung von Liftungsgittern unterschied-
licher GréRe, insbesondere nach einem oder mehreren der zuvor beschriebenen Ausbildungen zur Verfligung, beste-
hend aus Endlos- bzw. Strangmaterial flr Faltenlochbleche mit unterschiedlichen GréRen der luftdurchlassigen Berei-
che und Durchbriche, stirnseitigen Verschlussblechen als Endlos- oder Strangmaterial oder fir bestimmte GréRen
vorgefertigt, Insektenschutzvorrichtungen bzw. Schutzvorrichtungen zur Verhinderung des Eindringens von Kleinlebe-
wesen und verschiedenen Reinigungsvorrichtungen. Dadurch ist es dem Hersteller oder Lieferanten der Liftungsgitter
moglich, alle Systemkomponenten auf Vorrat zu produzieren bzw. vorzuhalten, um bei Abruf bestimmter Gréf3en diese
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schnell entsprechend der gestellten Anforderungen zusammenzustellen und zu liefern

[0040] Die Erfindung betrifft auch eine Trafo- oder Schaltanlage, Klima- oder Filteranlage sowie zu bellftende Fahr-
zeuganlage mit einem Liftungsgitter nach einem oder mehreren der zuvor beschriebenen Aus- und Weiterbildungen.
[0041] Die Erfindung stellt auch ein Verfahren zur Herstellung eines Liftungsgitters, insbesondere zur Herstellung
eines Liftungsgitters, wie zuvor beschrieben, zur Verfligung, welches durch die Abfolge folgender Verfahrensschritte
gekennzeichnet ist:

- Abléangen bzw. Ausschneiden des die Faltenlochbleche bildende Materials aus Endlos-, Strang- oder Plattenma-
terialmaterial, vorzugsweise einteilig ausgebildetes Strang- oder Plattenmatereial,

- Abkanten der Faltenlochbleche in die gewlinschte Form,

- Verbinden der Faltenlochbleche durch Verbindungsmittel,

- Zuschneiden und Befestigen der den Rahmen bildenden Auf3enseiten.

[0042] Das erfindungsgemalie Verfahren ist selbstverstandlich auch mit Tafelmaterial fir Faltenlochbleche erreich-
bar, die als Einzelplatten zur Verfligung stehen. Die Platten werden in die entsprechenden Malle geschnitten, abge-
kantet und anschlieend lbereinander gelegt und mit Verbindungsmitteln, z.B. PunkschweilRen, so verbunden, dass
die beiden Platten beabstandet voneinander angeordnet und die luftdurchldssigen Bereiche zueinander versetzt sind.
AnschlieBend werden die zwischenzeitlich gefertigten, abgekanteten, den Rahmen bildenden Auf3enseiten ange-
bracht, so dass ein Liftungsgitter als gemeinsames Bau-Element ensteht, welches beispielsweise in eine Trafostation,
eine Tur derselben oder anderweitig eingesetzt werden kann.

[0043] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausflihrungsbeispielen weiter beschrieben.

[0044] Es zeigen:

Fig. 1a, 1b und 1c  Schnitt durch Ausfiihrungsformen des erfindungsgemafRien Liftungsgitters
Fig. 2 Eine Vorderansicht der Darstellung gem. Fig.1
Fig. 3 Detailansicht eines luftdurchlassigen Bereiches mit sechseckiger Form

[0045] Die Fig. 1 a, 1b und 1 c zeigen jeweils einen Schnitt durch verschiedene Ausfiihrungsformen des erfindungs-
gemalen Liuftungsgitters. Mit dem Bezugszeichen 1 ist das vordere bzw. duere Faltenlochblech bezeichnet, das
Bezugszeichen 2 betrifft das hintere bzw. innere Faltenlochblech. Die beiden Faltenlochbleche 1 und 2 sind mittels
Verbindungsmitteln 10, im Ausflihrungsbeispiel mit PunktschweilRverbindungen verbunden. Das Luftungsgitter ist da-
bei von einem Rahmen 8 umfasst. Im vorderen Faltenlochblech 1 sind luftdurchldssige Bereiche 4 angeordnet. Ein
Teil dieser luftdurchlassigen Bereiche kann als Durchbruch 5 ausgebildet sein. Es kdnnen auch alle luftdurchlassigen
Bereiche des vorderen Faltenlochbleches 1 als Durchbruch 5 ausgebildet sein.

[0046] Die Funktionalitat hinsichtlich der Durchstochersicherheit und der wasserabweisenden Eigenschaften ist da-
bei nicht beeintrachtigt. Dies gelingt durch die besondere Anordnung dieser Bereiche, namlich, in der Darstellung sehr
gut ersichtlich, in der waagerechten nach innen weisenden Abwinklung des Faltenlochblechs 1. Da die luftdurchlassi-
gen Bereiche 3 des hinteren bzw. inneren Faltenlochbleches 2 auRerdem versetzt zu den luftdurchldssigen Bereichen
4 bzw. den Durchbriichen 5 angeordnet sind, sind diese gewlinschten Eigenschaften weiterhin vorhanden. Mit dem
Bezugszeichen 2/1 sind HeftschweilRungen angedeutet, die zumindest das hintere Faltenlochblech 2 an den nicht
naher bezeichneten, schmalen Seitenteilen des Rahmens fixieren. In beiden Darstellungen der Figuren 1a und 1b ist
eine Zufiihrkantung 6 lediglich schematisch angedeutet. Diese Zuflihrkantung 6 soll gegebenenfalls abtropfende Flus-
sigkeit sowie den sich im Gitter ansammelnden Staub aufnehmen. Durch ebenfalls nur schematisch angedeutete Ent-
wasserungsoffnungen 7 kann die Flissigkeit mit dem Staub dann nach auflen abgeleitet werden. Die Figuren 1a und
1b unterscheiden sich dabei lediglich durch die unterschiedliche Ausbildung der Zufiihrkantung 6. Mit dem Bezugs-
zeichen 9, ist ein wassergeschutzter Bereich innerhalb der gestrichelten Linie angegeben. Die Faltungen sind bevor-
zugt als V-Lammellen ausgefiihrt, da diese dem Explosionsdruck oder ggf. auch einem Implosionsdruck besonders
wirksam widerstehen. Dies gelingt beispielsweise auch dadurch, dass die Lamellen durch den auftretenden Druck
zusammengedrickt werden, dadurch allerdings einen gréReren Widerstand darstellen.

[0047] Die Fig. 2 zeigt eine Vorderansicht des erfindungsgemafRen Liftungsgitters. Die Darstellung ist dabei halb-
seitig geschnitten, so dass sowohl das vordere Faltenlochblech 1, als auch das hintere Faltenlochblech 2 sichtbar sind.
Die bereits anhand der Figuren 1 beschriebenen Bezugszeichen wurden in Fig. 2 identisch verwendet, so dass auf
eine erneute Vorstellung verzichtet wird.

[0048] Die Fig. 3 zeigt eine Detailansicht eines luftdurchldssigen Bereiches mit Lochungen, die als Sechseck aus-
gebildet sind. Die GréRRe der Lochungen ist dabei so gewahlt, dass Insekten diese nicht passieren kénnen. Auch ist
die Groflke der Lochungen abhangig von dem zu erwartenden Explosionsdruck im Inneren der Anlage beim Eintreten
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eines Havariefalles.

[0049] Die Figuren sind lediglich zum besseren Verstandnis der bereits in der Beschreibung vorgestellten Funkti-
onsweise gedacht. Eine Wiederholung der bereits beschriebenen Funktionen und Wirkungen wird deshalb hier nicht
noch einmal vorgenommen.

[0050] Die Erfindung wurde zuvor anhand von Ausfiihrungsbeispielen beschrieben. Die jetzt und mit der Anmeldung
spater eingereichten Anspriiche sind Versuche zur Formulierung ohne Prajudiz fur die Erzielung eines weitergehenden
Schutzes.

[0051] Die in den abhangigen Anspriichen angefiihrten Rickbeziehungen weisen auf die weitere Ausbildung des
Gegenstandes des Hauptanspruches durch die Merkmale des jeweiligen Unteranspruches hin. Jedoch sind diese nicht
als ein Verzicht auf die Erzielung eines selbstandigen, gegensténdlichen Schutzes fiir die Merkmale der riickbezogenen
Unteranspriiche zu verstehen.

[0052] Merkmale, die bislang nur in der Beschreibung offenbart wurden, kénnen im Laufe des Verfahrens als von
erfindungswesentlicher Bedeutung, zum Beispiel zur Abgrenzung vom Stand der Technik beansprucht werden.

Patentanspriiche

1. LUftungsgitter, vorzugsweise an Trafo- und Schaltanlagen, Klima- und Filteranlagen sowie zu beliiftenden Fahr-
zeuganlagen, das in den AuBenwanden eines Gehduses, Gebaudes, einer Umhiillung oder dergleichen anorden-
bar ist, gebildet aus einem zu einem Lamellengitter gepressten Lochblech, insbesondere einem Faltenlochblech,
und mindestens einem luftdurchléssigen Bereich, dadurch gekennzeichnet, dass eine doppelschaligen Ausbil-
dung des Gitterbereiches vorgesehen ist und mindestens zwei Faltenlochbleche (1, 2) im Querschnitt betrachtet
hintereinander, insbesondere beabstandet voneinander, ein gemeinsames Element bildend angeordnet sind.

2. Luftungsgitter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der oder die luftdurchldssige(n) Bereich(e) (3,
4) als mit Lochungen versehene(r) Bereich(e) ausgebildet ist / sind.

3. Luftungsgitter nach einem oder beiden der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Lo-
chungen der oder des luftdurchlassige(n) Bereich(e)s (3, 4) in ihrer Grofle bzw. im Durchmesser variierbar, ent-
sprechend der verschiedenen gemaR des Einsatzzweckes bei Stérungen bzw. Havarien zu erwartenden im Inne-
ren des Gehauses auftretenden Driicke bzw. Gasstrome an diese anpassbar, ausgebildet sind.

4. Liftungsgitter nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die min-
destens zwei Faltenlochbleche (1, 2) aus Einzelfaltenlochblechen gebildet sind, die durch Verbinden mit Verbin-
dungsmitteln (10) bzw. Verbindungsverfahren erhalten wurden.

5. Luftungsgitter nach einem oder beiden der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die min-
destens zwei Faltenlochbleche (1, 2) durch Ablangen und Abkanten aus einem einzelnen Element erhalten wurden.

6. Luftungsgitter nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das die
Faltenlochbleche (1, 2) bildende Material aus Endlos- bzw. Strang- oder Plattenmaterial durch Ablangen, Aus-
schneiden oder dergleichen erhalten wurde.

7. Liftungsgitter nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass stirn-
seitige Verschlussbleche vorgesehen sind, die an verschiedene Grélken anpassbar, zur Ein- bzw. Umfassung des
Gitters ausgebildet sind.

8. Luftungsgitter nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein Teil
der luftdurchlassigen Bereiche (3, 4) als Durchbruch (5) ausgebildet ist.

9. Luftungsgitter nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zumin-
dest ein Teil der luftdurchlassigen Bereiche (3, 4) des vorderen bzw. duReren Faltenlochbleches (1) als Durchbruch
(5) ausgebildet ist.

10. Liftungsgitter nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Durchbruch oder die Durchbriiche (5) eine rechteckige, quadratische, ovale, runde oder mehreckige Form auf-
weisen.
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Liftungsgitter nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die luft-
durchlassigen Bereiche (3, 4) der hintereinander angeordneten Faltenlochbleche (1, 2) versetzt zueinander an-
geordnet sind.

Liftungsgitter nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die luft-
durchlassigen Bereiche (3, 4) und/ oder Durchbriiche (5) der hintereinanderliegenden Faltenlochbleche (1, 2)
derart versetzt angeordnet sind, dass die Durchbriiche (5) des vorderen Faltenlochbleches (1) von dem hinteren
Faltenlochblech (2) verdeckt sind.

Liftungsgitter nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die hin-
tereinanderliegenden Faltenlochbleche (1, 2) derart versetzt zueinander und beabstandet voneinander angeordnet
sind, dass ein Durchstochern nicht ermdéglicht ist.

Luftungsgitter nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass was-
sergeschutzte Bereiche (9), zumindest am hinteren bzw. inneren Faltenlochblech (2) vorgesehen sind.

Liftungsgitter nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass was-
sergeschutzte Bereiche (9) und luftdurchléassige Bereiche (3, 4) versetzt zueinander angeordnet sind, derart dass
eventuell eintretende oder sich niederschlagende Feuchtigkeit vorzugsweise an den wassergeschitzten Berei-
chen senkrecht in Einbaurichtung nach unten ablauft.

Luftungsgitter nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Zufiihrkantung (6) zumindest im unteren Bereich des Liiftungsgitters bzw. im oder am Rahmen (8) vorgesehen
ist, welche nach aulRen weisende Entwasserungsoffnungen (7) aufweist, Uber die eventuell eintretende Flissig-
keiten, wie z.B. Wasser und / oder Schwitzwasser nach auften abgeleitet wird.

Luftungsgitter nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Reinigungsvorrichtung vorgesehen ist, die vorzugsweise zwischen den beiden Faltenlochblechen (1, 2) angeord-
net ist.

Luftungsgitter nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Rei-
nigungsvorrichtung derart ausgebildet ist, dass sie pneumatisch, hydraulisch oder mechanisch reinigt.

Liftungsgitter nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein In-
sektenschutz bzw. Schutz vor in das Innere eindringenden Kleinlebewesen an oder in dem Gitter vorgesehen ist.

Luftungsgitter nach einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der In-
sektenschutz bzw. Schutz vor in das Innere eindringenden Kleinlebewesen durch die Wahl der Gré3e der Lochun-
gen, zumindest des hinteren Faltenlochbleches (2) gewahrleistet ist.

System von Liftungsgittern bzw. zur Anfertigung von Liiftungsgittern unterschiedlicher GroR3e, insbesondere nach
einem oder mehreren der vorstehenden Anspriiche 1 bis 20, bestehend aus Endlos- bzw. Strangmaterial oder
vorgefertigt in verschiedenen Abmessungen fiir Faltenlochbleche (1, 2) mit unterschiedlichen Grofen der luft-
durchlassigen Bereiche (3, 4) und Durchbriiche (5), stirnseitigen Verschlussblechen als Endlos- oder Strangma-
terial oder fur bestimmte GroRen vorgefertigt, Insektenschutzvorrichtungen bzw. Schutzvorrichtungen zur Verhin-
derung des Eindringens von Kleinlebewesen und verschiedenen Reinigungsvorrichtungen.

Trafo- oder Schaltanlage, Klima- oder Filteranlage sowie zu belliftende Fahrzeuganlage mit einem Liiftungsgitter
nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriche 1 bis 20.

Verfahren zur Herstellung eines Liftungsgitters, insbesondere zur Herstellung eines Liftungsgitters nach einem
der Anspriiche 1 bis 20, gekennzeichnet durch die Abfolge folgender Verfahrensschritte:

- Abldngen bzw. Ausschneiden des die Faltenlochbleche bildende Materials aus Endlos-, Strang- oder Platten-
materialmaterial, vorzugsweise einteilig ausgebildetem Strang- oder Plattenmaterial,

- Abkanten der Faltenlochbleche in die gewlinschte Form,

- Verbinden der Faltenlochbleche durch Verbindungsmittel,

- Zuschneiden und Befestigen der den Rahmen bildenden Auf3enseiten.
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