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(57)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung von hohlen Mahlkdrpern (9) fur die Zerkleinerung
von Mahlgitern, umfassend eine Gufform (1) mit einem
Hohlraum (2), Anordnen eines GuRkerns (4) in dem
Hohlraum (2) mittels Halteelemente (6), so da ein
schalenartiger Zwischenraum (5) entsteht, wobei erfin-
dungsgemafl zumindest im Bereich des Zwischen-
raums (5) als Umhullung (71, 72, 73) fur die Halte-
elemente (6) ein metallisches Material verwendet wird,

Verfahren zur Herstellung von hohlen Mahlkérpern und dermassen hergestellter Mahlkorper

das mit dem GuRmaterial verschmilzt. Die Erfindung er-
streckt sich ferner auf einen entsprechenden Mahlkor-
per mit eingeschmolzenen Umhillungen. Dadurch ver-
bessert sich das Rollverhalten des erfindungsgeman
hergestellten Mahlkérpers, da nur kleine Offnungen
zum Entfernen der Halteelemente benétigt werden. Da
aulerdem das Einschmelzen der metallischen Umhdil-
lungen in den Randbereich der Offnungen wie ein Ver-
bundguB wirkt, treten auch bei sproden Werkstoffen kei-
ne Abplatzungen auf.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung von hohlen Mahlkdrpern fur die Zerkleinerung von
Mabhlgitern umfassend eine Guf3form mit einem Hohl-
raum, Anordnen eines GulRkerns in dem Hohlraum, so
daf ein schalenartiger Zwischenraum fir GuRmaterial
entsteht, Einbringen von Halteelementen fiir den Kern,
Aufbringen einer Umhullung auf die Halteelemente und
GielRen des Gulimaterials in den Zwischenraum.
[0002] Es ist bekannt, zum Mahlen von Zementklin-
ker, Zementrohmaterial, Kohle und &hnlichem Mahlgut
Mahlkérper zu verwenden, die hohl ausgefihrt sind. Die
hohle Ausfiihrung der Mahlkérper bringt den Vorteil er-
heblicher Gewichtsersparnis gegenuber massiven
Mahlkérpern mit sich. Ein Nachteil besteht darin, da®
bei Hohlkérpern aufgrund der begrenzten Dicke der
Schale Verschleil® ein grofReres Problem als bei massi-
ven Mahlkdrpern ist. Damit es nicht zu unnétig hohem
Verschlei® kommt, mussen die Mahlkérper also so her-
gestellt werden, da® sie moglichst verschleiRarm sind.
Ein aus offenkundiger Vorbenutzung bekanntes Her-
stellungsverfahren fiir solche hohlen Mahlkérper ist Ver-
bundguB3, Zum GieRRen wird eine Gulform verwendet,
die einen inneren Hohlraum aufweist, in dem ein
GulRkern so angeordnet ist, dafl3 ein Zwischenraum ver-
bleibt. In diesen Zwischenraum wird GulRmaterial ge-
gossen, so daR nach dem Erstarren ein schalenartiger
Korper entsteht. Hierbei besteht nun die Schwierigkeit,
daR der GuRkern in dem inneren Hohlraum der GulR-
form fixiert werden muR. Ferner miissen aus dem Gul-
kern austretende Gase abgeflihrt werden. Es ist be-
kannt, zu diesem Zweck den Kern mittels eines aus
Stahlrohren bestehenden Kernverbaus zu halten. Die
Stahlrohre sind hohl ausgefiihrt, so dal durch sie Gase
aus dem Kern abgefiihrt werden kdnnen. Um uner-
wilinschte Interaktionen zwischen dem Kernverbau und
dem Gulmaterial zu verhindern, sind aus offenkundiger
Vorbenutzung folgende Verfahren zum Schutz des
Kernverbaus bekannt:

[0003] Bei einem ersten Verfahren wird der Kernver-
bau mit keramischen Material umhillt. Um den Kernver-
bau aus dem Mahlkoérper nach dem Erstarren des Gus-
ses entfernen zu konnen, werden mehrere Lécher in der
Schale des Mahlkorpers erzeugt. Durch diese wird der
Kernverbau mitsamt seiner keramischen Umhillung
entfernt. Die so entstandenen Lécher weisen einen ver-
haltnismaRig groen Durchmesser auf. Im Mahlbetrieb
behindern die Kanten dieser Lécher das Abrollen des
Mahlkérpers. Es kommt zum sogenannten Kantentra-
gen. Dies fuhrt zu erhéhten Belastungen fir den Mahl-
korper, so daf’ er an diesen Stellen erhéhtem Verschleif3
unterliegt. Insbesondere bei aus sprédem Material be-
stehenden Mahlkérpern kommt es leicht zu Abplatzun-
gen in diesem Bereich, die schlief3lich zu einem Versa-
gen des Mahlkdrpers flihren kénnen.

[0004] Beieinem zweiten Verfahren werden die Roh-
re des Kernverbaus in dem Bereich des Zwischenraums
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nicht keramisch umhiillt, sondern bleiben ungeschutzt.
Beim GuRvorgang sind sie dem GuBmaterial unmittel-
bar ausgesetzt. Das hat zur Folge, dal} es wéahrend des
GieRRvorgangs mindestens teilweise zum Verschmelzen
des GuBmaterials mit der Oberflache der Rohre des
Kernverbaus kommt. Der Kernverbau wird daher nach
dem Erstarren des Guf3materials nicht entfernt. Sie ver-
bleiben in dem Mahlkérper. Zwar kommt es dann beim
Betrieb auch zum Kantentragen, jedoch kommt es auf-
grund der wie beim Verbundguf} verschmolzenen Kern-
rohren nicht mehr zu Abplatzungen in diesem Bereich.
Der Nachteil dieses Verfahrens ist, dalk der Kernverbau
aufgrund der eingeschmolzenen Kernrohre nicht mehr
entfernt werden kann und verloren ist.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren der eingangs genannten Art und einen damit
hergestellten Mahlkérper bereitzustellen, mit dem die
oben genannten Nachteile vermindert oder vermieden
werden.

[0006] Die erfindungsgemafe Ldsung liegt in den
Merkmalen der unabhangigen Anspriiche. Vorteilhafte
Ausfuhrungsformen sind Gegenstand der abhangigen
Anspruche.

[0007] ErfindungsgemaR ist bei einem Verfahren zur
Herstellung von hohlen Mahlkérper fur die Zerkleine-
rung von Mahlgitern umfassend eine GuRform mit ei-
nem Hohlraum, Anordnen eines GufRkerns in dem Hohl-
raum, so dal} ein schalenartiger Zwischenraum fur
GuBmaterial entsteht, Einbringen von Halteelementen
zum Halten des Kerns, Aufbringen einer Umhiillung auf
die Halteelemente und Gief3en des GuRmaterials in den
Zwischenraum vorgesehen, dafl zumindest im Bereich
des Zwischenraums fur die Umhllung ein metallisches
Material verwendet wird, das mit dem GuBmaterial ver-
schmilzt.

[0008] Die Erfindung beruht auf dem Gedanken, daf}
die Halteelemente fir den GuRkern (meist sind dies
Rohre) mit einer schiitzenden Umhdillung versehen wer-
den, die aus einem metallischem Material besteht, so
daf} sie mit dem GuRmaterial verschmelzen kann. Die
Halteelemente selbst hingegen kénnen, da sie durch die
schitzende Umhillung vor einem Einschmelzen ge-
schitzt sind, entfernt werden. Dadurch wird zweierlei er-
reicht. Zum einen sind die durch das Entfernen der Hal-
teelemente entstehenden Lécher verhéltnismafig klein,
da nur die Halteelemente selbst und nicht auch noch
deren Umhdllung entfernt zu werden braucht. Bereits
durch die geringere GréRe der Lécher verringern sich
die negativen Wirkungen des Kantentragens. Zusatz-
lich entsteht durch das Verschmelzen der schitzenden
Umhiillung aus metallischem Material ein guter Uber-
gang im Bereich der Locher, so dal} es auch bei beson-
ders sprdoden Materialien nicht zu Abplatzungen kommt.
Im Ergebnis erhalt man so ein besonders gutes Trag-
verhalten der Mahlkérper und damit einen niedrigen
Verschlei bei ruhigem Lauf. Durch Verwenden von me-
tallischem Material fiir die Umhdllung kdnnen somit auf
Uberraschend einfache Weise die Vorteile einer schiit-
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zenden Umhillung hinsichtlich Entfernbarkeit der Hal-
teelemente mit denjenigen eines Verzichts auf die Um-
hillung und dadurch bedingten verbundguRartigem
Einschmelzen verkniipft werden.

[0009] Es hat sich gezeigt, dal eine besonders gute
Schutzwirkung einerseits und ein besonders gutes
Schmelzverhalten andererseits dadurch erzielt werden
kann, daR die Starke der metallischen Umhillung orts-
abhangig variiert wird. Dadurch kann eine Anpassung
an ortsabhdngig unterschiedliche Parameter des Er-
starrungs- und Abklhlprozesses durchgefiihrt werden.
Auf diese Weise kann eine besonders gute, weitgehend
fehlerfreie Verschmelzung der Umhdillung mit dem
GuBmaterial erreicht werden.

[0010] Esist zweckmaRig, die metallische Umhillung
Uber eine solche Lange aufzubringen, daR sie einen in
den Bereich des Guflkerns und/oder der GufR3form ra-
genden Uberstand aufweist. Indem die Umhiillung aus
metallischem Material nicht nur auf den Bereich des
Zwischenraums, d. h. der spateren Verschmelzzone mit
dem GuRmaterial, beschrankt wird, wird erreicht, daR
gerade in dem besonders kritischen Oberflachenbe-
reich ein gutes Schmelzergebnis erzielt wird. Die Feh-
lerfreiheit des Verschmelzens nimmt zu, so daf’ sich das
VerschleiBverhalten des Mahlkdrpers weiter verbes-
sert. Es hat sich als zweckmaRig herausgestellt, wenn
der Uberstand zwischen einem und zwei Drittel des
Durchmessers der Halteelemente betragt.

[0011] Bei einer besonders bevorzugten Ausfiih-
rungsform wird vor dem Aufbringen der metallischen
Umhillung eine isolierende Zwischenschicht erzeugt.
Mit einer solchen Zwischenisolierung wird eine bessere
thermische Trennung zwischen der metallischen Um-
hillung und dem Halteelement selbst ,erreicht. Dadurch
wird es vereinfacht, das erfindungsgeméafie Verfahren
so zu fuhren, dall die metallische Umhdillung fehlerfrei
mit dem GuRmaterial verschmilzt und daf andererseits
das Halteelement mdglichst leicht entfernt werden
kann. Darliber hinaus hat die isolierende Zwischen-
schicht den Vorteil, daf3 die beim GielRvorgang auftre-
tenden erheblichen Temperaturwechsel nur in geringe-
rem Umfang auf die Halteelemente einwirken, so daf}
der Gefahr entgegengewirkt wird, daf durch thermisch
bedingte Ldngenanderungen der Halteelemente Span-
nungen in das erstarrende GuRmaterial eingeleitet wer-
den. Dadurch verbessert sich die Formtreue des mit
dem erfindungsgemafen Verfahren hergestellten Mahl-
kérpers.

[0012] Die isolierende Zwischenschicht kann auch
auf die Weise gebildet werden, dal die metallische Um-
hillung lose auf dem Halteelementen sitzt. In diesem
Fall wirkt Luft als ein besonders einfacher und wirksa-
mer Isolator.

[0013] ZweckmaRigerweise ist der Querschnitt der
Halteelemente wie auch der Umhdillung so klein wie
moglich gewahlt. Dies erlaubt es, die nach Entfernen
der Halteelemente entstehenden Ldcher so klein wie
moglich zu halten.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0014] Vorzugsweise kann bei dem erfindungsgema-
3en Verfahren die Verschmelzung von metallischer Um-
hillung mit dem GuRmaterial durch an sich bekannte
Ultraschallmethoden auf Fehlerfreiheit geprift werden.
Dies ermdglicht eine besonders gute Kontrolle der Pro-
zelRparameter des Herstellungsverfahrens. Dadurch
kénnen samtliche Parameter des Herstellungsverfah-
rens einschlieBlich der Abmessungen der Halteelemen-
te und der metallischen Umhiillung optimiert werden.
[0015] Die Erfindung erstreckt sich ferner auf einen
Mahlkérper zum Zerkleinern von Mahlgitern, der als
Hohlkérper ausgefiihrt ist und in seiner Schale Offnun-
gen fiir Halteelemente zum Halten eines GuRkerns auf-
weist, wobei Umhullungen der Halteelemente die Off-
nungen umrandend eingeschmolzen sind, und wobei
die eingeschmolzenen Umhillungen aus metallischem
Material bestehen. Der erfindungsgemafe Mahlkdrper
weist aufgrund der eingeschmolzenem Umhiillungen
aus metallischem Material eine verbundguRartige
Struktur in dem Bereich der Offnungen auf. Dies ergibt
vorteilhafte Eigenschaften hinsichtlich dem Kantentra-
gen im Bereich der Offnungen und der aus Abplatzun-
gen im Bereich der Offnungen resultierenden Gefahr fiir
die Betriebssicherheit des Mahlkérpers.

[0016] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines
Ausfiihrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die beige-
fugten Zeichnungen erlautert. Darin zeigen:

einen Querschnitt durch eine flr das erfin-
dungsgemale Verfahren verwendete
Gufform;

Fig. 1

Fig. 2 eine vergréRerte Detailansicht der Ober-
fliche eines erfindungsgeman hergestell-
ten Mahlkérpers mit einer Offnung im Be-
reich eines Halteelements im verschmol-
zenen Zustand; und

Fig. 3a, b  Detailansichten der erfindungsgemafen
Umhullung mit Halteelement im unver-

schmolzenen Zustand.

[0017] Zur Erlduterung des erfindungsgemafen Ver-
fahrens wird zuerst die verwendete Guf3form beschrie-
ben. Die Gu3form 1 weist einen inneren Hohlraum 2 auf,
der kugelférmig ausgestaltet ist. Der Hohlraum steht
Uber mehrere DurchlaBbohrungen 3 mit der Umgebung
der GuRform 1in Verbindung. Fernerist ein EinlaR (nicht
dargestellt) zum Einfiillen von GuRmaterial vorgesehen.
[0018] Innerhalb des Hohlraums 2 befindet sich ein
kugelférmiger GuRkern 4. Er ist so in dem Hohlraum 2
angeordnet, dall zwischen der Oberflaiche des
GuRkerns 4 und der Oberflache des kugelférmigen
Hohlraums 2 ein Zwischenraum entsteht, der an jeder
Stelle die gleiche Weite aufweist.Der Zwischenraum 5
erhalt somit die Gestalt einer Kugelschale.

[0019] Zum Halten des GuR3kerns 4 an seiner Position
innerhalb des kugelférmigen Hohlraums 2 ist ein Kern-
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verbau 6 vorgesehen. Der Kernverbau 6 besteht aus
mehreren Rohren 61, 62, 63, die in den GulRkern 4 ein-
gesteckt sind und in den Bohrungen 3 der GuRform 1
gehaltert sind. Die Rohre 61, 62, 63 treffen sich in dem
Zentrum des kugelférmigen GuRkerns 4. Damit der
Gulkern 4 entgast werden kann, sind die Rohre 61, 62,
63 hohl ausgefihrt. Die Abmessungen der Rohre 61,
62, 63 betragen 75 mm fiir den Auflendurchmesser und
25 mm fir den Innendurchmesser.

[0020] In dem Bereich des Zwischenraums 5 sind die
Rohre 61, 62, 63 mit einer Umhillung 71, 72, 73 aus
metallischem Material versehen. Bei dem metallischen
Material kann es sich beispielsweise um an sich be-
kannte diverse Baustahl- oder Kesselblechqualitaten
handeln. Der umhiillte Bereich ist dabei so gewahit, dafl3
er nicht nur Gber den Bereich des Zwischenraums 5
lauft, sondern sich jeweils auch Uber eine gewisse
Strecke in den Guf3kern 4 und die GuRform 1 erstreckt.
Die Lange dieser auch als Uberstand bezeichneten
Strecke betragt in dem dargestellten Ausfihrungsbei-
spiel etwa ein Drittel des AuRendurchmessers der Roh-
re 61, 62, 63.

[0021] InFig. 3aist an dem Beispiel des Rohrs 62 mit
der Umhillung 72 eine vergroRerte Darstellung gege-
ben. Die Umhillung 72 umschlieRt das Rohr 62 ringar-
tig. Sie kann straff auf dem Rohr 62 sitzen oder mit ei-
nem gewissen Spiel. In dem letzeren Fall befindet sich
Uber einen weiten Bereich des Umfangs ein Luftspalt
zwischen der AuRenoberflache des Rohrs 62 und der
Umbhdllung 72. Dieser Luftspalt wirkt thermisch isolie-
rend. Damit wird erreicht, da die metallische Umhil-
lung 72 fehlerfrei mit dem in den Zwischenraum 5 ein-
gebrachten GuBmaterial verschmelzen kann, ohne dal}
die Gefahr besteht, daf} sich das Rohr 62 zu sehr er-
warmt und ebenfalls mit verschmilzt. Dadurch wird si-
chergestellt, dall sich das Rohr 62 leicht aus dem er-
starrten Gulmaterial entfernen [a3t. Zum Erreichen die-
ser Wirkung ist es nicht unbedingt erforderlich, die me-
tallische Umhullung 72 mittels Luftspalt von dem Kern-
rohr 62 zu isolieren. Es kann auch vorgesehen sein, daf3
ein Isoliermaterial als Zwischenschicht 8 in dem Bereich
zwischen der AuRRenoberflache des Rohrs 62 und der
metallischen Umhdllung 72' aufgebracht wird. Dies ist
in Fig. 3b dargestellt. Auch hierbei ergibt sich die vor-
teilhafte thermische Entkopplung der metallischen Um-
hillung 72' von dem Kernrohr 62.

[0022] Zum Herstellen des Mahlkérpers wird, nach-
dem der GuRRkern 4 in die Gulform 1 eingebracht und
an der richtigen Stelle mittels des Kernverbaus 6 posi-
tioniert ist und die Rohre 61, 62, 63 des Kernverbaus
mit der erfindungsgeméafen metallischen Umhillung
71,72, 73 versehen sind, GuBmaterial durch den EinlaR
(nicht dargestellt) in den kugelschalenférmigen Zwi-
schenraum 5 gefiillt, bis es diesen vollstandig ausfillt.
Das Gufimaterial kiihlt in der Guf3form 1 ab und erstarrt.
Dabei kommt es zu einem Verschmelzen mit dem me-
tallischen Material der Umhdllungen 71, 72, 73 in der
Weise, dall um die Kernrohre 61, 62, 63 eine Verbund-
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zone entsteht. Die Kernrohre 61, 62, 63 selbst schmel-
zen nicht mit ein. Sie kdbnnen nach dem Erstarren des
GuRmaterials aus dem so entstandenen Mahlkérper
entfernt werden.

[0023] InFig. 2istein vergréRerter Ausschnitt der Au-
Renflache des erfindungsgeman hergestellten Mahlkor-
pers 9 dargestellt. Man erkennt eine Offnung 11, durch
die eines der Kernrohre 61, 62, 63 entfernt worden ist.
In dem die Offnung 11 umgebenden Bereich ist sche-
matisch eine kreisringférmige Zone dargestellt, in der
die metallische Umhullung 71, 72, 73 mit dem Guf3ima-
terial verschmolzen ist. Diese Verbundguf3zone ist mit
dem Bezugszeichen 10 bezeichnet. Die Offnung 11 ist
dank der Erfindung recht klein, sie braucht lediglich so
grol® zu sein, daf} sie flir den Durchgang des Kernrohres
61, 62, 63 ausreicht. Die das Kernrohr umgebende Um-
hillung 71, 72, 73 braucht nicht entfernt zu werden, sie
ist erfindungsgeman mit dem Gufmaterial verschmol-
zen. Dank der kleinen Abmessungen der Offnung 11
kommt es ohnehin nur in geringem Umfang zum Kan-
tentragen. AuRerdem kommt es dank der erfindungsge-
mal entstandenen Verbundzone 10 auch bei beson-
ders spréden Werkstoffen kaum noch zu Abplatzungen.
Dadurch erreicht die erfindungsgeman Mahlkugel 9 her-
vorragende Betriebs- und Verschleileigenschaften.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von hohlen Mahlkdrpern
(9) fur die Zerkleinerung von Mahlgitern, umfas-
send
eine Gulform (1) mit einem Hohlraum (2),
Anordnen eines Guf3kerns (4) in dem Hohlraum (2),
so daR ein schalenartiger Zwischenraum (5) fur
GuBmaterial entsteht,

Einbringen von Halteelementen (6) zum Halten des
GuRkerns (4),

Aufbringen einer Umhillung (71, 72, 73) auf die
Halteelemente (6),

Giellen des GuBmaterials in den Zwischenraum
(5),

dadurch gekennzeichnet, daR

zumindest im Bereich des Zwischenraums (5) fir
die Umhiillung (71, 72, 73) ein metallisches Material
verwendet wird, das mit dem Gulmaterial ver-
schmilzt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Starke der metallischen Umhiil-
lung (71, 72, 73) ortsabhangig variiert wird.

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, daB die metalli-
sche Umhiillung (71, 72, 73) Gber eine solche Lan-
ge aufgebracht wird, dal} ein in den Bereich des
GuBkerns (4) und/oder der Guf3¢form (1) ragender
Uberstand entsteht.
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Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Uberstand zwischen einem und
zwei Drittel des Durchmessers der Halteelemente
(6) betragt.

Verfahren nach einem vorgehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB unter der metalli-
schen Umhiillung (71, 72, 73) eine isolierende Zwi-
schenschicht (8) erzeugt wird.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB als isolierende Zwischenschicht eine
Luftschicht verwendet wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB als metalli-
sches Material Baustahl oder Kesselblech verwen-
det wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB kugelférmige
Mahlkorper hergestellt werden.

Mahlkérper zum Zerkleinern von Mahlgitern, der
als Hohlkdrper ausgefiihrt ist und in seiner Schale
Offnungen (11) fiir Halteelemente (6) zum Halten
eines GuRkerns (4) aufweist, wobei Umhillungen
(71, 72, 73) der Halteelemente (6) die Offnungen
(10) umrandend eingeschmolzen sind,

dadurch gekennzeichnet, daB

die eingeschmolzenen Umhdillungen (10) aus me-
tallischem Material bestehen.

Mahlkérper nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Starke der Umhdllung (71, 72,
73) ortsabhéngig ist.

Mahlkérper nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zwischen der Umhillung (71,
72, 73) und der Halteelemente(6) eine Zwischen-
schicht (8) angeordnet ist.

Mahlkérper nach einem der Anspriiche 10 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB als metallisches
Material Baustahl oder Kesselblech verwendet
wird.

Mahlkérper nach einem der Anspriiche 9 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, daB er als Mahlkugel (9)
ausgeflhrt ist.
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D
L

X : von besonderer Bedeutung allein betrachtet

Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer
anderen Verdffentlichung derselben Kategorie

A :technologischer Hintergrund

O : nichtschriftliche Offenbarung & : Mitglied de!

P : Zwischenliteratur Dokument

nach dem Anmeldedatum veréffentlicht worden ist
:in der Anmeldung angefiihrtes Dokument
: aus anderen Griinden angeftihrtes Dokument




EP 1 462 195 A1

0’) E“t’°'°:sihes UNVOLLSTANDIGE RECHERCHE Nummer der Anmeldung
atentam ERGANZUNGSBLATT C EP 03 00 6652

Vollstandig recherchierte Anspriiche:
1-8

Nicht recherchierte Anspriiche:
9-13

Grund fiir die Beschréankung der Recherche:

Die geltenden Patentanspriiche 9-13 sind auf ein Produkt, das durch die
Herstellungsverfahren gekennzeichnet definiert wird (sog.
Product-by-Process-Anspriiche). Solche ANspriiche sind nur zuldssig, a)
wenn die Erzugnisse als solche die Vorasusetzungen fir die
Patentierbarkeit erfiillen und b) wenn das beanspruuchte Produkt nicht
anders als durch sein Herstellungsverfahren definiert werden kann.

Die Verwendung dieser Definition wird im gegebenen Zusammenhang als
Mangel an Klarheit im Sinne von Art. 84 EPU angesehen, weil das Produkt
durchaus durch seine Zusammensetzung, Strukur oder sonstige nachpriifbare
Parameter hinreichend gekennzeichnet werden konnte.




EPO FORM P0461

EP 1 462 195 A1

ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 03 00 6652

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefthrten

Patentdokumente angegeben.
Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

05-06-2003
Im Recherchenbericht i Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefthrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
US 3254849 A 07-06-1966  KEINE
EP 0894533 A 03-02-1999 US 5667154 A 16-09-1997
EP 0894533 Al 03-02-1999
us 5676193 A 14-10-1997

Fir nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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