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(57)  Der Drehverschluss aus Kunststoff setzt sich teils (8) im unteren Teil (3). Bei Fortsetzung der Dreh-
aus dem unteren Teil (3) und dem aufgesetzten und bewegung schneidet sich die Schneidekante (14) in die
drehbaren oberen Teil (4) zusammen. Mit der einem diinne Kunststoffwand (9) und das vorstehende Kunst-
Messer nachgebildeten Schneidevorrichtung (2) aus stoffteil (8) schiebt sich liber die Schneidekante (14) wo-
Kunststoff im oberen Teil (4) Iasst sich ein vorstehendes bei die Kunststoffwand (9) durchtrennt wird. Nach voll-
Kunststoffteil (8) im unteren Teil (3) abschneiden. standiger Abtrennung durch Drehen des oberen Teils

Wird der obere Teil (4) gedreht, so stdsst die (4) fallt das vorstehende Kunststoffteil (8) ab und gibt
Schneidekante (14) der Schneidevorrichtung (2) auf die die Offnung unterhalb des vorstehenden Kunststoffteils
diinne Kunststoffwand (9) des vorstehenden Kunststoff- (8) frei.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Verschluss ent-
sprechend dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Damit Produkte in festen Behaltnissen ge-
schiitzt vor dusseren Einfliissen, insbesondere vor Ver-
schmutzung, gelagert werden kdnnen, sind Verschlis-
se notwendig. Damit bei Produkten, wie beispielsweise
Lebensmitteln, der Gehalt an fliichtigen Bestandteilen
und damit auch dessen Aroma bei der Lagerung nicht
abnimmt, werden diese Produkte in Behaltnissen mit
dicht schliessenden Verschlissen gelagert. Der Ver-
schluss muss daher wahrend der Lagerung einerseits
Schutz vor &usseren Einflissen und andererseits
Schutz vor Gehaltsabnahme an fllichtigen Bestandtei-
len bieten. Verschlisse mit Schutzvorrichtungen sind
bekannt und werden beispielsweise flr die Verpackung
von Gewirzen verwendet. Die Schutzvorrichtung erfullt
zudem auch die Anforderungen an eine Erstéffnungs-
garantie, die insbesondere im Handel mit vorverpackten
Lebensmitteln notwendig ist. Die Schutzvorrichtung in
Verschlissen muss bei Notwendigkeit leicht und ohne
Vorkenntnisse entfernt werden kdnnen. Ein Drehver-
schluss der eingangs erwahnten Art wird in der ameri-
kanischen Patentschrift Nr. 2,167,574 beschrieben.
[0003] Es ist bekannt, dass beispielsweise Gewlrze
in Streubehaltern in kleinen Mengen entnommen wer-
den missen und dazu Schnappdeckel oder Drehver-
schliisse mit Streusieben mit unterschiedlich grossen
Offnungen eingesetzt werden. Durch Drehen des Ober-
teils des Drehverschlusses koénnen unterschiedlich
grosse Offnungen eingestellt werden, womit unter-
schiedlich grosse Mengen des Inhalts entnommen wer-
den konnen. Die Drehverschlisse sind durch Drehen
des Oberteils des Verschlusses wieder verschliessbar
und schiitzen so den Inhalt des Behélters vor dusseren
Einflissen. Verschlisse ohne Erstéffnungsgarantie
weisen keine Sicherheiten beziiglich unbefugter Off-
nung und Entnahme der Produkte auf. Bekannt ist auch,
dass diese Verschlisse selbst keine Erstéffnungsga-
rantie aufweisen. Es sind daher zusatzliche Vorrichtun-
gen notwendig, um eine Erst6ffnungsgarantie und einen
Aromaschutz sicherzustellen. Zur Verpackung von Ge-
wlrzen in Streubehaltern beispielsweise sind daher
weitere Vorrichtungen wie Garantiebander, Aus-
gussfenster, die eingedriickt werden missen, Schutz-
folien Uber dem ganzen Verschluss oder Schutzkleber
auf den Offnungen notwendig, um die im Handel von
vorverpackten Lebensmitteln notwendige Erstoéffnungs-
garantie herzustellen. Das Aufbringen von Garan-
tiebandern, Schutzfolien oder Schutzklebern setzt vor-
aus, dass zuséatzliche Verfahrensschritte bei der Ver-
packung eingesetzt werden. Andererseits flihren
Schutzfolien oder Schutzkleber beim Anwender wieder-
um zu einem zuséatzlichen Aufwand, um diese Ver-
schlisse mit Erstéffnungsgarantie zu 6ffnen, insbeson-
dere bei Behaltnissen mit Schutzfolien, die oft umstand-
lich vom Behaltnis entfernt werden missen. Schutzkle-
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ber sind nur bei kleinen Oﬁnungen zu empfehlen, um
die vorausgesetzte Schutzwirkung sicherzustellen. Da-
gegen werden Ausgussfenster beim Eindriicken in das
Gewiirz gedruickt. Sie verbleiben dort, was nicht hygie-
nisch und, bei Unaufmerksamkeit des Anwenders, nicht
ungefahrlich ist.

[0004] Es besteht gerade bei Lebensmittelbehéaltern,
und da insbesondere bei Behaltnissen flir Gewlirze, ein
Bedarf an Drehverschlissen mit Aromaschutz und Er-
stéffnungsgarantie, welche flr eine dosierte Entnahme
des Inhalts durch Drehen der Verschllsse verschieden
grosse Offnungen aufweisen, die sich wieder ver-
schliessen lassen und die mit weniger Verfahrensschrit-
ten hergestellt werden kénnen.

* Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, einen Ver-
schluss mit Erstéffnungsgarantie und Aromaschutz
zu schaffen, der mit einer im Drehverschluss inte-
grierten Schneidevorrichtung durch eine einfache
Drehbewegung erstmals geoffnet werden kann.

* Aufgabe der Erfindung ist es, einen in der Handha-
bung sicheren Drehverschluss zu schaffen, wo-
durch jede Gefahr von Verletzungen wahrend der
Drehbewegung, insbesondere durch eine mogli-
cherweise gefahrliche Schneidevorrichtung, ver-
mieden wird.

* Aufgabe der Erfindungist es, einen Drehverschluss
ganz aus Kunststoff zu schaffen, der ohne metalli-
sche Schneidevorrichtungen auskommt.

* Aufgabe der Erfindung ist es, die Vorrichtungen zur
Erstéffnungsgarantie im Drehverschluss zu inte-
grieren.

e Aufgabe der Erfindung ist es, die Anzahl der Ver-
fahrensschritte zur Verpackung von Produkten in
Behaltnissen mit Drehverschlissen und Erstoff-
nungsgarantie zu verkleinern, in dem auf Schutz-
einrichtungen wie Schutzfolien oder Schutzkleber
verzichtet werden kann. Der Drehverschluss soll
einfach in der Herstellung sein und er soll durch ei-
ne einfache Drehbewegung leicht zu 6ffnen sein.

* Aufgabe der Erfindung ist es, einen Verschluss zu
schaffen, den der Konsument nicht abschrauben,
und nach Verwendung, wieder aufschrauben muss.

[0005] Diese Aufgabe wird durch einen Drehver-
schluss mit den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst.

[0006] Erfindungsgemass wird dies mit einem Dreh-
verschluss aus Kunststoff erreicht, bestehend aus zwei
Teilen, mit einem unteren Teil zum Aufschrauben und
Befestigen des Drehverschlusses auf dem Behalter und
einem aufgesetzten oberen Teil, der mit Drehbewegun-
gen eine Offnung im unteren Teil aufschneiden kann.
Dies wird dadurch erreicht, dass im oberen Teil des
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Drehverschlusses eine Schneidevorrichtung enthalten
ist, welche durch eine Drehbewegung eine Offnung in
den unteren Teil des Drehverschlusses schneidet.
Durch Festhalten des Behalters lasst sich der obere Teil
in der mit einem Pfeil im Drehverschluss gekennzeich-
neten Richtung drehen. Die Schneidevorrichtung stdsst
wahrend der Drehbewegung auf ein vorstehendes
Kunststoffteil, welches mit der Drehbewegung einfach
abgeschnitten wird und dadurch eine Offnung freigibt,
die der Entnahme des Produkts dient.

[0007] Die Offnung kann entsprechend den Anforde-
rungen zur Entnahme des Produkts verschieden gross
sein. Das vorstehende Kunststoffteil dient als Erstoff-
nungsgarantie und als Aromaschutz und wird im selben
Verfahrensschritt hergestellt wie der untere Teil des
Drehverschlusses. Es sind daher keine zusatzlichen
Verfahrensschritte in der Herstellung des Verschlusses
und der Verpackung notwendig.

[0008] Die Schneidevorrichtung ist vorteilhaft so zu
gestalten, dass die Schneidekante des oberen Teils zu-
nachst auf die obere oder die untere Kante des vorste-
henden Kunststoffteils stésst um die vorausgesetzte
Schneidewirkung zu erreichen. Durch Drehen wird das
vorstehende Kunststoffteil abgetrennt und nach oben
abgestossen. Es wird unwiderrufbar vom unteren Teil
getrennt. Die Schneidekante im oberen Teil wird durch
eine Verjliingung der Dicke des oberen Teils erreicht. Die
leichte Entfernung des vorstehenden Kunststoffteils im
unteren Teil wird durch eine diinne Wandstarke im Be-
reich des Schneidevorgangs erreicht, womit das vorste-
hende Kunststoffteil leichtgangig abgeschnitten werden
kann. Je dinner die Wandstarke, um so leichter lasst
sich das vorstehende Kunststoffteil vom unteren Teil
des Drehverschlusses abtrennen. Die Drehkraft bei der
Drehbewegung wird von der beschriebenen Wandstar-
ke des vorstehenden Kunststoffteils im unteren Teil, von
dessen Dicke, Grosse, Form sowie vom Schneidewin-
kel und von der Grésse der Schneidekante im oberen
Teil des Drehverschlusses bestimmt. Dabei wird auch
die unterschiedliche Elastizitdt der unterschiedlichen
Kunststoffmaterialien des oberen und unteren Teils ge-
nutzt. Im unteren Teil werden vorteilhaft weichere Kunst-
stoffe und im oberen Teil des Drehverschlusses vorteil-
haft hartere Kunststoffe eingesetzt. Ein Drehverschluss
mit Schneidevorrichtung aus einem unteren und oberen
Teil wird vorzugsweise aus herkémmlichen thermopla-
stischen Werkstoffen wie Polyathylen (kleiner oder
grosser Dichte) und ahnlichen Werkstoffen, die mit den
Inhalten des Behdlters vertraglich sind, im Spritz-
gussverfahren hergestellt.

[0009] Nachfolgend werden zwei Ausfiihrungsbei-
spiele der Erfindung unter Bezugnahme auf die Figuren
beschrieben. Es zeigen

Figur 1: eine perspektivische Ansicht eines Dreh-
verschlusses, bestehend aus einem unteren, auf
dem Behaltnis fest sitzendem Teil und einem obe-
ren, leicht drehbaren Teil
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Figur 2a: eine perspektivische Ansicht von oben
des oberen Teils gemass Fig. 1

Figur 2b: eine perspektivische Ansicht von unten
des oberen Teils gemass Fig. 1

Figur 3a: eine perspektivische Ansicht von oben
des unteren Teils gemass Fig. 1

Figur 3b: eine perspektivische Ansicht von unten
des unteren Teils gemass Fig. 1

Figur 4: ein Querschnitt des unteren Teils gemass
Fig. 3a

Figur 5: eine perspektivische Ansicht eines anderen
Drehverschlusses, bestehend aus einem unteren
auf dem Behaltnis fest sitzendem Teil und einem
oberen leicht drehbaren Teil

Figur 6a: eine perspektivische Ansicht von oben
des oberen Teils gemass Fig. 5

Figur 6b: eine perspektivische Ansicht on unten des
oberen Teils gemass Fig. 5

Figur 7a: eine perspektivische Ansicht von oben
des unteren Teils gemass Fig. 5

Figur 7b: eine perspektivische Ansicht von unten
des unteren Teils des zweiten Drehverschlusses

[0010] Die perspektivische Skizze der Fig.1 zeigt ein
Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgeméassen Dreh-
verschlusses mit Schneidevorrichtung. Der Drehver-
schluss setzt sich aus einem unteren Teil 3 geméss den
perspektivischen Skizzen der Fig.2a und Fig.2b und ei-
nem oberen Teil 4 geméss den perspektivischen Skiz-
zen der Fig.3a und Fig.3b zusammen, wobei der obere
Teil 4 auf den unteren Teil 3 aufgesetzt wird und um die
Achse 5 leicht drehbar ist. Der Drehverschluss mit
Schneidevorrichtung wird auf das Behaltnis durch ein
im unteren Teil 3 vorhandenes Gewinde 21 aufge-
schraubt. Es sind jedoch auch keine oder andersge-
formte Gewinde anwendbar in Verbindung mit dem er-
findungsgeméassen Drehverschluss mit Schneidevor-
richtung.

[0011] Schnappfliigel 18 im unteren Teil 3 passen in
die Nut 19 des oberen Teils 4 und verhindern, dass sich
der untere Teil 3 vom oberen Teil 4 beim Drehen |6sen
lasst. In Verbindung mit dem erfindungsgemassen
Drehverschluss mit Schneidevorrichtung ist dabei jede
andere Form und jede andere Anzahl von Schnappfli-
geln und Nuten anwendbar.

[0012] Die Drehrichtung des oberen Teils 4 ist mit ei-
nem Pfeil 6 gekennzeichnet, wobei der Pfeil und damit
die Drehrichtung, in Verbindung mit dem erfindungsge-
massen Drehverschluss mit Schneidevorrichtung, auch
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in die umgekehrte Richtung zeigen kann.

[0013] Die Schneidevorrichtung 2 setzt sich aus einer
Offnung 7 und einer einem Messer nachgebildeten, ab-
geschragten Schneidekante 14 mit Schneidewinkel 24
aus Kunststoff zusammen. Die Schneidevorrichtung 2
muss mindestens die Breite des vorstehenden Kunst-
stoffteils 8 aufweisen. Die Schneidevorrichtung 2 kann
jedoch von sehr klein bis zur Grésse des Radius des
oberen Teils gestaltet werden. Die Schneidevorrichtung
2 kann, wie im Ausflihrungsbeispiel, gerade oder auch
in gekrimmter Form eingesetzt werden. Es sind auch
mehrere Schneidvorrichtungen 2 und mehrere vorste-
hende Kunststoffteile 8 anwendbar.

[0014] In die Offnung 7 des oberen Teils passt das
vorstehende Kunststoffteil 8, welches bei der Drehbe-
wegung mit Hilfe der Schneidevorrichtung 2 abgetrennt
werden soll. Der Querschnitt in der Skizze Fig.4 zeigt
das vorstehende Kunststoffteil 8 mit diinner Kunststoff-
wand 9 des unteren Teils gemass Fig. 3a, die beim
Schneidevorgang durchtrennt wird. Wandstarke 9 und
Dicke des vorstehenden Kunststoffteils 8, Form und
Breite der Schneidekante 14 sowie der Schneidewinkel
24 der Schneidevorrichtung 2 beeinflussen die fir die
Drehbewegung notwendige Drehkraft. Wird nun der
obere Teil 4 gedreht, so stdsst die Schneidekante 14 der
Schneidevorrichtung 2 auf die diinne Kunststoffwand 9
des vorstehenden Kunststoffteils 8 im unteren Teil 3. Bei
Fortsetzung der Drehbewegung schneidet sich die
Schneidekante 14 in die dinne Kunststoffwand 9 des
vorstehenden Kunststoffteils 8 und trennt dabei die diin-
ne Kunststoffwand 9, welche das vorstehende Kunst-
stoffteil 8 mit dem unteren Teil 3 verbindet. Bei Fortset-
zung der Drehbewegung schiebt sich das vorstehende
Kunststoffteil 8 tber die Schneidekante 14 wobei die
Kunststoffwand 9 durchtrennt wird. Nach vollstandiger
Abtrennung durch Drehen des oberen Teils 4 féllt das
vorstehende Kunststoffteil 8 ab und gibt die Offnung 13
unterhalb dem vorstehenden Kunststoffteil 8 des unte-
ren Teils 3 frei.

[0015] Durch Drehen des oberen Teils 4 des Drehver-
schlusses kénnen anschliessend weitere Offnungen 11
des oberen Teils 4 {iber die aufgeschnittene Offnung 13
des unteren Teils 3 gebracht werden, womit unter-
schiedliche Offnungen zur Entnahme des Inhalts még-
lich sind. Es sind jedoch auch mehrere Offnungen 11
und verschiedene Formen der Offnungen 11 anwendbar
in Verbindung mit dem erfindungsgeméassen Drehver-
schluss mit Schneidevorrichtung.

[0016] Im Ausflhrungsbeispiel sind im weiteren im
unteren Teil 3 vier Arretierungsrippen 22 vorhanden,
welche in eine der vier Nuten 23 im oberen Teil 4 pas-
sen. Dadurch kénnen nach Entfernung des vorstehen-
den Kunststoffteils 8 durch Drehbewegungen vier arre-
tierte Positionen des oberen Teils 4 auf dem unteren Teil
3 eingestellt werden. Mit den vier gewahlten Positionen
wird ein nicht beabsichtigtes Drehen des oberen Teils 4
verhindert. Im Ausflihrungsbeispiel ist im weiteren ein
Garantiering 15 vorhanden, dessen Klappfligel 16 beim

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Aufschrauben auf ein Behaltnis in eine Nut des Behalt-
nisses einrasten. Beim Entfernen des unteren Teils 3
durch Aufdrehen vom Behaltnis |asst sich der Garantie-
ring 15 nicht entfernen, wodurch die Garantiestege 17
brechen. Um eine mdgliche unerwiinschte Krimmung
der Oberflache 25 beim Aufdrehen auf das Behaltnis zu
verhindern, sind im unteren Teil zusatzlich Verstar-
kungsrippen 20 vorhanden. Um ein Gleiten der Finger
wahrend der Drehbewegung zu verhindern sind
Greifrippen 1 im unteren Teil 3 und im oberen Teil 4 vor-
handen. Es sind Drehverschliisse auch ohne oder mit
mehreren oder anders geformten Arretierungsrippen,
Nuten, Verstarkungsrippen oder Greifrippen sowie auch
Drehverschllisse ohne oder mit jedem anderen Garan-
tiering versehen, Teil der Erfindung, sofern sie mit einer
erfindungsgeméssen Schneidevorrichtung 2 ausgeru-
stet sind.

[0017] In Fig. 5 bis Fig. 7 ist ein etwas unterschiedli-
ches Ausfiihrungsbeispiel dargestellt. Der Drehver-
schluss setzt sich auch in diesem Ausfiihrungsbeispiel
aus einem unteren Teil 3' geméass den perspektivischen
Skizzen der Fig.6a und Fig.6b und einem oberen Teil 4'
gemass den perspektivischen Skizzen der Fig.7a und
Fig.7b zusammen, wobei der obere Teil 4' auf den un-
teren Teil 3' aufgesetzt wird und um die Achse 5' leicht
drehbar ist. Der Drehverschluss mit Schneidevorrich-
tung wird auf das Behaltnis durch ein im unteren Teil 3'
vorhandenes Gewinde 21" aufgeschraubt. Die Drehrich-
tung des oberen Teils 4' ist mit einem Pfeil 6' gekenn-
zeichnet. Die Schneidevorrichtung 2' setzt sich aus ei-
ner Offnung 7' und einer Schneidekante 14' mit Schnei-
dewinkel 24' zusammen. In die Offnung 7' des oberen
Teils passt das vorstehende Kunststoffteil 8', welches
bei der Drehbewegung mit Hilfe der Schneidevorrich-
tung 2' abgetrennt werden soll. Wird nun der obere Teil
4' gedreht, so stdsst die Schneidekante 1'4 der Schnei-
devorrichtung 2' auf die diinne Kunststoffwand 9' des
vorstehenden Kunststoffteils 8' im unteren Teil 3'. Bei
Fortsetzung der Drehbewegung schneidet sich die
Schneidekante 14' in die diinne Kunststoffwand 9' des
vorstehenden Kunststoffteils 8' und trennt dabei die
diinne Kunststoffwand 9'. Nach vollstandiger Abtren-
nung durch Drehen des oberen Teils 4' fallt das vorste-
hende Kunststoffteil 8' ab und gibt die Offnung 13" frei.
Im Ausfuhrungsbeispiel gemass Fig.5 sind nun zusétz-
liche Offnungen 11" im oberen Teil 4' vorhanden, womit
weitere Offnungen zur Entnahme des Inhalts méglich
sind. Im Ausfiihrungsbeispiel gemass Fig. 7b wurde zu-
dem auf zusatzliche Verstarkungsrippen 20 wie im Aus-
fuhrungsbeispiel gemass Fig. 3b verzichtet

Patentanspriiche

1. Drehverschluss aus Kunststoff zum 6ffnen und Ver-
schliessen fir einen Behéalter, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine oder mehrere Schneidevor-
richtungen aus Kunststoff in einem Teil des Dreh-



7 EP 1 462 380 A1

verschlusses zum Aufschneiden eines oder mehre-
rer vorstehenden Kunststoffteile (8) im anderen Teil
des Drehverschlusses dient.

Drehverschluss nach Anspruch 1, dadurch ge- 5
kennzeichnet, dass der Drehverschluss aus ei-
nem unteren Teil (3) zum Befestigen des Verschlus-
ses am Behalter und einem oberen Teil (4) besteht,
der auf dem unteren Teil (3) sitzt und drehbar ist.

10
Drehverschluss nach Anspruch 1 bis 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schneidevorrichtung
(2) im oberen Teil (4) ist und dass das vorstehende
Kunststoffteil (8) im unteren Teil (3) ist.

15
Drehverschluss nach Anspruch 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das vorstehende Kunst-
stoffteil (8) und das untere Teil (3) mit diinnen
Kunststoffwanden (9) verbunden sind.

20
Drehverschluss nach Anspruch 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schneidekante (14) im
oberen Teil (4) die diinnen Kunststoffwande (9) des
vorstehenden Kunststoffteils (8) im unteren Teil (3)
beim Schneidevorgang durchtrennt. 25

Drehverschluss nach Anspruch 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schneidekante (14)
breiter ist als das vorstehende Kunststoffteil (8).

30
Drehverschluss nach Anspruch 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schneidewinkel (24) in
der Schneidevorrichtung (2) mdglichst flach sein
muss.

35
Drehverschluss nach einem der Ansprliche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass das untere Teil (3)
wie auch das obere Teil (4) einstlickig hergestelltist.

Drehverschluss nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 40
dadurch gekennzeichnet, dass der obere Teil (4)
mit Schnappfligeln (18) auf dem unteren Teil (3)
festsitzt und sich beim Drehen nicht vom unteren
Teil (3) 16st.
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UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR.

EP 03 00 7205

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten européischen Recherchenbericht angefihrten

Patentdokumente angegeben.

Die Angaben uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am
Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewihr.

27-08-2003

Im Recherchenbericht
angefthrtes Patentdokument

Datum der

Verdffentlichung

Mitglied(er) der
Patentfamilie

Datum der
Veréfientlichung

GB 2202212 A
FR 1407730 A
DE 1282545 B
GB 1013353 A

21-09-1988

15-12-1965

1347803 A
83346 E
248901 B
411605 A
11566 A
3207375 A

- e 5 S S R e S e S en T e P e P e N N e S e R e e e S e A e e e e e

04-01-1964
24-07-1964
25-08-1966
15-04-1966
31-12-1966
21-09-1965

Flr nahers Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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