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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Kosmetikstift sowie
ein Verfahren zu seiner Herstellung gemaf den Ober-
begriffen der Anspriiche 1 und 21.

[0002] Die fir die Kosmetikstifte verwendeten Minen
aus einer kosmetischen Masse werden bisher in den
Hulsenkoérper des Stiftes eingegossen. Derartige
Gielverfahren sind aus der Patentliteratur hinreichend
bekannt. So wird in dem UK-Patent 1 538 188 im Detail
erlautert, wie eine fliissige Masse in einen Hiilsenkdrper
aus einem anspitzbaren Material eingebracht werden
kann. Als Material fiir den Hilsenkorper werden dabei
Polystyrol oder Polyethylen vorgeschlagen.

[0003] Darlber hinaus gehen aus den DE-Patenten
27 18 957, 27 59 610, 27 59 856 und 30 28 231
GieRverfahren fiir Kosmetikstifte unter gleichzeitiger
Anformung einer Spitze an der Mine hervor. Verwendet
werden hierbei anspitzbare Hilsenkdrper aus Holz oder
Kunststoff. In den DE-Patenten 27 18 957 und 27 59
610 wird erlautert, wie der Endteil eines Hiilsenkdrpers
spanabhebend bearbeitet werden kann, um das Ende
zum Uberstiilpen einer Endkappe vorzubereiten.
[0004] Dariber hinaus beschreibt das DE-Patent 40
05 894 ein Verfahren, Kosmetikstifte mit einer relativ
dinnen Mine und mit einem anspitzbaren Hiilsenkérper
aus Kunststoff unter Verwendung axial beweglicher
GieRRnadeln zu gielRen und dabei gleichzeitig eine Spit-
ze anzuformen. Des weiteren beschreibt das US-Patent
1,945,255 ein Verfahren zur Herstellung eines Kosme-
tikstiftes, bei dem zunachst eine Hllse aus gerolltem
Papier angefertigt und diese dann mit einer anspitzba-
ren Umhillung mittels beweglicher Nadeln versehen
wird. AnschlieBend wird die Hilse mit aufgeschmolze-
nen Massen durch axial bewegliche Giel3nadeln befiillt.
[0005] Bekannt sind ferner auch Verfahren zur Her-
stellung von Hulsenkérpern fir Kosmetikstifte mittels
Spritzguf3, wobei diese Hilsen auch aus klaren bzw.
transparenten Materialien bestehen kénnen und mit ei-
ner durch Erhitzen verflissigten Kosmetikmasse befllt
werden kdnnen. Um spater ein Herausfallen der gegos-
senen Mine aus dem Hulsenkodrper oder ein Mitdrehen
der Mine beim Anspitzen des Hilsenkdrpers zu verhin-
dern, kann das Innere des Hilsenkdrpers konisch aus-
gebildet oder mit einem von rund verschiedenen Quer-
schnitt versehen sein. Hierzu genannt seien beispiels-
weise die US-Patente 4,413,921 und 5,957,607, das
EP-Patent 0 767 616 oder die DE-Offenlegungsschrift
101 06 834. Bekannt ist auch, den inneren Endbereich
des in dem Hilsenkdérper vorhandenen Hohlraumes mit
einem Innengewinde zu versehen, um darin eine einge-
gossene Mine aus kosmetischen Material sicher zu fi-
xieren. Alternativ kdnnen in diesen Endabschnitt auch
eine oder mehrere Ringnuten eingefligt werden. Be-
kannt ist ferner auch, den Endbereich in einem an das
EingieRen der kosmetischen Minenmasse anschliel3en-
den Arbeitsschritt mit einem eingegossenen Wachs-
pfropfen aus einem geeigneten Wachs zu verschlief3en,
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um das Verdunsten fliichtiger Bestandteile aus der Mi-
nenmasse zu verhindern.

[0006] Weiterhinistdas US-Patent 5,340,226 zu nen-
nen, welches ein Verfahren beschreibt, bei dem eine
kosmetische Masse heil in ein dinnwandiges Roéhr-
chen eingebracht und dieses Réhrchen anschliel3end
nach Erkalten sowie Verfestigen der kosmetischen
Masse in einen Hilsenkorper aus einem anspitzbaren
Kunststoff eingesetzt wird.

[0007] Alle bisher genannten Verfahren gehen somit
davon aus, eine vorher erwarmte Masse heil3 und in
flissigem Zustand in einen Hilsenkdrper einzugiellen,
der aus einem anspitzbaren Material, wie Holz, einem
geschaumten Kunststoff oder einem gegossenen oder
extrudierten Kunststoff bestehen kann, der undurch-
sichtig oder durchscheinend bis transparent sein kann.
Undurchsichtige Kunststoffe kénnen in der Masse
durchgefarbt und/oder aulerlich in der Farbe der Mine
lackiert oder bedruckt oder "Cl-gerecht" in der Hausfar-
be des Vertreibers gestaltet sein. Transparente Hilsen
haben demgegeniber den Vorteil, dass die Farbe der
Mine von auf3en sichtbar und eine Lackierung in Minen-
farbe deshalb entbehrlich ist.

[0008] Die genannten Gieldverfahren weisen bei Ver-
wendung zumindest teilweise transparenter Hilsenkor-
per allesamt einen entscheidenden Nachteil auf: Die er-
warmte, kosmetische Masse, die flissig in den transpa-
renten Hilsenkdrper eingegossen wird, besitzt in der
Hitze eine geringere Dichte und damit ein gréf3eres Vo-
lumen als spater die abgekiihlte Mine. Die Masse haftet
also zunachst an der Innenwandung des in dem Hulsen-
kérper vorgesehenen Hohlraumes an, 16st sich dann
aber wenigstens teilweise aufgrund des Schrumpfungs-
prozesses wieder ab. Am hinteren Ende der Mine - beim
EingieRen der Masse in einen senkrecht stehenden Huil-
senkdrper ist dies das obere Ende des Hulsenkdrpers -
bildet sich hier meist auch ein mehr oder minder ausge-
pragter GielRkegel aus. Dort aber, wo sich die kosmeti-
sche Masse wieder von der Innenwandung des Hohl-
raumes abgeldst hat, bilden sich durch eingedrungene
Gase (Luft oder gasférmige Bestandteile aus der Mine)
entweder - durch Totalreflexion bedingt - silberglédnzen-
de Stellen oder, durch minimale Ablagerungen der
GieBmasse, matte Stellen aus. Beides sind schwere op-
tische Méangel, die auch durch Variationen des Giel3ver-
fahrens nicht zu beheben sind. Ein Erwarmen der Huil-
sen auf Gielstemperatur scheidet meistens aus, weil die
verwendeten thermoplastischen Kunststoffe sich in der
Hitze in ihrer Form verandern kénnen und weil zudem,
schon bedingt durch die dann verlédngerten Abkuhlzei-
ten der kosmetischen Masse, unkontrollierbare Kristal-
lisationen innerhalb dieser Masse eintreten kénnen und
sich daher auch die Taktzeiten der GieRmaschine durch
die verlangerten Abkuhlphasen sehr verzdgern. Wirde
hierbei als Gegenmaflnahme die Abkiihlzonen der
GieRmaschine verlangert werden, wiirde diese unndtig
voluminds und teuer.

[0009] Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ei-
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nen Kosmetikstift sowie eine Verfahren zu seiner Her-
stellung der eingangs genannten Art vorzuschlagen, die
beim Einbringen der Mine in den Hulsenkérper die vor-
stehend geschilderten Nachteile vermeiden.

[0010] Die vorstehende Aufgabe wird hinsichtlich des
Kosmetikstiftes durch die Merkmale des Anspruchs 1
gelést. In den sich hieran anschlielenden Unteranspru-
chen 2 bis 20 finden sich weitere vorteilhafte Ausfih-
rungsformen hierzu.

[0011] Die im Anspruch 1 vorgeschlagene Ldsung
des vorstehend diskutierten technischen Problems er-
mdglicht, dass Minen aus einer kosmetischen Masse in
einem konventionellen GielRverfahren oder einem
gleichfalls bekannten Extrusionsverfahren hergestellt
werden kénnen und die so erhaltene Mine anschlieRend
in einem separaten Arbeitsschritt in einen Hillsenkorper
aus einem zumindest teilweisen transparenten Material
so einzubringen, dass dabei die Innenwandung des im
Hulsenkdrper vorgesehenen Hohlraumes zumindest
teilweise, beispielsweise im Bereich der transparenten
Abschnitte von der Masse nicht berthrt wird. Der Hul-
senkdrper kann dabei in bekannter Weise durch Extru-
dieren eines geeigneten Kunststoffs und Ablangen des
Strangs oder durch ebenfalls bekannte Spritzgussver-
fahren hergestellt werden.

[0012] Je nach Gestaltung des Hilsenkdrpers kann
es dabei genligen, wenn die Mine nur abschnittsweise
in Umfangs- und/oder Langsrichtung unter Ausbildung
eines Leerraumes beabstandet zu der Innenwand des
Hohlraumes des Hulsenkdrpers in diesem angeordnet
ist. Dies ist insbesondere dann der Fall, wenn der Hiil-
senkorper sowohl transparente als auch nicht-transpa-
rente Abschnitte aufweist, beispielsweise wenn der Hul-
senkdrper mit sich in Langsrichtung erstreckenden,
nicht-transparenten Streifenabschnitten versehen ist,
die sich mit ebenfalls in Langsrichtung erstreckende,
transparente Streifenabschnitte in Umfangsrichtung ab-
wechseln. Im Bereich der nicht-transparenten Streifen-
abschnitte des Hulsenkérpers kann dann die Mine an
der Innenwandung des Hohlraumes anliegen, wobei die
transparenten Streifenabschnitte durch ihre Formge-
bung, beispielsweise nach auen gewdlbt, zu der Mine
unter Ausbildung des Leerraumes beabstandet sind.
Ebenso kénnen an diesen nicht-transparenten Streifen-
abschnitten beispielsweise Fluhrungsstege bzw. Fih-
rungsrippen vorgesehen sein, die die Mine flihren und
im Bereich der transparenten Streifenabschnitte beab-
standet zu diesen halten. Das Einsetzen der Mine kann
dabei sowohl von dem vorderen als auch dem hinteren
Ende des Hulsenkdrpers her erfolgen.

[0013] Ist der Hulsenkorper Gberwiegend oder voll-
standig transparent, so kann die Mine Uberwiegend
oder vollstéandig in Umfangs- und Langsrichtung von der
Innenwand des Hohlraumes unter Ausbildung eines
Leeraumes beabstandet angeordnet sein. Dies kann
dadurch erreicht werden, dass der Innendurchmesser
des Hohlraumes geringflgig groRer ist als der AuRRen-
durchmesser der eingesetzten Mine. Wesentlich ist, wie
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oben bereits ausgefiihrt wurde, dass dabei die Innen-
wandung des Hohlraumes nicht berihrt wird. Vorzugs-
weise ist die Mine konzentrisch zu der Mittellangsachse
des Hohlraumes unter Ausbildung des Leerraumes be-
abstandet zu der Innenwand des Hohlraumes angeord-
net ist. Besonders vorteilhaft ist hierbei, wenn der dabei
entstehende Ringspalt eine Stéarke von 0,03 bis 0,30
mm aufweist.

[0014] Um beildngeren Kosmetikstiften ein Durchbie-
gen der Mine aus dem kosmetischen Material beim Ein-
fihren in den Hilsenkérper oder beim Gebrauch des
Kosmetikstiftes zu vermeiden, kann an der Innenwand
des Hohlraumes wenigstens eine sich in Langsrichtung
des Hohlraumes erstreckende Fuhrungsrippe angeord-
net sein, die mit der AuRenflache der Mine in minde-
stens einem, vorzugsweise in mehreren Punkten in Be-
ruhrung steht. Hierdurch kann zuverlassig ein Berlh-
rungskontakt zwischen der Mine und einem Abschnitt,
vorzugsweise dem wenigstens einen transparenten Ab-
schnitt des Hilsenkérpers vermieden werden. Ebenso
kann die Fihrungsrippe zumindest abschnittsweise in
Linienberthrung mit der Auenflache der Mine stehen.
Daruber hinaus kénnen in Umfangsrichtung der Innen-
wand des Hohlraumes mehrere Fuhrungsrippen ange-
ordnet sein, die vorzugsweise einen gleichen Abstand
in Umfangsrichtung zueinander aufweisen.

[0015] Es ist nicht zwingend notwendig, fiir die Mine
aus kosmetischem Material einen runden Querschnitt
zu wahlen. Die Mine kann durchaus auch einen von
rund verschiedenen Querschnitt in Form eines Meh-
recks oder Ovals aufweisen. Die Mine sollte hierbei,
oder auch in anderen Féllen, vorzugsweise an ihrem der
Minenspitze entgegengesetzten Ende des Hulsenkor-
pers sicher gegen ein Verdrehen wahrend des Anspit-
zens und/oder ein Herausrutschen festgelegt werden.
Eine Befestigung im vorderen oder mittleren Bereich
des Hulsenkorpers ist aber grundsatzlich auch maglich.
Hierzu kann eine Festlegsicherung fiir die Mine in dem
Hohlraum des Hulsenkdrpers vorgesehen sein, die die
Mine im Inneren des Hohlraumes zumindest gegen Ver-
drehen festlegt.

[0016] Die Festlegsicherung kann ganz unterschied-
lich aufgebaut sein. So besteht zum einen die Moglich-
keit, dass die Festlegsicherung durch eine Klemmung
der Mine im Inneren des Hohlraumes des Hulsenkdr-
pers gebildet ist. Hierzu kann an dem einen Ende des
Kosmetikstifts zumindest ein in Langsrichtung des Kos-
metikstifts sich erstreckender Schlitz vorgesehen sein,
der mittels eines auf das Ende des Kosmetikstiftes auf-
gesetzten Klemmelementes unter Verringerung des In-
nendurchmessers des Hohlraumes des Hllsenkorpers
zusammendrickbar ist.

[0017] Weiterhin kann die Festlegsicherung durch ei-
nen aufgeschmolzenen Abschnitt der Mine im Inneren
des Hohlraumes des Hulsenkdrpers gebildet sein, wo-
bei sich die Mine in vertieften Abschnitten und dgl., die
sich im Endbereich an der Innenwand des Hohlraumes
des Hilsenkérpers befinden kénnen, verankert. Das
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Aufschmelzen des Minenendes kann entweder von au-
Ren mittels energiereicher Strahlung, z.B. durch eine Ul-
traschall oder durch Mikrowellen erfolgen, was aber bei
einem Hulsenkoérper aus Kunststoff zu negativen Ver-
anderungen des Kunststoffs flihren kann und deshalb
weniger bevorzugt ist. Am einfachsten erfolgt deshalb
das kurzzeitige Erwdrmen durch Einfuhren eines aus-
reichend erhitzten Kdrpers, wie beispielsweise eines
elektrisch (oder sonst wie) beheizten Metallkorpers.
[0018] Darlber hinaus kann die Festlegsicherung
durch einen in das eine Ende des Hulsenkdrpers einge-
brachten Wachspfropfen gebildet sein. Dieser Wachs-
pfropfen, fiir den auch ein vorzugsweise nach dem Ab-
kiihlen zumindest teilweise elastisch bleibender
Schmelzkleber vorgesehen sein kann, kann mit an der
Innenwand des Hohlraumes und/oder der Mine vorge-
sehenen Verzahnungen in Form von beispielsweise
Hinterschneidungen, Riffelungen, einem Gewinde, Rip-
pen usw. in Eingriff gelangen und so die Mine fixieren.
[0019] Eine weitere Ausgestaltungsmaoglichkeit fir
die Festlegsicherung besteht darin, dass diese durch
mindestens ein Formstlick gebildet ist, welches zum ei-
nen in die Mine eingesetzt und zum anderen mit an der
Innenseite des Hohlraumes des Huilsenkdrpers vorge-
sehenen Gegenelementen in Eingriff gelangt. Die Ge-
genelemente kénnen dabei durch die selben Gestaltun-
gen, wie sie vorstehend im Zusammenhang mit dem
Wachspfropfen erlautert worden sind, gebildet sein.
[0020] SchlieBlich kann die Festlegsicherung durch
einen an einem Einsetzstlick, beispielsweise in Form ei-
nes Endstopfens, angebrachten Verdrangungskorper
gebildet sein, der beim Einsetzen des Einsetzstiickes in
die Mine eindringt.

[0021] Das hintere Ende des erfindungsgemalien
Kosmetikstiftes kann vorzugsweise mit einer eingesetz-
ten oder Uber das dazu vorbereitete Endteil des Hulsen-
korpers Ubergestilpten Verschlusskappe verschlossen
werden, wahrend die Auftragspitze der Mine mit einer
abnehmbaren Abdeckkappe, einem sog. Schoner, ver-
sehen wird. Der Schoner soll Beschadigungen und Ver-
schmutzungen der Auftragspitze vermeiden.

[0022] Enthalten die verwendeten Minen fliichtige Be-
standteile, wie z.B. flichtige Silicondle oder Isoparaffi-
ne, so mussen die Verschlusskappe und die Abschlus-
skappe bzw. der Schoner so ausgefiihrt sein, dass sie
die Hulse bei Nichtgebrauch sicher abdichten. Ver-
schlusskappe und Schoner kédnnen aus beliebigen Ma-
terialien bestehen und gleichfalls transparent sein oder
in Minenfarbe oder "Cl-gerecht" eingefarbt sein. Dabei
kénnen zwischen der Abschlusskappe und/oder der
Verschlusskappe einerseits und dem Hilsenkérper an-
dererseits eine Dichteinrichtung zum gas- und/oder flis-
sigkeitsdichten Abdichten des Hohlraumes vorgesehen
sein.

[0023] Hinsichtlich des Verfahrens wird das vorste-
hend genannte technische Problem durch die Merkmale
des Anspruchs 21 gel6st. In den sich daran anschlie-
Renden Anspriichen 22 bis 32 finden sich vorteilhafte
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Ausgestaltungen hierzu.

[0024] Insbesondere enthalt das erfindungsgemalie
Verfahren zum Herstellen eines Kosmetikstiftes die fol-
genden Schritte: Bereitstellen eines Hulsenkdrpers, der
in seinem Inneren einen (iber wenigstens eine Offnung
nach auf3en hin offenen, sich langs erstreckenden Hohl-
raum aufweist, Bereitstellen einer durch Gie3en oder
Extrudieren hergestellten Mine, Dimensionieren des
AulRendurchmessers der Mine in der Weise, dass er zu-
mindest geringflgig kleiner ist als der Innendurchmes-
ser des Hohlraumes des Hilsenkdrpers, und Einfiihren
der Mine in den Hohlraum des Hilsenkdrpers.

[0025] Um den Einfihrvorgang zu erleichtern und/
oder um beim Einschieben eine Beschadigung der Mine
an deren Aul3enseite durch vorribergehendes Anhaf-
ten von Minenmaterial an der Innenwand des Hohlrau-
mes des Hilsenkdrpers insbesondere in den Berei-
chen, in denen die Mine keinen Abstand zur Innenwand
des Hohlraumes hat, zu vermeiden, ist es weiterhin von
Vorteil, wenn auf die AuBenseite der Mine wenigstens
abschnittsweise zumindest geringfiigig ein Reibungs-
verminderungsmittel, vorzugsweise Talkum aufge-
bracht wird. Hierbei wird das Reibungsverminderungs-
mittel insbesondere auf die Abschnitte der Mine aufge-
bracht, die ggf. keinen Abstand zur Innenwand des
Hohlraumes haben.

[0026] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sowie
Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachste-
hend an Hand der Beschreibung in Verbindung mit den
beigefligten Zeichnungsfiguren erlautert. In diesem Zu-
sammenhang ist darauf hinzuweisen, dass sich die in
der Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele verwende-
ten Begriffe "links", "rechts", "oben" und "unten" auf die
Zeichnungsfiguren mit normal lesbaren Figurenbe-
zeichnungen sowie Bezugszeichen beziehen. Weiter-
hin ist darauf hinzuweisen, dass in den Zeichnungsfigu-
ren funktional und/oder geometrisch gleiche Bauteile
mit dem gleichen Bezugszeichen gekennzeichnet sind.
Hierbei ist:
Fig. 1 eine Ansicht auf ein erstes Ausfiihrungsbei-
spiel eines erfindungsgemafen Kosmetik-
stifts im Halbschnitt;

Fig. 2 eine im Vergleich zu der Fig. 1 in einem ver-
groRerten Mal3stab wiedergegebene Langs-
schnittansicht des hinteren Abschnitts des in
Fig. 1 gezeigten ersten Ausflihrungsbei-
spiels;

Fig. 3 eine im Vergleich zu der Fig. 1 in einem ver-
groRerten Malistab wiedergegebene Langs-
schnittansicht des hinteren Abschnitts eines
zweiten Ausflihrungsbeispiels der Erfindung;
Fig. 3a  eine Querschnittsansicht entlang der Linie IlI
- lll'in Fig. 3;
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Fig. 4 eine im Vergleich zu der Fig. 1 in einem ver-
gréRerten Malistab wiedergegebene Langs-
schnittansicht des hinteren Abschnitts eines
dritten Ausfiihrungsbeispiels der Erfindung;

Fig. 4a  eine Querschnittsansicht entlang der Linie IV
-1V in Fig. 4;

Fig. 5 eine im Vergleich zu der Fig. 1 in einem ver-
gréRerten Malistab wiedergegebene Langs-
schnittansicht des hinteren Abschnitts eines
vierten Ausfiihrungsbeispiels der Erfindung;
und

Fig. 6 eine im Vergleich zu der Fig. 1 in einem ver-
gréRerten Malistab wiedergegebene Langs-
schnittansicht des hinteren Abschnitts eines
funften Ausfiihrungsbeispiels der Erfindung.

[0027] EininFig. 1 gezeigter Kosmetikstift gemaf der
Erfindung weist zunachst einen langgestreckten Hul-
senkorper 10 auf, der aus einem transparenten, einer
spanabhebenden Bearbeitung zuganglichen Kunst-
stoffmaterial gefertigt ist und ein linkes sowie rechtes
stirnseitiges Ende 10a, 10b besitzt. Im Bereich seines
rechten stirnseitigen Endes 10b ist der Hiilsenkdrper 10
mit einer Anfasung 10c versehen, die durch eine span-
abhebende Bearbeitung des Hiilsenkorpers 10 erzeug-
bar ist.

[0028] In seinem Inneren weist der Hilsenkdrper 10
einen koaxial zu seiner Mittellangsachse M angeordne-
ten, durchgehenden Hohlraum 12 auf, der an den stirn-
seitigen Enden 10a, 10b des Hulsenkdrpers 10 jeweils
eine Offnung 12a, 12b nach auRen aufweist. Sowohl die
AuBenkontur des Hulsenkoérpers 10 als auch der Hohl-
raum 12 besitzen im Querschnitt betrachtet eine Kreis-
form (vgl. z. B. Fig. 3a).

[0029] Im Inneren des Hohlraumes 12 ist eine stan-
genférmige Mine 14 aus einer kosmetischen Masse ko-
axial zu der Mittellangsachse M des Hilsenkdérpers 10
angeordnet. Am rechten stirnseitigen Ende 10b des Huil-
senkorpers 10 steht die Mine 14 (iber die Offnung 12b
hervor, wogegen sie im Bereich des linken stirnseitigen
Endes 10a des Hiilsenkdrpers 10 einen Abstand zu der
dort befindlichen Offnung 12a aufweist. Die Mine 14 be-
sitzt einen Auflendurchmesser, der geringfugig kleiner
ist als der Innendurchmesser des Hohlraumes 12, so
dass sie beim Einsetzen in den Hohlraum 12 des Kos-
metikstiftes zunachst frei in diesem bewegbar ist und
sich zwischen der AulRenumfangsflache der Mine 14
und der Innenwandung des Hohlraumes 12 ein Leer-
raum in Form eines Ringspaltes ausbildet. Die axiale
Festlegung der Mine 14 und deren Festlegung in Um-
fangsrichtung wird nachstehend im Zusammenhang mit
der Fig. 2 erldutert. Es ist noch zu bemerken, dass das
linke Ende 14a der Materialstange 14 in einem Winkel
von 90° zu der Mittelldngsachse M des Hulsenkdrpers
10 verlauft, wogegen sie an ihrem rechten Ende 14b als
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konvex abgerundete Spitze ausgebildet ist, die auch als
Auftragsspitze bezeichnet wird.

[0030] Als weitere Bestandteile weist der erfindungs-
gemalie Kosmetikstift gemal dem ersten Ausfiihrungs-
beispiel eine zylindrische leicht konische bzw. kugel-
stumpfartige Abdeckkappe 20 auf, die zur Abdeckung
der rechten Enden 10b, 14b des Hilsenkdrpers 10 und
der Mine 14 auf den Hiilsenkorper 10 reversibel aufsetz-
bar ist. Hierzu weist die Abdeckkappe 20, die aus dem
gleichen oder einem gegenliber dem Material des Hiil-
senkorpers (10) anderen Kunststoffmaterial hergestellt
ist, einen Hohlraum 22 auf, der einen Innendurchmes-
ser besitzt, der geringfiigig groRer ist als der Aulien-
durchmesser des Hilsenkdrpers 10 und der an dem lin-
ken stirnseitigen Ende 20a der Abschlusskappe 20 tber
eine Offnung 22a nach auRen hin offen ist. Am rechten
stirnseitigen Ende 20b der Abdeckkappe 20 ist diese mit
einem sich konkav nach innen woélbenden Boden 22b
versehen. Bei auf den Hilsenkdrper 10 aufgesetzter
Abdeckkappe 20 ist diese gegentiber dem Hulsenkér-
per 10 so positioniert, dass zwischen dem linken Ende
14b der Mine 14 und dem Boden 22b der Abdeckkappe
20 ein Abstand vorhanden ist, so dass durch das Auf-
setzen der Abdeckkappe 20 das zu der konvex abge-
rundeten Spitze ausgebildete Ende 14b der Mine 14
nicht beschadigt wird. Zwischen dem Hulsenkdrper 10
und der Abdeckkappe 20 kann ggf. noch eine nicht wei-
ter dargestellte gas- und/oder fliissigkeitsdichte Abdich-
tung vorgesehen sein. Weiterhin kénnen zwischen der
Abdeckkappe 20 und dem Hiilsenkdrper 10 ebenfalls
nicht weiter dargestellte Verriegelungselemente zum
I6sbaren Verriegeln der Abdeckkappe 20 mit dem Huil-
senkdrper 10 vorgesehen sein. Alternativkénnen der In-
nendurchmesser der Abdeckkappe 20 und der Aul3en-
durchmesser des Hilsenkérpers 10 so aufeinander ab-
gestimmt sein, dass zwischen ihnen eine enge Schie-
bepassung vorhanden ist.

[0031] Im Bereich des linken stirnseitigen Endes 10a,
das eine gegenuber der am rechten stirnseitigen Ende
10b des Hulsenkorpers 10 befindliche Anfasung 10c nur
schwach ausgebildete, ggf. auch an der Innenwand des
Hohlraumes 12 vorgesehene Anfasung aufweisen
kann, ist auf dem Hulsenkérper 10 eine zylindrische
oder leicht konische bzw. kugelstumpfférmige Ver-
schlusskappe 30 aufgesetzt, die mit dem Hilsenkérper
10 unlésbar, beispielsweise durch Kleben oder Schwei-
Ren oder durch formschlissige Verrastung, verbunden
sein kann und die aus dem gleichen oder einem gegen-
Uber dem Material des Hilsenk&rpers 10 anderen
Kunststoff Material, wie z.B. Metall oder einem anderen
Kunststoff, hergestellt sein kann. Am linken stirnseitigen
Ende 30a ist die Verschlusskappe 30 mit einem sich im
wesentlichen senkrecht zur Mittellangsachse M des
Hilsenkdrpers 10 erstreckenden, einstlckig angeform-
ten Boden 30b versehen. Die Verschlusskappe 30 be-
sitzt wiederum einen Hohlraum 32, der Uber eine am
rechten stirnseitigen Ende 30c der Verschlusskappe 30
vorgesehene Offnung 32a nach auBen hin offen ist und
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der bei auf den Hulsenkdérper 10 aufgesetzter Ver-
schlusskappe 30 den Boden 30b von dem linken stirn-
seitigen Ende 10a des Hulsenkdrpers 10 beabstandet
halt. Im Gegensatz zu der Abdeckkappe 20 fluchtet die
AuBenumfangsflache der Verschlusskappe 30 mit der
Auflenumfangsflache des Hulsenkérpers 10. Hierzu
weist der Hllsenkérper 10 eine sich von dem linken
stirnseitigen Ende 10a nach rechts erstreckende, um-
laufende Ausnehmung 10d auf, deren radiale Tiefe so
bemessen ist, dass sie zumindest annahrend mit der
Wandstarke der Verschlusskappe 30 Ubereinstimmt. Es
ist noch zu bemerken, dass zwischen dem Hulsenkor-
per 10 und der Abdeckkappe 20 ggf. noch eine nicht
weiter dargestellte gas- und/oder flussigkeitsdichte Ab-
dichtung vorgesehen sein kann (vgl. hierzu auch Fig. 3).
[0032] InFig. 2istdie gegen axiales Verschieben und
Verdrehen in Umfangsrichtung wirkende Festlegsiche-
rung 40 dargestellt. Diese wird zunachst durch ein hil-
senférmiges, an beiden Stirnseiten offenes sowie diinn-
wandiges Formstlick 42 gebildet, dessen AuRenwand
42a in Richtung parallel zu der Mittelldngsachse M des
Hulsenkdrpers 10 gewellt ist bzw. Sicken oder Rippen
aufweist. Ebenso besteht die Mdoglichkeit, dass das
Formstiick 42 Durchbriiche, beispielsweise in der Form
ahnlich einem Maschendrahtzaun, aufweisen kann, die
ebenfalls mit den Sicken, Rippen oder der Wellung kom-
biniert werden kdnnen. Dieses Formstlick 42, das einen
von einem kreisférmigen Querschnitt abweichenden
Querschnitt aufweisen kann, ist in die Mine 14 bis etwa
zu seiner axialen Mitte eingesetzt. Der Aufiendurch-
messer des Formstlicks 42 ist dabei so bemessen, dass
er geringfligig kleiner ist als der Auflendurchmesser der
Mine 14, so dass der in die Mine 14 eingesteckte, in Fig.
2 untere Abschnitt 42b des Formstuicks 42 von dem Ma-
terial der Mine 14 vollstadndig umgegeben ist. Der aus
dem linken oder, bezogen auf Fig. 2, oberen Ende 14a
der Mine 14 hervorstehende Abschnitt 42c des Form-
stiicks 42 wird von einem Wachspfropfen 44 umschlos-
sen, der sich von dem linken oder oberen Ende 14a der
Mine 14 bis zumindest annahrend dem linken oder, be-
zogen auf Fig. 2, oberen Ende 10a des Hulsenkdrpers
10 erstreckt. Um den Wachspfropfen 44, fir den auch
ein vorzugsweise nach dem Abkuhlen zumindest teil-
weise elastisch bleibender Schmelzkleber vorgesehen
sein kann, sicher mit dem Hulsenkdrper 10 zu verbin-
den, weist die Innenwand des Hohlraumes 12 im Be-
reich der umlaufenden Ausnehmung 10d eine ebenfalls
zumindest teilweise umlaufende Riffelung oder Verzah-
nung 12c auf, mit der sich der Wachspfropfen 44 beim
Ausharten "verzahnt". Die Riffelung 12c kann auch
durch Ringnuten oder einem in die Innenwand des Hohl-
raumes 12 eingeschnittenen Gewinde gebildet sein.
[0033] Derinden Fig. 1 und 2 gezeigte erfindungsge-
mafRe Kosmetikstift wird wie folgt hergestellt:

Zunachst wird der Hilsenkérper 10 mittels eines be-
kannten Herstellverfahrens angefertigt. Unabhéangig
hiervon kann zeitgleich oder davor oder danach die Mi-
ne 14 mittels eines bekannten Extrudier- oder GieRver-
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fahren hergestellt werden. Anschlieend kann das
Formstiick 42 in das linke oder obere Ende 14a der Mine
14 eingesetzt werden. Wird die Mine 14 gegossen, so
kann das Formstulick 42 wahrend des Giel3vorgangs ein-
gesetzt werden. Wird dagegen die Mine 14 durch einen
Extrudiervorgang hergestellt, so muss zum Einsetzen
des Formstiickes 42 die Mine 14 im Bereich des End-
abschnitts der Mine 14 durch Zuftihrung von Warme er-
weicht werden, so dass das Formstlick 42 in dem er-
weichten Endabschnitt eingeschoben werden kann.
Nach einem ggf. notwendigen Abkihlen der Mine 14 auf
Raumtemperatur oder einer Temperatur unter Raum-
temperatur wird die Mine 14 tiber die Offnung 12b in den
Hohlraum 12 eingeschoben. In Folge der Tatsache,
dass der AuRRendurchmesser der Mine 14 geringfiligig
kleiner ist als der Innendurchmesser des Hohlraumes
12, berihrt die Mine 14 die Wand des Hohlraumes 12
nicht, so dass die eingangs erlauterten Nachteile insbe-
sondere bei einem transparenten Hilsenkdrper 10 nicht
auftreten. Daraufhin kann Uber die Offnung 12a des
Hohlraumes 12 die fir die Bildung des Wachspfropfens
44 notwendige Wachsmasse in den Hohlraum 12 ge-
gossen werden. Nach dem Verfestigen des Wachs-
pfropfens 44 oder unmittelbar nach dem Eingief3en der
Wachsmasse kann die Verschlusskappe 30 auf die Aus-
nehmung 10d des Hiilsenkdrpers 10 soweit aufgescho-
ben werden, bis deren rechtes oder, bezogen auf Fig.
2, unteres stirnseitiges Ende 30c an dem nicht naher
bezeichneten Absatz des Hulsenkdrpers 10 anliegt, und
dann in der oben geschilderten Weise an dem Hilsen-
korper 10 befestigt werden. SchlieRlich kann noch die
Abdeckkappe 20 auf den Hilsenkorper 10 aufgesetzt
werden, wobei zu bemerken ist, dass dies auch bereits
unmittelbar nach dem Einschieben der Mine 14 in den
Hohlraum 12 des Hulsenkdrpers 10 erfolgen kann.
[0034] In den Fig. 3 bis 6 sind weitere Ausfliihrungs-
beispiele des erfindungsgemafen Kosmetikstifts ge-
zeigt, die nachstehend erldutert werden. Um Wiederho-
lungen zu vermeiden, werden lediglich die Unterschiede
dieser Ausfuhrungsformen der Erfindung zu dem ersten
im Zusammenhang mitden Fig. 1 und 2 erlauterten Aus-
fuhrungsbeispiel diskutiert.

[0035] Die in den Fig. 3 und 3a gezeigte zweite Aus-
fuhrungsform der Erfindung unterscheidet sich von dem
ersten Ausfuhrungsbeispiel in der Festlegsicherung 40.
Hierbei weist der Hilsenkdrper 10 im Bereich der um-
laufenden Ausnehmung 10d vier Gber einen Winkel von
90° in Umfangsrichtung zueinander beabstandete
Schlitze 10e auf, die parallel zu der Mittellangsachse M
des Hilsenkdrpers 10 verlaufen. Wie aus Fig. 3 hervor-
geht, erstrecken sich die Schlitze 10e in identischer
Weise von dem linken oder oberen Ende 10a des Huil-
senkdrpers 10 bis kurz vor das axiale Ende der umlau-
fenden Ausnehmung 10d. In Folge der Wandschwa-
chung durch die Schlitze 10e und die umlaufende Aus-
nehmung 10d ist dieser Bereich des Huilsenkdrpers 10
"biegeweich" bzw. elastisch verformbar. Diese elasti-
sche Verformbarkeit wird dazu benutzt, die sich bei die-
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sem Ausfluhrungsbeispiel bis kurz vor das linke oder
obere Ende 10a des Hulsenkdrpers erstreckende Mine
14 in axialer Richtung und in Umfangsrichtung durch
Festklemmen festzulegen. Dies geschieht dadurch,
dass die Verschlusskappe 30 beim Aufsetzen auf die
umlaufende Ausnehmung 10d den durch die Schlitze
10e definierten Endbereich des Hilsenkdrpers 10 zu-
sammenpresst. Durch dieses Zusammenpressen grabt
sich in diesem Bereich die ebenfalls an der Innenwand
des Hohlraumes 12 vorhandene Riffelung 12c¢ in den
AuRenumfang der Mine 14 ein und legt diese damit so-
wohl in axialer Richtung als auch in Umfangsrichtung
fest.

[0036] Darlber hinaus weist der Hilsenkdrper 10 im
Bereich derinneniiegenden Enden der Schlitze 10e eine
nicht weiter bezeichnete Verdickung auf, in die zwei axi-
al zueinander beabstandete Ringnuten 10g, 10h einge-
arbeitet sind. Die zum linken oder oberen Ende 10a des
Hulsenkdrpers 10 ndhere Ringnut 10g dient zur Aufnah-
me eines elastischen Dichtringes 50. In die axial weiter
innenliegende Ringnut 10h greift ein an der Offnung 32a
der Verschlusskappe 30 einstiickig angeformter und ra-
dial nach innen weisender Ringfortsatz 30d ein, wo-
durch die Verschlusskappe 30 mit dem Huilsenkdrper 10
verriegelt wird. Als Gegendichtflache zur Bildung der
Abdichtung mit dem Dichtring 50 ist die Verschlusskap-
pe 30 an dem sich axial nach innen zu dem Ringfortsatz
30d anschlieRenden Bereich korrespondierenden zu
der Verdickung an dem Hulsenkd&rper 10 ausgebildet.
[0037] Es ist noch zu bemerken, dass es grundsatz-
lich auch denkbar ist, den Dichtring 50 durch eine kleine
Menge eines elastischen Schmelzklebers zu ersetzen.
Hierbei muss entweder der Schmelzkleber heil? als um-
laufender Strang aufgespritzt werden oder man spritzt
einige Tropfen von mehreren Seiten auf und dreht dann
die Verschlusskappe 30 nach dem Aufsetzen um einige
Grad, um den Kleber zu verteilen. Alternativ kann der
Kleber in die Verschlusskappe 30 eingespritzt werden
und die Verschlusskappe 30 wird erst dann auf den Hiil-
senkdrper 10 aufgesetzt.

[0038] Das in den Fig. 4 und 4a gezeigte dritte Aus-
fihrungsbeispiel unterscheidet sich von der in den Fig.
1 und 2 wiedergegebenen ersten Ausfiihrungsform zu-
nachst dadurch, dass an der Innenwand des Hohlraums
12 drei in Umfangsrichtung Giber 120° zueinander beab-
standete Fihrungsrippen 12d einstlickig angeformt
sind. Diese FUhrungsrippen 12d, die die Mine 14 in ihrer
koaxialen Position gegentber der Mittellangsachse M
des Hiulsenkoérpers 10 flihren und halten, erstrecken
sich von dem rechten oder unteren Ende 10b des Hul-
senkorpers 10 bis in etwa in den Bereich der umlaufen-
den Ausnehmung 10d. Wie aus Fig. 4a entnehmbar ist,
weisen die FUhrungsrippen 12d im Querschnitt eine
Dreiecksform auf, wobei eine Spitze des Dreiecks zu
der Mine 14 weist. Mit dieser Spitze beriihren die Fih-
rungsrippen 12d die AuRenumfangsflache der Mine 14
oder dringen leicht in das Material der Mine 14 ein.
[0039] Weiterhin weist der Hohlraum 12 der dritten
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Ausfiihrungsform gegeniiber dem des ersten Ausfih-
rungsbeispiels im Bereich der umlaufenden Ausneh-
mung 10d an der Innenwand des Hohlraumes 12 eine
ebenfalls umlaufende Durchmessererweiterung 12e
auf. Wie aus Fig. 4 hervorgeht, erstreckt sich die Durch-
messererweiterung 12e von dem linken oder oberen
Ende 10a des Hulsenkdrpers 10 in den Hohlraum 12 hin
ein, besitzt aber eine axiale Lange, die kirzer ist als die
der umlaufenden Ausnehmung 10d. Im Bereich der
Durchmessererweiterung 12e ist wiederum eine Riffe-
lung 12c vorgesehen.

[0040] Wie ebenfalls aus Fig. 4 hervorgeht, ragt die
Mine 14 in die Durchmessererweiterung 12e teilweise,
vorzugsweise bis etwa zur axialen Mitte der Durchmes-
sererweiterung 12e hinein. Die Durchmessererweite-
rung 12e des Hohlraumes 12 ermdglicht, dass die fur
den Wachspfropfen 44 vorgesehene Wachsmasse nicht
nur an dem linken oder oberen stirnseitigen Ende 14a
der Mine 14 vorhanden ist, sondern die Mine 14 bis zum
innenliegenden Ende der Durchmessererweiterung 12e
zumindest annahrend vollstdndig umschlieRlen kann.
Beim Ausharten der Wachsmasse "verzahnt" sich diese
wiederum mit der Riffelung 12c und legt daher die Mine
14 in Umfangs- und Langsrichtung fest.

[0041] Die in Fig. 5 gezeigte Ausfihrungsform eines
erfindungsgemalen Kosmetikstifts unterscheidet sich
von dem dritten Ausfiihrungsbeispiel gemaf Fig. 4 und
4a dahingehend, dass anstelle des Wachspfropfens 44
ein Endstopfen 46 in das linke oder obere Ende 10a des
Hulsenkorpers 10 eingesetzt ist. Der Endstopfen 46 be-
sitzt ein einstlickig angeformtes, mittig angeordnetes
sowie keilfdrmiges Verdrangungselement 46a. Dieses
Verdrangungselement 46a dringt beim Einsetzen des
Endstopfens 46 in den Hohlraum 12 des Huilsenkdrpers
10 in das Material der Mine 14 ein und spaltet dieses,
wie in Fig. 5 gezeigt. Hierdurch wird der nicht naher be-
zeichnete Endabschnitt der Mine 14 ringférmig nach au-
Ren gedrangt und gelangt in Eingriff mit der Riffelung
12c. Dieser Vorgang kann noch dadurch unterstitzt
werden, dass zumindest das Verdrangungselement 46a
vordem Einsetzen des Endstopfens 46 in den Hohlraum
12 erwarmt wird. Durch die beim Einsetzen des End-
stopfens 46 ausgeliibten Druckkraft wird auch der End-
stopfen 46 in radialer Richtung erweitert und gelangt da-
her ebenfalls in Eingriff mit der Riffelung 12c. Hierdurch
wird die Mine 14 insgesamt sowohl in Umfangs- als
auch in Langsrichtung festgelegt. Es ist noch zu bemer-
ken, dass der Endstopfen 46 so ausgebildet sein kann,
dass er den Hohlraum 12 versiegelt. Weiterhin kann der
Endstopfen 46 samt Verdrangungselement 46a einstiik-
kig am Boden 30b der Verschlusskappe 30 angeformt
sein. Alternativ besteht auch die Mdglichkeit, dass ein
nicht zu dem fertig gestellten Kosmetikstift gehérendes
Teil, welches beispielsweise Bestandteil der Fertigungs-
einrichtung sein kann und welches mit einer keilférmi-
gen Spitze versehen ist, in den Hilsenkdrper und in die
darin in ihrer Endstellung positionierten Mine einzu-
schieben. Hierbei wird das Minenende aufgeweitet und
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in die Sicken oder Rippen oder Gewindeabschnitte im
Endteil des Hulsenkdrpers 10 verankernd eingedruickt.
Nach Entfernen dieses Teiles kann dann der verbleiben-
de Spalt in der Mine 14 mit einem Wachs, einem
Schmelzkleber und der gleichen aufgefillt werden.
[0042] Die in Fig. 6 gezeigte flnfte Ausfiihrungsform
des erfindungsgemafRen Kosmetikstifts, die insbeson-
dere fir "Slim-Stifte" mit relativdinner Mine 14 geeignet
ist, unterscheidet sich von dem vierten Ausfiihrungsbei-
spiel gemaR Fig. 5 dahingehend, dass die Mine 14 nach
dem Einsetzen in den Hohlraum 12 im Bereich der
Durchmessererweiterung 12e aufgeschmolzen wird,
wodurch sich Minenmaterial mit den im Bereich der um-
laufenden Ausnehmung 12d in der Innenwand des
Hohlraums 12 vorgesehenen Sicken, Rippen oder Ge-
windeabschnitten verzahnt. Der dabei entstehende
Hohlraum wird mittels des Wachspfropfens 44 ver-
schlossen (versiegelt). Das Aufschmelzen des Mi-
nenendes bei dem in Fig. 6 dargestellten Ausfiihrungs-
form kann entweder von auflen mittels energiereicher
Strahlung, z.B. durch eine Ultraschallquelle oder durch
Mikrowellen erfolgen, was aber bei einem Hilsenkorper
aus Kunststoff zu negativen Veranderungen des Kunst-
stoffs filhren kann und deshalb weniger bevorzugt ist.
Am einfachsten erfolgt deshalb das kurzzeitige Erwar-
men durch Einfiihren eines ausreichend erhitzten Kor-
pers, wie beispielsweise eines elektrisch (oder sonst
wie) beheizten Metallkdrpers. Entsprechendes gilt flr
die in Fig. 5 dargestellte Ausfihrungsform.

[0043] Die vorstehend erlduterten, erfindungsgema-
Ren Kosmetikstifte weisen vom Grundsatz her einen
kreiszylindrischen Hilsenkérper 10 auf, da runde zylin-
drische Korper leicht abzudichten sind, was dann von
besonderem Interesse ist, wenn die Minen 14 fllichtige
Bestandteile enthalten. Da aber grundsatzlich bereits
die Technik beherrscht wird, auch von rund verschiede-
ne Hilsenkérper 10 hermetisch abzudichten, steht dem
Designer jeder Weg offen, das AuRere eines Kosmetik-
stiftes zu gestalten. Im Querschnitt ist also jede Form
denkbar, vom Dreieck Gber Mehreck bis zu jedem denk-
baren Vieleck. Auch ein ovaler Querschnitt ist denkbar.
Etwas schwieriger abzudichten aber prinzipiell auch 16s-
bar sind im Querschnitt sternformige Ausflihrungsfor-
men. Denkbar ist somit auch, dem inneren Querschnitt
des Hiilsenkérpers 10 eine von rund verschiedene Form
zu geben. Des weiteren ist es auch mdglich, dass der
Hohlraum 12 keine achsparallelen Wandungen auf-
weist, sondern spiralig oder kugelig (in der Art eines Ku-
gel-Kuhlers) ausgefihrt ist.

[0044] SchlieB3lich ist zu bemerken, dass der durch
ein Spritzgussverfahren herstellbare Hilsenkdrper 10 in
Form von zwei entgegengesetzten Kegelstimpfen aus-
gebildet sein kann. Die Mine 14 kann ggf. auch in einem
GieRverfahren gleichfalls als Konus ausgebildet werden
und sie mitihrem diinneren Ende in das erweiterte Ende
des Kegelstumpfes des Hilsenkdrpers 10 eingefiihrt
werden. Grundsatzlich kann die Mine 14 auch vom lin-
ken oder oberen Ende 10a des Hulsenkoérpers 10 in die-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

sen eingesetzt werden, wobei aber in dem vorstehend
geschilderten Fall darauf zu achten ist, dass man nicht
die angeformte Spitze der Mine 14 in das linke oder obe-
re Ende 10a des Hulsenkorpers 10 platziert.

Patentanspriiche

1. Kosmetikstift mit einem Hulsenkdrper (10), der in
seinem Inneren einen (ber wenigstens eine Off-
nung (12a, 12b) nach auflen hin offenen, sich langs
erstreckenden Hohlraum (12) aufweist, und mit ei-
ner in dem Hohlraum (12) angeordneten Mine (14)
aus einem kosmetischen Material,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mine (14) zu-
mindest abschnittsweise in Umfangs- und/oder
Langsrichtung unter Ausbildung eines Leerraumes
beabstandet zu der Innenwand des Hohlraumes
(12) des Hulsenkdrpers (10) in diesem angeordnet
ist.

2. Kosmetikstift nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mine (14) zu-
mindest nahezu vollstandig zu der Innenwand des
Hohlraumes (12) unter Ausbildung des Leerraumes
beabstandet ist.

3. Kosmetikstift nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mine, (14)
konzentrisch zu der Mittelldangsachse (M) des Hohl-
raumes (12) unter Ausbildung des Leerraumes be-
abstandet zu der Innenwand des Hohlraumes (12)
angeordnet ist.

4. Kosmetikstift nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass an der Innenwand
des Hohlraumes (12) wenigstens eine sich in
Langsrichtung des Hohlraumes (12) erstreckende
FUhrungsrippe (12d) angeordnet ist, die mit der Au-
Renflache der Mine (14) in mindestens einem, vor-
zugsweise in mehreren Punkten in Beriihrung
steht.

5. Kosmetikstift nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fiihrungsrip-
pe (12d) zumindest abschnittsweise in Linienberiih-
rung mit der AuRenflache der Mine (14) steht.

6. Kosmetikstift nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, dass in Umfangsrich-
tung der Innenwand des Hohlraumes (12) mehrere
FUhrungsrippen (12d) angeordnet sind, die vor-
zugsweise einen gleichen Abstand in Umfangsrich-
tung zueinander aufweisen.

7. Kosmetikstift nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass weiterhin eine
Festlegsicherung (40) fur die Mine (14) in dem
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Hohlraum (12) des Hulsenkdrpers (10) vorgesehen
ist, die die Mine (14) im Inneren des Hohlraumes
(12) zumindest gegen Verdrehen festlegt.

Kosmetikstift nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, dass die Festlegsiche-
rung (40) im Bereich des einen Endes des Hilsen-
korpers (10) vorgesehen ist.

Kosmetikstift nach Anspruch 7 oder 8,

dadurch gekennzeichnet, dass die Festlegsiche-
rung (40) durch eine Klemmung (10e, 30) der Mine
(14) im Inneren des Hohlraumes (12) des Hulsen-
korpers (10) gebildet ist.

Kosmetikstift nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass an dem einen En-
de des Hulsenkorpers (10) zumindest ein sich in
dessen Langsrichtung erstreckender Schlitz (10e)
vorgesehen ist, der mittels eines auf das Ende des
Hulsenkdérpers (10) aufgesetzten Klemmelementes
(30) unter Verringerung des Innendurchmessers
des Hohlraumes (12) des Hulsenkdérpers (10) zu-
sammendruckbar ist.

Kosmetikstift nach Anspruch 7 oder 8,

dadurch gekennzeichnet, dass die Festlegsiche-
rung (40) durch einen aufgeschmolzenen Abschnitt
der Mine (14) im Inneren des Hohlraumes (12) des
Huilsenkorpers (10) gebildet ist.

Kosmetikstift nach Anspruch 7 oder 8,

dadurch gekennzeichnet, dass die Festlegsiche-
rung (40) durch einen in das eine Ende des Hilsen-
korpers (10) eingebrachten Wachspfropfen (44) ge-
bildet ist.

Kosmetikstift nach Anspruch 7 oder 8,

dadurch gekennzeichnet, dass die Festlegsiche-
rung (40) durch mindestens ein Formstiick (42) ge-
bildet ist, welches zum einen in die Mine (14) ein-
gesetzt und zum anderen mit an der Innenseite des
Hohlraumes (12) des Hiilsenkdrpers (10) vorgese-
henen Gegenelementen (12c) in Eingriff gelangt.

Kosmetikstift nach Anspruch 7 oder 8,

dadurch gekennzeichnet, dass die Festlegsiche-
rung (40) durch einen an einem Einsetzstlick (46)
angebrachten Verdrangungskorper (46a) gebildet
ist, der beim Einsetzen des Einsetzstiickes (46) in
die Mine (14) eindringt.

Kosmetikstift nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass die Offnung (12a,
12b) des Hiilsenkoérpers (10) durch eine Kappe (20,
30) verschlieRbar ist.

Kosmetikstift nach Anspruch 15,
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dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der
Kappe (20, 30) und dem Hohlraum (12) des Hilsen-
korpers (10) eine Dichteinrichtung (50) vorgesehen
ist.

Kosmetikstift nach einem der Anspriiche 1 bis 16,

dadurch gekennzeichnet, dass der Hilsenkérper
(10) einen vom Kreisquerschnitt abweichenden
Querschnitt aufweist.

Kosmetikstift nach einem der Anspriche 1 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, dass der Hilsenkorper
(10) aus einem transparenten Material hergestellt
ist.

Kosmetikstift nach einem der Anspriiche 1 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, dass der Hiilsenkorper
(10) aus einem anspitzbaren Material hergestellt
ist.

Kosmetikstift nach einem der Anspriiche 1 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mine (14) ei-
nen vom kreisférmigen Querschnitt abweichenden
Querschnitt aufweist.

Verfahren zum Herstellen eines Kosmetikstiftes,
insbesondere nach einem der Anspriiche 1 bis 20,
wobei das Verfahren die folgenden Schritte enthalt:

Bereitstellen eines Hilsenkorpers, der in sei-
nem Inneren einen lber wenigstens eine Off-
nung nach auflen hin offenen, sich langs er-
streckenden Hohlraum aufweist,

Bereitstellen einer durch Gie3en oder Extrudie-
ren hergestellten Mine,

Dimensionieren des Auflendurchmessers der
Mine in der Weise, dass er zumindest gering-
fugig kleiner als der Innendurchmesser des
Hohlraumes des Hiilsenkdrpers ist und
Einfihren der Mine in den Hohlraum des Hiil-
senkorpers.

Verfahren nach Anspruch 21,

dadurch gekennzeichnet, dass die Mine mittels
einer Festlegsicherung im Inneren des Hohlraumes
des Stiftkdrpers festgelegt wird.

Verfahren nach Anspruch 22,

dadurch gekennzeichnet, dass das Festlegen
durch Aufschmelzen eines Abschnittes der Mine er-
folgt.

Verfahren nach Anspruch 23,
dadurch gekennzeichnet, dass das Aufschmel-
zen durch Ultraschall erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 23,
dadurch gekennzeichnet, dass das Aufschmel-
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zen durch Aufbringen von Mikrowellen auf die Mine
erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 23,
dadurch gekennzeichnet, dass das Aufschmel-
zen durch Erwarmen der Mine erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 23 bis 26,
dadurch gekennzeichnet, dass das Festlegen der
Mine im Hohlraum des Hulsenkdrpers durch einen
Wachspfropfen erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 23 bis 27,
dadurch gekennzeichnet, dass das Festlegen der
Mine durch Einsetzen eines Formstlickes in einen
Endbereich der Mine so erfolgt, dass sich das
Formstlck mit Eingriffselementen, welche an der
Innenwand des Hohlraumes vorgesehen werden, in
Eingriff gelangen kénnen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 23 bis 28,
dadurch gekennzeichnet, dass die Festlegung
der Mine durch Festklemmen mittels Verformen des
Huilsenkorpers erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 21 bis 29,
dadurch gekennzeichnet, dass die Offnung in
dem Hulsenkorper abgedichtet wird

Verfahren nach einem der Anspriiche 21 bis 30,
dadurch gekennzeichnet, dass auf die Aul3ensei-
te der Mine vor deren Einsetzen in den Hilsenkor-
per zumindest geringfiigig ein Reibungsverminde-
rungsmittel, insbesondere Talkum aufgebracht
wird.

Verfahren nach Anspruch 31,

dadurch gekennzeichnet, dass das Reibungsver-
minderungsmittel auf die Abschnitte der Mine auf-
gebracht wird, die zu der Innenwand des Hohlrau-
mes keinen Abstand aufweisen.
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