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(54)  Verfahren und Vorrichtung zum funkenerosiven Bearbeiten eines Werkstlickes

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren

und eine Vorrichtung zum funkenerosiven Bearbeiten Ure
eines Werkstiikkes. Hierbei wird ein Erosionsimpuls an U
die Werkzeugelektrode angelegt. Ferner wird wahrend

der Dauer des Erosionsimpulses die an der Werkzeug- Fig. 3a
elektrode anliegende Spannung (U,) erfaf3t. Schlief3lich

wird der Erosionsimpuls unterbrochen, nachdem ein Te -
asymptotisches Verhalten der erfal3ten Spannung (Ug) J

oder einer daraus abgeleiteten GroR3e, wie die Entlade-

leistung oder das Verhaltnis von erfalter Spannung zu

dabei flieRendem Strom, ermittelt wurde. SchlieRlich

kann vor dem Unterbrechen des Erosionsimpulses eine e
Stromerhdhung erfolgen. TTar
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