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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine rohrformige Anord-
nung zum Durchleiten einer Papierfaserstoffsuspensi-
on, in die durch eine Einmischeinrichtung eine zweite
Flussigkeit zufiihrbar ist.

[0002] Die zweite Flussigkeit im Sinne dieser Erfin-
dung ist beispielsweise eine Suspension, ein Flussig-
keitsgemisch und dgl., die im Wesentlichen aus Wasser
bestehen, wobei die Erfindung prinzipiell jedoch auch
bei Flussigkeiten und FlUssigkeitsgemischen einsetz-
bar ist, die nicht auf einer wassrigen Basis beruhen.
[0003] Beim Zuflihren der Flissigkeit zu einer stro-
menden Faserstoffsuspenison stellt sich grundsatzlich
das Problem, eine moglichst gute Durchmischung der
beiden Flissigkeiten zu erreichen. Insbesondere das
Einmischen einer ein chemisches Additiv enthaltenden
Flissigkeit in eine durch die Rohranordnung strémende
Suspension ist problematisch. Einerseits muss namlich
eine prozentual kleine Additivmenge gleichmaRig und
gleichzeitig in die gesamte Suspensionsmenge, d.h. in
die in der Rohranordnung stromende Flissigkeit, einge-
bracht werden, andererseits missen hohe Scherkrafte
zwischen den beiden strdmenden Flussigkeiten vermie-
den werden, da dadurch die Wirksamkeit des Additivs
stark reduziert werden kann. Scherempfindliche Additi-
ve sind z.B. sogenannte Retentionsmittel.

[0004] Nach dem Stand der Technik wird eine zweite
FlUssigkeit Uber Dusenrohre der ersten Flussigkeit zu-
gesetzt. Die erste Flussigkeit strémt durch ein im Ver-
héltnis zu den Diisenrohren einen gro3en Durchmesser
aufweisendes Rohr. Die Disenrohre erstrecken sich un-
ter einem rechten Winkel zur Langsachse des von der
ersten FlUssigkeit durchstrémten Rohrs. Bei dieser Kon-
struktion wird im Zentrum dieses Rohrs zu viel, in den
Randzonen oder in dem Randbereich des Rohrs zu we-
nig Additiv zugegeben. Eine gleichmaRige Einmischung
ist somit dort nicht méglich.

[0005] Andererseits sind aufwandige keil- oder kegel-
férmige Einbauten in von der Papierfaserstoffsuspensi-
on durchstrémten Rohren bekannt, bei denen gerade
im Zuflhrungsbereich einer Faserstoffsuspension vor
einem Stoffauflauf in einer Maschine zur Herstellung ei-
ner Faserstoffbahn, insbesondere einer Papier-, Kar-
ton- oder Tissuebahn, an solchen Stellen ("toten Ek-
ken") Ablagerungen und Verspinnungen entstehen kon-
nen, an denen die Papierfaserstoffsuspension nur eine
geringe Stromungsgeschwindigkeit hat. Dieser Effekt
kann auch dann auftreten, wenn die Leitungen elektro-
poliert sind.

[0006] Auch sind hydraulische Mischeinrichtungen
bekannt, die jedoch einen hohen Aufwand an Steuerge-
raten und eine Vielzahl von Ventilen erfordern. Bei die-
sen Mischeinrichtungen wird das im Siebbereich der
Papiermaschine anfallende Wasser, sogenanntes
WeiRwasser, mit einem ebenfalls in Wasser geldsten
Retentionsmittel uber Rohrleitungen zusammenge-
fuhrt. AnschlieBend kann in dieses Gemisch noch ein-
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mal WeilRwasser zugefiihrt weden. Dieses Gemisch
wird dann in ein Rohr fur eine hochkonzentrierte Faser-
stoffsuspension eingebracht, welche dann dem Stoff-
auflauf zugefihrt wird. Auf Grund der bei hydraulischen
Mischeinrichtungen notwendigen engen Rohrquer-
schnitte sind diese sehr stéranfallig.

[0007] Beiden ersten bekannten Lésungen muss das
Additiv jeweils mit Frischwasser verdinnt werden, nur
bei der dritten bekannten Lésung ist die Kontaktzeit mit
dem Verdiinnungswasser ausreichend kurz, um auch
mit dem aus der Siebzone wieder gewonnenen Pro-
zesswasser arbeiten zu kdnnen.

[0008] Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine gleich-
maRigere Einmischung eines Additivs in eine Papierfa-
serstoffsuspension zu erreichen, als sie gemafR dem
Stand der Technik mdglich ist.

[0009] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe bei ei-
ner Anordnung der eingangs genannten Art dadurch ge-
I6st, dass die Einmischeinrichtung eine Mehrzahl von
Offnungen aufweist und dass die Offnungen um so gré-
Rer sind, je groRer die sie umstrémenden Teilvolumen-
stréme der Papierfaserstoffsuspension sind.

[0010] Bei der Erfindung wird somit beriicksichtigt,
wie sich die Strémungsgeschwindigkeit einer Flissig-
keitund die je Zeiteinheit durch ein bestimmtes Volumen
eines rohrférmigen Kdrpers hindurchstromende Menge
dieser Flussigkeit in Bezug auf den gesamten Stro-
mungsquerschnitt des Kdrpers verhalten. Auch eine
eventuell durch die Reibung mit der Innenseite der au-
Reren Wandung des rohrférmigen Korpers verursachte
Verringerung der Strdmungsgeschwindigkeit im aule-
ren Randbereich |4sst sich durch die GréRe der Offnun-
gen in der Einmischeinrichtung dadurch bericksichti-
gen, dass diese dort wieder kleiner ausgefiuhrt werden.
[0011] GemaR der Erfindung wird berlcksichtigt,
dass bei einem Kdrper mit einem wenigstens im We-
sentlichen kreisformigen oder elliptischen Querschnitt
im dufReren, d.h. dem AuRenumfang angendherten Be-
reich, eine grélRere Menge der Papierfaserstoffsuspen-
sion hindurchstrémt als im inneren, dem Mittelpunkt des
Kérpers angenaherten Bereich. Daraus folgt, dass auch
entsprechend mehr von der zweiten Flussigkeit im Au-
Renbereich zugeflhrt werden muss, um eine (ber den
gesamten Querschnitt gleichmaRige Durchmischung
der beiden Flussigkeiten zu erhalten.

[0012] Durch die Erfindung ergibt sich gegeniber
dem Stand der Technik ein geringerer Aufwand bei der
Realisierung der Zudosierung eines Additivs oder allge-
mein beim Zusatz einer zweiten Flussigkeit zu einer an-
deren Flussigkeit, weil weniger Ventile und weniger
Durchflussmesser bendtigt werden.

[0013] AuRerdem wird eine gleichmaRigere Durchmi-
schung der beiden Flissigkeiten erreicht. Einbauten,
die gemal der Erfindung vorgenommen werden, sind
leicht zu realisieren und verursachen keine uner-
wiinschten Verwirbelungen in der Strémung. Insbeson-
dere ist die erfindungsgemafe Anordnung auch fir den
Einsatz in einer Maschine zur Herstellung einer Faser-
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stoffbahn tauglich, insbesondere fiir Prozesswasser als
Flussigkeit.

[0014] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe bei ei-
ner Anordnung der eingangs genannten Art auch da-
durch geldst, dass die Einmischeinrichtung eine Mehr-
zahl von Offnungen zum Einmischen der zweiten Flis-
sigkeit aufweist und dass die Abstande der Offnungen
um so kleiner sind, je gréRer die die Offnungen umstrd-
menden Teilvolumenstréme der Papierfaserstoffsus-
pension sind.

[0015] Auch durch diese MalRnahme wird eine gleich-
maRige Durchmischung der beiden Medien Uber den
gesamten Durchmesser des rohrférmigen Korpers,
durch den sie hindurchstrémen, gewahrleistet.

[0016] Es versteht sich, dass die beiden oben be-
schriebenen Maflnahmen einzeln oder in Kombination
miteinander eingesetzt werden kénnen.

[0017] Eine weitere, ebenfalls mit den oben darge-
stellten Ausgestaltungen der Erfindung realisierbare
Ausflhrungsform der Erfindung besteht darin, dass die
Einmischeinrichtung eine Mehrzahl von Offnungen zum
Einmischen der zweiten Flissigkeit aufweist und dass
die Einstrémwinkel der aus den Offnungen herausstré-
menden zweiten Flissigkeit entsprechend den sie um-
stromenden Teilvolumenstromen der Papierfaserstoff-
suspension zueinander angeordnet sind.

[0018] Dies bedeutet, dass die Winkel, unter denen
die zweite Fllssigkeit in die Papierfaserstoffsuspension
ausstromt, so gewahlt werden, dass eine starkere
Durchmischung in dem Bereich stattfindet, in dem ein
groReres Teilvolumen der Papierfaserstoffsuspension
vorliegt, und dass eine schwéachere Durchmischung
dort realisiert wird, wo ein kleineres Teilvolumen der Pa-
pierfaserstoffsuspension vorhanden ist.

[0019] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung er-
geben sich aus den Unteranspriichen und der Beschrei-
bung in Verbindung mit den Zeichnungen.

[0020] Von Vorteil ist insbesondere eine Anordnung,
in der die Einmischeinrichtung als mindestens eine Do-
sierlanze mit mindestens einer Reihe von Bohrungen
ausgebildet ist. Unter einer rohrférmigen Anordnung im
Sinne der Erfindung ist jeder einen geschlossenen Au-
Renumfang aufweisende Korper zu verstehen, der sich
zudem stérker in seiner Lange als in Umfangsrichtung
erstreckt. In diesen ist durch Offnungen in der Mantel-
oder Rohrwand mindestens eine Dosierlanze einge-
bracht, die eine Vielzahl von Léchern, insbesondere von
Bohrungen, aufweist. Entscheidend ist jedoch, dass die
Dosierlanze groRere und/oder dichter beabstandete L6-
cher in der Nahe des AuRenumfangs der rohrférmigen
Anordnung aufweist als in deren Mitte.

[0021] Die Locher in der Dosierlanze lassen sich ent-
weder in einer oder in mehreren Reihen anordnen; so
kénnen ber den Umfang der Dosierlanze die Offnun-
gen in den Reihen auch jeweils versetzt zueinander an-
geordnet sein; beispielweise kénnen die Offnungen be-
nachbarten Reihen jeweils unter einem Winkel von 60°
zueinander angeordnet sein.
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[0022] Insbesondere lasst sich mit Vorteil vorsehen,
dass in dem rohrférmigen Kérper zwei Dosierlanzen
vorhanden sind, die unter spitzen oder einem stumpfen
Winkel, insbesondere unter einem 90°-Winkel, zueinan-
der angeordnet sind.

[0023] Mit Vorteil werden auch Dosierlanzen einge-
setzt, die einen Anschluss fir die Zufihrung von Ver-
dinnungswasser aufweisen. Dadurch Iasst sich die
Konzentration eines der Papierfaserstoffsuspension zu-
zusetzenden Additivs noch besser steuern.

[0024] Als besonders geeignet erweist sich hierflr ein
als Wasserstrahlpumpe oder nach Art einer Wasser-
strahlpumpe ausgebildeter Anschluss.

[0025] Optional kann vorteilhafterweise auch ein sta-
tischer Mischer unmittelbar vor mindestens einer der
Dosierlanzen angebracht sein.

[0026] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
der Erfindung ist vorgesehen, dass die mindestens eine
Dosierlanze drehbar in der Anordnung gelagert ist. Da-
mit kann die Dosierlanze jeweils mit der flr die zweite
Flissigkeit, d.h. insbesondere fur das Additiv, maximal
zulassigen Scherrate sowohl in als auch gegen die Stro-
mungsrichtung im Hauptstrom der Papierfaserstoffsus-
pension gedreht werden. Es versteht sich, dass die Do-
sierlanzen auch motorisch verstellt werden koénnen.
Auch durch diese Malinahme Iasst sich die Durchmi-
schung der beiden Flussigkeiten beeinflussen.

[0027] Die Erfindung bezieht sich auRerdem auch auf
ein Verfahren zum Durchleiten einer Papierfaserstoff-
suspension durch eine rohrférmige Anordnung, wobei
durch eine Einmischeinrichtung eine zweite Flussigkeit
zugeflhrt wird.

[0028] Gemal der Erfindung wird dieses Verfahren
so ausgestaltet, dass die zweite Flussigkeit durch an
den jeweiligen Teilvolumenstrom der Papierfaserstoff-
suspension angepasste GroRen von Offnungen in der
Einmischeinrichtung in die rohrférmige Anordnung ein-
gebracht wird.

[0029] Alternativ oder in Kombination zu diesem Ver-
fahren |asst sich das Vermischen der beiden Flussigkei-
ten auch so realisieren, dass die zweite Flissigkeit
durch an den jeweiligen Teilvolumenstrom der Papier-
faserstoffsuspension angepasste Absténde von Offnun-
gen in der Einmischeinrichtung in die rohrférmige An-
ordnung eingebracht wird.

[0030] In einer Weiterbildung dieses Verfahrens ist
vorgesehen, dass die zweite Flissigkeit unmittelbar vor
seiner Einbringung in eine Rohrleitung oder Dosierlan-
ze, aus der sie in die Papierfaserstoffsuspension einge-
mischt wird, Uber die Kinetik eines Additivs und eines
Verdinnungsmittels, aus denen sich die zweite Flissig-
keit zusammensetzt, auf die fiir die Durchmischung zwi-
schen der Papierfaserstoffsuspension und der zweiten
Flussigkeit erforderliche Mischenergie eingestellt wird.
[0031] Insbesondere lasst sich mit Vorteil vorsehen,
dass das Verdinnungsmittel, als das insbesondere
Wasser oder Prozesswasser zum Einsatz kommt, mit
einer Geschwindigkeit von 1 bis 4 m/s strémt, dass das
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Additiv mit einer Geschwindigkeit von 2 bis 10 m/s
stromt und dass die daraus zusammengesetzte zweite
Flussigkeit mit einer Geschwindigkeit von 0,2 bis 5 m/s
in die Papierfaserstoffsuspension einstrémt.

[0032] Nachstehend wird die Erfindung in Ausfiih-
rungsbeispielen an Hand der Zeichnungen naher erlau-
tert. Diese zeigen:

Fig. 1 eine Schnittansicht einer Rohranordnung mit
zwei jeweils in der Draufsicht dargestellten Do-
sierlanzen, wobei die (")ffnungen in den Do-
sierlanzen in unterschiedlichen Abstédnden zu-
einander angeordnet sind;

eine Draufsicht auf eine Dosierlanze geman
Fig. 1 mit einem in Strémungsrichtung der
zweiten Flissigkeit vorgeordneten Mischer;
eine Schnittansicht einer anderen Rohranord-
nung mit zwei jeweils in der Draufsicht darge-
stellten Dosierlanzen, wobei die (")ffnungen in
den Dosierlanzen verschiedene GréRen ha-
ben;

eine Seitenansicht des Abschnitts der Rohran-
ordnung, in dem die Dosierlanzen angeordnet
sind, und

eine Schnittansicht einer Dosierlanze aus Fig.
4 gemal einer Schnittlinie A-A.

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

[0033] In einer Rohranordnung 1 (Fig. 1), beispiels-
weise in einem Rohr zur Zuflihrung einer Faserstoffsus-
pension zu einem Stoffauflauf einer Maschine zur Her-
stellung einer Faserstoffbahn, wird eine Papierfaser-
stoffsuspension geférdert. In diese wird Gber Dosierlan-
zen 2, 3 eine zweite Flissigkeit eingemischt. Die Do-
sierlanzen 2, 3 sind jeweils Uber Anschlussstutzen 4, 5
mit Zuleitungen 6 verbunden, Uber die die zweite Flis-
sigkeit zugefuhrt wird.

[0034] Jede der Dosierlanzen 2, 3 ist mit jeweils min-
destens einer Reihe Offnungen 7 ausgestattet, die zur
Mitte der Rohranordnung 1 hin einen gro3en Abstand
und zur duBeren Wandung 10 der Rohranordnung 1 hin
einen kleineren Abstand haben. Dabei sind die Abstéan-
de der Offnungen 7 zueinander so gewahlt, dass iiber
alle Teilvolumina der Papierfaserstoffsuspension in der
Rohranordnung 1 eine gleichmafRige Einmischung der
zweiten FliUssigkeit erfolgt. Unterteilt man namlich die
Querschnittsflache der Rohranordnung 1 in konzentri-
sche Ringe um den Mittelpunkt der Rohranordnung 1,
an dem sich auch die Dosierlanzen 2, 3 kreuzen, stellt
man fest, dass der AuRere der Ringe jeweils eine gro-
Rere Flache einnimmt als der nach innen zu benachbar-
te Ring. Entsprechend mussen fiir den auleren Ring
auch mehr Offnungen 7 in der Dosierlanze 2, 3 vorge-
sehen sein.

[0035] Es versteht sich, dass die Dosierlanzen 2, 3
auch so ausgestaltet sein kénnen, dass sie zum Mittel-
punkt der Rohranordnung 1 hin nur eine Reihe Offnun-
gen 7 haben, wahrend sie nach au3en hin zwei, drei
oder mehr Reihen Offnungen 7 haben, so dass die An-
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zahl der Reihen der Offnungen 7 nach aulen hin zu-
nimmt. In diesem Fall muss sich nicht notwendigerweise
auch der Abstand der Offnungen 7 in jeweils einer Reihe
nach aufRen hin verringern.

[0036] Die Dosierlanze 2 (Fig. 2) ist an einem Ende
Uber einen Stopfen 8 geschlossen, wahrend sie an ih-
rem anderen Ende uber einen Anschluss 9 mit einer Lei-
tung 11 verbunden ist, die gedffnet oder geschlossen
werden kann und dazu dient, die Dosierlanze 2 durch-
zuspllen, um Ablagerungen aus ihr zu entfernen. Wah-
rend des Betriebs wird die Leitung 11 geschlossen ge-
halten.

[0037] Uber die Zuleitung 6 wird beispielsweise Ver-
dinnungswasser zugefiihrt, wahrend Uber eine weitere
Zuleitung 12 ein Additiv zugeleitet wird, das in einem
Anschluss oder Mischer 13 mit dem Verdiinnungswas-
ser vermischt wird, um die zweite Flissigkeit zu bilden,
die dann Uber den Anschlussstutzen 4 in die Dosierlan-
ze 2 eingeleitet und aus dieser (iber die Offnungen 7 in
die Rohranordnung 1 eingeleitet wird. Die Dosierlanze
3 ist aufgebaut wie die Dosierlanze 2.

[0038] Ineinem weiteren Ausfiihrungsbeispiel (Fig. 3)
sind in der Rohranordnung 1 zwei Dosierlanzen 14, 15
angeordnet, deren jede Offnungen 16 aufweist. Die Off-
nungen 16 sind im Bereich der zentralen Achse der
Rohranordnung 1 klein und werden in Richtung zu der
aufleren Wandung 10 immer gréf3er. Auch durch diese
Mafinahme wird erreicht, dass im auReren Bereich
mehr von der zweiten Fllssigkeit in die Papierfaserstoff-
suspension eingemischt wird als im inneren Bereich,
weil im auleren Bereich ein gréRerer Volumenstrom der
zweiten Flissigkeit flieBt. Es versteht sich, dass auch
die Dosierlanzen 14, 15 mit mehreren Reihen der Off-
nungen 16 ausgestattet sein kdnnen, wobei sich die
Reihen nicht Uber die gesamte Lange der Dosierlanzen
14, 15 erstrecken missen, sondern beispielweise nur
in dem der Wandung 10 zugewandten Bereich angeord-
net sein kdnnen, um dort mehr von der zweiten Flussig-
keit zuzufiihren als in der Mitte der Rohranordnung 1.
[0039] Die Rohranordnung 1 (Fig. 4) weist auf der Au-
Renseite ihrer Wandung 10 Bunddeckel 17, 18, 19, 20
auf, mittels deren die Dosierlanzen 2, 3 bzw. 14, 15 ge-
kreuzt zueinander gehalten werden. Es kénnen beliebig
viele Dosierlanzen in der Rohranordnung 1 vorhanden
sein, wobei diese dann vorzugsweise symmetrisch Giber
den Querschnitt verteilt sind. An ihren Enden hat die
Rohranordnung 1 jeweils einen Bund 21, 22, Uber den
sie mitanderen Elementen einer Rohrleitung verbunden
ist. Die Rohranordnung 1 ist in Langsrichtung leicht ko-
nisch ausgebildet.

[0040] Verschiedene Formen von Rohrleitungen kén-
nen erfindungsgemal eingesetzt werden, beispielswei-
se auch solche mit einem rechteckigen oder elliptischen
Querschnitt. Die GréRen und Abstande der Offnungen
sowie die Anzahl der Reihen der Offnungen miissen
dann entsprechend der Lehre dieser Erfindung an den
jeweils gewahlten Querschnitt angepasst werden.
[0041] In Fig. 5 ist die Dosierlanze 2 im Querschnitt
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dargestellt, wobei Linien 23 jeweils die Mittelpunkte der
Offnungen 7 kennzeichnen. Die Offnungen 7, 16 sind
vorzugsweise als kreisformige Bohrungen ausgefuhrt.
Aber es kénnen auch beliebige andere Formen von Off-
nungen zum Einsatz kommen.

Patentanspriiche

1.

Rohrférmige Anordnung (1) zum Durchleiten einer
Papierfaserstoffsuspension, in die durch eine Ein-
mischeinrichtung eine zweite Flussigkeit zuflihrbar
ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Einmischeinrichtung eine Mehrzahl von
Offnungen (7, 16) aufweist und dass die Offnungen
(7, 16) um so gréRer sind, je groRer die die Offnun-
gen (7, 16) umstromenden Teilvolumenstrédme der
Papierfaserstoffsuspension sind.

Rohrférmige Anordnung (1) zum Durchleiten einer
Papierfaserstoffsuspension, in die durch eine Ein-
mischeinrichtung eine zweite Fllssigkeit zuflihrbar
ist, insbesondere nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Einmischeinrichtung eine Mehrzahl von
Offnungen (7, 16) zum Einmischen der zweiten
Fliissigkeit aufweist und dass die Abstande der Off-
nungen (7, 16) um so kleiner sind, je gréRer die die
Offnungen (7, 16) umstrémenden Teilvolumenstro-
me der Papierfaserstoffsuspension sind.

Rohrférmige Anordnung (1) zum Durchleiten einer
Papierfaserstoffsuspension, in die durch eine Ein-
mischeinrichtung eine zweite Fllssigkeit zufihrbar
ist, insbesondere nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Einmischeinrichtung eine Mehrzahl von
Offnungen (7, 16) zum Einmischen der zweiten
Flissigkeit aufweist und dass die Einstrdmwinkel
der aus den Offnungen (7, 16) herausstrémenden
der zweiten Flussigkeit entsprechend den sie um-
stromenden Teilvolumenstromen der Papierfaser-
stoffsuspension zueinander angeordnet sind.

Anordnung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Einmischeinrichtung als mindestens eine
Dosierlanze (3, 4; 14, 15) mit mindestens einer Rei-
he von Bohrungen (7, 16) ausgebildet ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass in dem rohrférmigen Kérper zwei Dosierlan-
zen (3, 4; 14, 15) vorhanden sind, die unter spitzen
oder einem stumpfen Winkel, insbesondere unter
einem 90°-Winkel zueinander angeordnet sind.
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6.

10.

1.

12.

Anordnung (1) nach Anspruch 4 oder 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass die mindestens eine Dosierlanze (3, 4; 14, 15)
mit einem Anschluss (13) furr die Zuflihrung von Ver-
dinnungswasser ausgestattet ist.

Anordnung (1) nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Anschluss (13) als Wasserstrahlpumpe
oder nach Art einer Wasserstrahlpumpe ausgebil-
det ist.

Anordnung (1) nach einem der Anspriiche 4 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,

dass ein statischer Mischer unmittelbar vor minde-
stens einer der Dosierlanzen (3, 4; 14, 15) ange-
bracht ist.

Anordnung (1) nach einem der Anspriche 4 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,

dass die mindestens eine Dosierlanze (3, 4; 14, 15)
drehbar in der Anordnung (1) gelagert ist.

Verfahren zum Durchleiten einer Papierfaserstoff-
suspension durch eine rohrférmige Anordnung (1),
wobei durch eine Einmischeinrichtung eine zweite
Flussigkeit zugefihrt wird,

dadurch gekennzeichnet,

dass die zweite FlUssigkeit durch an den jeweiligen
Teilvolumenstrom der Papierfaserstoffsuspension
angepasste GréRen von Offnungen (7, 16) in der
Einmischeinrichtung in die rohrférmige Anordnung
(1) eingebracht wird.

Verfahren zum Durchleiten einer Papierfaserstoff-
suspension durch eine rohrférmige Anordnung (1),
wobei durch eine Einmischeinrichtung die zweite
Flussigkeit zugefiihrt wird, insbesondere nach An-
spruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass die zweite FlUssigkeit durch an den jeweiligen
Teilvolumenstrom der Papierfaserstoffsuspension
angepasste Abstdnde von Offnungen (7, 16) in der
Einmischeinrichtung in die rohrférmige Anordnung
(1) eingebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 10 oder 11,

dadurch gekennzeichnet,

dass die zweite Flussigkeit unmittelbar vor seiner
Einbringung in eine Rohrleitung oder Dosierlanze
(3,4; 14, 15) , aus der es in die Papierfaserstoffsus-
pension eingemischt wird, lber die Kinetik eines
Additivs und eines Verdiinnungsmittels, aus denen
sich die zweite Flissigkeit zusammensetzt, auf die
fur die Durchmischung zwischen der Papierfaser-
stoffsuspension und der zweiten Flissigkeit erfor-
derliche Mischenergie eingestellt wird.
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13. Verfahren nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass Verdinnungsmittel, insbesondere Wasser,
mit einer Geschwindigkeit von 1 bis 4 m/s stromt,
dass das Additiv mit einer Geschwindigkeit von 2
bis 10 m/s strémt und dass die daraus zusammen-
gesetzte zweite Fllssigkeit mit einer Geschwindig-
keit von 0,2 bis 5 m/s in die Papierfaserstoffsuspen-
sion einstrémt.
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