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(57)  Beschrieben wird ein Verfahren und eine An-
ordnung zum Reinigen einer Zigarettenherstellmaschi-
ne von abgelagerten Partikeln wie Staub, Kurztabak
und an Maschinenteilen haftenden Ablagerungen.

Die Lésung besteht darin, dass der Maschine ein
unter Druck stehendes gasférmiges und / oder dampf-
férmiges und / oder fliissiges Fluid zum Vereinzeln von

lose abgelagerten oder an Maschinenteilen haftenden
Partikeln zugeflhrt wird, und dass von dem gas- oder
dampfférmigen Fluid aufgewirbelte Staub- oder Kurzta-
bakteilchen abgesaugt werden. In gleicher Weise kén-
nen die durch flissiges und / oder dampfférmiges Fluid
von Maschinenteilen (als Ablagerungen) abgeldste Par-
tikel abgesaugt werden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Reinigen einer Zigarettenherstellmaschine oder von Teilen einer
derartigen Maschine von abgelagerten Partikeln wie Staub, Kurztabak und an Maschinenteilen haftenden Ablagerun-
gen.

[0002] Die Erfindung betrifft auBerdem eine Anordnung zum Reinigen einer Zigarettenherstellmaschine oder von
Teilen davon von abgelagerten Partikeln wie Staub, Kurztabak und an Maschinenteilen haftenden Ablagerungen.
[0003] Zigarettenherstellmaschinen weisen im allgemeinen folgende Hauptbaugruppen auf:

- eine Verteilereinheit zum Vereinzeln von Tabakfasern und zum Bilden und Egalisieren eines Tabakstrangs,

- eine Strangeinheit zum Formen eines Zigarettenstrangs aus dem Tabakstrang durch Umhiillen des Tabakstrangs
mit einem Umhdullungsstreifen wie Zigarettenpapier, der an einer Kante beleimt und anschlief3end tberlappend
verklebt wird, wonach erin Einzelstuicke (Zigaretten einfacher oder mehrfacher Gebrauchslénge) zerschnitten wird,

- sowie zur Herstellung von Filterzigaretten eine Filteransetzeinheit, bei der meist ein Filterstab mehrfacher Ge-
brauchslange in kleinere Stiicke zerschnitten wird, die zwischen zwei Zigaretten abgelegt und mittels beleimten
Verbindungspapiers mit diesen verbunden werden, wonach die Doppelzigaretten durch mittiges Schneiden durch
die angeklebten Filterstiicke in einzelne Filterzigaretten zerschnitten werden.

[0004] In Folge der Manipulation groRer Tabakmengen je Zeiteinheit in der Verteilereinheit und der Bildung und
Bearbeitung von Zigaretten entstehen grol3e Mengen von Tabakstaub und Kurztabakteilchen, die sich in der Maschine
lose ablagern und diese allmahlich zusetzen. Die erforderliche Reinigung der Maschine ist arbeits- und zeitaufwendig.
Auflerdem entstehen bei den geschilderten Schneidvorgangen und zusétzlich bei Beleimungsschritten (Beleimung
einer Kante des Zigarettenpapiers; Beleimung eines Papierstreifens, von dem Verbindungsblattchen abgeschnitten
werden) Ablagerungen. Diese bestehen aus einer klebrigen Masse aus Tabakstaub und klebrigen SoRenbestandteilen
oder aus Filtermaterial und flissigem Weichmacher oder aus Leimbestandteilen. Auch hier sind regelmaRige Reini-
gungsmaflnahmen erforderlich, wahrend der die Zigarettenherstellmaschine nicht in Produktion laufen kann.

[0005] Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe besteht darin, weitgehend selbsttatig Reinigungsvorgange
durchzufiihren.

[0006] Das Verfahren gemaR der Erfindung besteht darin, dass der Maschine ein unter Druck stehendes gasformiges
und / oder dampfférmiges und / oder fliissiges Fluid zum Vereinzeln von lose abgelagerten oder haftenden Partikeln
zugefiihrt wird, und dass von dem gas- oder dampfférmigen Fluid aufgewirbelter Staub und / oder Kurztabakteilchen
abgesaugt werden. In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kénnen durch fliissiges und / oder dampfférmiges Fluid
von Maschinenteilen (als Ablagerungen) abgel6ste Partikel abgesaugt werden.

[0007] Unter dem Begriff "gasférmiges Fluid" ist vorzugsweise Luft, gegebenenfalls Heilluft, unter "dampfformiges
Fluid" vorzugsweise Wasserdampf, und unter "flissiges Fluid" vorzugsweise Wasser, gegebenenfalls heiles Wasser
mit oder ohne zuséatzliche Losungsmittel fur Ablagerungen zu verstehen.

[0008] Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung besteht darin, dass das Fluid wahrend Zeitintervallen, vorzugs-
weise regelmaBigen Zeitintervallen, zugefiihrt und die Partikel abgesaugt werden. Die Zufuhr des Fluids und die Ab-
saugung kann auch wahrend Stillstdnden der Zigarettenherstellmaschine z.B. wahrend Pausen erfolgen.

[0009] Die Zufuhr eines Fluids z.B. Luft und / oder Dampf erfolgt vorteilhaft impulsférmig derart, dass die lose ab-
gesetzten Partikel immer wieder aufgewirbelt werden, wobei sie abgesaugt werden. Damit das Absaugen nicht durch
Bildung von Unterdruck in der Maschine beeintrachtigt wird, kann Luft in den Absaugperioden tber steuerbare Ventile
und Klappen in die Zigarettenherstellmaschine geleitet werden. Als Fluid zum Aufwirbeln der Partikel kann Luft, ge-
gebenenfalls HeiRluft, Verwendung finden. Die Heil3luft ist dann besonders vorteilhaft, wenn durch Verwendung eines
flissigen oder dampfférmigen Fluids Partikel, Ablagerungen oder Maschinenteile benetzt sind und getrocknet werden
sollen.

[0010] Die Luft, gegebenenfalls HeiRluft, kann einer Verteilereinheit zugeflihrt werden, die zum Vereinzeln von Ta-
bakfasern des in einem Vorratsbehalter befindlichen Schnitttabakvorrats und zur Bildung eines Tabakstranges dient.
Die Verteilereinheit kann auch einen sogenannten Egalisator umfassen, der den unterschiedliche Hohen aufweisenden
Tabakstrang durch Abschneiden der obersten Tabakschicht homogenisiert.

[0011] Einer nachgeordneten Strangeinheit der Zigarettenherstellmaschine, in der der Tabakstrang mit einem be-
leimten Umhillungsstreifen umhdillt und in einem Formatteil zu einem Zigarettenstrang geformt wird, kann Flissigkeit
und / oder Dampf zugefiihrt werden, um eine Beleimvorrichtung bezuglich Leimablagerungen zu reinigen. Der Einheit
kann zuséatzlich Luft, vorteilhaft HeilRluft, zugeflihrt werden, um unerwiinschte Nasse zu beseitigen.

[0012] Einer nachgeordneten zum Ansetzen von Filterstiicken an Zigaretten einfacher oder mehrfacher Gebrauchs-
lange, in die der Zigarettenstrang in der Strangeinheit zerschnitten worden ist, dienenden Filteransetzeinheit kann Luft,
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gegebenenfalls HeiRluft, zugeflhrt werden. Der Filteransetzeinheit kann auch Flissigkeit und / oder Dampf zum Ab-
I6sen von Ablagerungen zugefiihrt werden. Die Flissigkeit und / oder der Dampf kdnnen vorteilhaft einer Schneidvor-
richtung zum Zerschneiden von Filterstaben in Filterstiicke zugefihrt werden. In der Filteransetzeinheit kann au3erdem
Flissigkeit und / oder Dampf einer Schneidvorrichtung zum Zerschneiden von Zigarettenstrangstiicken mehrfacher
Gebrauchslange in Zigaretten einfacher Gebrauchslange zugefiihrt werden. Schlie3lich kann in der Filteransetzeinheit
einer Schneidvorrichtung zum Zerschneiden von Zigaretten-Filter-Zigaretten-Gruppen Flussigkeit und / oder Dampf
zugefuhrt werden.

[0013] Einerin der Filteransetzeinheit angeordneten Abférdervorrichtung fiir Ausschussmaterial kann Luft und / oder
Dampf zugefiihrt werden.

[0014] Der Zigarettenherstellmaschine kann Luft und / oder Dampf und / oder Flissigkeit von mindestens einer
mobilen Versorgungseinheit zugefiihrt werden. Ebenso kann Luft und / oder Dampf und / oder Flussigkeit, die mit
Partikeln oder gréBeren Ablagerungen beladen sind, von mindestens einer mobilen Entsorgungseinrichtung abgefor-
dert werden. Derartige mobile Versorgungs- und Entsorgungseinheiten weisen den Vorteil auf, dass der Gesamtauf-
wand niedriger sein kann als bei festen Installationen. Auflerdem kdnnen Maschinen damit nachgeristet werden.
[0015] Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung kénnen die Partikel, einschlieRlich der Abla-
gerungen, von Innenrdumen der Zigarettenherstellmaschine iber steuerbare Ventile oder Klappen abgesaugt werden.
Die Absaugleitungen kdnnen dabei in einer Hauptunterdruckleitung enden, so dass groRe Luftmengen je Zeiteinheit
absaugbar sind.

[0016] Die Eingangs genannte Anordnung ist gekennzeichnet durch eine Zufuhrvorrichtung fir ein vorzugsweise
unter Druck stehendes gasférmiges und / oder dampfférmiges und / oder flissiges Fluid zum Vereinzeln von Partikeln
und durch eine Absaugvorrichtung fir von dem gas- oder dem dampfférmigen Fluid aufgewirbelte lose abgelagerte
Staub- oder Kurztabakteilchen. Eine vorteilhafte Weiterbildung ist gekennzeichnet durch eine flissiges oder dampf-
férmiges Fluid mit Partikeln, insbesondere von Maschinenteilen abgelésten Ablagerungen, abférdernde Absaugvor-
richtung. Weiterbildungen und vorteilhafte weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind den untergeordneten Anord-
nungsansprichen zu entnehmen.

[0017] Die mit der Erfindung verbundenen Vorteile bestehen darin, dass lose Ablagerungen aus Tabakstduben und
Kurztabakstiickchen ohne Offnung der Maschine abgesaugt werden kénnen. In dhnlicher Weise kdnnen Ablagerungen,
die infolge SoRenund / oder Leimabsatzes an Maschinenteilen haften, mittels Flissigkeit und / oder Dampf abgeldst
und abgesaugt werden. Der Befehl zur Aktivierung der Reinigungsschritte kann von Hand oder automatisch, z.B. durch
ein Programm, ausgeldst werden.

[0018] Die Erfindung wird in den Figuren anhand von Ausfiihrungsbeispielen ndher erldutert. Es zeigen:

Figur 1 schematisch eine Seitenansicht einer Herstellmaschine fur Filterzigaretten mit einer mobilen Zu-
fuhr- und Entsorgungseinheit,

Figur 2 schematisch eine Herstellmaschine fir Filterzigaretten mit festen Anschliissen zur Zufuhr von
Luft und / oder Dampf und / oder Flissigkeit, sowie zur Entsorgung,

Figur 3 schematisch eine Herstellmaschine fur Filterzigaretten mit festen Anschlissen zur Entsorgung
von Luft und / oder Dampf und / oder Fliissigkeit mittels groRer Luftmengen,

Figuren 4a und 4b  eine Zufuhreinheit fir Flussigkeit und / oder Dampf zu einem Maschinenteil,

Figur 5 eine Weiterbildung der Anordnung gemaR Fig. 1 mit einer wahrend Betriebspausen der Zigaret-
tenherstellmaschine mittels eines Versorgungs- und Entsorgungsgerates arbeitenden Anord-
nung zum Zufiihren und Absaugen eines Fluids,

Figur 6 eine Weiterbildung der Anordnung gemaR Fig. 2 mit einer wahrend Betriebspausen der Zigaret-
tenherstellmaschine arbeitenden Anordnung zum Zufiihren und Absaugen eines Fluids,

Figur 7 eine Weiterbildung der Anordnung gemaR Fig. 3 mit einer wahrend Betriebspausen der Zigaret-
tenherstellmaschine arbeitenden Anordnung zum Zufiihren und Absaugen eines Fluids iber eine
Leitung zu einer Hauptunterdruckleitung.

[0019] In Fig. 1 ist eine Maschine M zum Herstellen von Filterzigaretten dargestellt, die mit Ausnahme der erfin-
dungswesentlichen Bauelemente einer PROTOS-Einstrangmaschine oder einer PROTOS-Zweistrangmaschine der
Anmelderin entspricht. Derartige Maschinen sind in der Zigarettenindustrie weit verbreitet und brauchen daher nicht
mehr im Detail beschrieben zu werden.
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[0020] Die Maschine M weist drei Hauptbestandteile auf, ndmlich eine Verteilereinheit VE, eine Strangeinheit SE
und eine Filteransetzeinheit FA.

[0021] Inder Verteilereinheit VE wird einem Tabakvorratsbehalter 1 mittels Saugluft durch eine Rohrleitung 2 Schnitt-
tabak zugeférdert, der sich in der Maschine als Tabakvorrat 3 absetzt. Die Saugluft verlasst die Maschine durch ein
Sieb 4 und eine Rohrleitung 6. Der verfilzte Tabak 3 wird in der Verteilereinheit VE vereinzelt und der Unterseite eines
luftdurchlassigen Tabakstrangférderbandes 7 zugefiihrt, an dessen Riickseite sich eine Unterdruckkammer 8 befindet.
Der Unterdruck in der Kammer 8 wird von einem Sensor 9 erfasst und von einem Unterdruck erzeugenden Ventilator
11 zumindest annédhernd konstant gehalten. Die Zufuhr der Tabakfasern zu dem Strangférderband 7 wird unterstitzt
von einer Luftstrdmung 12, die von einem Ventilator 13 durch eine Leitung 14 zugefiihrt wird. 16 ist eine Siebanordnung
zum Abscheiden von Tabakteilchen in der Zufuhrluft. An dem Strangférderband 7 baut sich unter dem Einfluss der
Saugluft durch das Band 7 in Kammer 8 ein Strang 17 aus Tabakfasern auf, dessen Oberflache ungleichmaRig ist und
durch eine bekannte Egalisiervorrichtung 18 homogenisiert wird. Die Vorrichtung besteht im wesentlichen aus zwei
umlaufenden Klemmscheiben, von denen nur eine (19) sichtbar ist, und einem nichtdargestellten drehenden Paddel-
rad, das den unter die Klemmebene nach unten ragenden Tabak abpaddelt.

[0022] In der Strangeinheit SE wird aus dem geglatteten Tabakstrang 17 ein Zigarettenstrang 21 geformt. Hierzu
wird der Strang 17 auf einen von einer Bobine 20 abgezogenen Zigarettenpapierstreifen 22 abgelegt und mit diesem
von einem Band 23 durch einen sogenannten Formatteil 24 gezogen. Der Formatteil 24 weist einen sogenannten
Finger 26 auf, unter dem der Zigarettenpapierstreifen 22 fortlaufend in eine runde Form gekriimmt wird, von der eine
Kante absteht. Diese wird von einer Beleimvorrichtung 27 beleimt und von einer Verschlussvorrichtung 28 auf den
bereits gerundeten Zigarettenstrang 21 gedriickt. Die Leimnaht des Zigarettenstrangs 21 wird von einer Heizvorrich-
tung 29 getrocknet. Der Zigarettenstrang 21 wird von einer umlaufenden Messervorrichtung 30 fortlaufend in Zigaretten
31 doppelter Gebrauchslange zerschnitten und von einer Beschleunigungsvorrichtung 32 der Filteransetzeinheit zu-
geflhrt. Einzelheiten der Beschleunigungsvorrichtung zeigt die US-Patentschrift 4,051,947.

[0023] Aufeiner Schneidtrommel 33 am Einlauf der Filteransetzeinheit FA werden die doppelt langen Zigaretten von
einem drehenden Kreismesser 34 in Zigaretten einfacher Gebrauchslange (nicht dargestellt) zerschnitten. Auf einer
sogenannten Spreiztrommel 36 werden die Zigaretten axial gegeneinander verschoben, um einen Zwischenraum (nicht
dargestellt) zu bilden, in den auf einer Filtereinlegetrommel 37 nicht dargestellte Filterstlicke doppelter Gebrauchslénge
abgelegt werden. Die Filterstiicke werden auf einem sogenannten Filterapparat 38 gebildet. Hierzu werden einem
Magazin 39 Filterstdbe 41 von einer Entnahmetrommel 42 entnommen und Uber eine Zwischentrommel 43 einer
Schneidtrommel 44 mit einem drehenden Kreismesser 45 zugefihrt; nach dem Schneiden und dem sogenannten
Entstaffeln der Filterstiicke werden diese auf der Trommel 46 als Reihe aus hintereinander angeordneten Filterstiicken
doppelter Gebrauchslange (nicht dargestellt) der Trommel 37 zugeférdert. Auf einer Schiebetrommel 47 werden die
Zigaretten aufeinander zugeschoben, bis sie an den dazwischen liegenden Filterstiicken anliegen. Auf einer Rolltrom-
mel 48 werden beleimte nicht dargestellte Belagpapierblattchen an die Filterstiicke und die Endbereiche der Zigaretten
angesetzt und die Filterzigarettengruppen, jeweils gebildet von Zigaretten und einem dazwischen liegenden Filterstiick,
durch Rollen an einer nicht dargestellten Gegenrollflache miteinander verbunden. Auf einer Schneidtrommel 49 werden
die Gruppen durch ein rotierendes Kreismesser 51 mittig durch die Filterstlicke geschnitten und so die fertigen Filter-
zigaretten gebildet. Nach dem Wenden einer Zigarettenreihe auf einer Wendetrommel 52 werden die Filterzigaretten
auf einer Priftrommel 53 gepriift und die fehlerhaften Zigaretten von einer Ausblastrommel 54 abgeblasen. Mit 56 ist
eine Ablegertrommel bezeichnet, die die Filterzigaretten 57 auf ein Abférderband 58 (bergibt, auf dem sie abgeférdert
werden. Die Zigaretten werden auf den Trommeln 33...56 in nicht dargestellten Mulden mittels Saugluft gehalten, die
den Trommeln von einem Unterdruckraum 59 lber Kanale 61 zugeflhrt wird. Der Unterdruck wird von einem Ventilator
62 erzeugt. Zum Abfordern von Ausschusszigaretten und anderen ausgeschiedenen Tabak- oder Filterbestandteilen
dient ein Abfoérderband 63, das die Teile in einen Ausschussraum 64 fordert.

[0024] Die vorstehend beschriebene Maschine zur Herstellung von Filterzigaretten ist wie bereits erwahnt im we-
sentlichen bekannt. Sie kann auch ohne Filteransetzeinheit FA betrieben werden, so dass sie sogenannte Plain-Ziga-
retten ohne angesetzte Filter erzeugt.

[0025] Die Maschine weist mehrere Bereiche auf, in denen sich Staub und / oder Kurztabak lose ansammeln oder
sich an Maschinenteilen unter dem Einfluss von SoR3e und Leim ablagern kann. Im zuletzt genannten Fall ist eine
Beseitigung schwieriger. Bisher werden zur Reinigung die Maschinen geéffnet und der Staub von Hand abgesaugt.
Die Bauteile mit Ablagerungen werden manuell, z.B. mit einer Reinigungsflussigkeit gereinigt. Diese Arbeiten werden
nach der Erfindung schneller und, falls gewtiinscht, automatisch durchgefihrt.

[0026] Hierzu dient ein mobiles Gerat 71, das auf Rollen 72 verfahrbar ist. Es enthalt einen Zufuhrteil 73 fur Luft, die
mittels einer Heizung 74 erwarmbar ist und Uber eine Leitung 76 von einem Ventilator 77 zu einer Anschlussstelle 78
geblasen werden kann. Die Leitung 76 kann mittels einer bekannten pneumatischen Kupplung schnell anund abge-
koppelt werden. In dem pneumatischen System kann ein Luftpuffer 79 vorgesehen sein. Die unter Druck stehende
Luft wird zu einer im VE-Bereich angeordneten Leitung 81 z.B. einer Rohrleitung mit Auslasséffnungen (nicht darge-
stellt) geleitet, aus denen Luftstrdme 82 in Bereiche austreten kdnnen, in denen erfahrungsgemaf Staub- und Kurz-
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tabakansammlungen auftreten. Anstatt der Luft kann auch Dampf, z.B. trockener Dampf zugefiihrt werden.

[0027] Das mobile Gerat 71 enthélt auBerdem einen Zufuhrteil 83 fir Flissigkeit wie Wasser, das gegebenenfalls
heifl} ist und sich in einem Behalter 84 befindet. Es kann von einer Pumpe 86 Uber eine Leitung 87 zu einer Anschluss-
stelle 88 geférdert werden, die eine hydraulische Kupplung zum schnellen An- und Abkoppeln der Leitung 87 aufweisen
kann. Das erwarmte Wasser wird durch eine Leitung 91 z.B. eine Rohrleitung zu einer Dlse gefordert, aus der es auf
Ablagerungen an der Egalisatorvorrichtung 18 auftreffen und diese ablésen kann. Das Wasser der Reinigungsfliissig-
keit kann mit einem Losungsmittel versehen sein, oder es kann eine spezielle Reinigungsflissigkeit verwendet werden.
Anstelle von Flissigkeit oder zuséatzlich dazu kann Dampf, vorzugsweise feuchter Sattdampf zugefiihrt werden. Die
Leitungen in der Maschine, durch die Flissigkeit und / oder Dampf zugefiihrt werden, sind strichliert dargestellt.
[0028] Das mobile Gerat 71 enthalt auRerdem eine Abférdereinheitin Form einer Absaugvorrichtung 93, die an einer
Anschlussstelle 94 mittels einer Leitung 95 an eine interne Leitung 92 der Maschine z.B. eine Rohrleitung an- oder
abkoppelbar ist. Ein Ventilator 97 saugt aufgewirbelten Staub oder Kurztabak und / oder feuchte beladene Luft und /
oder Dampf und / oder Flussigkeit aus einer in der Maschine befindlichen Leitung 92 und kann sie, eventuell tiber eine
Siebanordnung 98, zu einer nichtdargestellten zentralen Entstaubungsanordnung leiten.

[0029] Das mobile Gerat 71 Iasst sich zu verschiedenen Bereichen der Maschine M bewegen und dort zur Reinigung
einsetzen. So sind die Anschlussstellen 101, 102 zum Absaugen vorgesehen, Anschlussstelle 103 zum Zufiihren von
Luft zu einem Rohr 104, aus dem Luft 105 austritt. Von Anschlussstelle 106 kann Wasser und / oder Dampf Gber
Leitung 107 zum dem Formatteil 24 geleitet werden, um Leimabsatz zu beseitigen. Von Anschlussstelle 108 kann Uber
Leitung 109 Wasser und / oder Dampf zu den Kreismessern 34, 45 und 51 geleitet werden, um Ablagerungen abzu-
I6sen. Uber Anschlussstelle 111 kann Luft 112, z.B. HeiRluft, zu Rohrleitung 113 geleitet werden, Gber Anschlussstelle
114 kann Luft und / oder Feuchte von Rohrleitung 116 abgesaugt werden. Uber Anschlussstelle 117 und Rohrleitung
118 kann HeiRluft 119 zu der Filteransetzeinheit FA geleitet werden, die insbesondere zum Trocknen von Maschinen-
teilen dient, die von Fliissigkeit und / oder Dampf aus Leitung 109 benetzt worden sind. Uber Anschlussstelle 121 kann
Ausschuss, Kurztabak und Staub aus dem Ausschussraum 64 und einer dahinflihrenden Leitung 122 abgesaugt wer-
den.

[0030] Beim Absaugen des Staubes und des Kurztabaks werden gréf3ere Absaugluftstrome benétigt. Um die Luft-
strdme in der bendtigten Grof3e in die weitgehend abgedichtete Maschine M einzulassen, werden Ventile 123 vorge-
sehen, die von Hand oder automatisch gedffnet oder geschlossen werden kénnen. Dabei werden diejenigen Ventile
123 gedffnet, die denjenigen Innenrdumen der Maschine M zugeordnet sind, die mit der Absaugvorrichtung verbunden
sind.

[0031] Die Reinigungsanordnung gemaf der Erfindung kann periodisch oder nach Bedarf oder im Stillstand der
Maschine M bei Pausen aktiviert werden, wobei die Luft zum aufwirbeln von Staub oder von Kurztabak intermittierend
(impulsférmig) zugefiihrt werden kann. Der aufgewirbelte Staub oder die gelésten Ablagerungen werden dann abge-
saugt und damit aus der Maschine entfernt.

[0032] In Fig. 2 sind funktionell mit Bauelementen der Maschine gemaf Fig. 1 Ubereinstimmende Teile nicht mehr
besonders bezeichnet und beschrieben. Folgende erfindungswesentliche Teile stimmen Uberein: Rohrleitungen 104,
113, 81 und 118. Zusatzlich hinzugekommen sind Rohrleitungen 126 und 127 zum Zufiihren von Luft, gegebenenfalls
HeilRluft, und / oder Dampf, Rohrleitung 128 zum Zufiihren von Flissigkeit und / oder Nassdampf zu dem Formatteil
24, Rohrleitung 129 zum Zufiihren von HeiB3luft oder trockenem Dampf zum trocknen von durch Flissigkeit benetzten
Teilen der Strangeinheit SE.

[0033] Anstelle eines mobilen Gerates 71 (Fig. 1) zum Versorgen der Maschine M mit Luft und / oder Dampf sowie
mit Flissigkeit sind die fest installierten Rohrleitungen 81, 104, 127, 126, 128, 129, 113 und 118 getreten, aus denen
Luft, gegebenenfalls erhitzte Luft, bzw. Flissigkeit oder Nassdampf gesteuert den umgebenden Raumen zugefiihrt
werden kénnen.

[0034] Zum Absaugen dienen steuerbare Ventile oder Klappen 131, die einzeln oder in Gruppen Uber Leitung 132
mit der Saugseite des Ventilators 11 verbunden werden kdnnen. In diesem Fall wird ein Ventil 133 geschlossen. Mit
den einzelnen steuerbaren Ventilen oder Klappen 131 lassen sich Innenrdume der Maschine M selektiv entsorgen. In
ahnlicher Weise lasst sich Ausschussraum 64 (ber eine Leitung 136 entsorgen, wobei ein Ventil oder eine Klappe 137
gedffnet sowie ein Ventil oder eine Klappe 138 geschlossen wird.

Der Vorteil der Variante gemal Fig. 2 gegeniber Fig. 1 besteht darin, dass die Versorgungs- und Entsorgungselemente
fest installiert sein kdnnen, so dass ein Transport des mobilen Gerates 71 (Fig. 1) entfallt.

[0035] Fig. 3 zeigt Maschinenkombinationen M1, M2, M3, jeweils bestehend aus Verteilereinheit VE, Strangeinheit
SE und Filteransetzeinheit FA. Die Maschinenkombinationen sind Uber steuerbare Ventile oder Klappen 141 mit be-
sonderen Entsorgungsleitungen 142 verbunden, die zu der Hauptunterdruckleitung 143 fiihrt. Beim Offnen eines oder
mehrerer der Ventile 141 kénnen Uber die sehr leistungsstark bemessene Hauptleitung 143 von Ventilator 146 grof3e
Luftstréme aus den Maschinen Uber eine Siebanordnung 144 abgesaugt werden, was eine sehr gute und schnelle
Reinigung ermdglicht. Aulerdem kdnnen die zum Teil platzaufwendigen Ventile oder Klappen aufierhalb der Maschi-
nen angeordnet sein. Schlief3lich ist es mdglich, einige der Ventile oder Klappen bei Produktionsbetrieb der Maschinen
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offen zu halten und dadurch zumindest teilweise permanent zu reinigen.

[0036] Inden Figuren 4aund 4b ist ein Beispiel fir eine Reinigung eines Maschinenelements mittels einer zugeftihr-
ten Flussigkeit wie heilRes Wasser dargestellt. Es handelt sich um die Reinigung eines Fingers 26, der zu dem Formatteil
24 gehdrt, und an dem sich manchmal SoRenreste absetzen.

[0037] Fig. 4a zeigt die Betriebsstellung des Fingers 26, wie sie in Fig. 1 beschrieben ist.

[0038] Fig. 4b zeigt den Finger, der mitsamt dem stillgesetzten Strangférderband 7 angehoben ist. Uber den Finger
26 und das Ende des Strangférderbandes 7 ist eine Schutzhaube 148 geschoben, in die von dem Gerat 71 Wasser
und / oder Dampf durch Leitung 91 geleitet wird, das auf den Finger auftrifft und die Ablagerungen ablést. Die Haube
148 vermindert die Gefahr der Vernassung der Maschine an unerwiinschten Stellen. Uber Leitungen 92 und 95 werden
die Ablagerungen und Uberschiissiges Wasser zu dem Gerat 71 zuriickgefordert. Nach dem Reinigen wird die Schutz-
haube 148 entfernt und der Finger 26 sowie das Strangférderband 7 in Betriebstellung (Fig. 4a) abgesenkt.

[0039] Figur 5 zeigt eine Weiterbildung der Anordnung gemaR Fig. 1 mit einer wahrend Betriebspausen der Ziga-
rettenherstellmaschine mittels eines Versorgungs- und Entsorgungsgerates arbeitenden Anordnung zum Zufiihren
und Absaugen des Fluids. Hierbei ist eine mobile Zufuhr- und Abférdereinheit 71 an den Anschlussstellen 121, 117
der Zigarettenherstellmaschine M1 angeschlossen. M2 und M3 zeigen weitere Zigarettenherstellmaschinen, bei denen
die Erfindung anwendbar ist. Von der Maschine M1 ist nur ein Teil FA1 der Filteransetzeinheit FA mit den Trommeln
47, 48 dargestellt, von der Einheit 71 nur die Teile 83 und 93. Die Einheit 71 kann auch einen Zufuhrteil zum Zufiihren
von Luft enthalten, wie in Fig. 1 dargestellt. Die Einheit 71 kann auch an anderen Anschlussstellen der Zigarettenher-
stellmaschine M1 angeschlossen sein. Bei oder nach der Zufuhr von Dampf, Wasser oder Luft Uber Leitungen 87 und
118 zu der Filteransetzeinheit FA1 kdnnen von Absaugeinheit 97 (Ventilator) Staub oder Kurztabakteilchen sowie ab-
geldste Ablagerungen abgesaugt und aus der Maschine entfernt werden. Die Ventile 123 dienen dazu, den Aufbau
eines Unterdrucks in der Maschine beim Absaugen zu verhindern.

[0040] Die Steuerung der oben geschilderten Reinigungsschritte wird vorteilhaft so ausgelegt, dass diese Schritte
vorzugsweise wahrend Betriebspausen der Maschine ausgeflihrt werden. Es kann dann gar nicht mehr zu gréReren
Staub- / Kurztabakansammlungen oder zu Ablagerungen in der Maschine kommen, deren Entfernung von Hand er-
heblich Zeit beansprucht. Die Betriebspausen werden also vorteilhaft automatisch zur Maschinenreinigung benutzt.
[0041] Fig. 6 zeigt eine Weiterbildung von Fig. 2, wobei wahrend der Betriebspausen Ventile 151 und 152 gedffnet
und ein Ventil 153 geschlossen wird. Der interne Ventilator 62 zur Unterdruckversorgung der Trommeln 47 und 48 (und
auch der brigen Trommeln 36...54) wird in den Betriebspausen zum Entfernen von Staub / Kurztabak und Ablage-
rungen verwendet. In gleicher Weise kénnen auch die anderen Bauteile der Maschine M1 gereinigt werden. Die Ventile
123 verhindern wahrend des Absaugens den Aufbau eines unerwilinschten Unterdrucks in der Maschine.

[0042] Fig. 7 zeigt eine Weiterbildung der Anordnung der Fig. 3, wobei wahrend der Betriebspausen Ventile 151,
152 und 123 gedffnet werden. Die Absaugung des aufgewirbelten Staubes und Kurztabaks sowie der abgeldsten
Ablagerungen erfolgt tber die Leitung 142, die an die sehr leistungsfahige Hauptunterdruckleitung 143 angeschlossen
ist. Damit ist eine intensive und schnelle Reinigung der Maschine mdglich. Die dargestellten Bauelemente kdnnen
auch an anderen Teilen der Maschine M1 angebracht werden, die sich wahrend Betriebspausen reinigen lassen. Bei
entsprechender Auslegung der Maschine M1 lassen sich Absaugungen auch wahrend des Betriebes der Maschine
zur Herstellung von Zigaretten durchfiihren.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Reinigen einer Zigarettenherstellmaschine oder von Teilen einer derartigen Maschine von abgela-
gerten Partikeln wie Staub, Kurztabak und an Maschinenteilen haftenden Ablagerungen, dadurch gekennzeich-
net, dass der Maschine ein unter Druck stehendes gasférmiges und / oder dampfférmiges und / oder flissiges
Fluid zum Vereinzeln von lose abgelagerten oder von anhaftenden Partikeln zugefihrt wird, und dass von dem
gas- oder dampfférmigen Fluid aufgewirbelter Staub und / oder Kurztabakteilchen abgesaugt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass durch flissiges und / oder dampfférmiges Fluid von
Maschinenteilen (als Ablagerungen) abgeldste Partikel abgesaugt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und / oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass in Zeitintervallen das Fluid zugefihrt
wird und die Partikel abgesaugt werden.

4. \Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Fluid,
insbesondere das zum Aufwirbeln von Partikeln dienende Fluid, impulsartig zugefihrt wird.

5. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass beim
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Absaugen von aufgewirbelten und / oder abgelésten Partikeln Luft Gber steuerbare Ventile oder Klappen in die
Maschine geleitet wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zum Auf-
wirbeln von Partikeln Luft, gegebenenfalls Heilluft, und / oder Dampf zugefihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass zum Ablésen von Ablagerungen Wasser, gegebe-
nenfalls heilRes Wasser, und / oder Dampf zugefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass bei Verwendung von Dampf zum Aufwirbeln von
Partikeln oder von Dampf und / oder Flussigkeit zum Ablésen von Ablagerungen Luft, insbesondere Heilbluft, zum
Trocknen von benetzten Teilen zugefihrt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass einer
zum Vereinzeln von Tabakfasern und zum Bilden eines Tabakstrangs dienenden Verteilereinheit der Zigaretten-
herstellmaschine Luft, gegebenenfalls Heilluft, zugeflihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass einer Egalisatorvorrichtung in der Verteilereinheit
Flussigkeit und / oder Dampf zum Ablésen von Ablagerungen zugefiihrt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass einer
zum Bilden und Zerschneiden eines Zigarettenstrangs dienenden Strangeinheit der Zigarettenherstellmaschine
Luft, gegebenenfalls Heilluft, zugefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Strangeinheit im Bereich eines Formatteiles
und / oder einer Leimauftragvorrichtung Wasser und / oder Dampf zugefiihrt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass einer
zum Ansetzen von Filterstlicken an Zigaretten einfacher oder mehrfacher Gebrauchslange dienenden Filteran-
setzeinheit Luft, gegebenenfalls HeiRluft, und / oder Dampf zugefiihrt werden.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Filteransetzeinheit Flissigkeit und / oder Dampf
zum Ablésen von Ablagerungen zugefiihrt werden.

Verfahren nach Anspruch 13 und / oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass einer Schneidvorrichtung zum Zer-
schneiden von Zigarettenstrangstiicken mehrfacher Gebrauchslénge in Zigaretten einfacher Gebrauchslange
Flussigkeit und / oder Dampf zugefihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 14 und/oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass einer Schneidvorrichtung zum Schnei-
den von Filterstdben mehrfacher Gebrauchsléange in Filterstiicke Flissigkeit und / oder Dampf zugefihrt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass einer Schneid-
vorrichtung zum Zerschneiden von Doppelzigaretten mit dazwischen angeklebten Filterstiicken Flussigkeit und /
oder Dampf zugefiihrt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass einer
Abfordervorrichtung fur Ausschussmaterial Luft und / oder Dampf zugefuhrt wird.

Verfahren nach einem oder mehrerer der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass Luft und
/ oder Dampf und / oder Flussigkeit der Zigarettenherstellmaschine von mindestens einer mobilen Versorgungs-
einheit zugefihrt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass Luft und
/ oder Dampf und / oder Flissigkeit, die mit Partikeln oder Ablagerungen beladen sind, von mindestens einer
mobilen Entsorgungseinheit abgeférdert wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass Partikel
oder Ablagerungen von Innenrdumen der Zigarettenherstellmaschine iber steuerbare Ventile oder Klappen ab-
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gesaugt werden.

Anordnung zum Reinigen einer Zigarettenherstellmaschine oder von Teilen davon von abgelagerten Partikeln wie
Staub, Kurztabak und an Maschinenteilen haftenden Ablagerungen, gekennzeichnet durch eine Zufuhrvorrich-
tung (71, 73, 83) fur ein vorteilhaft unter Druck stehendes gasférmiges und / oder dampfférmiges und / oder flus-
siges Fluid zum Vereinzeln von Partikeln und durch eine Absaugvorrichtung (71, 93) fir von dem gas- oder dem
dampfférmigen Fluid aufgewirbelte lose abgelagerte Staub- oder Kurztabakteilchen.

Anordnung nach Anspruch 22, gekennzeichnet durch eine flissiges oder dampfférmiges mit Partikeln (Staub,
Kurztabak, von Maschinenteilen geléste Ablagerungen) beladenes Fluid abférdernde Absaugvorrichtung (93).

Anordnung nach Anspruch 22 und / oder 23, gekennzeichnet durch eine in Zeitintervallen aktvierte Zufuhrvor-
richtung (73, 83) und durch eine in Zeitintervallen aktivierte Absaugvorrichtung (93).

Anordnung nach einem oder mehreren der Anspriiche 22 bis 24, gekennzeichnet durch eine impulsférmig ar-
beitende Zufuhrvorrichtung.

Anordnung nach einem oder mehreren der Anspriiche 22 bis 25, gekennzeichnet durch eine Zuleitung fur Luft
Uber steuerbare Ventile oder Klappen (123) in die Maschine (M) wahrend des Absaugens von aufgewirbelten und
/ oder abgel6sten Partikeln.

Anordnung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 22 bis 26, gekennzeichnet durch eine
Luft, gegebenenfalls Heilluft, und / oder Dampf zum Aufwirbeln von Partikeln zufiihrende Zufuhrvorrichtung (73).

Anordnung nach Anspruch 27, gekennzeichnet durch eine heiRes Wasser und / oder Dampf zum Abldsen von
Ablagerungen von Maschinenteilen zufiihrende Zufuhrvorrichtung (73).

Anordnung nach Anspruch 28, gekennzeichnet durch eine Zufuhrvorrichtung firr Luft, gegebenenfalls HeiRluft,
oder von trockenem Dampf zum Trocknen von benetzten Partikeln oder Ablagerungen oder Maschinenteilen bei
Verwendung von Wasser oder Dampf zum Aufwirbeln von Partikeln oder zum Abldsen von Ablagerungen.

Anordnung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche 22 bis 29, gekennzeichnet durch eine
Zufuhrvorrichtung (73) fur Luft, gegebenenfalls Heillluft, zu einer zum Vereinzeln von Tabakfasern und Bilden eines
Tabakstrangs (21) dienenden Verteilereinheit (VE) einer Zigarettenherstellmaschine (M).

Anordnung nach Anspruch 30, gekennzeichnet durch eine Zufuhrvorrichtung (83) furr Fliissigkeit und / oder Dampf
zu einer Egalisatorvorrichtung (18) in der Verteilereinheit (VE).

Anordnung nach einem oder mehreren der Anspriiche 22 bis 31, gekennzeichnet durch eine Zufuhrvorrichtung
fur Flussigkeit und / oder Dampf zu einer Strangeinheit (SE) zum Bilden eines Zigarettenstrangs (21) aus dem
Tabakstrang (17).

Anordnung nach Anspruch 32, gekennzeichnet durch eine Zufuhrvorrichtung fiir Luft, gegebenenfalls Heilluft,
zu einer in der Strangeinheit (SE) angeordneten Schneidvorrichtung (30) zum Zerschneiden des Zigarettenstrangs
(21) in Zigarettenstrangstiicke (31).

Anordnung nach einem oder mehreren der Anspriiche 22 bis 33, gekennzeichnet durch eine Zufuhrvorrichtung
zum Zufiihren von Luft, gegebenenfalls Heil3luft, zu einer zum Ansetzen von Filterstlicken an Zigarettenstrangstiik-
ke dienenden Filteransetzeinheit (FA).

Anordnung nach Anspruch 34, gekennzeichnet durch eine Zufuhrvorrichtung fur Flussigkeit und / oder Dampf
zum Ablésen von Ablagerungen in der Filteransetzeinheit.

Anordnung nach Anspruch 34 und / oder 35, gekennzeichnet durch eine Zufuhrvorrichtung fir Flissigkeit und /
oder Dampf zu einer Schneidvorrichtung (34) zum Zerschneiden von Zigarettenstrangstiicken (31) mehrfacher

Gebrauchslange in Zigaretten einfacher Gebrauchsléange.

Anordnung nach einem oder mehreren der Anspriiche 34 bis 36, gekennzeichnet durch eine Zufuhrvorrichtung
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fur Flussigkeit und / oder Dampf zu einer Schneidvorrichtung (45) zum Zerschneiden von Filterstédben (41) mehr-
facher Gebrauchslange in Filterstiicke.

Anordnung nach einem oder mehreren der Anspriiche 34 bis 37, gekennzeichnet durch eine Zufuhrvorrichtung
fur Flussigkeit und / oder Dampf zu einer Schneidvorrichtung (51) zum Zerschneiden von Doppelzigaretten mit
dazwischen angeklebten Filterstlicken.

Anordnung nach einem oder mehreren der Anspriiche 22 bis 38, gekennzeichnet durch eine Zufuhrvorrichtung
(119) fir Luft und / oder Dampf zu einer Abférderanordnung (63) fiir Ausschussmaterial.

Anordnung nach einem oder mehreren der Anspriiche 22 bis 39, gekennzeichnet durch mindestens eine mobile
Versorgungseinheit (71, 73, 83) fur die Zufuhr von Luft und / oder Dampf und / oder Flissigkeit zu der Zigaretten-
herstellmaschine (M).

Anordnung nach einem oder mehreren der Anspriiche 22 bis 40, gekennzeichnet durch eine mobile Abférder-
einheit (71, 93) fir die Abférderung von Luft und / oder Dampf und / oder Flissigkeit, die mit Partikeln oder Abla-
gerungen beladen sind.

Anordnung nach einem oder mehreren der Anspriiche 22 bis 41, gekennzeichnet durch steuerbare Ventile oder
Klappen (131), Gber die Partikel (Staub, Kurztabak, oder Ablagerungen) von der Zigarettenherstellmaschine (M)
absaugbar sind.

Anordnung nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet, dass die abgesaugte Luft und / oder Dampf und / oder
Flussigkeit Uber eine Leitung (142) zu einer Haupt-Unterdruckleitung (143) fir mehrere Maschinen (M1, M2, M3)
geleitet sind.

Anordnung nach einem oder mehreren der Anspriiche 22 bis 43, dadurch gekennzeichnet, dass die Zigaretten-
herstellmaschine (M) feste Anschlisse (z.B. 78, 88, 94, 101, 106) fiir die mobile Versorgungseinheit (71) aufweist.

Anordnung nach einem oder mehreren der Anspriiche 22 bis 44, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend der
Zufuhr eines flissigen Fluids oder von Nassdampf eine Schutzvorrichtung (148) in eine Lage positionierbar ist
(Fig. 4b), in der sie Maschinenteile und / oder Tabak vor Vernassung schutzt.

Anordnung nach einem oder mehreren der Anspriiche 22 bis 45, gekennzeichnet durch eine Steueranordnung
zum Zufihren von Luft und /oder Dampf und / oder Flissigkeit, insbesondere zwecks Aufwirbelns von Staubteil-
chen und kurzen Tabakteilchen, und Absaugens der Teilchen wéhrend Betriebspausen der Zigarettenherstellma-
schine.

Anordnung nach Anspruch 46, gekennzeichnet durch die mobile Versorgungseinheit (71) und Abférdereinheit
(71) zum Aufwirbeln bzw. Absaugen.

Anordnung nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, dass zum Steuern der Zufuhr und der Absaugung von
Luft jeweils ein steuerbares Ventil 151, 152 vorgesehen ist.

Anordnung nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, dass zum Absaugen ein in der Maschine zum Erzeugen
von Unterdruck dienender Ventilator (62) vorgesehen ist.

Anordnung nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, dass zum Absaugen eine Leitung (142) vorgesehen
ist, die zumindest wahrend Betriebspausen mit einer Hauptunterdruckleitung (143) verbunden ist.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufwirbeln
und Absaugen von Staub und Kurztabakteilchen wahrend Betriebspausen der Zigarettenherstellmaschine erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 51, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufwirbeln und Absaugen selbsttatig erfolgt.
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