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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von becherförmigen Behältern aus
Materialbahnen

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein
Verfahren zur Herstellung von becherförmigen, mit ei-
ner Einlage (22) versehenen Behältern (26), insbeson-
dere von Kaffeepulver-Kapseln. Die Vorrichtung weist
eine Einlagenmaterialbahn (2, 2', 2") und eine die Ein-
lagenmaterialbahn in einem Arbeitsbereich überlappen-
de Behältermaterialbahn (3) auf. Im Arbeitsbereich ist
eine Stanzeinrichtung (7) angeordnet, durch die die Ein-
lagen (22) an in einem vorbestimmten Auftragsmuster
(24) angeordneten Stanzpositionen (25) ausstanzbar
und in vorbestimmten Behälterpositionen (30) auf der
Behältermaterialbahn (3) aufbringbar sind. Um die Tak-
trate bei der Herstellung der Behälter zu erhöhen wird
die Einlagenmaterialbahn relativ zur Stanzvorrichtung

nach dem Stanzen eines Auftragsmusters wenigstens
bei einem Teil der Schritte im Wesentlichen quer zur Ein-
lagenmaterialbahn bewegt. Hierzu ist bei der erfin-
dungsgemässen Vorrichtung eine Vorschubeinrichtung
vorgesehen. Das Verfahren beruht ganz allgemein dar-
auf, dass zum Herstellen von becherförmigen, mit einer
Einlage (22) versehenen Behältern (26), wobei die be-
cherförmigen Behälter (26) zunächst aus einer Behäl-
termaterialbahn (3) ausgestanzt und anschliessend in
einem Umformprozess geformt werden, die Einlagen
(22) vor dem Umformen der becherförmigen Behälter
(26) an den Stellen aufgebracht werden, an denen die
Behälter in einem nachfolgenden Arbeitsgang durch
Umformen gefertigt werden
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