EP 1471 022 A1

Europdisches Patentamt

European Patent Office

(19) g)

(12)

Office européen des brevets

(43) Veroffentlichungstag:
27.10.2004 Patentblatt 2004/44

(21) Anmeldenummer: 03009143.3

(22) Anmeldetag: 22.04.2003

(11) EP 1471 022 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntcL.”. B65H 29/51

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BEBG CHCY CZDE DKEE ES FIFR GB GR
HU IE IT LI LU MC NL PT RO SE SI SK TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LV MK

(71) Anmelder: Hunkeler AG
4806 Wikon (CH)

(72) Erfinder:
¢ Hunkeler, Franz
4800 Zofingen (CH)

e Schiirch, Thomas
4852 Rothrist (CH)

¢ Thalmann, Mark
6032 Emmen (CH)

(74) Vertreter: Patentanwalte
Schaad, Balass, Menzl & Partner AG
Dufourstrasse 101
Postfach
8034 Ziirich (CH)

(54)

(57)  Die Erfindung betrifft eine Sammelvorrichtung
zum Zusammentragen von Bogen (14, 14', 14"), insbe-
sondere bedruckten Papierbdgen, zur Bildung eines
Bogenstapels mit einem um seine Achse (A) drehbar
gelagerten, durch einen Antrieb in Rotation versetzba-
ren Drehkoérper (1) und wenigstens einem steuerbaren
Festhaltemechanismus (4), der eine Mehrzahl von Bo-
gen (14, 14', 14") in Form eines Bogenstapels im Be-
reich ihrer in Drehrichtung vorlaufenden Kante (15, 15')

Sammelvorrichtung und Verfahren zu deren Betrieb

an der Aussenflache (3) des Drehkorpers (1) festzuhal-
ten imstande ist. Ein ankommender Bogen (14, 14", 14")
wird wahrend der Rotation des Drehkérpers (1) vom
Festhaltemechanismus (4) derart aufgenommen und
festgehalten, dass seine vorlaufende Kante (15, 15') an
der vorlaufenden Kante des Bogenstapels ausgerichtet
wird. Durch die Erfindung gelingt es, Bégen (14, 14',
14") platzsparend und schonend zu Stapeln zusam-
menzufassen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Sammelvorrichtung und ein Verfahren zu deren Betrieb nach den Anspriichen 1
bzw. 9.

[0002] Zur Herstellung von Druckerzeugnissen, z.B. Zeitungen oder Broschiiren, insbesondere in kleinen Auflagen,
werden zunehmend Digitaldruckmaschinen eingesetzt. Diese drucken in der Regel sdmtliche Bdgen fiir ein Druck-
erzeugnis sequentiell hintereinander. Zur Fertigstellung des Druckerzeugnisses mussen die Bdgen, gegebenenfalls
nach einem Schneidevorgang, gesammelt werden. Unter Sammeln wird das Ubereinanderlegen von Bégen zu Bo-
genstapeln verstanden, bei denen die einzelnen Bégen zumindest an einer Kante aneinander ausgerichtet sind. Es
schliessen sich die weiteren Schritte Falzen und/oder Heften des Bogenstapels an.

[0003] Auch konventionell, d.h. mit herkdmmlichen Rotationsdruckmaschinen, bedruckte Bégen muissen zur Her-
stellung eines Druckerzeugnisses gesammelt werden. Dazu sind Sammelvorrichtungen bekannt, die die vorab in gros-
ser Auflage bedruckten Bégen zusammenfassen. Bekannte Sammelvorrichtungen weisen beispielsweise eine Mehr-
zahl von Taschen oder Mitnehmern auf, die an mehreren Zufiihrstationen vorbeigefiihrt werden. Dabei wird an jeder
Zufuihrstation ein bestimmter Bogen zugefihrt, so dass schliesslich jede Tasche alle Bogen des betreffenden Erzeug-
nisses enthalt. Diese Sammelvorrichtungen sind zur Stapelbildung aus sequentiell bedruckten und geférderten Bégen
nicht gut geeignet.

[0004] Aus der EP-A 209 000 und der EP-A 1 219 556 sind Verfahren zur Herstellung eines Druckerzeugnisses
bekannt, bei dem die Bégen mit einer Digitaldruckmaschine bedruckt und in einer Sammelvorrichtung zu Bogenstapeln
zusammengelegt werden. Die Sammelvorrichtung wird beispielsweise zwischen einem Querschneider, der einem di-
gitalen Drucksystem nachgeschaltet ist, und einer Falzstation bzw. einem anderen Verarbeitungsorgan geschaltet. Die
Sammelvorrichtung gemass der EP-A 1 219 556 bildet einen Bogenstapel, indem die kontinuierlich zugefiihrten Bogen
mit einem Greiforgan, z.B. einem Sauger, ergriffen und an einer festen, stationaren Stelle aufeinander abgelegt werden.
Eine Mehrzahl von Greiforganen wird dazu entlang einer geschlossenen Umlaufbahn bewegt. Die Umlaufbahn hat ein
horizontal verlaufendes Teilstlick, dessen Lange die Léange eines Bogens wesentlich libersteigen muss. Dies fihrt zu
einem grossen Platzbedarf. Mit dem stationdren Sammelplatz fiir den Bogenstapel sind des weiteren folgende Nach-
teile verbunden: Ein ankommender Bogen muss vor dem Ablegen stark abgebremst werden. Insbesondere bei hohen
Verarbeitungsgeschwindigkeiten fihrt dies zu einer starken Beanspruchung des Bogens, weshalb die Prozesssicher-
heit vor allem bei empfindlichen Papieren beeintrachtigt sein kann. Die Prozesssicherheit lasst sich nur unter Einsatz
aufwendiger Hilfsfunktionen, z.B. Federn, Bremsschleppen, Vakuumbremsen, Abbremsen der Greiforgane, erhéhen.
Schliesslich muss der fertige Bogenstapel stark beschleunigt werden, damit er aus der Sammelvorrichtung entfernt
ist, bevor ein weiterer Bogen abgelegt wird. Eine Beschleunigung auf eine Geschwindigkeit, die grésser ist als die
Zufuhrgeschwindigkeit der Bégen zur Sammelstation, ist notwendig. Die Produktionsgeschwindigkeit wird daher durch
die Sammelvorrichtung limitiert.

[0005] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Sammelvorrichtung anzugeben, die bei einer hohen
Prozesssicherheit, einer schonenden Behandlung der Bégen und verringertem Platzbedarf hohe Produktionsge-
schwindigkeiten zuldsst. Des weiteren soll ein entsprechendes Betriebsverfahren zur Verfligung gestellt werden.
[0006] Die Aufgabe wird geldst durch eine Sammelvorrichtung und ein Betriebsverfahren mit den Merkmalen der
Anspriiche 1 bzw. 9. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den abhangigen Anspriichen, der
Beschreibung und den Zeichnungen.

[0007] Die erfindungsgemasse Sammelvorrichtung umfasst einen Drehkdrper, der um seine Achse drehbar gelagert
und mit einem Antrieb in Rotation versetzbar ist. Des weiteren ist wenigstens ein Festhaltemechanismus zum Aufneh-
men und Festhalten von Bégen vorhanden. Dessen mit dem Bogen zusammenwirkende Elemente sind im Bereich
der Aussenflache des Drehkdrpers angeordnet. Der Festhaltemechanismus dient dazu, eine Mehrzahl in Form eines
Bogenstapels vorliegenden Bdgen im Bereich ihrer in Drehrichtung vorlaufenden Kante festzuhalten und einen neuen
Bogen ebenfalls an seiner vorlaufenden Kante festzuhalten und zum Bogenstapel hinzuzufligen. Dabei wird die vor-
laufende Kante des neuen Bogens biindig zur den vorlaufenden Kanten der Bégen des Bogenstapels aufgenommen,
insbesondere mit Hilfe eines Anschlags. Das seitliche Ausrichten der Bégen kann mit anderen Mitteln erfolgen. Zum
Betatigen des Festhaltemechanismus dienen geeignete Steuermittel. Aufnahme von Bdgen, Stapelbildung und Abga-
be des Stapels finden wahrend der Rotation des Drehkérpers statt. Damit entfallen die Nachteile, die mit einer statio-
naren Stapelbildungsposition verbunden sind, insbesondere das Abbremsen und wieder Beschleunigen der Bégen.
Die Bogen werden im Fluss verarbeitet. Da der Drehkérper nur einen solchen Umfang aufweisen muss, der grosser
oder gleich der Lange des gréssten zu verarbeitenden Bogenformats ist, ist die gesamte Vorrichtung zudem sehr
platzsparend. Es ist jedoch auch mdglich, iber den Umfang verteilt mehrere Festhaltemechanismen vorzusehen, um
gleichzeitig mehrere Bogenstapel zu bilden.

[0008] Die Sammelvorrichtung ist besonders geeignet zur Verarbeitung einzelner, sequentiell insbesondere im Di-
gitaldruckverfahren bedruckter und kontinuierlich geférderter Bogen. Sie kann jedoch auch generell zur Bildung von
Kleinstapeln eingesetzt werden, z.B. um konventionell bedruckte und/oder bereits gefalzte Bogen, Kleinstapel und/
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oder schuppenartig Ubereinanderliegend geférderte Bégen zu sammeln.
[0009] Ein Beispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen dargestellt und nachfolgend beschrieben. Es zeigen rein
schematisch:

Fig. 1a eine Sammelvorrichtung mit einem ersten ankommenden Bogen;
Fig. 1b die Sammelvorrichtung aus Fig. 1a in Seitenansicht
Fig. 1c eine vergrosserte Darstellung des Schliessmechanismus;

Fig. 2a-c, 3a-c,4a-c, 5a-c, 6a-c, 7a-c ~ die Sammelvorrichtung aus Fig. 1a-c in verschiedenen Momentaufnahmen
bei der Durchfihrung des erfindungsgemassen Verfahrens.

[0010] Die Figuren zeigen eine erfindungsgemasse Sammelvorrichtung in verschiedenen Momentaufnahmen sowie
in verschiedenen Ansichten bei der Durchfiihrung des erfindungsgemassen Verfahrens. Die Figuren 1a-7a zeigen
jeweils eine Ansicht der Sammelvorrichtung einschliesslich einer Zufiihreinrichtung 12 und einer Wegfihreinrichtung
13. Die Figuren 1b-7b zeigen jeweils eine Seitenansicht der Vorrichtung. Die Figuren 1c-7c zeigen jeweils einen Aus-
schnitt aus der entsprechenden Figur 1a-7a, in dem der Festhaltemechanismus 4 vergrdssert dargestellt wird.
[0011] Kernstlick der Sammelvorrichtung ist ein Drehkérper 1, der vorliegend aus drei scheibenartigen Segmenten
2 besteht, die koaxial zu einer Rotationsachse A auf einer gemeinsamen Welle 16 angeordnet sind. Die Segmente 2
haben jeweils einen scheibenartigen Grundkdrper 2a mit einem verbreiterten peripheren Rand 2b. Die drei Randflachen
einschliesslich der dazwischen liegenden gedachten Verbindungsflachen definieren eine Aussenflache 3 des Dreh-
korpers, an der ein Bogen 14 wahrend des Sammelvorgangs ganz oder teilweise anliegt. Die Aussenflache 3 ist vor-
liegend zylindermantelférmig. Zur Herstellung einer solchen Aussenflache 3 kann auch ein Drehkdrper in Form eines
Voll- oder Hohlzylinders oder ein Korper, der im peripheren Bereich eine Zylindermantelflache aufspannt, verwendet
werden. Beispielsweise kann der in den Figuren gezeigte Drehkdrper auch aus mehr als drei Segmenten bestehen.
Unter Drehkorper 1 wird ein um die Achse A drehbarer Korper verstanden, der bevorzugt, aber nicht zwingend im
wesentlichen rotationssymmetrisch ist.

[0012] Ein Festhaltemechanismus 4 umfasst einen Satz erster Festhalteelemente 5 und einen Satz zweiter Fest-
halteelemente 6, von denen jeweils eines einem Segment 2 zugeordnet ist. Sie werden durch hier nicht dargestellte
Steuer- bzw. Antriebsmittel betétigt, z.B. durch eine Kulissensteuerung oder einen elektronisch gesteuerten mechani-
schen Antrieb. Die ersten und zweiten Festhalteelemente 5, 6 haben die Form eines L-férmig abgeknickten Fingers
7, der um eine parallel zur Rotationsachse A verlaufende Schwenkachse B verschwenkbar und geringflgig in radialer
Richtung beweglich. Das abgeknickte Ende 8 hat eine dem Drehkdrper 1 zugewandte erste Flache 8a, zwischen der
und dem Drehkorper 1 ein Bogen 14, 14' eingeklemmt werden kann. Die leicht geneigt dazu verlaufende, dem Dreh-
koérper 1 abgewandte zweite Flache 8b kann auch unterhalb eines Bogens 14, 14' liegen (siehe Festhalteelement 6 in
Fig. 2b). Eine im wesentlichen in radialer Richtung verlaufende Anschlagflache 8c (siehe Fig. 3c) dient beispielsweise
als Anschlag zum Ausrichten der vorlaufenden Kante 15 eines ankommenden Bogens 14, 14'. Die Halteelemente 5,
6 Uberragen den Drehkdrper 1 geringfligig in radialer Richtung. Der Rand 2b der Segmente 2 weist dazu Aussparungen
2c auf, durch die auch die Schwenkbewegung ermdglicht wird.

[0013] Die Zufihreinrichtung 12 in Form eines Foérderbandes verlauft horizontal und nahert sich dem Drehkdérper 1
in Rotationsrichtung R gesehen etwa 45° vor dem Scheitelpunkt S, so dass ein Bogen unter nur leichter Biegung, d.
h. im wesentlichen tangential, an den Drehkdrper 1 Gbergeben werden kann. Zwischen der Zuflihreinrichtung 12 und
dem Drehkérper 1 liegt der Ubernahmebereich 9. Die in Fig. 1b und 4b gezeigte Stellung des Drehkérpers 1, in der
sich die Festhalteelemente 5, 6 im Ubernahmebereich 9 befinden, wird als Ubernahmestellung bezeichnet.

[0014] Die Wegfuhreinrichtung 13 in Form eines Férderbandes verlauft ebenfalls horizontal und beginnt am Dreh-
koérper 1 in Rotationsrichtung R gesehen etwa 30° nach dem Scheitelpunkt S, so dass ein Bogen unter nur leichter
Biegung, d.h. im wesentlichen tangential, vom Drehkérper 1 Gbernommen werden kann. Zwischen der Wegflihrein-
richtung 13 und dem Drehkdrper 1 liegt der Abgabebereich 10. Die in Fig. 6b gezeigte Stellung des Drehkérpers 1, in
der sich die Festhalteelemente 5, 6 im Abgabebereich 10 befinden, wird als Abgabestellung bezeichnet. Mittels einer
Ausschleusvorrichtung mit mehreren Ausschleuselementen 11, die um eine parallel zur Rotationsachse A verlaufenden
Schwenkachse C (Fig. 6¢) verschwenkbar sind, kann die vordere Kante eines Bogens 14, 14' nach Wegschwenken
der Festhalteelemente 5, 6 vom Drehkdrper 1 abgehoben und wegtransportiert werden. Die Ausschleuselemente 11
sind neben und zwischen den Segmenten angeordnet und untergreifen im aktivierten Zustand einen Bogen (Fig. 6b),
um diesen abzuheben.

[0015] Die Funktion der Sammelvorrichtung wird im folgenden naher beschrieben: Ein Bogen 14, der von einer
Druckmaschine oder einem Querschneider kommt, wird mit der Zufiihreinrichtung 12 dem um die Achse A rotierenden
Drehkérper 1 zugefiihrt (Fig. 1a-c). Der Drehkérper wird so angesteuert, dass er sich in der Ubernahmestellung be-
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findet, wenn die vorlaufende Kante 15 des Bogens 14 den Drehkdrper 1 erreicht (Fig. 2a-c). Die ersten Festhalte-
elemente 5 sind leicht radial nach aussen bewegt, so dass ihre ersten Flachen 8a mit der Aussenflache 3 einen Auf-
nahmespalt 17 (Fig. 1c) bilden, der in Umfangrichtung durch die Anschlagflache 8c begrenzt wird. Die zweiten Auf-
nahmeelemente 6 liegen an der Aussenflache 3 an und kénnten beispielsweise einen bereits aufgenommenen Bogen
oder Bogenstapel fixieren (vgl. Fig. 5a-c, wo dies fir das erste Festhalteelement 5 der Fall ist). Damit gleitet der Bogen
14 Uber die zweiten Festhalteelemente 6 in den durch die ersten Festhalteelemente 5 gebildeten Aufnahmespalt 17.
Er wird dort eingeklemmt, indem das erste Festhalteelement 5 in radialer Richtung nach innen bewegt wird. Gleichzeitig
wird der Drehkoérper 1 weitergedreht (Fig 2a-c). Im Verlauf einer vollstdndigen Umdrehung wird der Bogen 14 platz-
sparend auf den Drehkoérper 1 aufgewickelt.

[0016] Unter weiterer Drehung des Drehkdérpers 1 in eine erste Zwischenstellung werden die zweiten Festhalte-
elemente 6 deaktiviert, d.h. durch Verschwenken unter dem durch das erste Festhalteelement 5 gehaltenen Bogen 14
hervorgezogen (Fig. 3a-c). Sollte das zweite Festhalteelement 6 bereits einen Bogenstapel fixiert gehalten haben, wird
dieser nun allein durch das erste Festhalteelement 5 gehalten.

[0017] Das zweite Festhalteelement 6 schwenkt nun zuriick in seine Ausgangsposition, bleibt jedoch in radialer
Richtung nach aussen versetzt, so dass sich ein weiterer Férderspalt 17' bildet, der einen weiteren Bogen 14' aufneh-
men kann (Fig. 4a-c). In diesen wird der weitere Bogen 14 aufgenommen und festgeklemmt (Fig. 5a-c). Da sich die
Anschlagflachen 8c der ersten und zweiten Festhalteelemente 5, 6 in Umfangrichtung an der gleichen Stelle befinden,
werden die vorlaufenden Kanten 15, 15' prazise aneinander ausgerichtet. Da die ersten und zweiten Festhalteelemente
5, 6 beim vorliegenden Beispiel identisch aufgebaut sind, entspricht diese Situation der aus Fig. 1a-c bzw. 2a-c.
[0018] Bei unterschiedlich aufgebauten ersten und zweiten Festhalteelementen (hier nicht dargestellt) wird der ge-
samte Bogenstapel einschliesslich des neu aufgenommenen Bogens ab der ersten Zwischenstellung durch beide
Festhalteelemente und ab einer zweiten Zwischenstellung nur durch das zweite Festhalteelement gehalten, wahrend
das erste Festhalteelement zur Aufnahme eines neuen Bogens bereit gemacht wird. Alternativ kann der gesamte
Bogenstapel standig z.B. durch elektrostatische Aufladung, Nadeln oder externe Fiihrungsrollen gehalten werden und
das erste Festhalteelement im wesentlichen nur als Anschlag fiir die Vorderkante eines neu aufgenommenen Bogens
dienen. Ein Anschlag ist dann entbehrlich, wenn Zuflhreinrichtung und Drehkdrper so synchronisiert sind, dass sich
die Vorderkanten stets an derselben Stelle mit Bezug zum Festhalteelement bzw. zur Vorderkante der bereits abge-
legten Bdgen befinden. In diesem Fall reicht es, dass der Festhaltemechanismus den neuen Bogen in der Stellung
festhalt, in der die Vorderkanten blindig zueinander sind.

[0019] Der in den Figuren 1-5 dargestellte Vorgang kann sich so lange wiederholen, bis alle zu einem Stapel zu-
sammenzufassenden Bégen 14, 14' wenigstens teilweise auf dem Drehkdrper 1 aufgewickelt sind. Im vorliegenden
Beispiel ist der weitere Bogen 14' bereits der letzte des Stapels. Er vollzieht daher keine ganze Drehung des Drehkér-
pers und wird nicht vollstdndig aufgewickelt. Vor oder beim Erreichen der Abgabestellung werden die Ausschleusele-
mente 11 aktiviert und die gerade aktiven Festhalteelemente 5, 6 deaktiviert, so dass der gesamte Stapel ausgeschleust
wird (Fig. 6a-c). Nach erneutem Erreichen der Ubernahmestellung, d.h. noch wihrend sich der erste Bogenstapel im
Bereich des Drehkdrpers 1 befindet, kann der erste Bogen 14" eines neuen Bogenstapels aufgenommen werden (Fig.
7a-c).

[0020] Der Stapel entfernt sich in der Regel durch die Fliehkraft, kann aber auch durch Finger oder rotierende Greifer
oder andere an sich bekannte Techniken iibernommen werden. Vorzugsweise ist durch geeignete Mittel, z.B. elektro-
statische Aufladung, Crimpen oder externe Fihrungsrollen, sichergestellt, dass der Bogenstapel beim Transport mit
der Wegfdrdereinrichtung 13 beieinander bleibt.

[0021] Die Bahngeschwindigkeit vg der die Bégen lbernehmenden Elemente des Festhaltemechanismus 4, hier
des Aufnahmespalts 17, 17' bzw. der Anschlagflache 8c, ist vorzugsweise wahrend einer Umdrehung ungleichférmig.
Sie ist vorzugsweise vor und beim Erreichen der Ubernahmestellung geringer als die Zufilhrgeschwindigkeit v, der
Bbdgen 14, 14" auf der Zufuhreinrichtung 12, damit die vorlaufenden Kanten 15, 15', z.B. durch Anschlagen an der
Anschlagflache 8c, blndig zueinander aufgenommen werden kdnnen. Anschliessend wird der Drehkdrper vorzugs-
weise leicht beschleunigt, damit er sich bei Ankunft der nachsten vorlaufenden Kante wieder in der Ubernahmestellung
befindet.

[0022] Vorzugsweise wird die Rotationsgeschwindigkeit des Drehkérpers 1 an den Abstand angepasst, den die vor-
laufenden Kanten 15, 15' der Bdgen beim Zuflihren zu der Sammelvorrichtung haben. Beinhaltet der Dokumentensatz
beispielsweise einzelne kiirzere Bégen, wie in einer Zeitung Ubliche halbe Bdgen, so wird zumindest Gber einen Teil
einer Umdrehung die Umfangsgeschwindigkeit des Drehkdrpers 1 wesentlich erhéht, so dass des Drehkdrper die
Ubernahmestellung bei Ankunft der nachsten Vorderkante mit der richtigen Geschwindigkeit erreicht. Der gleiche Effekt
kann durch Anpassung des Abstandes erreicht werden, den die Vorderkanten auf dem Zuférderer haben, z.B. durch
Anpassung der Druckgeschwindigkeit.
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Patentanspriiche

1.

Sammelvorrichtung zum Zusammentragen von Bdgen (14, 14', 14"), insbesondere bedruckten Papierbdgen, zur
Bildung eines Bogenstapels mit folgenden Merkmalen:

- einem Drehkorper (1), der um seine Achse (A) drehbar gelagert ist,
- einem Antrieb, mit dem der Drehkdérper (1) in Rotation versetzbar ist,

- wenigstens einem Festhaltemechanismus (4), der eine Mehrzahl von Bégen (14, 14', 14") in Form eines Bo-
genstapels im Bereich ihrer in Drehrichtung vorlaufenden Kante (15, 15') an der Aussenflache (3) des Dreh-
korpers (1) festzuhalten imstande ist,

- Steuermitteln zum Betétigen des Festhaltemechanismus (4),

- wobei ein ankommender Bogen (14, 14', 14") wahrend der Rotation des Drehkoérpers (1) vom Festhalteme-
chanismus (4) derart aufgenommen und festgehalten wird, dass seine vorlaufende Kante (15, 15') blindig zur
vorlaufenden Kante des Bogenstapels aufgenommen wird.

Sammelvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Festhaltemechanismus (4) wenigstens
ein erstes Festhalteelement (5) und wenigstens ein zweites Festhalteelement (6) umfasst, die unabhangig von-
einander betatigbar sind und einzelne Bdgen (14, 14', 14") bzw. den Bogenstapel festzuhalten imstande sind.

Sammelvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das wenigstens eine erste Festhalte-
element (5) einen verschwenkbaren Finger (7) umfasst, der in einem gedffneten Zustand des Festhalteelements
(5) einen Anschlag (8c) fir die vorlaufende Kante (15, 15') des ankommenden Bogens (14, 14", 14") bildet und
den Bogen (14, 14', 14") in einem geschlossenen Zustand des Festhalteelements (5) mit dem Bogenstapel zu-
sammenhalt.

Sammelvorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das wenigstens eine zweite Fest-
halteelement (6) Bogen (14, 14', 14") mechanisch oder mittels elektrostatischer Aufladung festhalt, insbesondere
einen Greifer, eine Klammer, einen Niederhalter oder eine Fiihrungsrolle umfasst.

Sammelvorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspriiche, gekennzeichnet durch eine Zufiihreinrichtung
(12) zum Zufihren von Bbégen (14, 14", 14") in einer im wesentlichen tangential zur Aussenflache (3) des Dreh-
korpers (1) verlaufenden Ebene, wobei die Zufihreinrichtung (12) vorzugsweise einen Foérderriemen oder einen
Fordertisch umfasst.

Sammelvorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspriiche, gekennzeichnet durch eine Wegfihreinrich-
tung (13) zum Wegfiihren von Bogenstapeln in einer im wesentlichen tangential zur Aussenflache (3) des Dreh-
korpers (1) verlaufenden Ebene, wobei die Wegfiihreinrichtung vorzugsweise einen Férderriemen oder einen For-
dertisch umfasst.

Sammelvorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Umfang
des Drehkorpers (1) wenigstens so gross wie die Lange des gréssten mit der Sammelvorrichtung zu verarbeitenden
Bogenformats ist.

Sammelvorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb
den Drehkdorper (1) zu einer ungleichférmigen Bewegung anzutreiben imstande ist.

Verfahren zum Betrieb einer Sammelvorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspriiche mit folgenden
Schritten:

a) Betatigen des Festhaltemechanismus (4) in einer ersten Stellung (Ubernahmestellung) des Drehkérpers
zum Festhalten wenigstens eines zugeflihrten Bogens (14, 14', 14") im Bereich seiner in Drehrichtung vor-
laufenden Kante (15, 15'), wobei der Bogen (14, 14', 14") derart aufgenommen und festgehalten wird, dass
seine vorlaufende Kante (15, 15') biindig zur vorlaufenden Kante der gegebenenfalls bereits vom Festhalte-
mechanismus (4) aufgenommenen Bogen (14, 14", 14") aufgenommen wird;



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

11.

12,

13.

14.

15.

EP 1471 022 A1
b) Rotation des Drehkérpers (1) bis zu einer zweiten Stellung (Abgabestellung) des Drehkdrpers (1);

c1) Rotation des Drehkérpers (1) bis zu der Ubernahmestellung des Drehkérpers (1) und Wiederholung der
Schritte a) und b), falls die Anzahl der gesammelten Bogen (14, 14', 14") geringer als die Anzahl der zu sam-
melnden Bégen (14, 14', 14") ist;

oder

c2) Betatigen des Festhaltemechanismus (4) in der Abgabestellung des Drehkdrpers (1) zum Ldsen des bzw.
der festgehaltenen Bdgen (14, 14', 14"), falls die Anzahl der gesammelten Boégen (14, 14", 14") der Anzahl
der zu sammelnden Bégen (14, 14", 14") entspricht.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Rotationsgeschwindigkeit des Drehkorpers (1)
an den Abstand angepasst wird, den die vorlaufenden Kanten (15, 15') der Bégen (14, 14', 14") beim Zufiihren zu
der Sammelvorrichtung haben.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Rotationsgeschwindigkeit des Drehkdrpers (1)
ungleichférmig ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Bogen (14, 14', 14") der
Sammelvorrichtung kontinuierlich mit einer Zufiihrgeschwindigkeit v, zugefiihrt werden und die Rotationsge-
schwindigkeit des Drehkérpers (1) derart an die Zufiihrgeschwindigkeit v, angepasst wird, dass die Bahngeschwin-
digkeit vg der die Bégen (14, 14', 14") ibernehmenden Elemente des Festhaltemechanismus (4) vor und beim
Erreichen der Ubernahmestellung geringer ist als die Zufiihrgeschwindigkeit v, und nach der Ubernahme der B6-
gen (14, 14', 14") vorzugsweise erhoht wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Festhaltemechanismus (4)
wenigstens ein erstes Festhalteelement (5) und wenigstens ein zweites Festhalteelement (6) umfasst, die unab-
hangig voneinander derart betatigt werden, dass folgendes gilt:

- von der Ubernahmestellung bis zu einer ersten Zwischenstellung wird der bereits festgehaltene Bogenstapel
durch das wenigstens eine zweite Festhalteelement (6) und ein neu aufgenommener Bogen nur durch das
wenigstens eine erste Festhalteelement (5) gehalten;

- von der ersten Zwischenstellung bis zu einer zweiten Zwischenstellung wird der Bogenstapel einschliesslich
des neu aufgenommenen Bogens durch das wenigstens eine erste Festhalteelement (5) und durch das we-
nigstens eine zweite Festhalteelement (6) gehalten;

- von der zweiten Zwischenstellung bis zu der Ubernahmestellung wird der Bogenstapel einschliesslich des
neu aufgenommene Bogens nur durch das wenigstens eine zweite Festhalteelement (6) gehalten, wahrend
das wenigstens eine erste Festhalteelement (5) zur Aufnahme und zum Festhalten eines weiteren Bogens
bereit ist.

Verwendung einer Sammelvorrichtung nach einem der Anspriiche 1-8 zum Sammeln von sequentiell bedruckten
und zugefiihrten Bégen.

Verwendung einer Sammelvorrichtung nach einem der Anspriiche 1-8 zur Herstellung eines Druckerzeugnisses,
insbesondere einer Zeitung, mittels einer Digitaldruckmaschine.
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