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(57)  Undispositif a cavité résonnante (D) comprend
un corps guide d'onde comportant une paroi latérale (1),
s'étendant suivant une direction longitudinale, présen-
tant un premier coefficient d'expansion thermique et dé-
limitant une cavité résonnante (CR) avec des premiére
(2) et seconde (3) parois d'extrémité opposées. La pre-
miére paroi d'extrémité (2) présente un second coeffi-
cient d'expansion thermique strictement inférieur au
premier coefficient et comprend une face interne solida-
risée a un premier ensemble (E1) comprenant une pla-
que principale (6), présentant un troisieme coefficient
d'expansion thermique, strictement inférieur au premier,

etde dimensions dans un plan transversal sensiblement
égales, par valeurs inférieures, a celles de la cavité
(CR), etun élémentintermédiaire (7) présentantun qua-
trieme coefficient d'expansion thermique, strictement
supérieur au troisieme, comportant une partie d'extré-
mité (8) solidarisée fixement a la plaque principale (6)
et agencée, lorsque survient une variation de tempéra-
ture, pour transformer une variation dimensionnelle sui-
vant une direction transversale en une variation dimen-
sionnelle suivant la direction longitudinale, qui induitune
translation longitudinale de la plaque principale (6) al'in-
térieur de la cavité (CR).
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Description

[0001] L'invention concerne le domaine des disposi-
tifs a cavité résonnante.

[0002] Certains dispositifs a cavité(s) résonnante(s)
sont constitués d'un corps guide d'onde comportant une
paroi latérale s'étendant suivant une direction longitudi-
nale et délimitant au moins une cavité résonnante avec
deux parois d'extrémité opposées.

[0003] Afin de limiter le poids de ces dispositifs dans
les applications embarquées, notamment dans le do-
maine de I'aéronautique, il est particulierement avanta-
geux de les fabriquer en aluminium.

[0004] Comme le sait I'homme de l'art, lorsque ces
dispositifs sont couplés a des équipements tels que des
multiplexeurs (par exemple de type « Omux »), ils sont
fréquemment soumis a des variations de température.
C'est notamment le cas lorsque la puissance des si-
gnaux qu'ils regoivent croit fortement. Mais, c'est éga-
lement le cas en fonctionnement dit « hors bande »,
c'est-a-dire lorsque les signaux qu'ils regoivent présen-
tent une fréquence légérement en dehors de la bande
de fréquence dans laquelle ils sont censés fonctionner.
Par conséquent, lorsque la cavité résonnante est déli-
mitée par des parois en aluminium (dont le coefficient
d'expansion thermique est élevé), elle fait I'objet, en pré-
sence de variations de température, de variations di-
mensionnelles qui induisent un décalage fréquentiel de
sa bande de fréquence.

[0005] Afin de remédier a cet inconvénient, plusieurs
solutions ont été proposées.

[0006] Une premiére solution consiste a utiliser un
dispositif en aluminium, et a interrompre son fonction-
nement lorsque sa température dépasse un seuil fixé.
Cela permet de ne pas avoir a sur-dimensionner le mul-
tiplexeur pour qu'il supporte un fonctionnement hors
bande. Mais, cela nécessite de coupler le dispositif a
cavité résonnante a un dispositif de contrdle thermique.
[0007] Une deuxieme solution consiste également a
utiliser un dispositif en aluminium, et a I'équiper d'un dis-
positif d'évacuation de chaleur, comme par exemple des
tresses. Mais, cette solution s'avere inadaptée lorsque
le dispositif a cavité résonnante doit supporter a la fois
de hauts niveaux de puissance et des températures d'in-
terface élevées. En outre, cette solution entraine une
surcharge pondérale.

[0008] Une troisieme solution consiste a utiliser un
dispositif dont les parois sont réalisées dans un maté-
riau présentant un trés faible coefficient d'expansion
thermique sur une large plage de température, comme
par exemple I'INVAR (alliage nickel-acier). Mais, si ces
matériaux présentent un coefficient d'expansion thermi-
que intéressant, ils n'offrent généralement pas un faible
poids et/ou un faible colt et/ou une bonne conductivité
thermique. De plus, les dispositifs a cavité résonnante
réalisés intégralement en INVAR ont atteint leurs limites
face aux montées de puissance et aux températures
d'interface actuelles (cela résulte du fait que le coeffi-
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cient d'expansion thermique (ou CTE) de I'INVAR n'est
pas nul).

[0009] Une quatriéme solution consiste a utiliser un
dispositif en aluminium, et a adapter I'une au moins de
ses parois d'extrémité. C'est notamment le cas des dis-
positifs décrits dans les documents US 6,002,310 et EP
1187247. Plus précisément, le dispositif décrit dans le
document US 6,002,310 comprend une paroi d'extrémi-
té équipée d'une premiére paroi en INVAR, dont la partie
centrale a été amincie, et d'une seconde paroi en alu-
minium, de forme bombée, solidarisée au bord périphé-
rique épais de la premiére paroi d'extrémité. Lorsqu'une
variation de température survient, la seconde paroi
bombée se dilate dans sa partie centrale ce qui aug-
mente son bombement et contraint la premiére paroi en
INVAR a fléchir, amplifiant ainsi le phénoméne de bom-
bement. Le dispositif décrit dans le document EP
1187247 propose une solution sensiblement équivalen-
te. Les rattrapages de variations dimensionnelles des
dispositifs décrits dans ces deux documents sont limités
en amplitude, ce qui limite en puissance et en tempéra-
ture d'interface I'Omux auquel ils sont couplés.

[0010] Aucun dispositif connu n'apporte donc une en-
tiere satisfaction.

[0011] L'invention a donc pour but d'améliorer la si-
tuation.
[0012] Elle propose a cet effet un dispositif a cavité

résonnante, comprenant un corps guide d'onde com-
portant une paroi latérale, qui s'étend suivant une direc-
tion longitudinale (perpendiculaire a un plan transver-
sal), présentant un premier coefficient d'expansion ther-
mique et délimitant une cavité résonnante avec des pre-
miére et seconde parois d'extrémité opposées et sensi-
blement contenues dans des plans transversaux.
[0013] Ce dispositif se caractérise par le fait que sa
premiére paroi d'extrémité présente un second coeffi-
cient d'expansion thermique strictement inférieur au
premier coefficient et comprend une face interne solida-
risée a un premier ensemble comportant au moins une
plaque principale transversale, présentant un troisiéme
coefficient d'expansion thermique, strictement inférieur
au premier, et de dimensions, dans le plan transversal,
sensiblement égales, par valeurs inférieures, a celles
de la cavité, et un élément intermédiaire présentant un
quatrieme coefficient d'expansion thermique stricte-
ment supérieur au troisieme, comportant une partie
d'extrémité solidarisée fixement a la plaque principale
et agenceée, lorsque survient une variation de tempéra-
ture, pour transformer ses variations dimensionnelles
dans le plan transversal en une variation dimensionnelle
suivant la direction longitudinale, qui induit une transla-
tion longitudinale de la plaque principale a l'intérieur de
la cavité.

[0014] En agissant d'une fagon similaire a un
« piston », I'élément intermédiaire provoque le déplace-
ment de la plaque principale a laquelle il est solidarisé,
permettant ainsi de compenser les variations dimen-
sionnelles de la cavité résonnante.
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[0015] Dans un premier mode de réalisation, le dis-
positif peut comprendre au moins un second ensemble,
de préférence sensiblement identique au premier en-
semble, et solidarisé a ce dernier au niveau de sa pla-
que principale. En d'autres termes, plusieurs ensembles
peuvent étre installés en série lorsque le dispositif est
susceptible d'étre soumis a de fortes variations dimen-
sionnelles.

[0016] Dans un second mode de réalisation, le dispo-
sitif peut comprendre un premier ensemble comportant
au moins deux éléments intermédiaires sensiblement
identiques et solidarisés I'un a l'autre, par exemple par
une bague extérieure qui présente le troisiéme coeffi-
cient d'expansion thermique. L'élément intermédiaire le
plus éloigné de la premiére paroi d'extrémité est alors
solidarisé par sa partie d'extrémité a la plaque principa-
le. Cela permet également de compenser de fortes va-
riations dimensionnelles.

[0017] Parailleurs, le premier ensemble peut étre so-
lidarisé a la premiére paroi d'extrémité par son élément
intermédiaire. Mais, on peut également prévoir une pla-
que intermédiaire intercalée entre le premier ensemble,
auquel elle est solidarisée, et la premiere paroi d'extré-
mité, a laquelle elle est solidarisée. Dans ce cas, la pla-
que intermédiaire présente le troisieme coefficient d'ex-
pansion thermique et des dimensions dans le plan
transversal sensiblement égales, par valeurs inférieu-
res, a celles de la cavité. Cette plaque intermédiaire
peut elle-méme étre solidarisée a la premiere paroi d'ex-
trémité par l'intermédiaire d'une plaque de calage pré-
sentant préférentiellement le quatriéme coefficient d'ex-
pansion thermique et des dimensions dans le plan
transversal sensiblement égales, par valeurs inférieu-
res, a celles de la cavité. Cela permet avantageusement
de contréler la fréquence centrale de la bande de fré-
quence de la cavité résonnante.

[0018] En outre, la paroi latérale peut étre solidarisée
a la premiére ou seconde paroi d'extrémité par l'inter-
médiaire d'au moins une cale d'épaisseur choisie.
[0019] Préférentiellement, chaque élément intermé-
diaire comporte une partie centrale prolongée par des
premier et second bords périphériques inclinés selon
des angles choisis, de part et d'autre d'un plan transver-
sal contenant la partie centrale, en définissant une gor-
ge périphérique, par exemple en forme de « V ». Cha-
que bord périphérique peut alors comporter une partie
d'extrémité solidarisée a la plaque principale, la plaque
intermédiaire ou la premiere paroi d'extrémité, en re-
gard de laquelle il est situé. Par ailleurs, chaque plaque
principale et/ou chaque plaque intermédiaire et/ou la
premiere paroi d'extrémité peuvent comporter une bu-
tée périphérique longitudinale contre laquelle s'appuie
la partie d'extrémité du bord périphérique auquel elle est
solidarisée.

[0020] Egalement de préférence, la paroi latérale et/
ou la seconde paroi d'extrémité et/ou chaque élément
intermédiaire et/ou chaque plague de calage est réalisé
en aluminium. De méme, la plaque intermédiaire et/ou
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la premiére paroi d'extrémité et/ou chaque cale et/ou
chaque plaque principale peut étre réalisée dans un al-
liage de nickel et d'acier, de type INVAR.

[0021] D'autres caractéristiques et avantages de I'in-
vention apparaitront a I'examen de la description dé-
taillée ci-aprés, et des dessins annexés, sur lesquels :

- lafigure 1 illustre de fagon schématique, dans une
vue en coupe longitudinale, un premier exemple de
réalisation d'un dispositif a cavité résonnante selon
I'invention,

- lafigure 2 illustre de fagon schématique, dans une
vue en coupe longitudinale, un deuxiéme exemple
de réalisation d'un dispositif a cavité résonnante se-
lon l'invention,

- lafigure 3 illustre de fagon schématique, dans une
vue en coupe longitudinale, un troisieme exemple
de réalisation d'un dispositif a cavité résonnante se-
lon l'invention, et

- lafigure 4 illustre de fagon schématique, dans une
vue en coupe longitudinale, un quatrieme exemple
de réalisation d'un dispositif a cavité résonnante se-
lon l'invention.

[0022] Les dessins annexés pourront non seulement
servir a compléter l'invention, mais aussi contribuer a
sa définition, le cas échéant.

[0023] L'invention a pour objet de permettre la com-
pensation des variations dimensionnelles induites au
sein d'un dispositif a cavité résonnante par des varia-
tions de température.

[0024] Dans ce qui suit, on considérera que le dispo-
sitif a cavité résonnante équipe un multiplexeur de type
« Omux » (ou « Output multiplexer »), et qu'il est destiné
a filtrer des signaux hyperfréquences. Par exemple, le
dispositif assure le filtrage sur une bande de fréquence
de 54 MHz. Par ailleurs, on considére dans ce qui suit
que la cavité résonnante est de forme tubulaire (cylin-
drique circulaire). Mais l'invention n'est pas limitée a ce
seul type de cavité. Elle concerne également les cavités
résonnantes de section transverse rectangulaire ou el-
liptique. En outre, dans ce qui suit, les éléments qui por-
tent des références identiques assurent des fonctions
sensiblement identiques.

[0025] On se réfere tout d'abord a la figure 1 pour dé-
crire un premier mode de réalisation d'un dispositif a ca-
vité résonnante selon l'invention.

[0026] Le dispositif a cavité résonnante D comprend
un corps guide d'onde comportant une paroi latérale 1,
qui s'étend suivant une direction longitudinale OX et dé-
limite une cavité résonnante CR avec des premiére 2 et
seconde 3 parois d'extrémité opposées et sensiblement
contenues dans des plans transversaux (perpendiculai-
res a la direction OX et paralléles a la direction OY).
[0027] La cavité résonnante CR étantici de forme cy-
lindrique circulaire, la paroi latérale 1 définit donc un cy-
lindre circulaire tandis que les premiére 2 et seconde 3
parois d'extrémité sont en forme de disque.



5 EP 1 471 595 A1 6

[0028] La paroi latérale 1 présente un premier coeffi-
cient d'expansion thermique (CTE1). Elle est par exem-
ple réalisée en aluminium. La premiére paroi d'extrémité
2 présente un second coefficient d'expansion thermique
(CTE2) strictement inférieur au premier coefficient
CTE1, et de préférence voisin de la valeur nulle. Elle est
par exemple réalisée en INVAR (alliage nickel-acier).
Enfin, la seconde paroi d'extrémité 3 présente le pre-
mier coefficient d'expansion thermique (CTE1). Elle est
par exemple réalisée en aluminium.

[0029] La paroilatérale 1 comporte au niveau de cha-
cune de ses deux extrémités opposées un bord trans-
versal permettant sa solidarisation aux premiére 2 et se-
conde 3 parois d'extrémité, par exemple par l'intermé-
diaire d'un boulon 4.

[0030] Dans cetexemple, la seconde paroi d'extrémi-
té 3 comporte une ouverture 5 permettant a la fois I'in-
troduction et I'extraction des signaux hyperfréquences
afiltrer. Bien entendu, I'acceés a la cavité résonnante CR
pourrait étre prévu sur la paroi latérale 1.

[0031] Ledispositif selon I'invention D comprend éga-
lement au moins un premier ensemble E1 comportant,
d'une part, une plaque principale transversale 6, pré-
sentant un troisieme coefficient d'expansion thermique
CTES3, strictement inférieur au premier CTE1, et de di-
mensions dans le plan transversal sensiblement égales,
par valeurs inférieures, a celles de la cavité résonnante
CR, et d'autre part, un élément intermédiaire 7 présen-
tant un quatrieme coefficient d'expansion thermique
CTEA4, strictement supérieur au troisitme CTE3, com-
portant une premiére partie d'extrémité 8 solidarisée
fixement a la plaque principale 6 et une seconde partie
d'extrémité 9 solidarisée fixement a une face interne
(orientée vers l'intérieur de la cavité CR) de la premiere
paroi d'extrémité 2.

[0032] La cavité résonnante CR étantici de forme cy-
lindrique circulaire, la plaque principale 6 est en forme
de disque de diamétre L.

[0033] Preférentiellement, les premier CTE1 et qua-
trieme CTE4 coefficients d'expansion thermique sont
identiques. Par exemple, I'élément intermédiaire 7 est
réalisé en aluminium. De méme, les deuxiéme CTE2 et
troisieme CTES coefficients d'expansion thermique sont
préférentiellement identiques. Par exemple, la plaque
principale 6 est réalisée en INVAR.

[0034] L'élémentintermédiaire 7 présente une exten-
sion longitudinale h et est spécifiquement agencé de
maniere a transformer ses variations dimensionnelles
AL (dilatation) dans le plan transversal, induites par une
variation de température, en une variation dimension-
nelle Ah suivant la direction longitudinale OX.

[0035] Du fait de la solidarisation de I'élément inter-
médiaire 7 a la plaque principale 6, la variation dimen-
sionnelle Ah suivant la direction longitudinale OX pro-
voque la translation longitudinale de la plaque principale
6 a l'intérieur de la cavité résonnante CR. En d'autres
termes, plus la variation dimensionnelle AL de I'élément
intermédiaire 7 est grande, plus sa variation dimension-
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nelle Ah est importante et donc plus I'amplitude de la
translation longitudinale de la plaque principale 6 est
grande. Cela permet ainsi de contréler les variations di-
mensionnelles de la cavité résonnante CR, de sorte que
sa fréquence centrale de fonctionnement demeure sen-
siblement constante sur une plage de température choi-
sie.

[0036] On peutdéfinir grossiérement un équivalent de
coefficient d'expansion thermique CTEeq pour I'ensem-
ble E1 par la formule suivante :

CTE,, = CTE4 + (L/h)*CTE4

[0037] Cette formule permet de constater que la com-
pensation est d'autant plus efficace que le rapport L/h
est grand.

[0038] Dansl'exempleillustré surlafigure 1, 'élément
intermédiaire 7 présente une partie centrale 10 prolon-
gée par des premier 11 et second 12 bords périphéri-
ques (ici circulaires) inclinés selon des angles choisis
de part et d'autre d'un plan transversal contenant la par-
tie centrale 10, en définissant une gorge périphérique.
[0039] Les angles sont préférentiellement identiques.
lls sont choisis en fonction de I'amplitude de la transla-
tion souhaitée. Par exemple, chaque angle fait quelques
dizaines de degrés, typiquement 20° a 45°.

[0040] La gorge périphérique présente par exemple
une section en forme de « V ». Mais, elle peut étre éga-
lement en forme de croissant de lune, ou de « U »
ouvert, et analogues.

[0041] Les bords périphériques 11 et 12 sont chacun
terminé par l'une des parties d'extrémité transversales
8, 9, solidarisées respectivement a la plaque principale
6 et a la premiére paroi d'extrémité 2.

[0042] Parailleurs, afin de contraindre fortement |'élé-
ment intermédiaire 7 a transformer ses variations di-
mensionnelles AL en variation dimensionnelle Ah, la
plague principale 6 et la premiére paroi d'extrémité 2
comportent préférentiellement chacune une butée péri-
phérique longitudinale circulaire 13 contre laquelle s'ap-
puie la partie d'extrémité 8 ou 9 du bord périphérique 11
ou 12 auquel elle est solidarisée.

[0043] On se référe maintenant a la figure 2 pour dé-
crire un deuxiéeme mode de réalisation d'un dispositif a
cavité résonnante selon l'invention.

[0044] Ce mode de réalisation est une variante du
premier mode de réalisation, décrit précédemment en
référence a la figure 1, dans laquelle le premier ensem-
ble E1' ne comporte pas un unique élément intermédiai-
re, mais deux 7a et 7b.

[0045] Plus précisément, dans ce mode de réalisa-
tion, un premier élément intermédiaire 7a est solidarisé,
d'une part, par son bord périphérique 11 ala plaque prin-
cipale 6, et d'autre part, par son bord périphérique 12
au bord périphérique 11 d'un second élément intermé-
diaire 7b, dont I'autre bord périphérique 12 est solidarisé
ala face interne de la premiére paroi d'extrémité 2. Pré-
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férentiellement, les bords périphériques 12 et 11, res-
pectivement des éléments intermédiaires 7a et 7b, sont
solidarisés par une bague extérieure 17 qui présente le
troisieme coefficient d'expansion thermique. Par exem-
ple cette bague 17 est réalisée en INVAR.

[0046] Egalement de préférence, les éléments inter-
médiaires 7, montés ainsi en série, sont sensiblement
identiques. Mais cela n'est pas obligatoire.

[0047] Ce mode de réalisation permet de compenser
de fortes variations dimensionnelles. Bien entendu, le
nombre d'éléments intermédiaires 7 constituant le pre-
mier ensemble E1' peut étre différent de deux.

[0048] On se référe maintenant a la figure 3 pour dé-
crire un troisieme mode de réalisation d'un dispositif a
cavité résonnante selon l'invention.

[0049] Ce mode de réalisation comprend un premier
ensemble E1, sensiblement identique a celui décrit pré-
cédemment en référence a la figure 1, solidarisé a un
second ensemble E2, également constitué d'une plaque
principale 6-2 solidarisée a un élément intermédiaire
7-2.

[0050] Plus précisément, dans ce mode de réalisa-
tion, d'une part, le bord périphérique 12 de I'élément in-
termédiaire 7-1 du premier ensemble E1 est solidarisé
a une face interne de la plaque principale 6-2 du second
ensemble E2, et d'autre part, le bord périphérique 12 de
I'élément intermédiaire 7-2 du second ensemble E2 est
solidarisé a la face interne de la premiére paroi d'extré-
mité 2.

[0051] Préférentiellement, et comme illustré, la pla-
que principale 6-2 comporte également sur sa face in-
terne une seconde butée périphérique longitudinale cir-
culaire 13 contre laquelle s'appuie la partie d'extrémité
9 du bord périphérique 12 de I'élément intermédiaire
7-1.

[0052] Préférentiellement, hormis cette seconde bu-
tée 13, les ensembles E1 et E2, montés ainsi en série,
sont sensiblement identiques. Mais cela n'est pas obli-
gatoire.

[0053] Ce mode de réalisation permet également de
compenser de fortes variations dimensionnelles. Bien
entendu, le nombre d'ensembles montés en série peut
étre différent de deux.

[0054] On se référe maintenant a la figure 4 pour dé-
crire un quatrieme mode de réalisation d'un dispositif a
cavité résonnante selon l'invention.

[0055] Ce mode de réalisation est une variante du
troisieme mode de réalisation, décrit précédemment en
référence a la figure 3, dans laquelle on contrble la di-
mension longitudinale de la cavité résonnante CR a
I'aide d'une ou plusieurs cales 14 d'épaisseurs choisies,
d'une plaque de calage 15 d'épaisseur choisie et/ou
d'une plaque intermédiaire d'épaisseur choisie 16.
[0056] Plus précisément, dans ce mode de réalisa-
tion, on prévoit une ou plusieurs cales 14 réalisées sous
la forme de rondelles dont les épaisseurs sont choisies
en fonction de la fréquence centrale de fonctionnement
de la cavité résonnante et de la hauteur des ensembles
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E1 et E2 et de la somme de leurs amplitudes de dépla-
cement longitudinal Ah. Ces rondelles 14 sont par
exemple interposées entre la premiére paroi d'extrémité
2 et I'un des bords transversaux de la paroi latérale 1.
Mais, elles pourraient étre placées a l'autre extrémité de
la cavité résonnante CR, entre la seconde paroi d'extré-
mité 3 et l'autre bord transversal de la paroi latérale 1
ou bien au niveau de chaque extrémité.

[0057] Chaque cale 14 est préférentiellement réalisée
dans un matériau présentant un trés faible coefficient
d'expansion thermique, comme par exemple I'INVAR.
[0058] On prévoit également une plaque de calage 15
solidarisée, d'une part, a la face interne de la premiére
paroi 2, et d'autre part, a une face (externe) d'une plaque
intermédiaire 16, dont la face interne est solidarisée a
la partie d'extrémité 9 du bord périphérique 12 de I'élé-
ment intermédiaire 7-2 du second ensemble E2.
[0059] La plaque de calage 15 est préférentiellement
réalisée en aluminium (matériau a fort CTE).

[0060] Parailleurs, afin de contraindre I'élément inter-
médiaire 7-2 a transformer efficacement ses variations
dimensionnelles transversales AL en une variation di-
mensionnelle longitudinale Ah, la plaque intermédiaire
16 est préférentiellement sensiblement identique a une
plaque principale 6, tant par ses dimensions que par sa
butée périphérique longitudinale 13 et par le matériau
dans lequel il est réalisé.

[0061] Dans ce qui précéde il a été question d'un dis-
positif D équipé d'une unique cavité résonnante CR.
Mais, on peut envisager de coupler longitudinalement
téte-béche deux dispositifs D afin de constituer un uni-
que dispositif a deux cavités résonnantes. Dans ce cas,
les deux cavités résonnantes communiquent par
l'ouverture adaptée 5 et au moins une autre ouverture
est prévue sur la paroi latérale 1 afin de permettre I'en-
trée et la sortie des signaux a l'intérieur desdites cavités
résonnantes.

[0062] L'invention ne se limite pas aux modes de réa-
lisation de dispositif a cavité(s) résonnante(s) décrits ci-
avant, seulement a titre d'exemple, mais elle englobe
toutes les variantes que pourra envisager I'homme de
I'art dans le cadre des revendications ci-apres.

Revendications

1. Dispositif a cavité résonnante (D), comprenant un
corps guide d'onde comportant une paroi latérale
(1), s'étendant suivant une direction longitudinale,
présentant un premier coefficient d'expansion ther-
mique et délimitant une cavité résonnante (CR)
avec une premiére (2) et une seconde (3) parois
d'extrémité opposées, caractérisé en ce que ladite
premiére paroi d'extrémité (2) présente un deuxie-
me coefficient d'expansion thermique strictement
inférieur audit premier coefficient et comprend une
face interne solidarisée a un premier ensemble (E1)
comprenant au moins une plaque principale (6),
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présentant un troisieme coefficient d'expansion
thermique, strictement inférieur au premier, et de di-
mensions, dans un plan perpendiculaire a ladite di-
rection longitudinale, sensiblement égales, par va-
leurs inférieures, a celles de la cavité, et un élément
intermédiaire (7) présentant un quatriéme coeffi-
cient d'expansion thermique, strictement supérieur
au troisieme, comportant une partie d'extrémité (8)
solidarisée fixement a ladite plaque principale (6) et
agenceée, en cas de variation de température, pour
transformer une variation dimensionnelle suivant
une direction perpendiculaire a la direction longitu-
dinale en une variation dimensionnelle suivant ladi-
te direction longitudinale induisant une translation
longitudinale de ladite plaque principale (6) a l'inté-
rieur de ladite cavité (CR).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'il comprend au moins un second ensemble
(E2), comportant également une plaque principale
(6-2) solidarisée a un élément intermédiaire (7-2) et
a I'élément intermédiaire (7-1) dudit premier en-
semble (E1).

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que ledit second ensemble (E2) est sensible-
ment identique audit premier ensemble (E1).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que ledit premier ensemble (E1') comporte au
moins deux éléments intermédiaires (7a, 7b) sen-
siblement identiques et solidarisés I'un a l'autre,
I'élément intermédiaire (7a) le plus éloigné de ladite
premiere paroi d'extrémité (2) étant solidarisé par
sa partie d'extrémité (8) a ladite plaque principale

(6).

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en
ce que lesdits éléments intermédiaires (7a, 7b)
sont solidarisés deux a deux par une bague exté-
rieure (17) présentant ledit troisieme coefficient
d'expansion thermique.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 4, ca-
ractérisé en ce que ledit premier ensemble (E1,
E1') est solidarisé a ladite premiéere paroi d'extrémi-
té (2) par son élément intermédiaire (7).

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 4, ca-
ractérisé en ce qu'il comprend une plaque inter-
médiaire (16) présentant ledit troisieme coefficient
d'expansion thermique, de dimensions, dans un
plan perpendiculaire a ladite direction longitudinale,
sensiblement égales, par valeurs inférieures, a cel-
les de la cavité résonnante (CR), et intercalée entre
ledit premier ensemble (E1), auquel elle est solida-
risée, et ladite premiére paroi d'extrémité (2), a la-
quelle elle est solidarisée.
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Dispositif selon la revendication 7, caractérisé en
ce que ladite plaque intermédiaire (16) est solida-
risée a ladite premiére paroi d'extrémité (2) par I'in-
termédiaire d'une plaque de calage (15) présentant
ledit quatrieme coefficient d'expansion thermique et
de dimensions, dans un plan perpendiculaire a la-
dite direction longitudinale, sensiblement égales,
par valeurs inférieures, a celles de la cavité réson-
nante (CR), et en ce que ladite paroi latérale (1) est
solidarisée a ladite premiére (2) ou seconde (3) pa-
roi d'extrémité par l'intermédiaire d'au moins une
cale (14) d'épaisseur choisie.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 8, ca-
ractérisé en ce que chaque élément intermédiaire
(7) comporte une partie centrale (10) prolongée par
un premier (11) et un second (12) bords périphéri-
ques inclinés selon des angles choisis, de part et
d'autre d'un plan contenant ladite partie centrale
(10), en définissant une gorge périphérique.

Dispositif selon la revendication 9, caractérisé en
ce que ladite gorge périphérique présente une sec-
tion transverse sensiblement en forme de V.

Dispositif selon I'une des revendications 9 et 10, ca-
ractérisé en ce que chaque bord périphérique
(11,12) comporte une partie d'extrémité (8,9) soli-
darisée a la plaque principale (6), plaque intermé-
diaire (16) ou premiére paroi d'extrémité (2) en re-
gard de laquelle il est situé.

Dispositif selon la revendication 11, caractérisé en
ce que chaque plaque principale (6) et/ou chaque
plaque intermédiaire (16) et/ou ladite premiere pa-
roi d'extrémité (2) comporte au moins une butée pé-
riphérique longitudinale (13) contre laquelle s'ap-
puie la partie d'extrémité (8,9) du bord périphérique
(11,12) auquel elle est solidarisée.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 12, ca-
ractérisé en ce que lesdits premier et quatrieme
coefficients d'expansion thermique sont identiques.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 13, ca-
ractérisé en ce que lesdits deuxiéme et troisieme
coefficients d'expansion thermique sont identiques.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 14, ca-
ractérisé en ce que ladite paroi latérale (1) et/ou
ladite seconde paroi d'extrémité (3) et/ou chaque
élément intermédiaire (7) et/ou chaque plaque de
calage (15) est en aluminium.

Dispositif selon I'une des revendications 1 a 15, ca-
ractérisé en ce que ladite plaque intermédiaire
(16) et/ou ladite premiere paroi d'extrémité (2) et/
ou chaque cale (14) et/ou chaque plaque principale
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(6) est réalisée dans un alliage de nickel et d'acier,
en particulier en INVAR.
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