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Description

[0001] L’invention se rapporte a un distributeur de pro-
duit liquide et concerne plus particulierement le domaine
des pulvérisateurs miniatures congus pour contenir une
faible dose d’un produit de luxe tel que par exemple un
parfum. De tels pulvérisateurs sont principalement des-
tinés a étre distribués gratuitement a la clientéle pour
faire connaitre et apprécier les produits qu’ils contien-
nent.

[0002] Dans le domaine des pulvérisateurs miniatures
utilisés pour la promotion des produits et par conséquent
destinés a étre offerts au consommateur, on vise cons-
tamment a simplifier la structure du dispositif et a abais-
ser les colts de fabrication. Pour ce faire, on cherche a
réduire le nombre de composants et a rendre ceux-ci
plus faciles a fabriquer et a assembler.

[0003] On connait, par exemple a partir du EP-A-0 957
036, un distributeur de produit liquide, comprenant un
réservoir comportant une embouchure et une pompe ins-
tallée dans ladite embouchure. Cette pompe comporte
un corps de pompe dans lequel est monté un piston,
lequel coulisse de fagon étanche dans le corps de pompe
pour définir avec lui une chambre de dosage du liquide,
un clapet d’admission établissant la communication en-
tre ladite chambre de dosage et le réservoir contenant
du liquide a pulvériser, un clapet d’échappement établis-
sant la communication entre ladite chambre de dosage
et des moyens de distribution du produit et un ressort
sollicitant ledit piston vers une position relachée prédé-
terminée, pour laquelle ladite chambre de dosage est a
son volume maximum. Toutefois, le corps de pompe
comporte ici un trou d’évent.

[0004] Classiquement, comme décrit dans les US-A-
4735347 et US-A-2889 964, 'assemblage entre le corps
de pompe et 'embouchure du réservoir est assuré par
la mise en place d’'une piéce de fermeture annulaire ap-
pelée "extenseur", qui permet de réaliser le serrage ra-
dialement vers I'extérieur du corps de pompe contre la
paroi interne de 'embouchure du flacon et qui sert aussi
de butée axiale au piston, déterminant la position rela-
chée (c’est-a-dire la position de repos, avant actionne-
ment) du piston. Cette position relachée pour laquelle la
chambre de dosage est a son volume maximum est sta-
bilisée sous la sollicitation dudit ressort.

[0005] L’inventionviseen premierlieualasuppression
de cette piece de fermeture formant butée, dite exten-
seur.

[0006] Plus particulierement, I'invention concerne un
distributeur de produit liquide comprenant un réservoir
comportant une embouchure et une pompe installée
dans ladite embouchure, ladite pompe comportant :

- uncorps de pompe dans lequel est monté un piston,
lequel coulisse de fagon étanche dans le corps de
pompe pour définir avec lui une chambre de dosage
du liquide,

- unclapet d’admission établissant la communication
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entre ladite chambre de dosage et le réservoir,

- unclapet d’échappement établissant la communica-
tion entre ladite chambre de dosage et des moyens
de distribution,

- un ressort sollicitant ledit piston vers une position
relachée de ce dernier pour laquelle ladite chambre
de dosage est a son volume maximum,

caractérisé en ce que ledit corps de pompe comporte
une portion extérieure formant bouchon assurant I'étan-
chéité entre le corps de pompe et ladite embouchure, et
en ce que ledit corps de pompe comporte une saillie an-
nulaire s’étendant vers l'intérieur, venue de moulage, le-
dit piston comportant une butée annulaire coopérant
avec ladite saillie annulaire pour définir ladite position
relachée, sous la sollicitation dudit ressort.

[0007] Dans le cas d’un pulvérisateur, lesdits moyens
de distribution sont agencés en moyens de pulvérisation
du liquide.

[0008] Selon une caractéristique avantageuse, ladite
saillie annulaire a la forme d’une lévre souple. De préfé-
rence, il s’agit d’une lévre retournée vers lintérieur du
corps de pompe. On décrira plus loin différentes fagons
pour conformer une telle Iévre souple venue de moulage
avec le corps de pompe. Pour faciliter ce montage, la
butée annulaire du piston comporte, d’'un cété, une face
de butée coopérant avec la levre et, de I'autre c6té, une
portion tronconique participant au retournement de ladite
levre lors de la mise en place dudit piston dans le corps
de pompe.

[0009] Pour faciliter le montage, ladite levre peut étre
segmentée en plusieurs trongons adjacents circonféren-
tiellement.

[0010] Tous les éléments de la pompe peuvent étre
en matiére plastique moulée, sauf le ressort. Comme on
le verra plus loin, cette pompe comporte un nombre mi-
nimum de piéces moulées et toutes les pieces sont faci-
les a fabriquer par moulage et notamment facilement dé-
moulables. Le flacon peut étre en verre ou, de préféren-
ce, en matiére plastique moulée.

[0011] Selon un mode de réalisation, lesdits clapets
d’admission et d’échappement comportent respective-
ment un boisseau et un pointeau définis par un obturateur
commun, mobile en translation axiale a l'intérieur du
corps de pompe et autour duquel est monté le ressort.
Celui-ci prend appui entre le corps de pompe et un épau-
lement dudit obturateur commun. De ce fait, le piston est
sollicité sous I'action du ressort vers ladite position rela-
chée, par l'intermédiaire de I'obturateur commun, ce qui
tend a maintenir le clapet d’échappement fermé. Plus
précisément, une extrémité dudit obturateur forme un
pointeau tronconique qui coopére avec l'orifice intérieur
d’un conduit d’évacuation pratiqué dans le piston, pour
constituer ledit clapet d’échappement et 'autre extrémité
dudit obturateur coopére avec un tube d’aspiration dudit
corps de pompe, pour constituer ledit clapet d’admission.
Le tube d’aspiration s’étend dans le prolongement de la
chambre de dosage et plonge dans le liquide contenu
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dans ledit réservoir. Il est venu de moulage avec ledit
corps de pompe.

[0012] Selon un exemple, I'obturateur comporte une
partie formant boisseau qui est destinée a coulisser de
maniére étanche a lintérieur du tube d’aspiration. Au
moins une rainure longitudinale est ménagée a la surface
dudit boisseau, ce qui permet le passage du produit en
phase d’admission. Tous les éléments sont avantageu-
sement a section circulaire et symétrie axiale.

[0013] Le diamétre de la zone de contact circulaire de
I'orifice intérieur du conduit d’évacuation contre laquelle
vient porter le pointeau, est inférieur au diamétre intérieur
de l'alésage du tube d’aspiration, c’est-a-dire le diamétre
extérieur du boisseau.

[0014] L’obturateur comporte un épaulement pour le
calage du ressort de rappel. En outre, ledit corps de pom-
pe posséde une bride supérieure annulaire venant en
appui sur le bord de 'embouchure.

[0015] Parailleurs, une bande séparable peut étre pré-
vue a la base d’'un poussoir associé au piston, cette ban-
de assure, avant utilisation, la retenue du piston en po-
sition basse, ce qui garantit une meilleure étanchéité de
la pompe (du fait que le clapet d’admission est fermé)
mais aussi l'inviolabilité et une meilleure conservation du
produit.

[0016] Selon une variante, I'extrémité la plus interne
del'obturateur est conformée en une cloche apte a coiffer
une portion d’extrémité du tube d’aspiration qui fait saillie
au fond de la chambre de dosage et a coulisser de fagon
étanche le long de la surface extérieure de cette portion
d’extrémité. Cet agencement permet un montage plus
facile. Le tube d’aspiration peut alors avantageusement
comporter un pergage axial de tres faible diameétre favo-
risant I'amorcage de la pompe par effet de capillarité.
[0017] L’invention sera mieux comprise et d’autres
avantages de celle-ci apparaitront plus clairement a la
lumiére de la description qui va suivre de plusieurs modes
de réalisation d’un distributeur formant pulvérisateur de
produit liquide conforme a son principe, donnée unique-
ment & titre d’exemple et faite en référence aux dessins
annexés, dans lesquels :

- lafigure 1 représente une vue en coupe et en élé-
vation d’un mode de réalisation d’un distributeur for-
mant pulvérisateur conforme a l'invention, avant sa
premiére utilisation ;

- lafigure 2 représente une vue semblable a celle de
lafigure 1, aprés enléevement de la bande séparable,

- lafigure 3 représente une vue semblable a celle de
la figure 2, pendant une phase de pulvérisation du
produit ;

- la figure 4 est une vue de détail de la partie supé-
rieure du corps de pompe, montrant une variante ;

- lafigure 5 estune vue analogue a la figure 1 illustrant
une variante ou le piston est laissé en position rela-
chée avant utilisation ;

- lafigure 6 illustre une variante de la figure 5 ;

- lafigure 7 estune vue de détail illustrant une variante
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du clapet d’admission ;

- la figure 8 illustre encore une autre variante du
pulvérisateur ;

- lafigure 9 est une vue de détail illustrant une variante
de montage du corps de pompe sur 'embouchure
du réservoir ;

- la figure 10 est une vue de détail semblable a la
figure 9 illustrant encore une variante ; et

- lesfigures 11 a 13 illustrent les étapes successives
de moulage du corps de pompe et le processus de
retournement de la lévre.

[0018] En se reportant plus particulierement aux figu-
res 1 a 3, le pulvérisateur représenté comprend un ré-
servoir 1 muni d’'une embouchure 10, dans lequel est
enfermé un produit liquide tel qu’un parfum. Dans 'exem-
ple représenté, le réservoir est cylindrique et I'embou-
chure a un diameétre intérieur égal a celui du réservoir.
Néanmoins, cette embouchure pourrait aussi avoir la for-
me d’un col plus ou moins rétréci.

[0019] Une pompe a précompression comportant un
corps de pompe cylindro-conique 2 est montée sur le
réservoir ; ledit corps de pompe est installé dans I'em-
bouchure. Plus précisément, le corps 2 est emmanché
avec serrage radial étanche dans 'embouchure 10 a la
maniére d’'un bouchon. Le corps de pompe comporte en
effet une portion extérieure 16 formant bouchon assurant
a elle seule I'étanchéité entre le corps de pompe et ladite
embouchure.

[0020] Le corps de pompe 2 posséde une bride supé-
rieure annulaire 21 qui vient en appui sur le rebord de
I'embouchure 10 en limitant ainsi I'enfoncement du corps
dans le réservoir 1 et en ajustant la position du tube d’as-
piration 22 a I'intérieur de ce réservoir, par rapport au
niveau de liquide. Le tube d’aspiration 22 est un prolon-
gement inférieur du corps de pompe. Il est venu de mou-
lage avec le corps de pompe lui-méme.

[0021] Le corps de pompe 2 renferme un piston 3 cy-
lindriqgue coopérant au moyen d’un ressort de rappel 4
avec un clapet d’admission 17 et avec un clapet d’échap-
pement 18. Il délimite avec la paroi du corps de pompe
une chambre de dosage 19.

[0022] Le piston 3 porte une tige tubulaire externe 31
prolongée vers I'extérieur par un conduit d’évacuation 30
axial. Le conduit d’évacuation 30 prolonge la chambre
de dosage vers I'extérieur. Le volume intérieur de la tige
31 fait partie de la chambre de dosage.

[0023] La tige tubulaire 31 est surmontée d'une téte
de distribution 7 formant bouton-poussoir qui porte un
orifice d’éjection 70. La tige 31 est prolongée, en partie
supérieure, par un noyau 33 délimitant de fagon complé-
mentaire avec la paroi interne de la téte 7, d’'une part un
canal de sortie 37 alimenté par le conduit d’évacuation
30 et, d’autre part, un systéme tourbillonnaire de pulvé-
risation 38 dans lequel débouche le canal 37. Ce dernier
s’étend ici jusque sur le pourtour supérieur du noyau 33.
En fait, comme cela apparait clairement sur les figures
1a 3, le piston, la tige tubulaire 31 et le noyau ne forment
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gu’une seule piece moulée, en matiere plastique.
[0024] Le systéme tourbillonnaire 38 est défini alaface
interne de la téte 7 par des creusures moulées, fermées
au contact du noyau . La mise en butée vers le haut du
noyau 33 a l'intérieur de la téte 7 assure automatique-
ment le raccordement étanche entre les conduits, les
creusures formant des canaux du systéme tourbillonnai-
re et la buse, sans qu’il soit nécessaire de prévoir un
indexage des piéces en regard.

[0025] A toutes fins utiles, il est néanmoins possible
de prévoir sur la téte ou sur le noyau une nervure de
guidage coopérant avec une saignée axiale pour effec-
tuer un positionnement automatique. La téte 7 coiffant le
noyau 33 posséde une jupe latérale 71 pourvue, a son
extrémité inférieure, d’'une bande périphérique 6 déta-
chable, assurant son verrouillage en position basse. ||
est a noter que dans cette position le clapet d’admission
est fermé, ce qui améliore grandement I'étanchéité de la
pompe avant sa premiére utilisation. La bande 6 est sé-
parable de la téte en étant rattachée a lajupe 71 par une
zone d’affaiblissement 61 susceptible d’étre rompue ou
détachée par traction. A cet effet, la bande 6 est munie
d’une languette de préhension 63.

[0026] Labande 6 porte une saillie interne 62 continue
ou discontinue qui est en prise avec la paroi externe du
réservoir 1, par accrochage dans un élément de retenue.
Celui-ci est formé d’une collerette 11 de 'embouchure
de réservoir 1 délimité par une réduction d’épaisseur de
la paroi du réservoir au niveau de I'embouchure ; une
saignée annulaire 12 est ménagée sur le corps du réser-
Voir.

[0027] La pompe comporte un obturateur 5, commun
au clapet d’admission 17 et au clapet d’échappement 18
puisqu’il forme a la fois un boisseau 51 pour le clapet
d’admission et un pointeau 52 tronconique pour le clapet
d’échappement. L’obturateur commun 5 est mobile en
translation axiale a l'intérieur du corps de pompe 2. |I
comporte un épaulement 54 contre lequel prend appui
le ressort 4. Ce dernier est monté avec précompression
initiale entre le corps de pompe et cet épaulement. Le
corps de pompe 2 est pourvu d’'un manchon interne 24
coaxial délimitant, d’'une part, avec la paroi latérale du
corps de pompe une zone cylindrique dans laquelle est
guidé le piston 3 et, d’autre part, avec I'obturateur 5 un
logement central pour le ressort 4. Le pointeau 52 est
formé de I'extrémité supérieure tronconique de I'obtura-
teur 5. Ledit pointeau est sollicité contre I'orifice interne
du conduit d’évacuation 30. En dehors d’une période de
pulvérisation ou en phase d’admission, le pointeau 52
est en contact d’appui étanche contre I'orifice interne du
conduit d’évacuation 30.

[0028] Le boisseau 51 estformé, quant a lui, de la por-
tion la plus interne, cylindrique, de I'obturateur 5 qui est
apte a coulisser de maniére étanche dans le tube d’as-
piration 22 et plus particuli€rement dans un court alésage
20 défini au voisinage du fond de la chambre de dosage.
Une rainure 51a est réalisée longitudinalement sur une
hauteur suffisante du boisseau pour permettre, en phase
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d’admission, le passage du produit par aspiration dans
le réservoir 1.

[0029] Un autre mode de réalisation, non représenté,
consisterait a ménager sur cette méme hauteur, un ré-
treint annulaire permettant le passage du produit.
[0030] La hauteur de I'obturateur 5 et plus particulie-
rement celle du boisseau, est telle qu’il occupe, en posi-
tion enfoncée du piston, presque tout le volume intérieur
du tube d’aspiration 22 en ne laissant subsister qu’un
Iéger jeu, comme représenté sur la figure 1. La téte est
maintenue en position basse par la bande 6 contre les
efforts de rappel du ressort 4. Cette disposition permet
d’assurer un amorgage rapide de la pompe puisque la
contenance du tube d’aspiration est réduite alors que ses
dimensions propres (hauteur et diameétre) restent norma-
les.

[0031] Aprés enlevement de la bande 6, comme re-
présenté sur la figure 2, latéte 7 remonte immédiatement
sous l'effet du ressort 4 et le mouvement ascendant du
piston 3, entrainé par I'obturateur commun, aspire le pro-
duit dans le réservoir 1 via le tube 22 ; le produit pénétre
dans la chambre de dosage 19.

[0032] Dans cette position détendue, I'étanchéité du
dispositif est assurée au niveau du clapetd’échappement
par I'appui du pointeau 32 contre le noyau 33, plus par-
ticulierement contre I'orifice interne du conduit 30. Le pis-
ton 3 comporte une butée périphérique annulaire 34 des-
tinée a venir en contact avec une saillie annulaire ayant
ici la forme d’une lévre 23 portée par le bord supérieur
du corps de pompe 2. Cette saillie annulaire formant lévre
est venue de moulage avec le corps de pompe. Ainsi, la
butée annulaire 34 coopére avec cette levre pour définir
la position relachée du piston (et par conséquent du bou-
ton-poussoir) sous la sollicitation du ressort 4. La lévre
23 est une levre déformable qui peut étre dépliée vers
I'extérieur au démoulage pour permettre au corps d’'étre
éjecté du moule lors de la fabrication. Elle est rabattue
vers l'intérieur par la suite. Autrement dit, la Iévre 23 peut
étre moulée sensiblementdans la position qu’elle occupe
sur la figure 1, sa souplesse étant suffisante pour que le
démoulage puisse s’effectuer a force en la dépliant vers
I’extérieur. Elle reprend ensuite pratiquement sa position
normale notamment au moment de la mise en place du
piston. Pour ce faire, il estimportant de noter que la butée
annulaire 34 comporte une portion tronconique 36 parti-
cipant au retournement de la lévre lors de la mise en
place définitive du piston dans le corps de pompe. En
effet, la butée annulaire comporte d’'un c6té une face de
butée 35 s’étendant radialement coopérant avec la lévre
23 pour définir la position relachée et de I'autre cbté ladite
portion tronconique 36 facilitant ou confirmant la remise
en place de la lIévre au montage.

[0033] On verra plus loin un autre mode de moulage
du piston et de conformation de la lévre retournée.
[0034] Il esta noter que la tige tubulaire 31 qui s’étend
entre le noyau et la butée 34 a un diamétre supérieur a
la partie la plus interne du piston qui s’étend entre ladite
butée 34 et son bord circulaire libre 40. Celui-ci est lé-
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gérement évasé vers I'extérieur pour définir un contact
relativement étanche entre le piston et la paroi cylindri-
que interne du corps de pompe. De plus, la longueur
radiale de la lévre 23 est plus grande que la distance
radiale séparant la paroi interne du corps de pompe 2 et
la paroi externe du piston, au voisinage de la lévre (c’est-
a-dire la paroi externe de ladite tige tubulaire 31). Grace
a cet agencement, la partie la plus interne du piston peut
étre engagée dans l'ouverture centrale de la lévre 23
sans risque d’endommagement de I'extrémité du piston
devant assurer ultérieurement I'étanchéité en fonction-
nement. Puis, aprés passage de la butée annulaire 34
tronconique, la levre 23 prend sa position définitive et
I'assemblage devient indémontable en raison de la lon-
gueur radiale de la lévre.

[0035] Selonlavariante de lafigure 4, lalévre 23a peut
étre segmentée au moulage, c’est-a-dire constituée
d’une pluralité de portions 60 adjacentes circonférentiel-
lement, ce qui facilite sa déformation élastique a la mise
en place du piston.

[0036] Dans le mode de réalisation de la figure 1 com-
me dans celui de la figure 5 qui différe par la position du
piston 3 avant la premiére utilisation, I'étanchéité obte-
nue par le contact entre I'extrémité inférieure du piston
(le bord interne circulaire 40) et la paroi intérieure du
corps de pompe 2 est a priori suffisante pour éviter tout
échappement de liquide avant la premiere utilisation.
Néanmoins, le mode de réalisation de la figure 1 (piston
enfoncé avantla premiére utilisation) présente une étan-
chéité renforcée du fait que le clapet d’admission 17 est
fermé pendant toute la période qui précéde la premiére
utilisation.

[0037] Dans ces deux modes de réalisation, on peut
faire en sorte que le corps de pompe soit dépourvu de
tout percage d’évent, comme représenté sur les figures
1 a3 et 5. Dans ce cas, il est préférable que la quantité
de liquide introduite au remplissage dans le réservoir soit
notablement inférieure a la contenance dudit réservoir
(figure 5). L’étanchéité est totale mais la réintroduction
d’air n’est plus possible. La pompe peut néanmoins res-
ter fonctionnelle en aspiration méme si un Iéger vide est
géneéré a l'intérieur du réservoir, car elle est capable de
générer un vide de 500 mbar, pour 'exemple décrit. Un
remplissage initial incomplet améliore la situation. En
particulier, sile récipient est rempli au tiers de sa capacité
totale, le vide maximum en fin d’utilisation sera de 'ordre
de 300 mbar et par conséquent insuffisant pour empé-
cher I'aspiration de la pompe capable de générer un vide
de 500 mbar. A titre d’exemple, le réservoir a une capa-
cité de 1,5 ml et contient par conséquent 0,5 ml de produit
lorsqu’il est rempli au tiers environ de sa capacité. Ce
sous-remplissage est loin d’étre un inconvénient pour le
parfumeur car il n’est pas dans son intérét de distribuer
gratuitement des volumes importants de produits de luxe
colteux. Le parfumeur réalise donc une économie a la
fois sur la quantité de produits offerte et sur le prix de
revient du pulvérisateur.

[0038] Cependant, si on veut disposer d’une quantité
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plus importante de liquide ou réduire encore les dimen-
sions du pulvérisateur, il est possible d’adopter le mode
de réalisation de la figure 6. Dans ce mode de réalisation,
pratiquement identique structurellement a celui de la fi-
gure 5, un trou d’évent 66 est pratiqué dans la paroi du
corps de pompe et débouche dans lachambre de dosage
19 au voisinage immeédiat du bord 40 du piston lorsque
celui-ci est dans la position relachée. Dans ce mode de
réalisation, la position du piston avant la premiére utili-
sation est ladite position relachée, telle que représentée,
de sorte que I'étanchéité est assurée au niveau du bord
40 du piston en contact étanche frottant avec la paroi
intérieure du corps de pompe. Avec ce mode de réalisa-
tion, on peut introduire une quantité de liquide beaucoup
plus importante au remplissage dans le réservoir. En ef-
fet, a chaque course d’actionnement de la pompe, le trou
d’évent 66 se trouve en communication avec 'atmosphe-
re, ce qui permet a I'air de s’introduire dans le réservoir
pour annuler la Iégére dépression provoquée par l'ac-
tionnement précédent.

[0039] En fonctionnement, lorsque I'utilisateur appuie
sur le bouton-poussoir et par conséquent sur le piston 3,
la pression augmente dans la chambre de dosage 19
jusqu’a ce que le clapet d’échappement céde et laisse
passer le produit vers le conduit 30.

[0040] Le tarage du clapet d’échappement est ajusté
par un choix approprié des matiéeres et des dimensions
de la zone de contact entre le pointeau 52 et I'orifice
inférieur 32 du conduit 30, de telle sorte qu’il puisse
s’ouvrir une fois le clapet d’admission fermé. De préfé-
rence, la zone de contact entre le pointeau 52 et le bord
32 estcirculaire et son diamétre est inférieur au diamétre
intérieur de I'alésage 20 du corps 2, c’est-a-dire le dia-
métre du boisseau.

[0041] En considérant la variante de la figure 7 qui re-
présente essentiellement le fond de la chambre de do-
sage 19, on note que le tube d’aspiration 22 qui commu-
nigue avec cette chambre de dosage fait saillie dans cel-
le-ci et présente une épaisseur réduite au voisinage de
son extrémité libre 75, cette partie qui fait saillie dans la
chambre de dosage coopére avec le boisseau rainuré
51 pour constituer le clapet d’admission 17. Le fait que
le profil de la paroi soit aminci et plus particulierement
effilé vers son extrémité augmente I'élasticité radiale de
I'extrémité du tube d’aspiration, ce qui permet d’obtenir
un serrage en coulissement entre la zone d’épaisseur
réduite et le boisseau, propre a renforcer I'étanchéité
avec la surface nonrainurée de ladite partie formant bois-
seau et par conséquent renforcer I'étanchéité du clapet
d’admission.

[0042] Selon lavariante de la figure 8, ou les éléments
semblables a ceux du mode de réalisation précédent por-
tent les mémes références numériques et ne seront pas
décrits a nouveau, le corps de pompe 2a comporte une
jupe extérieure 76 enveloppant une portion d’extrémité
77 dudit réservoir 1 qui inclut ladite embouchure. Cette
jupe extérieure, cylindrique, se prolonge axialement au-
dela de ladite embouchure pour constituer une sorte de
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réceptacle 78 dans lequel coulisse la jupe latérale cylin-
drique 71 de la téte 7.

[0043] Dans la variante de la figure 9, des moyens
d’encliquetage 80 sont définis entre la jupe et ladite por-
tion d’extrémité dudit réservoir. Ceci améliore encore le
montage du corps de pompe et rend celui-ci indémonta-
ble. Pour améliorer I'aspect esthétique de I'ensemble, il
est préférable que le réservoir 1 et la jupe extérieure 76
du corps de pompe soit dans le prolongement I'un de
I'autre, axialement, sans solution de continuité a I'exté-
rieur. Pour ce faire, la paroi de ladite portion d’extrémité
77 du réservoir est amincie pour définir extérieurement
un dégagement annulaire d’épaisseur radiale sensible-
ment égale a I'épaisseur de ladite jupe 76. Le mode de
réalisation de la figure 8 différe aussi des précédents par
la structure du clapet d’admission. Selon cette variante,
I'extrémité du tube d’aspiration 22 communiquant avec
la chambre de dosage 19 fait saillie dans celle-ci, tandis
que ladite autre extrémité dudit obturateur 5 est confor-
mée en une cloche 81, ici a paroi intérieure cylindrique
apte a coiffer la portion d’extrémité 82 faisant saillie dans
la chambre 19 et comportant elle-méme une partie cy-
lindrique surmontée d’'une partie tronconique. Les dia-
meétres sont adaptés pour permettre un coulissement
étanche de la paroi intérieure de la cloche le long de la
surface extérieure de ladite portion d’extrémité. L’ensem-
ble constitue ainsi le clapet d’'admission. Ce mode de
réalisation présente plusieurs avantages. En premier
lieu, I'obturateur commun est plus facile a fabriquer ; il
est notablement moins long et la cloche s’ajuste plus
facilement au montage. De plus, elle offre une surface
d’action plus importante pour I'ouverture du clapet
d’échappement et la fermeture du clapet d’admission.
Autrement dit, I'effort a appliquer sur le bouton-poussoir
pour ouvrir le clapet d’échappement et provoquer la pul-
vérisation est moins important, toute chose égale par
ailleurs.

[0044] De plus, comme représenté, le tube d’aspira-
tion 22 qui n’est plus traversé longitudinalement par un
boisseau comporte un percage axial 84 de tres faible
diameétre, ce qui favorise 'amorgage de la pompe par
effet de capillarité.

[0045] Dans la variante de la figure 10, le corps de
pompe ne forme pas le réceptacle dans lequel coulisse
la jupe latérale 71. Le montage du corps de pompe est
conforme au mode de réalisation de la figure 1. En re-
vanche, le réservoir 11 se prolonge au dela du corps de
pompe par une partie de paroi amincie 85, cylindrique,
qui forme le réceptacle dans lequel coulisse la jupe laté-
rale 71 de la téte 7.

[0046] Bien entendu, toutes les caractéristiques pro-
pres aux modes de réalisation des figures 8 a 10 peuvent
étre adaptées aux modes de réalisation précédemment
décrits.

[0047] On va maintenant décrire en référence aux fi-
gures 11 a 13 la fabrication par moulage du corps de
pompe 2 du mode de réalisation de la figure 8. Sur la
figure 11, on areprésenté en coupe schématique, le mou-
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le 86 formé de deux parties 87, 88 engagées I'une dans
I'autre pour définir entre elles une cavité ayant la forme
dudit corps de pompe 2. On remarque que pendant cette
phase de moulage, la partie qui doit constituer la lévre
rabattue est moulée sous forme d’une couronne cylindri-
que 89 (éventuellement segmentée) ce qui permet un
démoulage sans aucune contrainte. Au cours d’une se-
conde étape représentée a la figure 12, la couronne cy-
lindrique 89 est rabattue a 90° a I'aide d’un outil 90, ce
qui amorce la formation de la lévre 23. Ultérieurement
(figure 13) au moment de I'emboitement du piston, la
partie tronconique de la butée annulaire 34 du piston
achéve de retourner la lévre vers l'intérieur du corps de
pompe. Ce mode de réalisation est avantageux mais,
comme indiqué précédemment, il est aussi parfaitement
possible de mouler le corps de pompe avec une lévre
déja rabattue, le démoulage du corps de pompe se fai-
sant a force. La lévre se développe momentanément au
moment de 'ouverture du moule avant de reprendre sen-
siblement sa position de moulage, du fait de son élasticité
propre.

Revendications

1. Distributeur de produit liquide comprenant un réser-
voir comportant une embouchure et une pompe ins-
tallée dans ladite embouchure, ladite pompe
comportant :

- un corps de pompe (2) dans lequel est monté
un piston, lequel coulisse de fagon étanche dans
le corps de pompe pour définir avec lui une
chambre de dosage du liquide, ledit corps de
pompe comportant d’'une part, une portion ex-
térieure (16) formant bouchon assurant I'étan-
chéité avec ladite embouchure, et d’autre part,
une saillie annulaire (23) s’étendant vers l'inté-
rieur et venue de moulage,

- un clapet d’admission (17) établissant la com-
munication entre ladite chambre de dosage et
le réservoir,

- un clapet d’échappement (18) établissant la
communication entre ladite chambre de dosage
et des moyens de distribution,

- un ressort (4) sollicitant ledit piston vers une
position relachée de ce dernier pour laquelle la-
dite chambre de dosage est a son volume maxi-
mum,

ledit piston comportant une butée annulaire (34) coo-
pérant avec ladite saillie annulaire pour définir ladite
position relachée, sous la sollicitation dudit ressort
caractérisé en ce que la paroi dudit corps de pompe
est dépourvue de tout pergage d’évent.

2. Distributeur selonlarevendication 1, caractérisé en
ce que ladite saillie annulaire a la forme d’une lévre
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souple (23).

Distributeur selon larevendication 2, caractérisé en
ce que ladite lévre souple (23) est retournée vers
l'intérieur du corps de pompe.

Distributeur selon la revendication 2 ou 3, caracté-
risé en ce que ladite butée annulaire dudit piston
comporte, d’'un cbté, une face de butée (35) coopé-
rant avec ladite lévre et, de I'autre c6té, une portion
tronconique (36) participant au retournement de la-
dite levre lors de la mise en place dudit piston dans
le corps de pompe.

Distributeur selon I'une des revendications 2 a 4, ca-
ractérisé en ce que ladite lévre est segmentée.

Distributeur selon I'une des revendications 2 a 5, ca-
ractérisé en ce que la longueur radiale de ladite
levre est plus grande que la distance radiale sépa-
rant la paroi interne dudit corps de pompe et la paroi
externe dudit piston, au voisinage de ladite lévre.

Distributeur selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la quantité de liquide introduite au remplis-
sage dans le réservoir est notablement inférieure a
la contenance dudit réservoir (figure 5).

Distributeur selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que ledit corps de pompe
comporte une jupe extérieure (76) enveloppant une
portion d’extrémité (77) dudit réservoir incluant ladite
embouchure.

Distributeur selon larevendication 8, caractérisé en
ce que des moyens d’encliquetage (80) sont définis
entre ladite jupe et ladite portion d’extrémité dudit
réservoir.

Distributeur selon 'une des revendications 8 ou 9,
caractérisé en ce que la paroi de ladite portion d’ex-
trémité (77) du réservoir est amincie pour définir ex-
térieurement un dégagement annulaire d’épaisseur
radiale sensiblement égale a I'épaisseur de ladite
jupe.

Distributeur selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que lesdits clapets d’ad-
mission et d’échappement comprennent un obtura-
teur commun (5) mobile en translation axiale a I'in-
térieur du corps de pompe, une extrémité dudit ob-
turateur formant un pointeau (52) coopérant avec un
orifice d’'un conduit d’évacuation pratiqué dans ledit
piston, pour constituer ledit clapet d’échappement
et 'autre extrémité dudit obturateur commun coopé-
rant avec un tube d’aspiration dudit corps de pompe
pour constituer ledit clapet d’admission.
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Distributeur selon la revendication 11, caractérisé
en ce que ledit obturateur comporte une partie for-
mant boisseau (51) coulissant longitudinalement
dans ledit tube d’aspiration, en ce que les sections
dudit tube et de ladite partie formant boisseau sont
adaptées pour un coulissement étanche au voisina-
ge de I'extrémité du tube d’'aspiration qui communi-
que avec la chambre de dosage et en ce qu’au
moins une rainure (51a) est ménagée longitudinale-
ment le long de ladite partie formant boisseau, per-
mettant le passage du liquide en phase d’admission.

Distributeur selon la revendication 12, caractérisé
en ce que l'extrémité du tube d’aspiration commu-
niquant avec la chambre de dosage fait saillie dans
celle-ci et présente une épaisseur réduite augmen-
tant son élasticité radiale, pour renforcer I'étanchéité
avec la surface non-rainurée de ladite partie formant
boisseau.

Distributeur selon la revendication 11, caractérisé
en ce que ladite autre extrémité dudit obturateur est
conformée en une cloche (81) apte a coiffer une por-
tion d’extrémité (82) dudit tube d’aspiration faisant
saillie au fond de ladite chambre de dosage et a cou-
lisser de fagon étanche le long de la surface exté-
rieure de cette portion d’extrémité.

Distributeur selon la revendication 14, caractérisé
en ce que ledit tube d’aspiration comporte un per-
cage axial (84) de trés faible diamétre favorisant
'amorgage de la pompe par effet de capillarité.

Claims

1.

A liquid dispenser comprising a container including
a mouth and a pump fitted in said mouth, said pump
including:

-apump casing (2) in which a piston is mounted,
which piston tightly slides in the pump casing so
as to define a liquid proportioning chamber
therewith, said pump casing including on the one
hand a plug-forming outer portion (16) which
provides tightness with said mouth and, on the
otherhand, an annular protrusion (23) extending
inwards and moulded in one piece,

- aninlet valve (17) which provides communica-
tion between said proportioning chamber and
the container,

- an outlet valve (18) which provides communi-
cation between said proportioning chamber and
dispensing means,

- a spring (4) pushing the piston towards a re-
leased position thereof, wherein the volume of
the proportioning chamber is maximum,
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said piston including an annular stop (34) cooperat-
ing with said annular protrusion to define said re-
leased position, under the pushing effect of the
spring,

characterized in that the wall of said pump casing
has no vent hole bored therein.

A dispenser according to claim 1, characterized in
that said annular protrusion is shaped like a flexible
lip (23).

A dispenser according to claim 2, characterized in
that said flexible lip (23) is folded inwards with re-
spect to the pump casing.

Adispenseraccording to claim 2 or 3, characterized
in that said annular stop of said piston includes, on
one side, an abutting face (35) cooperating with said
lip and, on the other side, a tapered portion (36) par-
ticipating in the folding of said lip when said piston
is being fitted into the pump casing.

A dispenser according to one of claims 2 to 4, char-
acterized in that said lip is divided into segments.

A dispenser according to one of claims 2 to 5, char-
acterized in that the radial length of said lip is larger
than the radial distance separating the inner wall of
said pump casing and the outer wall of said piston,
in the vicinity of said lip.

A dispenser according to claim 1, characterized in
that the quantity of liquid introduced when filling the
container is remarkably smaller than the capacity of
said container (Figure 5).

A dispenser according to one of the preceding
claims, characterized in that said pump casing in-
cludes an outer skirt (76) surrounding an end portion
(77) of said container, including the mouth.

A dispenser according to claim 8, characterized in
that locking means (80) are defined between said
skirt and said end portion of the container.

A dispenser according to one of claims 8 or 9, char-
acterized in that the wall of said container end por-
tion (77) is thinned so as to define, outside, an an-
nular recess, the radial thickness of which is sub-
stantially equal to the thickness of said skirt.

A dispenser according to one of the preceding
claims, characterized in that said inlet and outlet
valves comprise a common shutter (5) which can
move, in an axial translation, inside the pump casing,
an end of said shutter forming a needle (52) coop-
erating with a hole in a discharge conduit provided
in said piston, so as to constitute said outlet valve
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and the other end of said common shutter cooper-
ating with a suction tube of said pump casing to con-
stitute said inlet valve.

A dispenser according to claim 11, characterized
in that said shutter includes a needle-forming part
(51) which slides lengthwise in said suction tube, in
that sections of the tube and said needle-forming
part are adapted to a tight sliding in the vicinity of the
suction tube end which communicates with the pro-
portioning chamber and in that at least one groove
(51a) is arranged lengthwise, along said needle-
forming part, which allows the passage of the liquid
during the inlet phase.

A dispenser according to claim 12, characterized
in that the end of the suction tube communicating
with the proportioning chamber protrudes therein
and has a reduced thickness which increases its ra-
dial flexibility, so as to strengthen tightness with the
grooveless surface of said needle-forming part

A dispenser according to claim 11, characterized
in that the other end of said shutter is shaped like a
bell (81) capable of covering an end portion (82) of
said suction tube which protrudes at the bottom of
said proportioning chamber and of tightly sliding
along the outer surface of said end portion.

A dispenser according to claim 14, characterized
in that said suction tube includes an axial bore (84)
having a very small diameter facilitating the pump
priming by capillarity effect.

Patentanspriiche

1.

Verteiler fUr Flissigprodukt mit einem Reservoir, das
eine Mundung und eine in der genannten Miindung
installierte Pumpe aufweist, wobei die genannte
Pumpe die folgenden Bestandteile umfasst:

- einen Pumpenkorper (2), in dem ein Kolben
montiert ist, der dichtend in dem Pumpenkdrper
gleitet, um mit diesem eine Dosierkammer fir
die Flussigkeit zu definieren,

- ein Einlassventil (17), das die Verbindung zwi-
schen der genannten Dosierkammer und dem
Reservoir herstellt, wobei der genannte Pum-
penkodrper einerseits einen AuRenabschnitt (16)
aufweist, der einen Verschluss bildet, der ge-
meinsam mit der genannten Miindung die Dicht-
heit gewahrleistet, und andererseits einen ring-
férmigen, sich nach Innen erstrekkenden und
angeformten Vorsprung (23),

- ein Auslassventil (18), das die Verbindung zwi-
schen der genannten Dosierkammer und den
Verteilungsmitteln herstellt,
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- eine Feder (4), die den genannten Kolben in
eine losgelassene Position desselben driickt, in
der die genannte Dosierkammer ihr maximales
Volumen aufweist, wobei der genannte Kolben
einen ringférmigen Anschlag (34) umfasst, der
mit dem genannten ringférmigen Vorsprung zu-
sammenwirkt, um die genannten losgelassene
Position unter Beaufschlagung durch die ge-
nannte Feder zu definieren,

dadurch gekennzeichnet, dass die Wand des ge-
nannten Pumpenkdrpers keine Liftungsbohrung
aufweist.

Verteiler gemal Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der genannten ringférmige Vor-
sprung die Form einer flexiblen Lippe (23) aufweist.

Verteiler gemaR Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die genannte flexible Lippe (23) in
den Pumpenkdrper hinein gebogen ist.

Verteiler gemal Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der genannten ringférmige An-
schlag des genannten Kolbens auf der einen Seite
eine mit der genannten Lippe zusammenwirkende
Anschlagflache (35) und auf der anderen Seite einen
kegelstumpfférmigen Abschnitt (36) aufweist, der an
dem Umbiegen der genannten Lippe bei dem Ein-
setzen des genannten Kolbens in den Pumpenkoér-
per beteiligt ist.

Verteiler gemaR einem der Anspriiche 2 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die genannten Lippe
segmentiert ist.

Verteiler geman einem der Anspriiche 2 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die radiale Lange der
genannten Lippe groRer ist als der radiale Abstand
zwischen der Innenwand des genannten Pumpen-
kérpers und der Aullenwand des genannten Kol-
bens, in der Nahe der genannten Lippe.

Verteiler gemal Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die beim Befiillen des Reservoirs
eingefiihrte Flissigkeitsmenge wesentlich kleiner ist
als das Fassungsvermdgen des genannten Reser-
voirs (Fig. 5).

Verteiler gemaf einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der genannte
Pumpenkdrper einen AuRenmantel (76) umfasst,
der einen Endabschnitt (77) des genannten Reser-
voirs einschlief3lich die genannte Mindung umhdillt.

Verteiler gemal Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwischen dem genannten Mantel
und dem genannten Endabschnitt des genannten
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Reservoirs Einklinkmittel (80) definiert sind.

Verteiler gemaR einem der Anspriiche 8 oder 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Wand des ge-
nannten Endabschnitts (77) des Reservoirs ge-
schmaélert ist, um AuBen eine Aussparung zu defi-
nieren, deren radiale Dikke etwa der Dicke des ge-
nannten Mantels entspricht.

Verteiler geman einem der vorangehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die genann-
ten Einlass- und Auslassventile einen gemeinsamen
Verschluss (5) umfassen, der innerhalb des Pum-
penkodrpers axial verschiebbar gelagert ist, wobei ein
Ende des genannten Verschlusses eine Nadel (52)
bildet, die mit einer Offnung eines in dem genannten
Kolben vorgesehenen Abflusskanals zusammen-
wirkt, um das genannte Auslassventil zu bilden, und
das andere Ende des genannten Verschlusses mit
einem Saugrohr des genannten Pumpenkérpers zu-
sammenwirkt, um das genannte Einlassventil zu bil-
den.

Verteiler gemal Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der genannten Verschluss ein hul-
senférmiges Teil (51) umfasst, das in Langsrichtung
in dem genannten Saugrohr gleitet, dass die Ab-
schnitte des genannten Rohrs und des genannten
hilsenférmigen Teils geeignet sind fur ein dichten-
des Gleiten in der Ndhe des Endes des Saugrohrs,
das mit der Dosierkammer in Verbindung steht, und
dass mindestens eine Rille (51a) in Langsrichtung
entlang dem genannten hilsenférmigen Teil vorge-
sehen ist, die den Durchlauf der Flissigkeit wahrend
der Einlassphase ermdglicht.

Verteiler gemaR Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Ende des mitder Dosierkammer
in Verbindung stehenden Saugrohrs in diese hinein-
ragt und eine seine radiale Elastizitat vergrofernde
reduzierte Dicke aufweist, um die Dichtheit mit der
nicht gerillten Flache des genannten hiilsenférmigen
Teils zu verbessern.

Verteiler gemal Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das genannte andere Ende des ge-
nannten Verschlusses als Glocke (81) ausgebildet
ist, die einen aus dem Boden der genannten Dosier-
kammer ragenden Endabschnitt (82) des genannten
Saugrohrs abdecken und dichtend entlang der Au-
Renflache dieses Endabschnitts gleiten kann.

Verteiler gemal Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das genannte Saugrohr eine axiale
Bohrung (84) von sehr kleinem Durchmesser auf-
weist, wodurch der Anhub der Pumpe durch Kapil-
laritatswirkung gefordert wird.
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