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(54) Vorrichtung und Verfahren zur Herstellung von mehrschichtigen Betonrohren

(57) Die Erfindung betrifft ein Verdichtungswerk-
zeug, insbesondere einen Presskopf, welches zur Her-
stellung eines mehrschichtigen Betonrohres in einem
Formmantel oder dgl. wenigstens eine Verteiler- oder
Pressrolle (5) und/oder wenigstens einen Press- oder
Glättkolben aufweist, die bzw. der eine äußere Mantel-
fläche zur Formgebung einer Innenwand des Betonroh-
res hat und um eine angetriebene Achse (2) rotiert. Die
wenigstens eine Verteiler- oder Pressrolle (5) und/oder
der wenigstens eine Press- oder Glättkolben ist über eine
Verstelleinrichtung (3, 4; 6; 9) derart mit der angetriebe-
nen Achse (2) verbunden, dass der Abstand der äußeren
Mantelfläche zu der angetriebenen Achse veränderbar
ist (Fig. 1).



EP 1 473 128 A3

2



EP 1 473 128 A3

3



EP 1 473 128 A3

4



EP 1 473 128 A3

5



EP 1 473 128 A3

6


	Bibliographie
	Recherchenbericht

